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Besuchen Sie uns auch im Internet
Please visit us online

www.simtek.com

MIX

Papier aus verantwor-
tungsvollen Quellen

Ew!scorg FSC® C016267

Bei der Papierauswahl haben wir uns bewusst fir ein FSC-zertifiziertes Papier entschieden.
FSC steht fiir eine nachhaltige, 6kologische und sozial verantwortliche Nutzung der Walder.

We have specifically chosen FSC-Certified paper only.
FSC stands for sustainable, ecological and socially responsible use of forest.
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SIMTEK Prazisionswerkzeuge GmbH ist zertifiziert nach

SIMTEK Prazisionswerkzeuge GmbH
ChristophstraBe 18

ISO 9001:2015 und ISO 14001:2015. Mehr Informationen
finden Sie unter www.simtek.com

B SIMTEK Préazisionswerkzeuge GmbH is certified to
DE-72116 M6ssingen ISO 9001:2015 and ISO 14001:2015. Further information

can be found on www.simtek.com

fon +49 7473 9517 - 100
fax +49 7473 9517 - 77
mail sales@simtek.com
web  www.simtek.com

Weitere Kontaktinfos finden Sie auf Seite 688
Contact information can be found on page 688
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SIMIEK

Made by SIMTEK.

Made for you.

Eine neue Schneidstoffgeneration flr
SIMTEK Prazisionswerkzeuge: Von SIMTEK
entwickelt und im Haus gefertigt, um héchs-
ten Anforderungen zu entsprechen.

GRADIUM-Schneidstoffe stehen flr ein
ideales Zusammenspiel aus Hartmetall-
substrat, Schneidenveredelung und Ver-
schleiBschutzbeschichtung. Sie stehen
auch fur eine gleichbleibende Prozessgute
und hohe Qualitdt, die wir durch haus-
eigene Beschichtungsanlagen und Ferti-
gungsprozesse gewahrleisten kénnen. Die
Verkettung der einzelnen Fertigungsschritte
im Haus bietet dartiber hinaus noch kurzere
Produktionszeiten und logistische Vorteile.

GRADIUM Hochleistungs-Schneidstoffe:
Gemacht fur Ihren Erfolg.

Weitere Informationen auf // Further information on

www.simtek.com/gradium

A new generation of high performance
grades for SIMTEK precision tools:
Designed and made by SIMTEK in order to
meet highest expectations.

GRADIUM cutting grades stand for an ideal
combination of carbide substrate, cutting
edge finish and high performance coatings.
They also stand for process reliability and
high quality, which is one of the results of
adding the coating production to the rest
of the manufacturing processes we already
do inhouse. This chain of manufacturing
processes also provides even shorter pro-
duction times and logistical advantages.

GRADIUM high performance grades:
Made for your success.




GeADIW

HIGH PERFORMANCE GRADES

G?AD I bw X8 Unser goldfarbener Allround-Schneidstoff B e isrieL
Our gold-colored allround cutting grade ORDER EXAMPLE

Unsere erste Wahl. Fiir die meisten Materialien. Sy s
Our first choice. For most materials. Gowxs
‘l Multilayer TiAIN + TiN-Deckschicht | Anwendungsspezifisches Hartmetall | Engste Schichtdickentoleranz
# Multilayer TiAIN + TiN-Cover | Application-specific carbide | Narrow coating thickness tolerance

GeADIWM X4 & GeADIW X6
x]ajols8

Zwei Drehspezialisten fir rostfreie Stahle und NE-Metalle. ey oy o)
Two specialists for turning in stainless steel and non-ferrous metal. cowx e

B E S TEISNS
O R D ERNESS

Multilayer TiAIN | Anwendungsspezifisches Hartmetall | Engste Schichtdickentoleranz m B m E
Multilayer TiAIN | Application-specific carbide | Narrow coating thickness tolerance

Variante*
GvADIWM X6 Vall'iant*

I\

GRADIUM X4 ist optimiert fur Werkzeugsysteme GRADIUM X4 is optimized for tool systems and

und Anwendungen mit Ublicherweise niedrigen applications where low to medium feed rates are
bis mittleren Vorschiben, wahrend GRADIUM common, while GRADIUM X6 was optimized for
X6 fiur Werkzeugsysteme und Anwendungen mit tool systems and applications where medium to
Ublicherweise mittleren bis hohen Vorschuben high feed rates occur. *

optimiert ist. *

Die jeweils empfohlene Variante ist abhéngig vom Werkzeugsystem und der Anwendung.
Der Katalogseitenspalte ,Unsere erste Wahl“ und dem Webcodetool (www.simtek.com) kénnen
Sie die jeweils empfohlene Variante entnehmen.

The recommended variant depends on the tool system and the application. Please refer
to the catalog page column ,,Our first choice® or check our webcode tool (www.simtek.com) for
recommended variants.
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Die simturn Drehwerkzeuge
The simturn Turning Tools

simturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX

simturnbx

SIMTEK Small Part Machining Type DX

simturnH2

SIMTEK Small Part Machining Type H2

simturnko

SIMTEK Small Part Machining Type KX

simturnc4

SIMTEK Small Part Machining Type C4

simturnGx

SIMTEK Tuming Tools Type GX

SimLurnega

SIMTEK Tuming Tools Type E3

simturnei2

SIMTEK Tuming Tools Type E12

sSimturnrFx

SIMTEK Tuming Tools Type FX

SimiurnDecolletage

SIMTEK Tuming Tools Type Decolletage

Innenbearbeitung
Internal applications

J=20,3mm
R v
g’/ @ =70 mm
-
@ =24,5mm

v

@ =38,0 mm

v
@ =41,0 mm

@ 4
].\/ @ =46,0 mm

v

FUr Individualwerkzeuge
For customized tools

AuBenbearbeitung

External applications

v

tmax 18,0 mm

v

tmax 7,0 mm

v

tmax 5,5 mm

v

tmax 26,0 mm

v

tmax 5,0 mm

v

tmax 8,0 mm

v

v

Tools for
highest
expectations
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simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn DX simturn AX
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simturn AX

Info

simturn Drehwerkzeuge fur die Innenbearbeitung
simturn Turning Tools for Internal Applications

simturn DX

simturn H2

Werkzeugsysteme nach bearbeitbaren Bohrungsdurchmessern
Our tool systems and the machinable bore diameters

simturn K2

simturnAx SimturnDx simturnH2 SimturnGx SMIUrNE3 simturnrFx

Seite // Page Seite // Page Seite // Page Seite // Page Seite // Page Seite // Page

12 136 207 267 291 367

simturn C4
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simturn E3

simturn H2 - simturn HZ
[

simturn E12

4

simturn AX - simturn AX - simturn AX -

simturn DX - simturn DX - simturn DX - simturn DX - simturr

simturn FX

20,3 mm @ 10,0 mm @ 20,0 mm @ 30,0 mm

simturn
Decolletage

simturn OA

Werkzeugsystem mit einschneidiger Schneidplatte

Tool system with single edge cutting insert
Werkzeugsystem mit zweischneidiger Wendeschneidplatte
Tool system with two-edged indexable cutting insert

Werkzeugsystem mit dreischneidiger Wendeschneidplatte
Tool system with three-edged indexable cutting insert

A Werkzeuge Tools for
SIMlEK | firhachste | highest
Anforderungen expectations



simturn FX - simturn FX - simturn FX - simturn FX - simturn FX - simturn

simturn E3 - simturn E3 - simturn E3 - simturn E3 - simturn E3 - simturn E3 - simturn E3 -

simturn GX - simturn GX - simturn GX - simturn GX - simturn GX - simturn GX - simtu
\ \

- simturn H2 - simturn H2 - simturn H2 - simturn H2 - s

© 40,0 mm @ 50,0 mm @ 60,0 mm

simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn DX simturn AX

Decolletage

simturn

simturn OA

Index

~
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simturn K2 simturn H2 simturn DX simturn AX

simturn C4
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simturn FX simturn E12 simturn E3

simturn
Decolletage

simturn OA

SIMIEK

Zur Nutzung des Katalogs // Using the catalog

Zusatzliche Infos zu den Katalogseiten
Additional Information about the Catalog Pages

Der Webcode und Connectcode in jeder Katalogseitenzeile
The Webcode and Connectcode on every catalog page line

= 3 z .
ss g 8 g3
=3 - 8
£ B ol 82 3
g €o g 2 L E <
£E8 EE OE 8%
338 w005 i B S8 s tmax
mm mm < g = MII mm mm
0,5 0,57 . G3 X408 5,45 1,43 TE3L.5.3
0,6 0,67 TE3.0060.00 GR/L 8 X408 545 1,68 TE3L5.3
0,7 0,77 TE3.0070.00 GR/L 8 X408 5,45 1,93
08 0,87 TE3.0080.00 GR/L 8 X408 545 2,18
0,9 0,97 5,45 2,43 RS
1,0 1,07 5,45 2,68 R TE3R53 L TE3L53
11 1,24 o 50 D
11 1,24 5,6 31 R TE3L.5.3

Der Webcode stellt eine eindeutige und
schnelle Verbindung in die digitale Welt
dar. Verwenden Sie den Webcode
u.a. im Internet um tagesaktuelle
Informationen zu erhalten. Gerne
kénnen Sie diesen Webcode
auch zur Bestellung verwenden.
Hangen Sie dazu im Bestellfall
- wie bei Schneidwerkzeugen
gewohnt - noch den gewulnsch-
ten Schneidstoff an. Der Webcode
besteht im Standardbereich aus einem
vierstelligen alphanummerischen Code.

1 2

2

X800
X800

AHOJ
AF84
AF2K

TE3.0050.00 GR | X800
TE3.0050.00 GL | X800
A04.0016 =

Il
II w

Beispiele // Examples

1 Artikel //Item 2 = Schneidstoff//Grade 3  Webcode

Werkzeuge
| furhochste |
Anforderungen

Tools for
ighest
expectations

The Webcode is a unique and fast
connection between our part numbers and
the digital world. Use it on our website and
get up-to-date information fast, easy and re-
liable. You can also use this Webcode for
your ordering process. Just add the grade
code - if ordering a cutting insert - and the
short ordering code is complete. The Web-
code is a four digit alpha-nummeric code
which is available for every standard item.

www.simtek.com/webcode/




In der PDF-Version dieses Katalogs sind alle Webcodes und Querver-
weise verlinkt. Per Klick gelangen Sie dariiber zu den verkniipften
Informationen.

simturn AX

Webcodes and cross-references are interactive links in the PDF version of
this catalog. A click on these links leads to the connected information.

simturn DX

Zusétzliche Querverweise und Informationen, auf jeder Katalogseite

Extra cross-references and information, shown on every catalog page

Im rechten oberen Bereich erhalten Sie zusétzliche Querver- &
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) weise angezeigt. Diese flihren zu passenden Tragerwerkzeu- 5
f (auBen//ext.) f (innen//int.) Ve gen, vergleichbaren Werkzeugen, Schnittwerten und wei- %
g,04mmt D3 mnm/Y Seite/Page 403 terfilhrenden Hinweisen. Die entsprechenden Informationen
Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page finden Sie auf den angegebenen Seitenzahlen.
299, 300, 301, 302, 303, 304 y
E Ea IEI Legende You can find additional information and cross-references in the £
Legend X . =
upper right corner. These cross-references lead to Compatible E
. Scan Oder besuchen Sie // Or Visit L. . " 7]
QR-Code www.simtek.info/cp/308 Toolholders, Similar tools, Cutting parameters and additional

notes. The corresponding information can be found on the
shown page numbers.

simturn C4

Der SIMTEK Gesamtkatalog R19 DE nutzt durchgangig QR-Codes. Sie kénnen diese QR-
Codes mit einer geeigneten, kostenlosen APP auf aktuellen Smartphones und Tablet-PCs
scannen und erhalten darlber in sekundenschnelle tagesaktuelle Verfugfbarkeiten, Prei-
se und weitere Bestellhinweise flr die entsprechende Katalogseite. Sie erhalten alternativ
dieselbe Auskunft, wenn Sie die angegebene Internetadresse aufrufen.

simturn GX

The SIMTEK main catalog R19 DE provides QR-codes on every catalog page. You can
easily scan this QR-code with an APP on your Smartphone or Tablet-PC. Most of these
apps are available free of charge. Scanning this code leads you to additional information
about availabilities, prices and further ordering information for the corresponding catalog
page. You can also access this information by visiting the mentioned web address.

simturn E3

,QR Code" ist ein eingetragenes Markenzeichen der DENSO WAVE INCORPORATED // ,QR Code* is a registered trademark of DENSO WAVE INCORPORATED

simturn E12

www.simtek.¢

Details zum Connectcode finden Sie auf der nachsten Seite.
Please find details about the Connectcode on the following page.

R TE3.R53 L TE3.L.5.3

simturn FX

R TE3.R53 L TE3.L.53

TE3.R53 L TE3.LF

A

Decolletage

TE3.0110.00G R/L RAP21 L AJJB x

Bitte beachten Sie, dass rechte und linke Artikel jeweils Please note, that right hand and left hand items are

einen eigenstandigen Webcode und Connectcode named with an individual Webcode and/or Connect-
tragen. Der jeweilige Code ist mit einem Zusatz R (fur code. The code for the right and left hand items is
rechts) und L (fur links) kenntlich gemacht. indicated with a leading R (right hand) or L (left hand).

h_Toho\stfor ; Vr\‘/erk;euqe SAT
ighes rhéchste
egxpectations Anforderungen IM EK



simturn AX

simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn DX

Decolletage

SIMIEK

Zur Nutzung des Katalogs // Using the catalog

Der Connectcode
The Connectcode

Nutzen Sie den ,,Connectcode” um auf einfachste
Weise zu ermitteln, welche Kombination aus Schneid-
werkzeug und Werkzeugtrager von uns empfohlen ist.
Dieser ,,Connectcode” wird sowohl bei Schneidwerk-
zeugen als auch bei Werkzeugtragern ausgewiesen

- vorausgesetzt das System benétigt ein Tragerwerk-
zeug fur den Einsatz.

Stimmen beide Werte Uberein, kbnnen Sie diese Kom-
bination bedenkenlos einsetzen. Andere Kombinatio-
nen sind ebenfalls moglich, jedoch kénnen diese zu
einem eingeschrankten Funktionsumfang fuhren.

Connectcode
www.simtek.com/ccode

~ © )
S o S
(a] (=] o

D07 ®

D08 )

D09 [}

D10

D11

D14

D14.A.R

D16

D18

Tragerwerkzeug // Toolholder

1ded combination

©® Empfohlene Kombination // R
Nicht empfohlen // Not recommended

Die obige Tabelle zeigt beispielhaft die ,Connectcodes”

der Produktgruppe simturn DX an. Ein ausgefullter
orangener Punkt in der Schnittstelle steht flr eine voll-
stdndige Kompatibilitat.

Werkzeuge
| furhéchste |
Anforderungen

Tools for
highest
expectations

D10

Please use the ,Connectcode® in order to verify which
combination between cutting insert and toolholder

is recommended. This ,Connectcode” is shown on
catalog pages of cutting inserts as well as on catalog
pages of toolholders - if the tool system does not requi-
re the use of atoolholder, no ,Connectcode” is given.

Identical values indicate that the combination of insert
and toolholder is recommended. Different combina-
tions can be possible too at the possible expense of
other tool characteristics.

D11
D14
D14.A.R
D16

This table contains all the ,Connectcodes” from the
simturn DX range. A full orange circle on the intersec-
tion of cutting tool and toolholder indicates that the
connection of both items is recommended.

Schneidwerkzeug // Cutting Tool

D18




simtek & individual
Zur Nutzung des Katalogs // Using the catalog
Werkzeuge nach Ihrem Bedarf
Tools according to your need
Werkzeuge nach lhrem Bedarf: Tools according to your need:
Ganz einfach mit simtek-individual. Very easy with simtek-individual.
Einige Katalogseiten weisen einen simtek-individual- Some catalog pages show a simtek-individual-key. Use
Schlussel auf. Nutzen Sie diesen in der unten angege- this code as stated below in order to create a part num-

benen Weise um eine Artikelnummer flr ein Werkzeug ber that represents a tool according to your need.

nach Ihrem Bedarf zu erstellen. 0 E

| I
simtek w*individual

Beispielartikelnummer // Example Part number: A05.137.15.52.015XGR oder//or A05.137.15.52.015XGL

Beispielcode // Example

Der angegebenen Code ist eine Vorlage. The given code on the catalog page is a
Ersetzen Sie die blau hinterlegten Platzhalter template. Replace the blue fields with the
durch die von lhnen gewUlinschten MaBe. measures you require.
Bestimmen Sie die Schneidenbreitentoleranz Define the required cutting width tolerance by
durch das Anhéngen des Toleranzklassencodes.  adding the right tolerance class code. These
Die verflgbaren Toleranzklassen sind: tolerance classes are available:

Tol Kl -Cod

Toloranes clase code. XG XN XE XD

Schneidenbreitentol

Tglerr];cznofrﬁ:tfgu?t?r:gr:azdge width +0,01 mm +0,02 mm -0,03 mm +0,03 mm
Nutzen Sie den erstellten Code um damit Preis Contact the customized tool department
und Lieferzeit bei unserer Fachabteilung fur for current price and delivery time using the
Individualwerkzeuge anzufragen: created code:

fon +49 7473 9517 - 160 // fax +49 7473 9517 - 78 // mail offer@simtek.com

Beispiel auf Basis des obigen simtek-individual-Schltssels
Example based on the above simtek-individual-key

A05.[437 . 15 52. 015 XG R
I

Gewunschte Schneidenbreite (w)
Required cutting edge width (w)

Gewunschte Auskragung (L2)

Required usable length (L2) Lyl L

1,37 mm 137 I J

Gewdlinschter Eckenradius (R)

. . 1 e
Required corner radius (R) ki LS
Gewdlinschte Schneidenbreitentoleranz
+
Required tolerance of the cutting edge width +0,01 mm ]
Tools for Werkzeuge
highest | furhéchste |

expectations Anforderungen

simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn DX simturn AX

simturn FX

simturn
Decolletage

SIMIEK
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simturn
Decolletage simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn DX

simturn OA

x
(0]
©
=

SIMIEK

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining

simturn AX > Allgemeine Informationen // General Information

Das Werkzeugsystem im Uberblick

The Tool System Overview

Simturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX

GroBartige Leistung in
Bohrungen ab © 0,3 mm.

Great performance
in bores as of @ 0,3 mm.

Auswahl der Anwendungen // Choice of Applications

Ausdrehen - Kopieren - Profildrehen - Riickwartsdrehen - Fasen - Nutenstechen - Gewinden - Axialstechen
Boring - Copying - Profiling - Back Boring - Chamfering - Grooving - Threading - Face Grooving

Hauptanwendungen // Main Applications

Ausdrehen
Boring

M.

Ausdrehen ab Bohrungsdurchmes-
ser 0,3 mm. Erhaltlich mit verschiede-
nen, optimierten Schneidengeomet-
rien, sowie mit CBN-Bestlckung flr
die Hartbearbeitung.

Boring applications as of bore dia-
meter 0,3 mm. Available with different
geometries as well as for hard part
turning with CBN grades.

Nutenstechen
Grooving

A .

Vielzahl an Standardwerkzeugen flr
das Nutenstechen in unterschied-
lichen Schneidbreiten und mit unter-
schiedlicher nutzbarer Léange. Auch
als Vollradiusvarianten mit verschie-
denen Radien erhaltlich.

Grooving in bores as of minimum
bore diameter 2,0 mm. With different
cutting edge widths, usable lengths
as well as with full radius.

Gewinden
Threading

GroBe Auswahl an Werkzeugen flr
die Herstellung aller gangigen Ge-
windearten in verschiedenen GroBen,
Steigungen und Gangen.

Inserts for the machining of internal
threads for all major types of threads.
Available in different sizes and for
different pitches or threads.



Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Allgemeine Informationen // General Information

simturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX

M"“n., )

simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn DX simturn AX

simturn GX

(oo}
Ll
=
E
£
(2]
[V}
B
c
5
£
(7]
Axialstechen ME-Spannprinzip simtek individual
Face Grooving ME-clamping system &
=
=
£
(2]
simtek & individual o
8
30
ES
» 0
Werkzeuge zum Axialstechen in Bohr- Klemmbhalter mit innovativem “ME”- Neben unseren Standardwerkzeu-
ungen oder an Zapfen. Schneidein- Spannprinzip zum kraftschlissigen gen bieten wir Ihnen auf vielen Seiten <
satze auch mitintegriertem Kthimittel- Umspannen des Schneideinsatzes. die Mdoglichkeit eine Artikelnummer 2
kanal sowie mit Vollradius verfligbar. Vier verschiedene Kuihimittelzufuhr- fur ein Werkzeug nach lhrem Bedarf 5
arten (R, L, R+L oder Kihlung durch zu erstellen. Nutzen Sie hierfur ein- %
Inserts for face grooving in bores or den Schneideinsatz) je nach Bedarf fach den simtek-individual-Schlussel!
on pivots. Also available with coolant einstellbar. (siehe auch Seite 11)
supply through the insert as well as
with full radius. Toolholders with innovative ,ME*- Some catalog pages show a simtek-
clamping system for force-fitted clam- individual-key, which can be used to 9
ping. Four different types of through create a part number which repre- S
£

coolant supply (R, L, R+L or supply
through the insert) individually adjus-
table as required.

sents a tool according to your needs.
(see page 11 for more information)

Tools for
highest
expectations

firhochste
Anforderungen

SIMIEK




Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining

simturn AX > Allgemeine Informationen // General Information SEmturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX

>
<<
£
=
£
®

x
(=] . .
E Das System im Detail
E The System Details
(oY}
I
£
3
% Bitte beachten Sie die allgemeinen Gebrauchshinweise auf Seite 407
Please read the general instructions for use on page
[aV]
N
=
2
£
(2]
3 Spannschraube // Tightening screw
=
2
£
[}
Anschlagstift // Stop pin
x
(0
£
3
E \
[}
- KuhImittelzufuhr // Through coolant supply
E
2
£
[}
@ Klemmhalter // Toolholder
[a]
T
C
2 A
(.
2 =
B
n
=
3
£
[}
A . e *Gewindestift // *Threaded pins
o Vollstandig prazisionsgeschliffener Schneideinsatz
Eg Completely precision ground cutting insert
=ie}
EB
» 0
< n offen // open offen // open E zu// closed offen // open offen // open  zu // closed n zu// closed  zu// closed
o ) —_
c
= —
_g D)
@ —
A B
*Zum individuellen Einstellen der KihImittelzufuhr bei folgenden Haltern A04..T ab // as of @Dg6 12,0 mm
% *For adjusting the coolant supply individually on the following toolholders A05..T ab // as of @Dg6 12,0 mm
2 A06..T, A07..T, A08..T, A10..T

SIMIEK



Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Allgemeine Informationen // General Information

Simturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX

simturn AX

fa
£
=
£
(7]
(8}
I
=

Sehr prazises und sehr stabiles Werkzeugsystem be- Very precise and very strong tool system of solid Car- 5

stehend aus Hartmetall-Schneideinsatz, Stahl- und bide Cutting Insert, Steel and Carbide Toolholders. For =

Hartmetalltrdgerwerkzeugen. Fur die optimale Bear- best performance in bores between @ 0,3 mm up to

beitung von Bohrungen zwischen @ 0,3 mm bis ca. 20,0 mm.

20,0 mm. o
X
=

Hohe Wiederholgenauigkeit von Schneide zu Schnei- High repeat accuracy from insert to insert and usable E

de und Auskraglangen bis zu 9xD! lengths up to 9xD! g

Mit rund 3.000 Standardwerkzeugen fir nahezu jede More than 3.000 Standard ltems provide the right

Anwendung ein passendes Werkzeug verflgbar. answer for almost every internal turning application. -
=
3
£
(7]

BT BT
0]
£
2
£
(2]
(oo}
Ll
=
2
(%]
(o}
m
c
@D @Dmin L2 oD @Dmin L2 oD @Dmin L2 5
mm mm mm mm mm mm mm mm =
4,0 03-42 1,2-305 5,0 49-52 10,2-406 6,0 59-6,2 152-40,6
x
[Ty
£
Axialbearbeitung // Face grooving Axialbearbeitung // Face grooving »
(0]
g
g
309
ES
» 0
0’%
“
bz 3
c
3
oD @Dmin L2 @D @Dmin tmax oD @Dmin tmax %
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
7,0 7,2 25,4 -50,8 8,0 16,0 10,0- 15,0 10,0 20,0 20,0-30,0
3

@D Aufnahmedurchmesser // Connection diameter o

@Dmin Geeignet ab Bohrungsdurchmesser // Suitable as of bore diameter -

L2 Nutzlange // Usable length

tmax maximale Schnitttiefe // Maximum cutting depth

hgieg:;ions [y | Siﬁlﬁ
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SIMTEK Small Part Machining Type AX

Optimale Prazision und Stabilitat durch das neue ME-Spannprinzip
Higher precision and stability with the new ME-clamping system

1 Halter — 4 Kihimittelzufuhrarten
1 toolholder — 4 through coolant supplies

*Deutsches Patent Nr. 10 2014 111 898 / German Patent No. 10 2014 111 898
*2 Eingetragenes Gebrauchsmuster Nr. DE 20 2015 101 834.7 // Registered utility model no. DE 20 2015101 834.7

Durch das innovative ME-Spannprinzip®, bei dem
der Schneideinsatz von allen Seiten kraftschllssig
umspannt wird, bieten unsere neuen simturn AX
Rundschéfte optimale Prazision und Stabilitat.

Diese neuen Tragerwerkzeuge sind sowohl aus
Stahl als auch aus Hartmetall erhaltlich, wobei die
Hartmetallausfihrungen besonders zur Erh6hung
der méglichen Auskragung geeignet sind.

Dank verstellbarer Gewindestifte kdnnen hier mit
einem Halter vier mégliche Kuhimittelzufuhrarten
(R, L, R+L oder Kiihlung durch das Schneidwerk-
zeug) je nach Bedarf individuell realisiert werden™.

Werkzeuge Tools for
furhéchste highest
Anforderungen expectations

Ab Seite

As of page 39

The new innovative ME-clamping system’ provides
force-fitted clamping along with higher precision and
stability.

Those new toolholders are available in steel as well
as in carbide, whereas the carbide toolholders are
especially suitable to extend the overall tool reach.

Thanks to adjustable threaded pins, four different
types of coolant supply (R, L, R+L or supply through
the insert) can individually be realized as required™.
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simturn AX

x
. . o
Das ME-System im Detail E
The ME-System Details E
(oY)
I
=
2
Bitte beachten Sie die allgemeinen Gebrauchshinweise auf Seite 407 %
Please read the general instructions for use on page
[qY}
X
c
2
=
Klemmbhalter // Toolholder @
.
()
c
3
£
(7]
Mutter // Screw nut
x
G
£
2
£
Kahlmittelzufuhr @
Through coolant supply . .
(52)
— L
. c
2
£
(2]
A . .
] —_ Anschlagstift // Stop pin
- B &
N L
c
3
£
(7]
Gewindestift / Threaded pins
x
L
=
2
S
Vollstandig prazisionsgeschliffener Schneideinsatz @
Completely precision ground cutting insert
()
(o))
8
co
379
EQ
» 0
n offen // open offen // open E zu// closed offen // open E offen // open  zu // closed n zu// closed  zu // closed <
— - — — — — (@)
c
3
£
(7]
3
©
£
17

SIMIEK



simturn

x
<
S
=
£
2]

Decolletage simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn DX

simturn OA

x
[0}
©
E

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Allgemeine Informationen // General Information

Simturn Ax

SIMTEK Small Part Machining Type AX

Wahlen Sie das Plus fur eine optimierte Kuhlmittelzufuhr!
Choose the Plus for improved Through Coolant Supply!

sdurchm,
ohmng essg,
o © "70

W &
& N/ <

Kuhlmittelzufuhr bei klassischen simturn AX
Schneidwerkzeugen unterhalb @ 4,2 mm
Through coolant supply on classic

simturn AX cutting inserts below @ 4,2 mm

Neu! Kuhlmittelzufuhr bei optimierten simturn AX
Schneidwerkzeugen unterhalb @ 4,2 mm

New! Through coolant supply on optimized
simturn AX cutting inserts below @ 4,2 mm

+ Die klassischen Schneidwerkzeuge 1 / Il und die + The classic cutting inserts 1 / Il and the new,

neuen, optimierten Schneidwerkzeuge sind
zueinander vollstéandig kompatibel: Beide Varianten
nutzen zwar einen eigenen Haltertyp, kdnnen jedoch
uneingeschrankt wechselseitig genutzt werden.

+ Das E# Symbol signalisiert, dass das Schneid-
werkzeug fir eine ideale Kuhimittelzufuhr optimiert
ist. FUr beste Ergebnisse wahlen Sie bitte ein
passendes Tragerwerkzeug anhand des jeweils
angegebenen Connectcodes.

+ Die klassischen Schneidwerkzeuge fiir Bohrungs-
durchmesser unterhalb 2,0 mm sind mit einem
gekennzeichnet. Bei diesen Werkzeugen empfehlen
wir, fur eine verbesserte Kihlmittelzufuhr, generell
auf die optimierte Variante &8 zurlickzugreifen.

+ Die klassischen Schneidwerkzeuge fur Bohrungs-
durchmesser oberhalb 2,0 mm sind mit einem Il
gekennzeichnet. Bei diesen Werkzeugen ist in der
klassischen Variante eine ausreichend gute Kiihlung
gegeben.

SIMIEK

+ The classic cutting inserts for bore diameters

optimized cutting inserts & are fully compatible

to each other, meaning that each type of insert has a
dedicated type of holder, but can be switched with
each other.

+ The EA sign indicates that the cutting insert was

designed and optimized for an improved through
coolant supply. Please choose a matching
toolholder using the given Connectcode for best
performance.

+ The classic cutting inserts for bore diameters below

2,0 mm are marked with a = sign. Our
recommendation for these tools is, to rather use the
new, optimized cutting inserts &l for best through
coolant supply.

above 2,0 mm are marked with a Il sign.
These cutting inserts already provide a
sufficient through coolant supply.
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simturn AX

x
(a)]
Standardanwendungen £
Standard Applications E
(8}
I
=
2
£
(2]
Al
e
£
=
| | | | E
Ab Seite Ab Seite @
As of Page As of Page
.
S — c
69 86 0
Ausdrehen Ausdrehen, Hartbearbeitung ‘E
Boring Boring, Hard Part Turning @
>
0]
=
2
£
(2]
&
£
=
£
(2]
| |
Seite
Page %
=
2
‘®
93 :
Kopieren und Profildrehen Bohrungen drehen
Copying and Profiling Boring
&
=
2
=
(2]
()
g
£
29
EQ
» 0
\ \ \ \ g
Seite @ Seite g
Page Page ‘é‘
‘®
Ausdrehen und Fasen Fasen
Boring and Chamfering Chamfering 5
o)
S

r Werkze

Tools fo Werkzeuge A
e Lok SIVTER
e%(pectations Anforderungen IM EK
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SIMTEK Small Part Machining Type AX

Standardanwendungen
Standard Applications

Rlckwartsdrehen Nutenstechen
Back Boring Grooving

Seite Seite
Page Page
Stechen von Vollradiusnuten Vorstechen und Fasen
Full Radius Grooving Pre-Part Off and Chamfering
\ \ \ \
Ab Seite Seite
As of Page Page
Gewinden: Metrisches ISO Teilprofil Gewinden: Metrisches ISO Vollprofil
Threading: Metric ISO Partial Profile Threading: Metric ISO Full Profile

A Werkzeuge Tools for
SIMlEK | firhéchste [ highest
Anforderungen expectations
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Standardanwendungen
Standard Applications

Seite
Page

115

Seite
Page

117

Seite
Page

119

Gewinden: Trapezgewinde, Teilprofil Gewinden: NPT, Teilprofil
Threading: Trapezoidal Thread, Partial Profile Threading: NPT, Partial Profile

Gewinden: UN, Teilprofil Gewinden: UNC / UNF, Vollprofil
Threading: UN, Partial Profile Threading: UNC / UNF, Full Profile

Ab Seite
As of Page
Gewinden: Whitworth, Vollprofil Axialstechen
Threading: Whitworth, Full Profile Face Grooving

Tools for Werkzeuge
highest | firhochste
expectations Anforderungen
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>
<<
=
=
=
)

x
o
£
=
£
@ 113
Starterset ,A04C.A27.ME R
o Ausdrehen von Bohrungen ab @ 2,7 mm, rechte Ausfihrung
c Boring as of bore diameter @ 2,7 mm, right-hand version Abbildung &hnlich.
2 Similar picture.
£
(7]
Inhalt des Startersets
Content of starterset
[qY}
i Menge Artikel Siehe Katalogseite
5 Quantity ltem See catalog page
% 1 A04.0016 MESTT 42
Klemmbhalter, Rundschaft, Stahl, @ 16,0 mm
Toolholder, round shank, steel, @ 16,0 mm
zr) 2 A04.1C12.15.27.15 YR 73
c Hartmetall-Schneidplatte, Ausdrehen ab @ 2,7 mm, Nutzbare Lange (Bohrungstiefe) 15,2 mm
§ Carbide inserts, boring as of @ 2,7 mm, usable length (bore depth) 15,2 mm
£
@ 3 A04.1C17.20.37.15 YR 75
Hartmetall-Schneidplatte, Ausdrehen ab @ 3,7 mm, Nutzbare Lange (Bohrungstiefe) 20,3 mm
Carbide inserts, boring as of @ 3,7 mm, usable length (bore depth) 20,3 mm
x
(2 Bitte verwenden Sie folgende Bestellnummer
E Please use below part number
)
Ausrichtung Schneidstoff Starterset-Bestellnummer
Direction Cutting grade Starterset part number
]
c R (Rechts/Right) X800 A04C.A27.ME R X800
=]
£
[}
[aV}
W
<
=
E
® 1]
Starterset ,A04C.A42 ME R
- Ausdrehen von Bohrungen ab @ 4,2 mm, rechte Ausfihrung
'-'E- Boring as of bore diameter @ 4,2 mm, right-hand version Abbildung &hnlich.
2 Similar picture.
£
[}
Inhalt des Startersets
Content of starterset
S
S Menge Artikel Siehe Katalogseite
=L Quantity ltem See catalog page
23
-z 1 A04.0016.ME ST T 42
Klemmbhalter, Rundschaft, Stahl, @ 16,0 mm
Toolholder, round shank, steel, @ 16,0 mm
< 5 A04.1820.20.42.15 YR 76
(g Hartmetall-Schneidplatte, Ausdrehen ab @ 4,2 mm, Nutzbare Lange (Bohrungstiefe) 20,3 mm
§ Carbide inserts, boring as of @ 4,2 mm, usable length (bore depth) 20,3 mm
E
Bitte verwenden Sie folgende Bestellnummer
Please use below part number
Ausrichtung Schneidstoff Starterset-Bestellnummer
o Direction Cutting grade Starterset part number
S
k=
R (Rechts/Right) X800 A04.A42 R X800

SIMIEK
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Starterset ,A05.A52.ME R"

Ausdrehen von Bohrungen ab @ 5,2 mm, rechte Ausfihrung
Boring as of bore diameter @ 5,2 mm, right-hand version

Inhalt des Startersets
Content of starterset

Abbildung &hnlich.
Similar picture.

Menge Artikel Siehe Katalogseite
Quantity ltem See catalog page
1 A05.0016.ME STT 43

Klemmbhalter, Rundschaft, Stahl, @ 16,0 mm
Toolholder, round shank, Steel, @ 16,0 mm

5 A05.1825.25.52.20 YR
Hartmetall-Schneidplatte, Ausdrehen ab @ 5,2 mm, Nutzbare Lange (Bohrungstiefe) 25,4 mm
Carbide inserts, boring as of @ 5,2 mm, usable length (bore depth) 25,4 mm

78

Bitte verwenden Sie folgende Bestellnummer
Please use below part number

Ausrichtung Schneidstoff Starterset-Bestellnummer
Direction Cutting grade Starterset part number
R (Rechts/Right) X800 A05.A52.ME R X800

Starterset ,A06.A62.ME R*

Ausdrehen von Bohrungen ab @ 6,2 mm, rechte Ausfihrung
Boring as of bore diameter @ 6,2 mm, right-hand version

Inhalt des Startersets
Content of starterset

Abbildung ahnlich.
Similar picture.

Menge Artikel Siehe Katalogseite
Quantity ltem See catalog page
1 A06.0016.ME STT a4
Klemmbhalter, Rundschaft, Stahl, @ 16,0 mm
Toolholder, Round shank, Steel, @ 16,0 mm
5 A06.1830.35.62.20 YR 80

Hartmetall-Schneidplatte, Ausdrehen ab @ 6,2 mm, Nutzbare Lange (Bohrungstiefe) 35,6 mm
Carbide inserts, boring as of @ 6,2 mm, usable length (bore depth) 35,6 mm

Bitte verwenden Sie folgende Bestellnummer
Please use below part number

Ausrichtung Schneidstoff Starterset-Bestellnummer
Direction Cutting grade Starterset part number
R (Rechts/Right) X800 A06.A62.ME R X800

simturn simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn DX simturn AX
Decolletage

simturn OA

Index
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>
<<
=
=]
=
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x .
a Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft
=
% Rundschaft mit innerer Kiihimittelzufuhr fir die GréBe A04.
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
Toolholder, Internal Applications, Round Shank  7onm
% Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
c Round shank with through coolant for size A04. MASTER (Seite/Page 128)
=]
€ [ TW | Legende
B E E | ST | ‘ Legend 130
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/746
<
c L1
E LK Ls ) 5,0 mm
£ 0.1969¢
x
= = X
< =
(@)
=
= J
% Wenn Dg6 = hk // If Dg6 = hk
>
(O]
=
2 ©
£ )
= 8
- A...0022 &A...1.000
w 4 Spannflachen // 4 Flats Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen
c Mainly designed for these surfaces
2 Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
% Also possible depending on insert type
I
Sﬂ g 5 g o
(i g S | [
£ N < £2 H B
2 £l 8 £5 3 it
g 2lE 8 e D5 2 8 3 ]
@ g2 25 =8 3= ) EE
oD @Dgé 2 8! h hk 11 LK s §& £3 £§ £?
<& =: <z AR AR o
mm mm mm mm mm mm mm
40 100 A04.0010 AE46 80 145 650 140 450 2  AMedsTISF  TisF AO4LIAOAR
x 4,0 12,0 A04.0012 KEGX' 100 155 700 140 500 2  AMEXT5TISF  TASF AO4L|AO4R
£ 40 127 A04.0.500 AB23 107 1585 700 140 500 2  AMedsTISF  TisF AOAL|AOAR
e
‘g 40 15875 A04.0.625 ACVi 13,88 1744 750 140 550 2  AMGTS5TISF  Ti5F AO4L|AO4R
@ 40 160 A04.0016 AF2K 140 175 750 140 550 2 AMGSTISF  TISF A04L|A04R
40 1905 A04.0.750 AJ4A: 1705 1905 1100 140 90,0 2  AMET5TISF  TI5F AO4L|AO4R
40 20,0 A04.0020 KCGY: 180 200 900 140 700 2 AM6X75TI5F  TA5F AO4.L|AO4R
[P
g 40 220 A04.0022 AD@\I 200 220 1100 - 90,0 4 AMGXTSTISF  Ti5F AO4L|AO4R
o s 40 230 A04.0023 ANU4 210 230 1100 - 900 2  AMedsTSF  TisF AO4L|AO4R
o2 AN
= g 4,0 250 A04.0025 ﬂ(;A_ﬂ 230 250 1100 - 90,0 2  AMET75TISF  TASF AO4.L|AO4R
g a 40 254 A04.1.000 AJWC 234 254 1100 - 90,0 4 AMEX75TISF  TISF AO4.L|AO4R
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortgesetzte Tabelle
Related Items can be found on the following page as well! ntinued Table
<
2 | Bestellbeispiel // Order example: A04.0016
2
£
(2]
x
o
°
£

A Werkzeuge Tools for
SIMlEK firhchste highest
Anforderungen expectations


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE46
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE0X
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB2J
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACVJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF2K
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ4A
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC6Y
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD0V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANU4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACAS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJWG
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SIMTEK Small Part Machining Type AX %
. x
Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft a
5
Rundschaft mit innerer Kiihimittelzufuhr fur die GréBe A05. %
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
Toolholder, Internal Applications, Round Shank  zonm
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes %
Round shank with through coolant for size A05. MASTER (Seite/Page 128) c
3
[ TW | Legende €
[=] %% [=] Ga O legend 130 £
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E r QR-Code  www.simtek.info/cp/782
4
L1 c
LK__ Ls ) 5,0 mm E
0.1969“ 5
= é X
= <
(@)
£
L =
Wenn Dg6 = hk // If Dg6 = hk %
x
(O]
=
© 2
) =
g @
A...0022 & A...1.000 -
4 Spannflachen // 4 Flats Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen w
Mainly designed for these surfaces =
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich 2
Also possible depending on insert type %
I
3 5 3 of i
5 2 - 2 2 BS c
5 of S S L 8¢ =
€8 = 825 ok § 3 €
SE 3 a5 2 85 2 £
535 8t 28 3: 3 £t @
oD @Dgé 2 8! h hk 11 LK s §& £3 £§ £?
3 =: <2 AR AR o
mm mm mm mm mm mm mm
4 Fugissncen =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite! =<
Continued Table Related Items can be found on the previous page as well! ™
=
50 100 A05.0010 ABMY, 80 150 650 140 450 2  AMGdsTISF  TISF A05L|A0S R 5
-
50 120 A05.0012 AEAY 100 160 700 140 500 2  AMGaSTSF TS A05L|AGSR £
50 12,7 A05.0.500 AHQ_\‘ 107 1635 700 140 500 2 AMGTS5TISF  Ti5F AO5.L|AO5R
-
50 15875 A05.0.625 AGG2: 1388 1794 750 140 550 2  AMEX75TISF  TISF AO5.L|AOSR
a0
5,0 16,0 A05.0016 AEGF F: 140 180 750 140 550 2 AMGXZ5TISF  TISF AO5.L|AOSR @
50 19,05 A05.0.750 AAFg 1705 1905 1100 140 900 2  AMedSTISF TS AO5L|A0SR g
——
50 200 A05.0020 ABDK, 180 200 900 140 700 2  AMGqSTSF TS AO5L|AO5R E2
parr) 2
50 220 A05.0022 AG7&I 200 220 1100 - 90,0 4 AMGXZ5TISF  TA5F AO5.L|AOSR =
e £
50 230 A05.0023 AGZ){ 210 230 1100 - 90,0 2  AMGT5TISF  Ti5F AO5.L|AO5R o0
==
50 250 A05.0025 AMVA 230 250 1100 - 900 2  AMGdSTISF TS A05.|AGSR
50 254 A05.1.000 EfﬂM_z 234 254 1100 - 90,0 4 AMEXZ5TISF  TASF AO5.L|AOSR
<
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortgesetzte Tabelle (@)
Related Items can be found on the following page as well! ontinued Table c
=]
£
| Bestellbeispiel // Order example: A05.0016 @
x
)
o]
£

hT(i]o\s for \I";’gwﬁemqe A
o rhears SivIEK
expectations Anforderungen IM EK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABMY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEA9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHQV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGG2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEGF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAF8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABDK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG78
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGZX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMVA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMM2
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x .
a Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft
5
% Rundschaft mit innerer Kihimittelzufuhr fir die GroBe A06.
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
Toolholder, Internal Applications, Round Shank  zonm
% Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
c Round shank with through coolant for size A06. MASTER (Seite/Page 128)
=]
E m Legende
E =] 4, =] o et
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
EI QR-Code  www.simtek.info/cp/783
<
c L1
E LK Ls ) 5,0 mm
— 0.1969“
= é X
< =
(@)
£
= l
% Wenn Dg6 = hk // If Dg6 = hk
x
(O]
=
2 ©
£ )
= g
- A...0022 & A...1.000
w 4 Spannflachen // 4 Flats Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen
c Mainly designed for these surfaces
2 Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
% Also possible depending on insert type
I
(o} % 5 g [}
W Z S 03
E 5 - £g 2 B
5 £y of ES 35 g g
= ES g Ss ® g2 § &
g 2E 8 ] 0\ = 2 o35 2
@ g2 25 =8 3= ) EE
oD @Dgé 2 8! h hk 11 LK s §& £3 £§ £?
3 =: <2 AR AR o
mm mm mm mm mm mm mm
< 4 Fugissncen =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
i Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!
=
2 60 120 A06.0012 AE6Z 100 165 700 140 500 2  AMGaSTSF TS AOBL|AOGR
[
= 60 127 A06.0.500 ADG 107 1685 700 140 500 2  Aweasts  Tise o
e
60 15875 A06.0.625 AFA 13,88 1844 750 140 550 2  AMEX75TISF  TISF AOB.L|AOGR
-
6,0 16,0 A06.0016 AN i 140 185 750 140 550 2  AMEX75TISF  TISF AOB.L|AOER
-
) 6,0 1905 A06.0.750 AEO[\‘ 1705 21,0 1100 140 900 2 AMEX7STISF  TISF AOBL|AOGR
A
g 60 200 A06.0020 AEVa 180 220 900 140 700 2  AMedsTISF  TiSF A06L|AOGR
g % 6,0 220 A06.0022 AAwd 200 22,0 1100 - 90,0 4 AM6X75TA5F  T15F A06.L|AOGR
EQ 60 230 A06.0023 namMd 210 230 1100 - 900 2  AMGSTISF  TISF AOBL|AOGR
2= 60 250 A06.0025 hGFG 230 250 1100 - 900 2  AMedsTISF  TisF AOBL|AOGR
[ ==
60 254 A06.1.000 AFYZ 234 254 1100 - 900 4  AVeqsTISE  TisF A06L|A06R
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortgesetzte Tabelle
8 Related Items can be found on the following page as well! ntinued Table
£
=
€ | Bestellbeispiel // Order example: A06.0016
‘»
x
o)
o
k=

A Werkzeuge Tools for
SIMlEK firhchste highest
Anforderungen expectations


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE6Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADG8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF4V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANUJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE0N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEV6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAW6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAMQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGFG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFYZ

ID: 784 | Edition R19 DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining

simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SEmturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft

Rundschaft mit innerer Kiihimittelzufuhr fur die GréBe AQ7.
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

Toolholder, Internal Applications, Round Shank  zonm

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

Round shank with through coolant for size A07. MASTER (Seite/Page 128)
Legende
OfA0 mm 6 oo 13
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit

QR-Code  www.simtek.info/cp/784

L1

LK Ls X 5,0 mm

hk
hk

Wenn Dgé = hk // If Dg6 = hk

?Dg6

A..0022 &A...1.000
4 Spannflachen // 4 Flats

Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen
Mainly designed for these surfaces

Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type

I

g g g °

8 2 3

- E 8 : 83

i of 3. 3

£3 - 85 £9 § g

=E 3¢ o5 4 35 82

9D  0Dg6 it 82 h hk L1 K Ls §t £§ B g

& =: &2 38 38 o

mm mm mm mm mm mm mm
4 Fugissncen =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!
70 15875 A07.0.625 AJ -9: 1388 1894 750 140 550 2  AMEX75TISF  TISF AO7.L|AOTR
-
70 16,0 A07.0016 ANSI—l 140 190 750 140 550 2 AMGXTSTISF  TI5F AO7L|AO7R
—
70 1905 A07.0.750 AG C:I,I 1705 21,0 1100 140 900 2 AMGT5TISF  Ti5F AO7.L|AOTR
70 20,0 A07.0020 5] AT, 180 220 900 140 700 2  AMEX75TISF  TISF AO7.L|AOTR
70 220 A07.0022 AE9S 200 220 1100 - 900 4  AMeqsTsE  Tase AOTL|AOTR
70 23,0 A07.0023 AAlr\l 210 230 1100 - 90,0 2 AMGXTSTISF  TIS5F AO7L|AOTR
70 25,0 A07.0025 ,rAE KE: 230 250 1100 - 90,0 2 AMEX75TA5F  TA5F AO7L|AO7R
70 254 A07.1.000 AD/4 234 254 1100 - 900 4  Aweasms TS a071[A07R
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortgesetzte Tabelle
Related Items can be found on the following page as well! ontinued Table
I Bestellbeispiel // Order example: A07.0016
Tools for Werkzeuge
highest furhochste

expectations Anforderungen

simturn simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn DX simturn AX
Decolletage

simturn OA

Index

SIMIEK



http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJD9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANSH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGC1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ4T
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE9S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA1N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEK6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD79

ID: 785 | Edition R19 DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining

simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SEmturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX

>
<<
=
=]
=
7

x .
a Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft
5
% Rundschaft mit innerer Kiihimittelzufuhr fir die GréBen A08 und A10.
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
Toolholder, Internal Applications, Round Shank  zonm
% Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
c Round shank with through coolant for size A08 and A10. MASTER (Seite/Page 128)
=]
E m Legende
E [=] g, [=] o et
;l-“ -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E QR-Code  www.simtek.info/cp/785
<
c L1
E LK Ls ) 5,0 mm
— 0.1969“
x
= = X
< =
(@)
£
= l
% Wenn Dg6 = hk // If Dg6 = hk
x
(0]
=
2 ©
£ )
= g
- A...1.000
w 4 Spannflachen // 4 Flats Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen
c Mainly designed for these surfaces
2 Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
% Also possible depending on insert type
I
o ; 3 s
[ . ! i, : g
5 £y of ES 35 85
= ES g Ss 1S § &
£ 2§ 8t o5 2 2% 3
@ g2 25 =8 3= ) EE
oD @Dgé 2 8! h hk 11 LK s §& £3 £§ £?
3 =: <2 AH aH o:
mm mm mm mm mm mm mm
< 4 Fugissncen =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
i Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!
=
2 V @D=8,0mm .
£ 80 15875 A08.0.625 AAYE 1388 1944 750 140 550 2  AVedsTs  Tise A08
80 160 A08.0016 AAAV, 140 195 750 140 550 2  AMedsTISF  TisF A0S
80 19,05 A08.0.750 AAK 1705 240 1100 140 90,0 2  AMEXT5TISF  TISF AO8
@ 80 20,0 A08.0020 AD6 180 250 900 140 700 2  AM&T5TISF  TISF A08
& 80 250 A08.0025 AMAS 230 250 1100 - 900 2  AMeqsTSF  TisF A08
= -
g 2 80 254 A08.1.000 QQOJ 234 254 1100 - 90,0 4 AMEXT5TISF  TISF AO8
g § V¥ §D=10,0mm .
» 0 100 19,05 A10.0.750 EJ2 1705 240 1100 140 900 2 AMEXTSTISF  TI5F A10L[A10R
100 200 A10.0020 AGQ_ﬂ 180 250 900 140 700 2  AMEXT5TISF  TISF A10L|A10R
100 250 A10.0025 ABBé 230 250 1100 - 90,0 2 AM6X75TI5F  TA5F A10L|A0R
-
< 100 254 A10.1.000 gl-_IA_\). 234 254 1100 - 90,0 4 AMET5TISF  TISF A10L|A10R
(@)
c Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortgﬁsetzte Tabelle
2 Related Items can be found on the following page as well! ntinued Table
=
‘»
| Bestellbeispiel // Order example: A10.0020
x
o)
o
k=

A Werkzeuge Tools for
SIMlEK firhchste highest
Anforderungen expectations


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHYF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAAV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAKN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD6N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMAS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAQJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEJ2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGQZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABB8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHAY

ID: 747 | Edition R19 DE

>
<
Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining » c
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder s.mturn AX 2
SIMTEK Small Part Machining Type AX %
. x
Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft a
5
Rundschaft mit innerer Kihimittelzufuhr. %
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
Toolholder, Internal Applications, Round Shank  zonm
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes %
Round shank with through coolant. MASTER (Seite/Page 128) c
- 3
Legende *é‘
[=] %5 [m] mm 6 Lo g5 E
E Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E QR-Code  www.simtek.info/cp/747
Y]
X
Detail A £
" =
£
L1 7]
Lk | ) Ls ) 11,5 mm @
<
Anschlussgewinde M12 x 1,5 O
x connection thread M12 x 1,5 £
S 2
! £
(7]
x
(0]
=
2
£
(2]
©
o0
a
Q
™
Hauptséachlich geeignet fir diese Flachen w
Mainly designed for these surfaces =
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich E
Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.0028 Also possible depending on insert type D
I
H 3 2 =
8 | o3 L
3 : z 8 £
Eg TR 25 g >
€2 =3 ) g2 § < =
st 52 LI - £ s
gD  gDg6 iz 8! ok h 11 K s £  EB g?
I Sz AH Ah o:
mm mm mm mm mm mm mm
4 Fugissncn =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite! =<
Continued Table Related Items can be found on the previous page as well! ™
c
V @D=4,0mm 2
-
4,0 28,0 A04.0028 AESC 20,0 26,0 120,0 17,0 72,0 AMBX75TISF  TISF  AO4L|AO4R|A04CL|AOACR %
V @D =5,0mm
R
50 28,0 A05.0028 AFTF 20,0 260 1200 120 72,0 AMGXT5TASF  T5F AO5.L|AOSR
V 0D =6,0mm
-
6,0 28,0 A06.0028 ! EK4 22,0 260 1200 120 72,0 AMBXTSTASF  TiSF AO6.L|AOBR %
VY 9D =7,0mm . c®
70 28,0 A07.0028 :5 DX( 22,0 26,0 120,0 12,0 72,0 AM6EXTSTISF  T1SF AO7L|AOTR E g
@
‘» 0
I Bestellbeispiel // Order example: A04.0028 @
<
@]
£
=
£
@
x
)
o]
£

hT(Jho\s for \‘r’;’gwﬁemge AN
s i SiVilER
expectations Anforderungen IM EK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AESG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFTF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEK4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADXC

ID: 1004 | Edition R19 DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SEmturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX

>
<<
=
=]
=
7

x .
a Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft
5
% Rundschaft mit innerer Kihimittelzufuhr fir die GréBe A04.
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
Toolholder, Internal Applications, Round Shank  zonm
% Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
c Round shank with through coolant for size A04. MASTER (Seite/Page 128)
=] - -
= m Legende
2 EEAE T ) e g
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E . QR-Code  www.simtek.info/cp/1004
[qY}
4
£
2
€ L1
‘»
LK . ) Ls ) 5,0 mm
<
(@)
E 4
E =
£
2]
>
(O]
=
2
£ ©
7 &
S
™ A..0022NCR/L
w 4 Spannflachen // 4 Flats Hauptséachlich geeignet fir diese Flachen
c Mainly designed for these surfaces
-E Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
D Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.0012.NC R Also possible depending on insert type
I
] g & g ©
AT 2 = 3
: g < £g 2 -1
5 £y 05 Es . 8¢
= £3 L= g5 29 &
E SE E 89 ] 3£ § ]
@ g2 25 =3 3= i ct
gD  @Dg6 2 8! h hk 11 LK s §& £3 £§ £?
<& =: <z AR AR o
mm mm mm mm mm mm mm
40 10,0 A04.0010.NCR/L R AWBd L AWBIJ 85 1375 650 140 400 2  AMETS5TISF  TISF R AOACR L AOACL
x 40 120 A04.0012.NC R/L R Awm‘ L Awss 105 1525 700 140 450 2  ANMG@STISF  TISF R AOACR L AGACL
= 4,0 12,7 A04.0.500.NCR/L R AWB3| L AWBZ. 112 156 700 140 450 2  AMe7S5TISF  TISF R AOACR L AO4CL
é 40 15875 A04.0.625.NC R/L R AWBS L AWBA: 14375 1714 750 140 550 2  AMG@STISF TISF R AO4CR L AO4CL
D 40 160 A04.0016.NC R/L R AWB\{ L Awsd 145 172 750 140 550 2  ANMG@STISF  TISF R AOACR L AG4CL
40 1905 A04.0.750.NCR/L R AWB]. L Ade 1705 210 1100 140 90,0 2  AMET5TISF  TISF R AO4CR L AOACL
40 200 A04.0020.NC R/L R ANB){ Awsvl 180 220 900 140 700 2  AMG@STISF TISF R AO4CR L AO4CL
) 40 220 A04.0022.NCR/L RAWBZ L AWBY, 200 220 1100 - 900 4  AMeGSTISF TISF R AGACR L A04CL
o]
g0 Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortgesetzte Tabelle
é 8 Related Items can be found on the following page as well! ntinued Table
58
| Bestellbeispiel // Order example: A04.0016.NC R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version)
<
(@]
£
2
£
(2]
x
o)
o}
£

A Werkzeuge Tools for
SIMIEK firhéchste highest
Anforderungen expectations


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWBQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWBP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWBT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWBS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWB3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWB2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWB5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWB4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWBV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWBU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWB1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWB0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWBX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWBW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWBZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWBY

ID: 952 | Edition R19 DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft

Rundschaft mit innerer Kihimittelzufuhr fur die GréBe A04. Mit speziellen
KihImittelauslassen fir rechte und linke Schneidwerkzeuge.

Toolholder, Internal Applications, Round Shank

Round shank with through coolant for size A04. With special
through coolant design for right and left hand inserts.

L1

LK Ls

5,0 mm

A..R

KihImittelzufuhr fir
rechte Werkzeuge
Through coolant supply
for right hand tools

?Dg6

Simturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

7,0 Nm
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
MASTER (Seite/Page 128)

A

— Scan
QR-Code

[=]

Legende

Legend 130

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/952

A..L

Kihlmittelzufuhr fir
linke Werkzeuge
Through coolant supply
for left hand tools

A.T

Innere Kithimittelzufuhr
durch die Schneide
Through coolant supply
through the insert

Hauptséachlich geeignet fir diese Flachen
Mainly designed for these surfaces

Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type

I
g g 3 o8
- E 8 3 g
i . 2 3
ES -5 8% o £g g_é
ZE 82 93 5 25 oc
oD  @Dg6 2 82 h hk 11 LK s §& £3 £§ £?
& =: &2 38 38 o
mm mm mm mm mm mm mm
4 Fugissncen =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!
4,0 10,0 A04.0010R/L R :A- S-Bl L :ADs'd 80 145 650 140 450 2  AMGT5TISF  TISF R AO4R L AOAL
e ==
40 100 A04.0010T 'el.l 0 85 145 650 140 360 2  AMGXSTISF  Ti5F AO4.L|A04.R|A04T
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortgesetzte Tabelle
Related Items can be found on the following page as well! ontinued Table
I Bestellbeispiel // Order example: A04.0010 T
Tools for Werkzeuge
highest furhochste

expectations Anforderungen

hk

simturn AX

simturn simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn DX
Decolletage

simturn OA

Index

SIMIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUSB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUSC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUSD

simturn

>
<<
=
=]
=
7

Decolletage simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn DX

simturn OA

Index

ID: 953 | Edition R19 DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining

simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SEmturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX
Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft

Rundschaft mit innerer Kihlmittelzufuhr fur die GréBe A05. Mit speziellen
KihImittelauslassen fir rechte und linke Schneidwerkzeuge.

Tool h O I d e r’ I nternal Ap pl ICatIOn S , RO u n d S h an k Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

7,0 Nm
Round shank with through coolant for size A05. With special Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
through coolant design for right and left hand inserts. MASTER (Seite/Page 128)
Legende
[FIELE By L 10
1
. -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit

QR-Code  www.simtek.info/cp/953

[=] . L

L1

LK Ls X 5,0 mm

x x
= =
A...R A..L A.T
KihImittelzufuhr fir KihImittelzufuhr fiir Innere Kithimittelzufuhr
rechte Werkzeuge linke Werkzeuge durch die Schneide
Through coolant supply Through coolant supply Through coolant supply
for right hand tools for left hand tools through the insert

?Dg6

Hauptséachlich geeignet fir diese Flachen
Mainly designed for these surfaces

Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type

I
g 5 g )
8 5 o8
5 2 Sy 2 '§ g
Ex o5 £ S L 5
E£2 S 85 ® 52 § 3
=E 3¢ o5 4 35 82
oD  @Dg6 2 82 h hk 11 LK s §& £3 £§ £?
& =: &2 38 38 o
mm mm mm mm mm mm mm
4 Fugissncn =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!
50 10,0 A05.0010 R/L R :AIJ §§ LNUTA 80 150 650 140 450 2  AMET5TISF  TISF R AO5R L AOSL
e te e Rl kA Y
50 10,0 A05.0010T AUT 85 150 650 140 360 2  AMEXZ5TISF  Ti5F A05.L|A05.R|AOST

| Bestellbeispiel // Order example: A05.0010 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version)

A Werkzeuge Tools for
SIMlEK firhchste highest
Anforderungen expectations


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUS9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUTA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUTB

ID: 1200 | Edition R19 DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft

Rundschaft mit innerer Kihimittelzufuhr fir die GréBe A04.
Vier Kuhimittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar.

Toolholder, Internal Applications, Round Shank

Round shank with through coolant for size A04. Four different
types of through coolant supply can be realized as required.

L1

LK ) ‘ Ls . 5,0 mm

Simturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

7,0 Nm
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
MASTER (Seite/Page 128)

E"-' Em ‘ Legende 130

Legend

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1200

0.1969“

2Dg6

fAo=—=]

I

g

5 :
oD @Dg6 g 8¢ h hk L1
40 120 A04.0012T QE_JQ_\): 105 155 700
40 160 A04.0016 T AUQL 140 175 750
40 1905 A04.0.750 T AUSA 1705 1905 1100
40 200 A04.0020 T AUSH 180 200 900
40 220 A04.0022T AUST, 200 220 1100
40 250 A04.0025T AUSH 230 250 1100

A.

.0022
4 Spannflachen // 4 Flats

hk
hk

Wenn Dg6 = hk // If Dg6 = hk

Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen
Mainly designed for these surfaces

Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type

g © o
£ 8
)
E %) g = §
£% = 8c
5% 25 g
2 o &2 § X
[ 2 o5 2
-0 =1 =1 o = E
= T3 [ =]
Ls | 8§ =8 £ I
<2 AH aH Oz
mm
41,0 2 AM6X75TA5F  T15F
46,0 2 AM6X75TA5F  T15F
81,0 2 AMGXTSTISF  TISF A04.L|AO4R|AOACL
61,0 2 AM6X75TA5F  TA5F AO4CR|A04T
90,0 4 AM6X75TA5F  T15F
90,0 2 AM6X75TASF  TA5F

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! For%%s?_tzte Tabelle
ntin

Related Items can be found on the following page as well!

I Bestellbeispiel // Order example: A04.0012 T

ued Table

| Der Connectcode ,, A04T* ist fir Individual-Schneidwerkzeuge mit innerer Kiihimittelzufuhr durch die Schneide vorgesehen.
|| The Connectcode ,A04T* is provided for customized cutting tools with coolant supply through the insert.

Detail A | 1 Halter - 4 Kiihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply

offen // open offen // open E zu// closed offen // open E offen // open  zu // closed

(SR

P zu//closed  zu// closed

Tools for Werkzeuge
highest firhochste
expectations Anforderungen

simturn simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn DX simturn AX
Decolletage

simturn OA

Index

SIMIEK



http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUQY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUQ1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUSA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUSP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUST
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUSW

ID: 1201 | Edition R19 DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining

simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SEmturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX

>
<<
=
=]
=
7

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft

x
2 Rundschaft mit innerer Kihimittelzufuhr far die GréBe A05.
g Vier Kuhimittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar.
‘»
TOOlhOIder, Internal App“ca‘tlons, Round Shank Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
7,0 Nm
e Round shank with through coolant for size A05. Four different Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
< types of through coolant supply can be realized as required. MASTER (Seite/Page 128)
=]
E = m Legende
% rE E ST | ‘ Legend D
-
= -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E il;'- QR-Code  www.simtek.info/cp/1201
[qY}
X
= L1
=}
g LK ) ) Ls ) 5,0 mm
B 0.1969¢
<t <= £ E
(@)
£
= l
% Wenn Dg6 = hk // If Dg6 = hk
x
(0]
=
2 ©
5 | — g -
@ A...0022
w 4 Spannflachen // 4 Flats Hauptsachlich geeignet firr diese Flachen
c Mainly designed for these surfaces
2 Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
% Also possible depending on insert type
I
& § g 3 2
[ . ! i, : g
5 £y 05 Es . 8¢
= €8 S 32 S5 £9 § 2
£ 2§ 8t o5 2 2% 3
@ g2 25 =8 3= ) EE
oD @Dgé 2 8! h hk 11 LK s §& £3 £§ £?
3 S: <2 AH aH o:
mm mm mm mm mm mm mm
< 4 Fugissncen =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
i Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!
=
3 50 120 A05.0012T AUSZ 105 160 700 140 410 2  AMGdSTSF TS AO5.L|A05R|AOST
(,g, 50 12,7 A05.0.500T 5US2: 112 1635 700 140 410 2  AMGX75TISF  TI5F AO5.L|AO5.R|AOST
50 15875 A05.0.625T AZMLI 13875 1794 750 140 460 2 AMGXTSTISF  TI5F A05.L|AO5.R|AOST
50 16,0 A05.0016 T RUTE: 140 180 750 140 460 2  AMEX75TISF  TISF AO5.L| AO5.R| AOST
i
© 50 19,05 A05.0.750 T AUS&I 1705 19,05 1100 - 81,0 2 AMEXTSTISF  TI5F AO5.L|AO5R|AOST
apteds
g 50 200 A05.0020 T AUTQ 180 200 900 - 610 2  AMGdSTISF  TISF  AOSL|AOSR|AOST
-
g % 50 22,0 A05.0022T AUTI-I 200 22,0 1100 - 90,0 4  AMGGSTISF  Ti5F A05.L|A05R|AOST
2 -
€3 50 250 A05.0025T AUT 230 250 1100 - 90,0 2  AMBGSTISF  TISF A05.L|AO5R|AOST
£ ——
e 50 254 A05.1.000T QLlT_)d 234 254 1100 - 90,0 2 AMEX75TISF  TISF AO5.L|AO5.R| AOST
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortgesetzte Tabelle
Related Items can be found on the following page as well! ntinued Table
<
(@)
% | Bestellbeispiel // Order example: A05.0016 T
% | Der Connectcode ,A05T* ist fiir Individual-Schneidwerkzeuge mit innerer Kithimittelzufuhr durch die Schneide vorgesehen.
|| The Connectcode ,A05T* is provided for customized cutting tools with coolant supply through the insert.
Detail A | 1 Halter - 4 Kiihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply
~ offen // open offen // open [ zu//closed offen // open [l offen // open  zu // closed [ zu//closed  zu// closed
<
k=

A Werkzeuge Tools for
SIMIEK | ©jocste highest
Anforderungen expectations


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUSZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUS2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZMU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUTE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUS8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUTQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUTH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUTM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUTX
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>
<<
Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining c
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SEmturn AX 2
SIMTEK Small Part Machining Type AX %
Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft
Rundschaft mit innerer Kihimittelzufuhr fur die GréBe A06. p
Vier Kuhimittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar. g
‘®
TOO | h O I d e r’ I nte rnal Ap p | | Catl On S , RO u n d S h an k Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
7,0 Nm
Round shank with through coolant for size A06. Four different Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes o
types of through coolant supply can be realized as required. MASTER (Seite/Page 128) c
= m Legende =
[=] 25 ] Ga O legend 130 £
= -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E QR-Code  www.simtek.info/cp/1202
[qY}
X
L1 =
=]
LK ) ‘ Ls X 5,0 mm E
0.1969¢ D
- E E .
(@)
£
l =
Wenn Dg6 = hk // If Dg6 = hk %
x
(O]
=
=]
S————] g E
fﬂlhl S — =
A...0022 @
4 Spannflachen // 4 Flats Hauptsachlich geeignet firr diese Flachen w
Mainly designed for these surfaces =
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich 2
Also possible depending on insert type %
I
H & 3 o N
o I 3 A
5 2 lﬁi 8 2 8 < ch
Ex o5 £ S L 3 5 =
€8 = 825 ok § 3 €
SE 3] 52 E £ s IE
g2 SE =3 g3 3 =4 @
oD  @Dg6 2 8! h hk 11 LK s §& £3 £§ £?
3 =: <z AR AR o
mm mm mm mm mm mm mm
4 Fugissncen =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite! =<
Continued Table Related Items can be found on the previous page as well! ™
=
60 120 A06.0012T AUTS 105 165 700 140 410 2  AMGasTSF TS A0GL|AOGR|AOGT =
o
60 15875 A06.0.625T Al.__J_'I_'__QI 13,88 1844 750 140 460 2 AMGXZ5TISF  TISF A06.L|AOGR|AO6T %
6,0 16,0 A06.0016 T AUUC: 140 185 750 140 460 2 AMGXTSTISF  TI5F A06.L|AOG.R|AO6T
60 19,05 A06.0.750 T RUTG‘ 1705 1905 1100 140 81,0 2  AMEX75TISF  TISF A0B.L| AO6.R| AOET
[ S
60 200 A06.0020 T AUUN 180 200 900 140 610 2 AMGXSTISF  TiS5F A06.L| AO6.R| AO6T @
60 220 A06.0022T AUUR 200 220 1100 - 900 4  AVGdSTISF  TISF  AOGL|AOGR|AOGT g
ol
60 250 A06.0025 T AUUJ 230 250 1100 - 900 2  AMGSTISF TISF  AOGL|AGGR|AGGT EZ
- =
60 254 A06.1.000T AUU 234 254 1100 - 90,0 2  AMGSTISF TS A06.L| AOBR| AO6T =
St ‘» 0O
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortgesetzte Tabelle
Related Items can be found on the following page as well! ntinued Table
I Bestellbeispiel // Order example: A06.0016 T 8
c
| Der Connectcode ,A06T* ist fir Individual-Schneidwerkzeuge mit innerer Kiihimittelzufuhr durch die Schneide vorgesehen. 2
|| The Connectcode ,A0BT* is provided for customized cutting tools with coolant supply through the insert. %
Detail A | 1 Halter - 4 Kiihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply
offen // open offen // open [ zu//closed offen // open [ offen // open  zu// closed [ zu//closed  zu / closed
x
)
o]
£

hT(i;J\s for \iq/ﬂ\,(lqpqc ”
ighest | furhochste | s l
expectations Anforderungen IM EK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUT9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUT0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUUC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUT6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUUN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUUF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUUJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUUV
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining

simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SEmturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX

>
<<
=
=]
=
7

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft

x
2 Rundschaft mit innerer Kihimittelzufuhr far die GréBe A07.
g Vier Kuhimittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar.
‘»
TOO | h O I d e r’ I nte rnal Ap p | | Catl On S , RO u n d S h an k Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
7,0 Nm
e Round shank with through coolant for size A07. Four different Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
< types of through coolant supply can be realized as required. MASTER (Seite/Page 128)
=]
= = [ TW | Legende
2 EFLE T ) e o
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E QR-Code  www.simtek.info/cp/1203
[qY}
X
= L1
=
g LK ) ) Ls ) 5,0 mm
B 0.1969¢
<t <= £ E
(@)
£
= l
% Wenn Dg6 = hk // If Dg6 = hk
x
(0]
=
2 ©
5 | — g -
@ A...0022
w 4 Spannflachen // 4 Flats Hauptsachlich geeignet firr diese Flachen
c Mainly designed for these surfaces
2 Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
% Also possible depending on insert type
I
o ; 3 s
[ . ! i, : g
5 £y 0f =E 85 g5
= £3 S S5 1S § &
£ 2§ 8t o5 2 2% 3
® £3 8t 28 3: 3 £t
oD @Dgé 2 8! h hk 11 LK s §& £3 £§ £?
3 S: <2 AH aH o:
mm mm mm mm mm mm mm
< 4 Fugissncen =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
i Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!
=
3 70 15875 A07.0.625T ALUT, 1388 1894 750 140 460 2  AMedSTISF  TiSF AO7L|AOTR|AOTT
-———
(,g, 70 160 A07.0016 T AUU 140 190 750 140 460 2  AMGXSTISF  TiS5F AO7.L|AO7R|AOTT
70 1905 A07.0.750 T AUU\). 1705 210 1100 140 810 2  AMGT5TISF  TiSF AO7.L|AOTR|AOTT
-
70 200 A07.0020 T AUvVD 180 220 900 140 610 2  AMGdsTSF TS AO7L|AOTR|AOTT
-
® 70 220 A07.0022T AUU?: 200 220 1100 - 90,0 4 AMGXTSTISF  TiS5F AO7.L|AO7R|AOTT
g 70 250 A07.0025T AUVA 230 250 4100 - 900 2  AMeqdsTISF  TisF AO7L|AO7R|AOTT
-
g % 70 254 A07.1.000T lﬁ\llV_ld 234 254 1100 o 90,0 2 AMGISTISF  Ti5F AO7L|AOTR|AOTT
= o
% 8 Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortgesetzte Tabelle
Related Items can be found on the following page as well! ntinued Table
- | Bestellbeispiel // Order example: A07.0016 T
g | Der Connectcode ,A07T* ist fur Individual-Schneidwerkzeuge mit innerer Kilhimittelzufuhr durch die Schneide vorgesehen.
3 || The Connectcode ,A07T* is provided for customized cutting tools with coolant supply through the insert.
=
‘»
Detail A | 1 Halter - 4 Kiihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply
offen // open offen // open zu// closed ~ offen // open [ offen // open  zu// closed [ zu//closed  zu / closed
x
o)
o
k=

A Werkzeuge Tools for
SIMlEK firhchste highest
Anforderungen expectations


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUU1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUU4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUUY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUVD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUU7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUVA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUVK
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>
<<
Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining c
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SEmturn AX 2
SIMTEK Small Part Machining Type AX %
Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft
Rundschaft mit innerer Kihimittelzufuhr fur die GréBe A08. p
Vier Kuhimittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar. g
‘®
Tool h O I d e r’ I nternal Ap pl ICatIOn S , RO u n d S h an k Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
7,0 Nm
Round shank with through coolant for size A08. Four different Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes o
types of through coolant supply can be realized as required. MASTER (Seite/Page 128) c
E"-' E m Legende ‘E
Ga & egena 130 =
- . Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simteK.info/cp;
Eﬂ' imtek.info/cp/1204
[qY}
X
L1 c
=
LK ) ) Ls ) 5,0 mm €
0.1969* B
- E E .
(@)
£
[ =
Wenn Dg6 = hk // If Dg6 = hk %
x
(O]
=
3
% E
fﬂlhl S — =
A...0022 @
4 Spannflachen // 4 Flats Hauptsachlich geeignet firr diese Flachen w
Mainly designed for these surfaces =
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich 2
Also possible depending on insert type %
I
g 5 g I} N
o I 3 A
5 2 lﬁi 8 2 8 < ch
Ex o5 £ S L 3 5 =
€8 = 825 ok § 3 €
SE 3] 52 E £ s IE
g2 SE =3 g3 3 =4 @
oD  @Dg6 2 8! h hk 11 LK s §& £3 £§ £?
<& =: <z AR AR o
mm mm mm mm mm mm mm
4 Fugissncen =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite! =<
Continued Table Related Items can be found on the previous page as well! ™
=
80 15875 A08.0.625T AUVA 1388 1944 750 140 460 2  AVMGISTISF TS 208]A08T 5
80 160 A08.0016 T ALiV_InI 140 195 750 140 460 2 AMB7STISF  TISF A08|A08T %
80 19,05 A08.0.750 T AUV'I‘, 1705 240 1100 140 810 2  AMEX75TISF  TISF A08|A0ST
L
80 200 A08.0020 T AUV2 180 250 900 140 610 2  AMGsTSF TS 208|A0ET
Pt
80 220 A08.0022T AOYR 200 220 1100 - 900 4  AMedsmsF  TisF 08 osT o
80 250 A08.0025T ALVZ 230 250 1100 - 900 2  AMedsTISF  TisF A08|A0BT g
e
80 254 A08.1.000 T AUVA 234 254 1100 - 900 2  AMeqsTISE TS Aog|Ao8T E2
= 0
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortgesetzte Tabelle % 8
Related Items can be found on the following page as well! ntinued Table
| Bestellbeispiel // Order example: A08.0016 T .
(e}
Detail A | 1 Halter - 4 Kiihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply %
£
offen // open offen // open [ zu//closed offen // open [l offen // open  zu // closed [ zu//closed  zu// closed 2
x
[}
°
£
37

hT(i]o\s for \I";’gwﬁemqe A
o rhears SivIEK
expectations Anforderungen IM EK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUVP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUVW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUVT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUV2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A0YF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUVZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUV5
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining

simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SEmturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX

>
<<
=
=]
=
7

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft

x
2 Rundschaft mit innerer Kihimittelzufuhr fr die GréBe A10.
g Vier Kuhimittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar.
‘»
Tool h O I d e r’ I nternal Ap pl ICatIOn S , RO u n d S h an k Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
7,0 Nm
e Round shank with through coolant for size A10. Four different Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
< types of through coolant supply can be realized as required. MASTER (Seite/Page 128)
=}
E = Legende
2 EIFLE T ) e 1o
" -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E QR-Code  www.simtek.info/cp/1205
[qY}
X
= L1
=
g LK ) ) Ls ) 5,0 mm
B 0.1969¢
<t <= £ E
(@)
£
= l
% Wenn Dg6 = hk // If Dg6 = hk
x
(0]
=
2 ©
5 | — g -
@ A...0022
w 4 Spannflachen // 4 Flats Hauptsachlich geeignet firr diese Flachen
c Mainly designed for these surfaces
2 Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
% Also possible depending on insert type
I
& : 1 o
E g : gy 2 £
5 E5 o5 £ S s 13
= £3 S8 SE 23 B g
Ug) 2 g 8 £ D5 § § 3 2 £
oD  @Dg6 2 82 h hk 11 LK s §& £3 £§ £?
& =: &2 38 38 o
mm mm mm mm mm mm mm
< 4 Fugissncen =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
i Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!
=
2 100 19,05 A10.0.750 T ALVE 1705 240 1100 140 810 2  AMedSTISF  TiSF MOL|AL0R|AZOT
-
% 100 200 A10.0020T AUWE 180 250 900 140 61,0 2 AMGXZ5TISF  Ti5F A10L|A10R|AL0T
100 220 A10.0022T 5074 2094 250 4100 140 900 2  AMG7STISF  TISF ot |aorjmor 2
100 250 A10.0025T .ng_d 230 250 1100 - 90,0 2  AMEXT5TISF  TASF A10.|A10R|A10T
(0]
2 | Bestellbeispiel // Order example: A10.0020 T
co
:3: g Detail A | 1 Halter - 4 Kiihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply
=
58
offen // open offen // open [ zu//closed offen // open [l offen // open  zu // closed zu//closed  zu // closed
<
(@)
£
=
£
(2]
x
o)
o
k=

A Werkzeuge Tools for
SIMlEK firhchste highest
Anforderungen expectations


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUV8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUWB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A074
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUWE
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining

simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SEmturn AX

. SIMTEK Small Part Machining Type AX
Klemmbhalter, Innenbearbeitung,
Rundschaft, ,ME"

Rundschaft aus Hartmetall, besonders geeignet zur Erhéhung
der méglichen Auskragung mit unserem neuen ME-Spannprinzip.
Das ME-Spannsystem bietet kraftschlissiges Spannen und

dadurch optimale Prazision und Stabilitat. Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
. . 10,0 Nm - 15,0 Nm
TOOl h O I d e I', I nterﬂa| Ap p | IC&tIO ns y Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
RO un d S h an k M E” MASTER (Seite/Page 128)
M

equipped with our brand new ME-clamping system. The ME-system Scan Oder besuchen Sie / Or Visit
provides form-fit clamping along with higher precision and stability. QR Code  www.simtek.info/cp/197

) ) ) m Legende 130
Carbide round shank, suitable for extending the overall tool reach ? [:I'_] 6 Legena

. Entdecken Sie unseren neuen
simturn AX Halter ,ME".

] Discover our new simturn AX
L1 toolholder ,ME".
=L S
Ls 5,0 mm E Oder besuchen Sie // Or visit
0.1969° = https://simtek.com/AXME/

oD1

=

| | H 5
)
= { ) 3
S]
Hauptsachlich geeignet fir diese Flachen
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls moglich
Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.0012.10.42.ME HM R Also possible depending on insert type
——
o
g 5 0f
g 5= g8
2 £ £3 g
Eg s S5 3 g
£23 =F =5 § E
S E Qs BB 2
g2 & 55 £k
oD @Dg6 oD1 £E o %’ L1 LK Ls < 5 ‘é
<a =: n o O:
mm mm mm mm mm mm

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!

- R AO4R|AO4CR

40 120 100  A04.0012.10.42.MEHMR/L & AZER . AZE] 1030 450 485  AO0K731210 |

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel // Order example: A04.0012.10.42.ME HM R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version)

simturn simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn DX simturn AX
Decolletage

simturn OA

Index

SIMIEK



http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZEE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZED
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining

simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SEmturn AX

. SIMTEK Small Part Machining Type AX
Klemmbhalter, Innenbearbeitung,
Rundschaft, ,ME*

>
<<
£
=
£
)

5 Rundschaft aus Hartmetall, besonders geeignet zur Erhéhung der
£ mdglichen Auskragung mit unserem neuen ME-Spannprinzip. Das ME-
E Spannsystem bietet kraftschllissiges Spannen und dadurch optimale
@ Préazision und Stabilitat. Vier Kihimittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar. o
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
Toolholder, Internal Applications, 10,0 Nm- 15,0Nm
[N} “ Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
= Round Shank ,ME MASTER (Seite/Page 128)
g Cgrblde round shank, swtablelfor extending the overall tool reaph equipped ORAOE o esende o
D with our brand new ME-clamping system. The ME-system provides | HM | Legend
force-fitted clamping along with higher precision and stability. Four different 2 -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
types of through coolant supply can be realized as required. [w] ke OR-Code  www.simtek.info/cp/1196
[qY}
X
< . Entdecken Sie unseren neuen
E E E simturn AX Halter ,ME".
D - Discover our new simturn AX
L1 = toolholder ,ME".
Ls 5,0 mm E Oder besuchen Sie // Or visit
0.1969¢ = https://simtek.com/AXME/

simturn C4
@D1
®

Detail A

x
(0}
£
2
£ ©
g ) 3
S
]
LICJ Hauptsachlich geeignet fir diese Flachen
5 Mainly designed for these surfaces
E Je nach Schneidplatte ebenfalls moglich
D Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.0012.12.42 ME HM T Also possible depending on insert type
I
ﬁ g 5 g
o =3 g
fu N 2 5= g
5 £ 5 s § % 3 5
E g EE To $s
@ o 25 g8 £5
@D @Dg6 oD1 =< CH L1 Ls £g 52
to ; z 42 42 o B
<o = won =
mm mm mm mm mm
< Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
i Related Items can be found on the previous page as well!
c
E V @6D=4,0mm
S - =
= 40 120 120 A04.0012.12.42.MEHM T 63 1030 430 AOOK931212  A¥liuRloict
40 127 127  A04.0.500.1242MEHMT  p@JE 1030 430 AOOK931212  A%liuRlect
% V @D =5,0mm
-=
- % 50 12,0 12,0 A05.0012.12.42.MEHM T AY7R 108,0 430 A00.K.93.12.12  A05L|A05R|A0ST
{ aA B
5B 5,0 12,7 12,7 A05.0.500.12.42.MEHM T QB_Q_F: 108,0 43,0 A00.K.93.12.12 AO5.L|A05.R|AOST
E 3
w0 Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!
< | Bestellbeispiel // Order example: A05.0012.12.42.ME HM T
o
c
§ Detail A | 1 Halter - 4 Kiihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply
E
%)
n offen // open offen // open E zu// closed offen // open E offen // open  zu // closed n zu//closed  zu// closed
@ & @ @ &1
x
(0]
°
£

SIMIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AY69
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A09E
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AY7E
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A09F
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter, Innenbearbeitung,
Rundschaft, ,ME"

Rundschaft aus Hartmetall, besonders geeignet zur Erhéhung der
madglichen Auskragung mit unserem neuen ME-Spannprinzip. Das ME-
Spannsystem bietet kraftschllissiges Spannen und dadurch optimale
Prézision und Stabilitat. Vier Kihimittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar.

Toolholder, Internal Applications,
Round Shank ,ME"

Carbide round shank, suitable for extending the overall tool reach equipped
with our brand new ME-clamping system. The ME-system provides force-
fitted clamping along with higher precision and stability. Four different types
of through coolant supply can be realized as required.
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
V @D =6,0mm
R
6,0 16,0 14,0 A06.0016.14.50.MEHM T AZEE
V @D=7,0mm
R
70 16,0 14,0 A07.0016.14.50.MEHM T AZE

| Bestellbeispiel // Order example: A06.0016.14.50.ME HM T

Detail A | 1 Halter - 4 Kiihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply

E zu// closed offen // open Eoﬁen//open zu // closed

SR s X

offen // open offen // open

EREE .

Simiturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)

10,0 Nm - 15,0 Nm
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
MASTER (Seite/Page 128)

Legende

Legend 130

Scan
QR-Code

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1218

Entdecken Sie unseren neuen
simturn AX Halter ,ME".
- Discover our new simturn AX

toolholder ,ME".

Oder besuchen Sie // Or visit
https://simtek.com/AXME/

Hauptsachlich geeignet fir diese Flachen
Mainly designed for these surfaces

Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type

Standard Mutter
Standard screw nut
Connectcode
www.simtek.com/ccode

L1 Ls
mm mm
108,0 45,0 A00.K.113.15.14 A06.L|A06.R|AOBT
108,0 45,0 A00.K.113.15.14 AO7.L|AO7R|AOTT
[ zu//closed  zu// closed
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simturn simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn DX simturn AX
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ID: 1164 | Edition R19 DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining

simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SEmturn AX
Klemmhalter, Innenbearbeitung, SIS e A
Rundschaft, ,ME"

>
<<
=
=]
=
7

x Rundschaft aus Stahl, mit unserem neuen ME-Spannprinzip. Das ME-
< Spannsystem bietet kraftschliissiges Spannen und dadurch optimale
E Préazision und Stabilitat. Vier Kihimittelzufuhrarten je nach Bedarf
(7 einstellbar.
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
Toolholder, Internal Applications, 15,0 Nm - 25,0 Nm
[N} 1 Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
T
c RO un d S h an k' ” M E MASTER (Seite/Page 128), T02 (Seite/Page 129)
5 . . .
g Steel round shank, e_quped w@h our branq new ME-c!ampmg system. w4 [ =2 o esende o
D The ME-system provides force-fitted clamping along with higher - 4 ST | Legend
precision and stability. Four different types of through coolant supply T Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
can be realized as require d. E ‘ QR-Code  www.simtek.info/cp/1164
[qY}
N
% . Entdecken Sie unseren neuen
*é simturn AX Halter ,ME".
‘B L1 ] Discover our new simturn AX
toolholder ,ME".
=1 o
Ls ) 5,0 mm oD E Oder besuchen Sie // Or visit
. 0.1969¢ « https://simtek.com/AXME/
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8 A-.0022 Hauptsachlich geeignet fiir diese Flachen
% 4 Spannflachen // 4 Flats Mainly designed for these surfaces
E Je nach Schneidplatte ebenfalls moglich
D Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.0016.ME ST T Also possible depending on insert type
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c - .R|A04T
*,E Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
= Related Items can be found on the following page as well!
| Bestellbeispiel // Order example: A04.0016.ME ST T
Detail A | 1 Halter - 4 Kiihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply
é offen // open offen // open E zu // closed offen // open E offen // open  zu // closed n zu//closed  zu// closed
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining

simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SEmturn AX

. SIMTEK Smalll Part Machining Type AX
Klemmhalter, Innenbearbeitung, o
Rundschaft, ,ME"

x
<<
£
2
E
7

Rundschaft aus Stahl, mit unserem neuen ME-Spannprinzip. Das ME- X
Spannsystem bietet kraftschliissiges Spannen und dadurch optimale =
Prazision und Stabilitéat. Vier Kihimittelzufuhrarten je nach Bedarf g
einstellbar. k7
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
Toolholder, Internal Applications, Al
13 Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes [aY]
T
Round Shank, ,ME MASTER (Seite/Page 128), T2 (Seite/Page 129) =
Steel round shank, equipped with our brand new ME-clamping system. [w]rlsi (=] 2 o oo g g
The ME-system provides force-fitted clamping along with higher - [ ST | Legend D
precision and stability. Four different types of through coolant supply Scan Oder besuchen Sie // O Visit
can be realized as required. E . QR-Code  www.simtek.info/cp/1166
[qY}
4
. Entdecken Sie unseren neuen %
simturn AX Halter ,ME". *é
L1 - Discover our new simturn AX D
toolholder ,ME".
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Ls ) 5,0 mm oD E Oder besuchen Sie // Or visit
0.1969¢ « https://simtek.com/AXME/ -
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A-.0022 Hauptsachlich geeignet fiir diese Flachen 8
4 Spannflachen // 4 Flats Mainly designed for these surfaces %
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich "é’
Abbildung zeigt / Drawing shows: A05.0016.ME ST T Also possible depending on insert type ‘B
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite! =<
Related Items can be found on the previous page as well! i
=
50 120 A05.0012.MESTT AY7R 145 70,0 410 AOOK.14.12.88  A0SL|AOSR|A0ST =
50 127 A05.0.500.MESTT AGY T 145 70,0 410 AOOK14.12.88  A05L|AOSR|AST £
[ o
50 15,875 A05.0.625.MESTT lf-\ZN3|I 14,5 75,0 46,0 A00.K.14.12.88 A05.L|AO5.R|AOST
50 16,0 A05.0016.MESTT E\Wd 14,5 75,0 46,0 AOO.K.14.12.88  A05L|A0SR|A0ST
50 19,05 A05.0.750.MESTT AZNT, 145 1100 78,0 A00.K.14.12.88  AO5L|A05R|A0ST ®
e
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5,0 23,0 A05.0023.MESTT AZJé‘ql 14,5 110,0 79,0 A00.K.14.12.88 AO5.L|AO5.R|AOST ‘é 3
50 25,0 A05.0025.MESTT ;évn'. 145 1100 790 AOOK14.12.88  A0SL|AOSR|A0ST el
5,0 254 A05.1.000.MESTT AeYZ 145 1100 790 AOOK.14.12.88  A0sL|A05R|A0sT
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!

Related Items can be found on the following page as well! g
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| Bestellbeispiel // Order example: A05.0016.ME ST T €
B
Detail A | 1 Halter - 4 Kiihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining

simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SEmturn AX

. SIMTEK Smalll Part Machining Type AX
Klemmhalter, Innenbearbeitung, o
Rundschaft, ,ME"

>
<<
=
=]
=
7

x Rundschaft aus Stahl, mit unserem neuen ME-Spannprinzip. Das ME-
c Spannsystem bietet kraftschliissiges Spannen und dadurch optimale
E Prazision und Stabilitéat. Vier Kihimittelzufuhrarten je nach Bedarf
@ einstellbar.
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
Toolholder, Internal Applications, Al
[aY] 13 Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
T
= Round Shank, ,ME MASTER (Seite/Page 128), T2 (Seite/Page 129)
g Steel round shank, equipped with our brand new ME-clamping system. [ [w] Legende
D The ME-system provides force-fitted clamping along with higher [ ST | m ¢ Legena 130
precision and stability. Four different types of through coolant supply Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
can be realized as required. QR-Code  www.simtek.info/cp/1195
[qY}
4
% . Entdecken Sie unseren neuen
*é simturn AX Halter ,ME".
‘B L1 ] Discover our new simturn AX
toolholder ,ME".
= o
Ls ) 5,0 mm @D E Oder besuchen Sie // Or visit
- 0.1969* »  https://simtek.com/AXME/
(@)
£ g
= S
£
[}
Detail A
>
(0]
=
2
€
= g" B
S
8 A-.0022 Hauptsachlich geeignet fiir diese Flachen
% 4 Spannflachen // 4 Flats Mainly designed for these surfaces
E Je nach Schneidplatte ebenfalls moglich
D Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.0016.ME ST T Also possible depending on insert type
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< Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
i Related Items can be found on the previous page as well!
=
2 60 120 A06.0012.MESTT AzZ35 16,5 700 375  AOOK1612108  A06LIAOGR|AGGT
e
% 6,0 127 A06.0.500.MESTT Ae_Y_Id 16,5 70,0 375 A00.K.16.12.108  A06L|A06.R|A0ET
6,0 15,875 A06.0.625.MESTT AZNZ‘: 16,5 75,0 425 A00.K.16.12.108 A06.L|A06.R|AOBT
Al
6,0 16,0 A06.0016.MESTT AY7M 16,5 75,0 425 A00.K.16.12.108 AO6.L|A0B.R|AOET
e
o 6,0 19,05 A06.0.750.MESTT AZN 16,5 110,0 775 A00.K.16.12.108  A06L|A06.R|A0ET
A
g 6,0 20,0 A06.0020.MESTT AY7NI 16,5 90,0 57,5 A00.K.16.12.108 A06.L|A06.R| AOBT
(el
£2 60 220 A06.0022.ME STT AZJa 165 110,0 775  AOOK1612.108  A0GLIAOGR|AOGT
2 (A2
IE ] 6,0 23,0 A06.0023.MESTT AZJ7: 16,5 110,0 775 A00.K.16.12.108  A06L|A06.R|A06T
%I 60 25,0 A06.0025.ME STT AY7R 165 1100 775  AOOK1612108  A0eLlAGR|AceT
6,0 254 A06.1.000.MESTT ez 16,5 1100 775 A00.K.16.12.108  Ad6L|A06R|A06T
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
8 Related Items can be found on the following page as well!
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=
€ I Bestellbeispiel // Order example: A06.0016.ME ST T
®
Detail A | 1 Halter - 4 Kiihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply
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ID: 1168 | Edition R19 DE
Kleinteilebearbei // Small Part Machini
Kl epearbeiung | Smal Fart Machinig simiturn AX
. SIMTEK Small Part Machining Type AX
Klemmbhalter, Innenbearbeitung,
Rundschaft, ,ME"

Rundschaft aus Stahl, mit unserem neuen ME-Spannprinzip. Das ME-
Spannsystem bietet kraftschliissiges Spannen und dadurch optimale
Prazision und Stabilitat. Vier Kihimittelzufuhrarten je nach Bedarf

einstellbar.
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
Toolholder, Internal Applications, Al
13 Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Round Shank, ,ME MASTER (Seite/Page 128), T2 (Seite/Page 129)

Steel round shank, equipped with our brand new ME-clamping system.
The ME-system provides force-fitted clamping along with higher precision
and stability. Four different types of through coolant supply can be
realized as required.

;

1 m Legende

OF = I

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/1168

. Entdecken Sie unseren neuen
simturn AX Halter ,ME".

L1 - Discover our new simturn AX
toolholder ,ME".
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A-.0022 Hauptsachlich geeignet fiir diese Flachen
4 Spannflachen // 4 Flats Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Abbildung zeigt / Drawing shows: A07.0016.ME ST T Also possible depending on insert type
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
70 15,875 A07.0.625.MESTT :'L_\_'g_r\'_l_d 165 750 425 AOOK.16.12.108  A07L|A07R|A0TT
70 16,0 A07.0016.MESTT A\gﬁ 16,5 75,0 425 A00.K.16.12.108 AO7.L|AO7R|AOTT
7,0 19,05 A07.0.750.MESTT AZ_'}LM 16,5 110,0 775 A00.K.16.12.108  AO7L|AO7R|AOTT
70 20,0 A07.0020.MESTT 517_5: 16,5 90,0 575 A00.K.16.12.108 AO7.L|AO7R|AOTT
70 22,0 A07.0022.MESTT ﬁz_lv_l_d 16,5 110,0 78,0 A00.K.16.12.108  A07.L|AO7R|AOTT
70 230 A07.0023.MESTT ADLL 165 1100 780  AOOK1612108  A07La07R|aoTT
70 25,0 A07.0025.MESTT AY7T: 16,5 110,0 78,0 A00.K.16.12.108  A07L|A07R|AOTT
S
70 254 A07.1.000.MESTT Ee_l_a 16,5 110,0 78,0 A00.K.16.12.108  A07.L|AO7R|AOTT

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel // Order example: A07.0016.ME ST T

Detail A | 1 Halter - 4 Kilhimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply
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ID: 1194 | Edition R19 DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining

simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SEmturn AX

. SIMTEK Smalll Part Machining Type AX
Klemmhalter, Innenbearbeitung, o
Rundschaft, ,ME"

>
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=
=]
=
7

x Rundschaft aus Stahl, mit unserem neuen ME-Spannprinzip. Das ME-
c Spannsystem bietet kraftschliissiges Spannen und dadurch optimale
E Prazision und Stabilitéat. Vier Kihimittelzufuhrarten je nach Bedarf
@ einstellbar.
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
Toolholder, Internal Applications, Al
[aY] 13 Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
T
= Round Shank, ,ME MASTER (Seite/Page 128), T2 (Seite/Page 129)
=] i T i - -
g Steel round shank, equipped with our brand new ME-clamping system. [w]rlsi (=] o oo g
7] The ME-system provides force-fitted clamping along with higher precision | ST | Legend
and stability. Four different types of through coolant supply can be Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
realized as require d. E a QR-Code  www.simtek.info/cp/1194
[qY}
X
% . Entdecken Sie unseren neuen
*é L simturn AX Halter ,ME".
D ] Discover our new simturn AX
Ls 5,0 mm @D - toolholder ,ME".
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E Oder besuchen Sie // Or visit
= https://simtek.com/AXME/
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Llé Hauptsachlich geeignet fir diese Flachen
5 Mainly designed for these surfaces
E Je nach Schneidplatte ebenfalls moglich
D Abbildung zeigt / Drawing shows: A08.0016.ME ST T Also possible depending on insert type
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< < Fugissncen =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
i Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AY7V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A014

ID: 1193 | Edition R19 DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter, Innenbearbeitung,
Rundschaft, ,ME"

Rundschaft aus Stahl, mit unserem neuen ME-Spannprinzip. Das ME-
Spannsystem bietet kraftschliissiges Spannen und dadurch optimale
Prazision und Stabilitat. Vier Kihimittelzufuhrarten je nach Bedarf
einstellbar.

Simturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
Toolholder, Internal Applications,
Round Shank, ,ME"

15,0 Nm - 25,0 Nm
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

MASTER (Seite/Page 128), T02 (Seite/Page 129)
Steel round shank, equipped with our brand new ME-clamping system. O E [ Tw |
The ME-system provides force-fitted clamping along with higher precision m é
and stability. Four different types of through coolant supply can be o
realized as required. EF:'. :

[=] 1 [m]

Legende
Legend 130

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/1193

Entdecken Sie unseren neuen
simturn AX Halter ,ME".

L1 - Discover our new simturn AX
toolholder ,ME".
Ls 5,0 mm 2D =) e
0.1969° E Oder besuchen Sie // Or visit
= https://simtek.com/AXME/
o
a
S)
Detail A
©
-
a
S
Hauptsachlich geeignet fir diese Flachen
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Abbildung zeigt / Drawing shows: A10.0020.ME ST T Also possible depending on insert type
——
3
3 L o
B 3 £z g<
£5 o5 58 3 5
-1 - = §_~<
=i 3 eE 2
=S QE T © £
< 27 S8 cE
@D @Dg6 £E Q0 oD1 L1 Ls £EE 5 Z
<& Sz &5 o
mm mm mm mm mm

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!

4 Fortgesetzte Tabelle
Co Related Items can be found on the previous page as well!

ntinued Table

100 19,05 A10.0.750.MESTT az0n 190 1100 750  AO0K19.15.138  At0L[atoR|ator
100 200 A10.0020.MESTT N 190 900 550  AOOK19.15138  AdoL|ato]ator
100 250 A10.0025.MESTT N 190 1100 750  AO0K19.15138  At0L[atoR|ator
100 254 A10.1.000.ME STT poin 190 1100 750  AO0K19.15138  AdoL|atoR|ator

| Bestellbeispiel // Order example: A10.0020.ME ST T

Detail A | 1 Halter - 4 Kiihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply

1 offen // open offen // open

85

[ zu/iclosed offen // open

S

B offen // open  zu // closed

n zu // closed

hi

expectations

zu // closed

for Werk

Tools fo
ghest

firhdchste
Anforderungen

simturn simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn DX simturn AX
Decolletage

simturn OA

Index

SIMIEK



http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZUE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AY7W
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AY7X
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A015
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=
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simturn
Decolletage simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn DX

simturn OA

x
o)
o
=
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ID: 1276 | Edition R19 DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining

simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SEmturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX

Klemmbhalter, Innenbearbeitung,
Rundschaft, ,ME"

Rundschaft aus Stahl, mit unserem neuen ME-Spannprinzip.
Das ME-Spannsystem bietet kraftschlissiges Spannen und dadurch

optimale Préazision und Stabilitat. Mit innerer KihImittelzufuhr. Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
. . 15,0 Nm - 25,0 Nm

TOOl h O | d e r, I nternal Ap p | |Cat|on S ) Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Round S hank. .ME “ MASTER (Seite/Page 128), T02 (Seite/Page 129)

, f’ . ) E"-' E m ‘ Legende 130
Steel round shank, equipped with our brand new ME-clamping system. | ST | Legend
The ME-system provides force-fitted clamping along with higher precision = -1 . Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
and stability. with through coolant. . by QR-Code  www.simtek.info/cp/1276

L1

5,0 mm oD
0.1969"

_gDp1

©
0
a
S)
Hauptsachlich geeignet fir diese Flachen
Mainly designed for these Surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type
——
g 5 g
28 = (%]
5 2 gz Y
g, £ £ £
i 1 55 g
=i 3 BB 2
g2 - 55 £E
@D @Dg6 £t CH @D1 L1 Ls £g 52
<& B 5 o:
mm mm mm mm mm
8,0 15,875 A08.0.625.ME IC :‘-\101\1 19,0 75,0 42,0 A00.K.19.15.138 AOST
-
8,0 16,0 A08.0016.MEIC Aled 19,0 75,0 42,0 A00.K.19.15.138 AOST
o
8,0 19,05 A08.0.750.MEIC AIOHI 19,0 110,0 75,0 A00.K.19.15.138 AOST
Pa
8,0 20,0 A08.0020.ME IC A10§ 19,0 110,0 75,0 A00.K.19.15.138 AOST
-
8,0 220 A08.0022.MEIC AZTI-J| 19,0 110,0 75,0 A00.K.19.15.138 AOST
-
8,0 25,0 A08.0025.ME IC A10'|j| 19,0 110,0 75,0 A00.K.19.15.138 AOST
o
8,0 254 A08.1.000.MEIC |_L\];0_LI 19,0 110,0 75,0 A00.K.19.15.138 AOST

| Bestellbeispiel // Order example: A08.0022.ME IC

| Auch ab A04 erhéltlich.
|l Also available as of size A04.

Werkzeuge Tools for
furhéchste highest
Anforderungen expectations
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A10N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A10Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A10P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A10S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2TF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A10T
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A10U

ID: 1199 | Edition R19 DE

x
<<
Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining =
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SEmturn AX 2
. SIMTEK Small Part Machining Type AX %
Klemmbhalter, Innenbearbeitung
SIMTEK Tragerwerkzeug mit Polygonschaft aus Stahl nach 9
ISO 26623 mit unserem neuen ME-Spannprinzip. Das ME- 2
Spannprinzip bietet kraftschlliissiges Spannen und dadurch =
optimale Prazision und Stabilitat. Vier Kihimittelzufuhrarten je £
nach Bedarf einstellbar. Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
. . 15,0 Nm - 25,0 Nm
TOO' hO|der, Internal Appllcatlons Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes %
MASTER (Seite/Page 128), T02 (Seite/Page 129) c
SIMTEK toolholder with polygon shank according to ISO 26623 with [ [w] o oo g g
our new ME-clamping-system. The ME-system provides force-fitted [ ST | Legend D
clamping along with higher precision and stability. Four different Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
types of through coolant supply can be realized as required. QGR-Code  www.simtek.info/cp/1199
[qY}
4
] Entdecken Sie unseren neuen %
simturn AX Halter ,ME". *é'
- Discover our new simturn AX B
toolholder ,ME".
=1 o
E Oder besuchen Sie // Or visit
»  https://simtek.com/AXME/ -
(@]
£
2
Detai/liA %
>
(O]
£
2
£
- T (2]
[=]
1S}
(52)
Hauptséachlich geeignet fir diese Flachen w
Mainly designed for these surfaces =
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich -‘E
Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.00C4.05.ME T Also possible depending on insert type D
I
H - . o
2 £ g 0¥ Y
- 5 g
o o 3 -—
i H i H :
= £ © © cE ‘o
2% @D 3 82 gp1 gc L1 LK £t g2 ”
g8 =& S: B o
mm mm mm mm mm
< FugissncenpE =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite! =<
Continued Table Related Items can be found on the previous page as well! i
=
V @D=4,0mm é
- €
c3 40 A04.00C3.00.ME T A2P3 145 400 670 300  A0OK141288  “lioasioet E &
¢4 40 A04.00C4.00.MET AZFO 145 400 470 220 A0OK141288  *lioasloet
Y 9D =5,0 mm - %
c3 50 A05.00C3.00.MET n2Ga 145 40,0 67,0 30,0 A00.K.14.12.88 nosi |posrleost  [REY _ g
ca 50 A05.00C4.00.ME T AZUW 14,5 400 470 235  AO0K14.12.88  A05L|A0SR|A0sT 55
V 0D =6,0mm - E 8
c3 60 A06.00C3.00.MET A1QY, 165 400 67,0 300 A00K1612108  aostjsrlroer  [E]  2°
| Bestellbeispiel // Order example: A06.00C3.00.ME T
3
Detail A | 1 Halter - 4 Kilhimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply =
5
offen // open offen // open [ zu//closed offen // open [ offen // open  zu // closed zu// closed  zu// closed %
x
[0}
©
£

C

ools for Werkzeu
highest rhochste

T )] kzeuge AN
egxpectat'\ons ‘ ' Anfgrderingen ‘ SIMIEK



http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2PJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZFD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2G0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZUW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1QY

ID: 1224 | Edition R19 DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining

simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SEmturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX

>
<<
=
=]
=
7

Klemmhalter, Innenbearbeitung, VDI, ,ME"

x .
@) Klemmbhalter VDI-Aufnahme, mit unserem neuen ME-
c . . . . .
= Spannprinzip. Das ME-Spannsystem bietet kraftschllssiges
£ Spannen und dadurch optimale Prazision und Stabilitat.
Vier KihImittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar. ATESTETE S EEs) e ey @)
. . 15,0 Nm-25,0 Nm
113 ’ 'y
(j\:l TOOlhOldera Internal Appllcatlonsa VDla 1 ME Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
c MASTER (Seite/Page 128), T02 (Seite/Page 129)
= . N . .
2 Toolhqlder with VDI-Fixation, eqU|pped.W|th our brgnd new MI_E- Off O o leoende g
B clamping system. The ME-system provides force-fitted clamping Legend
along with higher precision and stability. Four different types Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
of through coolant supply can be realized as required. [w] QGR-Code  www.simtek.info/cp/1224
[qY}
4
% . Entdecken Sie unseren neuen
*é simturn AX Halter ,ME".
‘B ] Discover our new simturn AX
toolholder ,ME".
= om
E Oder besuchen Sie // Or visit
- = https://simtek.com/AXME/
(@]
s
=
e Detail A
@
>
(0]
£
2
E , o
[}
8| 8
5]
w Hauptséachlich geeignet fir diese Flachen
c Mainly designed for these surfaces
2 Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
(% Also possible depending on insert type
I
o g 5 :
g 5 3
fu N 2 5= -1
£ g. £ £9 8¢
3 Qg S
= E3 Q2 =3 B
I= EE 82 EE £
o T = E-37 T T =%
oD @Dh6 £t G oD1 L1 LK £E 53
=& Sz & o:
mm mm mm mm mm
V @Dh6=16,0 mm
< = A04.L|A04.R|AOACL
o 4,0 16,0 A04VD16.MET AZV2 145 41,5 300 A00.K.14.12.88 i
é 5,0 16,0 AO5.VD16.MET AZVE* 14,5 415 30,0 A00.K.14.12.88 AO5.L|A05.R|AO5T
£ 6,0 16,0 AO06.VD16.MET gz_w_d 16,5 415 30,0 A00.K.16.12.108 A0B.L|AO6.R|AOET
@ ¥ 6Dh6=20,0mm
40 200 A04VD20.MET AZV2 145 46,5 300 A00K.14.12.88 Wj:g;,’j;‘;’;‘“
2 50 200 AO05VD20.MET AZWA 145 46,5 300 AOOK14.12.88  AvsL|A0SR|A0ST
g 6,0 200 A06.VD20.MET AZW3 165 46,5 300  AO0K16.12108  A0GL|AGGR|AGGT
gg ¥ @Dh6 =25,0mm
£ == A04.L|A04.R|AOACL
= 8 4,0 25,0 A04.VD25.MET ?E_ _y 14,5 52,0 30,0 A00.K.14.12.88 AO4CR|A0AT
50 25,0 A05VD25.MET AZWG 145 52,0 30,0 AO0.K.14.12.88  A05L|A05R|A0ST
e
6,0 250 AO6VD25.MET AIYQ 16,5 52,0 300  A00.K.16.12.108  AGL|AOGR|A06T
< V @Dh6 =30,0 mm
- AO4.L|AO4R|AOACL
2 4,0 30,0 A04.VD30.MET _eé_'l'__\). 145 52,0 30,0 A00.K.14.12.88 AO4CR|A4T
2 50 30,0 AO5VD30.MET AZWE 14,5 52,0 30,0 AO0.K.14.12.88  A05L|AO5R|A0ST
= 6,0 300 AO6VD30.MET AZWN 16,5 52,0 300  A00.K.16.12.108  Ao6L|A06R|A06T
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!
| Bestellbeispiel // Order example: A04.VD16.ME T
o Detail A | 1 Halter - 4 Kiihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply
% e
£

[l offen // open  offen // open [ zu//closed offen /f open [E] offen // open  zu // closed [ zu//closed  zu // closed

e ae o
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZV2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZV9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZWG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZV4
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ID: 1225 | Edition R19 DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder

Simturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX
Klemmhalter, Innenbearbeitung, VDI, ,ME"

Klemmbhalter VDI-Aufnahme, mit unserem neuen ME-
Spannprinzip. Das ME-Spannsystem bietet kraftschllssiges
Spannen und dadurch optimale Prazision und Stabilitat.

Vier KihImittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar. ATESTETE S EEs) e ey @)

15,0 Nm - 25,0 Nm
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
MASTER (Seite/Page 128), T02 (Seite/Page 129)

E K E s m

b e B ] &
= Oder besuchen Sie // Or Visit
E F- www.simtek.info/cp/1225

Toolholder, Internal Applications, VDI, ,ME"

Toolholder with VDI-Fixation, equipped with our brand new ME-
clamping system. The ME-system provides force-fitted clamping
along with higher precision and stability. Four different types

of through coolant supply can be realized as required.

Legende

Legend 130

Scan
QR-Code

Entdecken Sie unseren neuen
simturn AX Halter ,ME".

- Discover our new simturn AX
toolholder ,ME".

Oder besuchen Sie // Or visit
https://simtek.com/AXME/

Detail A

e

o e
S| g
Hauptséachlich geeignet fir diese Flachen
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type
I
g 5 g
3 = (XS]
5 = &z Y
g5 of ERS St
£3 = =5 § 4
3 E Q3 BB 2
§2 a5 £ £5
@D @Dh6 £t G oDp1 L1 LK £E 52
=& S: B o
mm mm mm mm mm
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
V @Dh6 =16,0 mm .
70 16,0 AO7VD16.MET Azwd 16,5 415 30,0 A00.K.16.12.108 AO7.L|AO7R|AOTT
8,0 16,0 AO8VD16.MET Azwi 19,0 415 30,0 A00.K.19.15.138 A08|A08T
10,0 16,0 A10.VD16.MET AZ_w_d 19,0 41,5 30,0 A00.K.19.15.138 A10L|A10R|AL0T
V @Dh6 =20,0 mm .
70 20,0 AO7VD20.MET AZW'I: 16,5 46,5 30,0 A00.K.16.12.108 AO7.L|AO7R|AOTT
8,0 20,0 AO8.VD20.MET AZW]: 19,0 46,5 30,0 A00.K.19.15.138 A08|A0ST
100 200 A10VD20.MET ACa3 190 465 300  AO0K1915138  Adoi[atoR|ator
V @Dh6 = 25,0 mm .
70 250 AO7VD25.MET Azw_\{ 16,5 52,0 30,0 A00.K.16.12.108 A07.L|AO7R|AOTT
8,0 25,0 AO8.VD25.MET AD8d 19,0 52,0 30,0 A00.K.19.15.138 A08|A08T
10,0 25,0 A10.VD25.MET @c_ SB‘ 19,0 52,0 30,0 A00.K.19.15.138 A10L|A10R|ALOT
V¥ 9Dh6 =30,0 mm .
70 300 AO7VD30.MET AZW)< 16,5 52,0 30,0 A00.K.16.12.108 AO7.L|AO7R|AOTT
8,0 30,0 AO8.VD30.MET AZW'q" 19,0 52,0 30,0 A00.K.19.15.138 A08|A0ST
10,0 30,0 A10.VD30.MET AZ_X_A' 19,0 52,0 30,0 A00.K.19.15.138 A10L|A10.R|A10T
| Bestellbeispiel // Order example: AO7.VD20.ME T
Detail A | 1 Halter - 4 Kiihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply
offen // open offen // open E zu// closed  offen // open a offen // open  zu // closed zu// closed  zu// closed
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simturn simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn DX
Decolletage

simturn OA

Index
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZWQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZWZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZW6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZWT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZW1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC43
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZWV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD86
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACSB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZWX
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining

simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SEmturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX
Klemmbhalter, Innenbearbeitung,
VDI, ,ME", Uber Kopf

>
<<
=
=]
=
7

x
o
£ Klemmbhalter VDI-Aufnahme, mit unserem neuen ME-
E Spannprinzip. Das ME-Spannsystem bietet kraftschllssiges
@ Spannen und dadurch optimale Prazision und Stabilitat. o
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
H : 15,0 Nm-25,0 Nm
Toolholder, Internal Applications, —
% 7 . Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
c VDI, ,ME", u psSI de down MASTER (Seite/Page 128), T02 (Seite/Page 129)
=]
E - _— - - [=] o [m] 58 ¢ eeende 439
D Toolholder with VDI-Fixation, equipped with our brand new | ST | Legend
ME-clamping system. The ME-system provides force-fitted = Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
clamping along with higher precision and stability. [=] QGR-Code  www.simtek.info/cp/1235
[qY}
4
% . Entdecken Sie unseren neuen
£ L1 simturn AX Halter ,ME".
D ] Discover our new simturn AX
toolholder ,ME".
=1 o
E Oder besuchen Sie // Or visit
- = https://simtek.com/AXME/
(@)
£
2
g Detail A
[}
x
(0]
=
2
£ |
2] o
[=]
(S}
™
w Hauptséachlich geeignet fir diese Flachen
c Mainly designed for these surfaces
2 Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
(% Also possible depending on insert type
I
o g 5 :
8 5 8
E 5 < 55 gE
5 £ 0t 52 8¢
= ES 3 =3 E
£ SE g2 T 3
@ g2 2t 33 2
oD @Dh6 = GE oD1 L1 LK £E 52
tc ; s 42 42 o B
<o = n v =
mm mm mm mm mm
'V Standard Mutter // Standard screw nut = A00.K.14.12.88 .
x 40 16,0 A04VD16.B.MET FVAVES 145 415 300 AOO.K14.12.88  AO4R|AOACR|A04T
= e AO4.R|A04.L
E 4,0 20,0 A04.VD20.B.MET AZVE 14,5 46,5 30,0 A00.K.14.12.88 AOACR|AGACL|AOAT
£ 552 AO4.R|A04.L
» 4,0 25,0 A04.VD25.B.MET AZVE 145 52,0 30,0 A00.K.14.12.88 AG4CR|AC4C.L|AO4T
== AO4R|A04.L
4,0 30,0 A04.VD30.B.MET AZV7, 145 52,0 30,0 AOOK14.12.88 o \cninoucijaosr
g 50 16,0 AO5.VD16.B.MET AZU 14,5 415 30,0 A00.K.14.12.88 AO5.R|AOST
c s 50 200 A05VD20.B.MET AZWE 145 465 300 AO0K.14.12.88 A05.R|A0ST
= § 50 25,0 AO5VD25.B.MET Azwd 145 52,0 30,0 A00.K.14.12.88 AO5.R|A0OST
pagily
£2 50 30,0 AO5VD30.B.MET AZWR 145 52,0 30,0 A00.K.14.12.88 AO5R|A0ST
'V Standard Mutter // Standard screw nut=A00.K.16.12.108 I
6,0 16,0 AO06.VD16.B.MET AZWI—' 16,5 415 30,0 A00.K.16.12.108 A0B.R|A0BT
e
6,0 20,0 A06.VD20.B.MET AZIWK 16,5 46,5 30,0 A00.K.16.12.108 A0G.R|A06T
5 6,0 25,0 A06.VD25.B.MET AZWM 16,5 52,0 30,0 A00.K.16.12.108 A0B.R|AOST
iy
€ 6,0 30,0 A06.VD30.B.MET AZWR 16,5 52,0 300 A00.K.16.12.108 A06R|A06T
=
IE Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
»n Related Items can be found on the following page as well!
| Bestellbeispiel // Order example: A05.VD16.B.ME T
Detail A | 1 Halter - 4 Kithimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply
3
‘g offen // open offen // open E zu// closed  offen // open a offen // open  zu // closed zu// closed  zu// closed
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZWD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZWF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZWH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZWK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZWM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZWP
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>
<<
Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining =
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SEmturn AX 2
. SIMTEK Small Part Machining Type AX %
Klemmbhalter, Innenbearbeitung,
G«
VDI, ,ME", Uber Kopf
Klemmbhalter VDI-Aufnahme, mit unserem neuen ME-Spannprinzip. X
Das ME-Spannsystem bietet kraftschllissiges Spannen und dadurch c
optimale Prazision und Stabilitat. Vier Kihimittelzufuhrarten je nach *E
Bedarf einstellbar. k7
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
Toolholder, Internal Applications, Al
1 . Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes [aY]
T
V Dl yn M E ) u pS I d e d own MASTER (Seite/Page 128), T02 (Seite/Page 129) c
Toolholder with VDI-Fixation, equipped with our brand new ME-clamping [W]irks [5] X2 [r— 2
; - ; : ; ‘ 130 £
system. The ME-system provides force-fitted clamping along with higher : [ ST | Legend @
precision and stability. Four different types of through coolant supply ﬁ' Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
can be realized as required. QR-Code  www.simtek.info/cp/1236
[qY}
4
. Entdecken Sie unseren neuen %
L1 simturn AX Halter ,ME". £
- Discover our new simturn AX B
toolholder ,ME".
= o
E Oder besuchen Sie // Or visit
= https://simtek.com/AXME/ -
(@)
£
2
Detail A g
(7]
x
(O]
=
2
, E
- (2]
[=]
(S}
(52)
Hauptséachlich geeignet fir diese Flachen w
Mainly designed for these surfaces =
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich 2
Also possible depending on insert type %
I
; . . o~
g 2 03 i,
£3 88 =3 § 8 2
3E 8% BT 3 £
52 25 £ g3 “
@D @Dh6 £t CH @D1 L1 LK £E 52
=& Sz & o
mm mm mm mm mm
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite! =<
Related Items can be found on the previous page as well! i
c
V @Dh6 =16,0 mm . é
70 16,0 AO7VD16.B.MET AZWS 165 15 300  AOOK1612.108  A07R|aoL|aorr E
8,0 16,0 AO8VD16.B.MET AZWd 19,0 41,5 30,0 A00.K.19.15.138 A08|A08T
100 16,0 A10VD16.B.MET AZW7, 190 41,5 300 A00.K.19.15138 AdoR|ator
¥ @Dh6 =20,0mm . ®
70 20,0 AO7VD20.B.MET AZWLI 16,5 46,5 30,0 A00.K.16.12.108 AO7R|AOTT g
8,0 20,0 AO08VD20.B.MET AZW 19,0 46,5 30,0 A00.K.19.15.138 A08|A0ST c E
10,0 20,0 A10VD20.B.MET AZIWS 19,0 465 30,0 AO0K.19.15138 AtoR|ator 2 §
V @Dh6 =25,0 mm . B0
70 25,0 AO7VD25.B.MET AZ_W_IAI 16,5 52,0 30,0 A00.K.16.12.108 AO7R|AOTT
8,0 25,0 AO8VD25.B.MET AZWZ‘: 19,0 52,0 30,0 A00.K.19.15.138 A08|A08T
10,0 25,0 A10.VD25.B.MET gz_w_d 19,0 52,0 30,0 A00.K.19.15.138 A10R|AL0T <
¥V @Dh6 =30,0mm . o
70 30,0 AO7VD30.B.MET AZNV. 16,5 52,0 30,0 A00.K.16.12.108 AO7R|AOTT g
8,0 30,0 AO8VD30.B.MET AZW 19,0 52,0 30,0 A00.K.19.15.138 A08|A0ST ‘é‘
100 300 A10VD30.B.MET AZXB 190 52,0 300  A00K19.15138  Aw0R|atwor 2
| Bestellbeispiel // Order example: A10.VD25.B.ME T
Detail A | 1 Halter - 4 Kiihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply
- 3
1 offen // open offen // open E zu // closed offen // open B offen // open  zu // closed n zu// closed  zu// closed —g

0@ @ o S

SIMIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZWS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZW0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZW7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZWU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZW2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZW8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZWW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZW4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZW9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZWY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZW5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZXB
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining

simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SEmturn AX

Hohenverstellbare Kassette, SIMITErSmal PartMachinng Type A

fur RUckseitenbearbeitungen, ,ME"
Kassette fir hdhenverstellbare Ruckseitenbearbeitung auf Grundhaltern-

>
<<
=
=]
=
7

2 Typ TOG der Marke precium, mit unserem neuen ME-Spannprinzip. Das
£ ME-Spannsystem bietet kraftschlissiges Spannen und dadurch optimale
£ Prézision und Stabilitat. Vier Kihimittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar.
(72}
. . Anzugsmoment (Schraube) // Tightening Torque (Screw)
Height-Adjustable Cassette
; y 15,0 Nm - 25,0 Nm
% for baC k O pe rat 1oNs LRt M E Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
c Cassette for height-adjustable back operations tools. Compatible to TOG- MASTER (Seite/Page 128), T02 (Seite/Page 129)
= ; . . .
2 System by precium, _equped wlth our braqd new ME—pIamplng systgm. EI-.- E E1 ‘ Legende 10
D The ME-system provides force-fitted clamping along with higher precision | ST | Legend
and stability. Four different types of through coolant supply can be = Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
realized as required. E ) QR-Code  www.simtek.info/cp/1221
[qY}
4
% L2 b . Entdecken Sie unseren neuen
*é @D simturn AX Halter ,ME".
‘B ] Discover our new simturn AX
toolholder ,ME".
=1 o
E Oder besuchen Sie // Or visit
= https://simtek.com/AXME/
< =
(@]
5 ) Qelail A
£ 9 O\
'a :‘ wg@}-“ )
NG j// Mehr Informationen unter www.precium.de
LK More information on www.precium.de
>
(0] L1
£
2
£
[}
5] A
o A\
% KiithImittelanschluss // Coolant supply
g Abbildung &hnlich // lllustration only
‘D Abbildung zeigt / Drawing shows: TOG.K.AO4.AL.ME T
I
o 2 5 :
g 5 2
E 5 < 55 g
5 E5 0§ 55 85
= €3 S2 = §§
= 25 g2 55 oF
w ) = =
oD 2 G b oD1 h L1 L2 LK BB g1
=& Sz A o:
mm mm mm mm mm mm mm
40 TOG.K.A04.A1.ME T AZNMX 24,0 145 430 36,0 189 189  A00K.14.12.88 AO4R|A4L
< A A <AL, AL i ” y 4 4 Y i AO4CR|A04C.L|AOAT
= 50 TOG.K.A05.A1L.MET AZMY, 24,0 145 430 395 189 189  A00.K.14.12.88 A05.R|A0ST
£ Al
2 6,0 TOG.K.A06.A1.ME T AZMZ 24,0 165 430 395 189 189  A00K.16.12.108 A06R|A06T
? | Bestellbeispiel // Order example: TOG.K.A05.A1.ME T
% Detail A | 1 Halter - 4 Kiihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply
€L -
‘E 8 offen // open offen // open E zu // closed offen // open E offen // open  zu // closed n zu//closed zu// closed
%0a
<
(¢} Abbildung ahnlich // lllustration only
c
3
£
(72}
x
[0}
©
£

A Werk e Too
slMlEK irhochste highest
Anforderungen expectations


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZMX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZMY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZMZ
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x
<
Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining =
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SEmturn AX 2
SIMTEK Small Part Machining Type AX %
. x
Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Quadratschaft a
5
90 Grad gekropfte Ausflihrung. £
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
Toolholder, Internal Applications, Square Shank — zonm
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes %
90 degree cranked style. MASTER (Seite/Page 128) c
= m Legende =
[=] 2 [w] Ga Logend 130 £
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
EI. QR-Code  www.simtek.info/cp/1026
Y]
X
£
2
£
! ’
£
<
[ (@]
A £
=
£
(7]
x
(0]
=
=
£
(2]
™
Hauptséachlich geeignet fir diese Flachen w
Mainly designed for these surfaces =
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich -‘E
Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.1616.G.100 R Also possible depending on insert type D
I
3 = N
g 2 0% T
g & - 8 £
£2 8 . 5 g 2
2E 8t 5 53 22 %
0 h b L1 2 Il bt f hk h1 LK EF E3 5
& sz AH aH o
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
V @D =4,0mm
== g== R AO4.R|AO4CR >
40 120 120 800 A04.1212.G.0S80 R/L RAW2V L AW 200 90 180 120 200 AMGTSTISF Ti5F [
- === L A04.L|AO4CL c
Fr== r== R A04.R|AO4CR 2
40 160 160 1000 A04.1616.G.100 R/L RAWAE L AW2W 200 90 220 160 200 AM6X75TISF  T15F £
e L A04.L|A04CL 7]
V¥ @D=5,0mm . .
50 120 120 800 A05.1212.G.080 R/L R AWZV, L Aw2)< 250 90 180 120 20,0 AMe75TISF TISF R AOSR L AO5L
S B
50 160 160 1000  A05.1616.G.100R/L  RAW2G L AW2Z 250 90 220 160 200 AMGTSTISF TISF R AOSR L AGSL ©
V @D =6,0mm g
r-- r-- 4
60 120 120 800 A06.1212.G.080 R/L R Aw22: L AW ]: 250 90 180 120 20,0 AMeTSTISF TISF R AOBR L AOGL g %
- -
60 160 160 1000 A06.1616.G.100 R/L RAW24 L 6‘,!2_' 250 90 220 160 20,0 AM&7STISF TISF R AO6R L AOBL =
V @D=7,0mm et
- r-—
70 120 120 80,0 A07.1212.G.080OR/L R Eu_uz_d L 'eu j 250 90 180 12,0 20,0 AMGZ5TISF TISF R AOZTR L AO7L
70 160 16,0 1000 A07.1616.G.100 R/L RAW2§ L '5"!2_7: 250 90 220 160 20,0 AM&75TISF TISF R AOTR L AO7L
| Bestellbeispiel / Order example: A04.1616.G.100 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version) 5
c
3
£
(7]
x
)
o]
£

Tools for Werkzeuge A
e B~ o
e%(pectations Anforderungen IM EK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW2V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW2U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW4E
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW2W
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW2Y
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW2X
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW20
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW2Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW22
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW21
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW24
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW23
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW26
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW25
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW28
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW27
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder

>
<<
=
=]
=
7

Simturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

7,0 Nm
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
MASTER (Seite/Page 128)

[=] Elg t:g::ge 130
E -

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/745

Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen
Mainly designed for these surfaces

Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type

L1 LK

mm mm

Schraube

Screw
Schraubenschliissel
Screw driver
Connectcode
www.simtek.com/ccode

100,0 19,0 AM6X75TASF  TAS5F  AO4.L|AO4.R|AOACL|AOACR
1250 19,0 AM6X75TA5F  TA5F  AO4L|A04R|AOACL|AOACR
1250 19,0 AM6x75TA5F  TAS5F  AOA4.L|AO4.R|AOACL|AOACR
150,0 19,0 AM6X75TASF  TIS5F  AO4.L|AO4.R|AOACL|AOACR
100,0 19,0 AM6X75Ti5F  TA5F  AOAL|A04R|AOACL|AOACR
100,0 19,0 AM6X75TA5F  TiS5F  AOA4.L|AO4.R|AOACL|AOACR
1250 19,0 AM6X75TASF  TASF  AO4.L|AO4.R|AOACL|AOACR
1250 19,0 AM6X75TA5F  TI5F  AOAL|A04R|AO4CL|AOACR
150,0 19,0 AM6x75TA5F  TAS5F  AOA4.L|AO4.R|AOACL|AOACR

100,0 250  AM6X75Ti5F  Ti5F A05.L|AO5.R
125,0 250  AM6X75T15F TA5F AO5.L|AOS.R
125,0 250  AM6x75T15F T15F A05.L|AO5.R
150,0 250 AM6X75TISF  T1SF A05.L|AO5.R
100,0 25,0  AM6X75T15F TA5F AO5.L|AOS.R
100,0 250 AM6X75TiSF  Ti5F AO5.L|AO5R
1250 250  AM6X75TI5F T15F AO5.L|AO5.R
125,0 250  AM6X75T15F TA5F AO5.L|AOSR
150,0 250  AM6X75TISF  Ti5F AO5L|AOSR

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortasetzte Tabelle
Related Items can be found on the following page as well! ntinued Table

x .
g Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Quadratschaft
=)
= Quadratischer Schaft fir die Innenbearbeitung.
Toolholder, Internal Applications, Square Shank
[aV)
T . . .
c Square shank for internal applications.
3
E
w
[qY}
X
=
2
£
w
<
(@)
£
= £
£
w
x
5}
=
Ei
£
(72}
(50)
L
=
=
% Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.1616
I
& g
5 5 05
%} o2 2%
oD h b ::EE £§ h1 hk
mm mm mm mm mm
VY @D=4,0mm -
> 40 127 127 A04.0.500.S nJ14 127 220
Alle
c 40 15875 15875 A04.0.625.5 ACQY 15875 250
2 40 1905 1905 A04.0.750.S AHPZ, 1905 280
® 40 254 254 A04.1.000. ATOS 254 340
40 100 100 A04.1010 ACXN 100 190
40 120 120 A04.1212 AFLY 120 210
2 40 160 160 A04.1616 AC6S 160 250
_ g 40 200 200 A04.2020 AD4F, 200 290
= 40 250 250 A04.2525 a1za 250 340
=3 ¥ 6D=50mm o
BE 50 127 127 A05.0.500.5 AAPM 127 225
50 15875 15875 A05.0.625.5 ANNG 15875 255
50 1905 1905 A05.0.750.S ANWK 1905 285
< 50 254 254 A05.1.000.5 AIZR 254 345
- 50 100 100 A05.1010 ANKZ 100 195
2 50 120 120 A05.1212 ABNX 120 215
= 50 160 160 A05.1616 AJYG 160 255
50 200 200 A05.2020 AF6G 200 295
50 250 250 A05.2525 ATZH 250 345
o)
2 I Bestellbeispiel // Order example: A04.1212

AY Wer ge Tools for
SIMIEK | ©jocste [ highest
Anforderungen expectations


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ10
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACQ9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHP1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT9S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACXN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF1Y
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC69
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD4F
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATZG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAPM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANNQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANWK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATZP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMKZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABNX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJYG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF6C
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATZH
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>
<<
Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining c
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SEmturn AX 2
SIMTEK Small Part Machining Type AX %
. x
Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Quadratschaft a
5
Quadratischer Schaft fir die Innenbearbeitung. £
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
Toolholder, Internal Applications, Square Shank — zonm
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes %
Square shank for internal applications. MASTER (Seite/Page 128) c
=]
[=] % [8] 508 cegende 55 E
E: 5 Legend B
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E QR-Code  www.simtek.info/cp/786
[qY}
X
£
2
£
(2]
<
(@)
£
£ 2
2 E
(7]
x
(O]
=
2
£
(2]
™
Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen w
Mainly designed for these surfaces =
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich -‘E
Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.1616 Also possible depending on insert type 5
I
g 3 3 <
g %] |
3 g z 8 =
£2 g3 iy g E
SE Q% 2 25 g =
<3 BE ERS 332 cE B
oD h b £t G hi hk L1 LK £5 g3 5%
<& =: AR AR o:
mm mm mm mm mm mm mm
4 Fugissncn =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite! =<
Continued Table Related Items can be found on the previous page as well! ™
=
¥ @D=6,0mm . =
6,0 127 127 A06.0.500.S ADOS, 127 230 1000 260 AMeTSTISF TS A06L|AG6R %
60 15875 15875 A06.0.625.S EJQ_I-I 15875 26,0 1250 255 AMG75TISF  Ti5F AOBLL|AO6R
60 1905 1905 A06.0.750.S AF15 1905 290 1250 255 AMedsTISE  TISF AOGLIAGBR
60 254 254 A06.1.000.S ATZN 254 350 1500 255 AMGaSTISF  TISF AOGL|AGGR .
6,0 12,0 12,0 A06.1212 AABF;. 12,0 220 100,0 26,0 AMGXTSTISF  Ti5F AOBLL|AO6R 2y
A 3
60 160 160 A06.1616 AKPT, 160 260 1250 255 AMGISTISF  TSF AOGLIAGGR £2
[
60 200 200 A06.2020 ANFN 200 300 1250 255 AMedsTISF  TisF A06L|A0GR 28
6,0 25,0 25,0 A06.2525 ET_Z_J‘. 250 350 1500 255 AMG7STISF  TiSF A06.L|AOBR »0
V @D=7,0mm .
70 15875 15875 A07.0.625.S AC7G 15875 265 1250 26,5 AMe75TISF  TASF AOTL|AOTR
70 1905 19,05 A07.0.750.S EKF?; 19,05 29,5 1250 26,5 AM6EXTSTISF  T1SF AO7L|AOTR <
70 254 254 A07.1.000.S ATZM 254 355 1500 26,5 AMGqsTISF  TisF A07L|AOTR o
(el
70 16,0 16,0 A07.1616 AFAZ 16,0 265 1250 265 AMGT5TISF  TiSF AO7L|AOTR 5
70 20,0 20,0 A07.2020 h Flé 20,0 30,5 1250 26,5 AM6GXTSTISF  T1SF AO7L|AOTR %
70 25,0 25,0 A07.2525 ._AT_ZLQ' 250 355 150,0 26,5 AM6X75TISF  Ti5F AO7L|AOTR
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortggsetzte Tabelle
Related Items can be found on the following page as well! ntinued Table
| Bestellbeispiel // Order example: A06.2020 ~
S
£
57

th;qn\s for vhm%nqc /A
ighest | furhéchste | s l
expectations Anforderungen IM EK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD05
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJQH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF15
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATZN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA3P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKPT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANFN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATZJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC7G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKF3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATZM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFAZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF1G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATZK
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder

>
<<
=
=]
=
7

x .
g Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Quadratschaft
=)
= Quadratischer Schaft fir die Innenbearbeitung.
Toolholder, Internal Applications, Square Shank
[aV)
I . .
c Square shank for internal applications.
3
E
w
[qY}
X
=
2
£
w
<
)
£
= £
£
w
>
(0]
=
Ei
£
(72}
(50)
L
=
=
% Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.1616
I
a g
u
c 5 <
3 £3 gk
E 5t Lt
%} o2 o5
oD h b Zt @2 hi hk
mm mm mm E g ; § mm mm
< 4 Fugissncn =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
i Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!
=
= ¥ §D=8,0mm -,
% 80 15875 15875 A08.0.625.S :65 ) 15875 27,0
80 1905 1905 A08.0.750.S AKVI 1905 300
80 254 254 A08.1.000. ATOT 254 360
o 80 160 160 A08.1616 AGKM 160 270
g 80 200 200 A08.2020 ABBG 200 310
= 80 250 250 A08.2525 ET_Q A 250 360
‘E § V¥ 9D =10,0 mm I
B0 100 1905 1905 A10.0.750.S ANCN 1905 31,0
100 254 254 A10.1.000.S 51_9_&! 254 370
100 200 200 A10.2020 R_P_g_a' 200 320
s 100 250 250 A10.2525 @T_ggi 250 370
% | Bestellbeispiel // Order example: A10.2020
E
(2]
x
()
©
=

A Werkzeuge Tools for
SIMIEK | ©jocste [ highest
Anforderungen expectations

Simturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

7,0 Nm
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
MASTER (Seite/Page 128)

) E m Legende
. 130
[ ST |

Legend

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/1062

Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen
Mainly designed for these surfaces

Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type

] o
2 - 83
3 RS cE
ERNT O S 4 §7
N 88 388 S
1250 32,5 AMGX75TISF  Ti5F A08|A0ST
1250 32,5 AMGX75TISF  TiSF A08|A0ST
150,0 32,5 AM6x75Ti5F  Ti5F A08|A0ST
1250 32,5 AMGX75TISF  Ti5F A08|A0ST
1250 32,5 AMGX75TISF  TiSF A08|A0ST
150,0 32,5 AM6EX75Ti5F  Ti5F A08|A0ST
1250 34,5 AMBX75TI5F  Ti5F A10L|A10.R|AL0T
150,0 34,5 AMGXT5TI5F  Ti5F A10.L|A10.R|A10T
1250 345 AMEX7STISF  Ti5F A10L|A10.R|AL0T
150,0 34,5 AMGX75TI5F  Ti5F A10L|A10.R|AL0T


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFE2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKVD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT9T
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGKM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABBG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT9P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANCN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT9U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APC9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT9Q
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<
Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining c
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SEmturn AX 2
SIMTEK Small Part Machining Type AX %
Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Gekropft .
a
" .. .. £
Gekropfte Ausflhrung flr passende é
Langdrehautomaten und Mehrspindler. 7
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
Toolholder, Internal Applications, Cranked 7,0Nm
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes %
Cranked toolholder for swiss type machines. MASTER (Seite/Page 128) c
- =]
m Legende =
[=] Ga & Logena 130 £
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/744
(Y]
L1 x
=
=]
2D E
(2]
= _
2 < ~
(@]
£
=
=
(7]
LK
Anschlussgewinde M5 }o
connection thread M5 (0]
c
3
£
(2]
b
(]
Hauptséachlich geeignet fir diese Flachen w
- Mainly designed for these surfaces =
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich 2
Also possible depending on insert type %
I
g 3 . a
5 : : CH W
£y 0§ S5 85 5
£8 = é g2 '§x =
- g% E g i 8: E
oD h b 2 il b1 & f hk hi 11 LK LH £ E£B s¢
& Sz AH AH o:
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
p==y === R AO4R|AO4CR
4,0 9,5259,525 A04.0.375.15R/L RAC1Z4 L EM_D_E: 36,5 26,0 19,0 16,0 9525 990 290 18,0 AME7S5TISF Ti5F L AcaL|acdcL <
y ) N
F==y r== R AO4R|AO4CR c
40 127 127 A04.0.500.15R/L RAB49 L AD3A 36,5 260 190 190 127 99,0 290 180 AM6X7STSF TiSF 5
S WSl L Ao4L|ao4cL =
rP==) r== R AO4R|AO4CR »
40 80 80 A04.0808.10 R/L RAPYNLAA2M 315 260 190 140 80 990 290 13,0 AMG5TISF TSR L AoaLjacdcL
P==7 1==1 R AO4R|AO4CR
40 80 80 A04.0808.15 R/L RAF3M L AKC 36,5 26,0 190 140 80 990 290 180 AM6x75TISF TiSF
== L= L Ao4L|ao4acL 2
==y r== R AO4R|AO4CR fx]
40 100 100 A04.1010.10R/L R ANAT, L AE 31,5 260 190 16,0 10,0 99,0 290 13,0 AM6X75Ti5F Ti5F co
S els = L Ao4L|ao4c.L 20
L==q === R AO4R|AOACR E ®
40 100 100 A04.1010.15R/L RAF2TI LAAXH 365 260 190 160 100 990 200 180 AWedsTsF Tisk L hoat[AodoL ®0
FP==y == R AO4R|AO4CR
40 120 120 A04.1212.10R/L RAHFU L ANE7 31,5 260 190 180 120 990 290 130 AM6@STSF TisF poaL|AoscL
P==1 == R AO4R|AO4CR <O(
40 120 120 A04.1212.15R/L RAFNB L AEER 36,5 260 190 180 120 990 290 180 AMGS5TISF TSR L AoaL|acdcL -
oo ms = o R AO4R|AO4CR =
40 16,0 16,0 A04.1616.15R/L R ABI _P: L AH| _3," 36,5 36,0 24,0 22,0 16,0 104,0 34,0 18,0 AMeE75TISF TiSF O Aoaihescl %
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortasetzte Tabelle
Related Items can be found on the following page as well! ntinued Table
| Bestellbeispiel // Order example: A04.0808.10 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version)
x
S
£

hT(;qn\f; for hﬂw<]{]=f\£ /A
s Lok SIVTER
expectations Anforderungen IM EK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC1Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMDE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB49
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD3A
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APYN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA2M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF3M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKCJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANAT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE0P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF2T
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAX5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHFU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANE7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFNB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEEP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABWP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHM3
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining

simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SEmturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX

>
<<
=
=]
=
7

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Gekropft

=
o
= .. .. .
= Gekropfte Ausfuhrung fur passende
% Langdrehautomaten und Mehrspindler.
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
Toolholder, Internal Applications, Cranked 7,0Nm
% Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
c Cranked toolholder for swiss type machines. MASTER (Seite/Page 128)
=]
= m Legende
£ E. [=] ST | O Legena 130
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E- QR-Code  www.simtek.info/cp/787
[qY}
X L1
£
2
E oD
2]
. _
E-
< 2 <
(@)
=
2
£
2]
LK
5o Anschlussgewinde M5
(0] connection thread M5
=
Ei
£
2]
b3
(50)
w - Hauptséachlich geeignet fir diese Flachen
c - Mainly designed for these surfaces
2 Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
% - Also possible depending on insert type
I
o % 2 ]
: 5 : 2 -1
5 £ og x S, 8§
= = Q
E 5t 8: £ g & 8:
= £5 E 3 3 cE
” @ h b 25 82 b & f hk hi L1 LK LH 53 EB g7
<& =z AR AR o:
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
< < Fugissncn =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
i Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!
=
= ¥ 6D=50mm o
£ 50 9525 9525 A05.0.375.20 R/L RAME_VILMT_d 480 260 190 160 9525 990 290 230 AMGSTISF TISF R AOSR L  AOSL
50 127 127 A05.0.500.20 R/L R'E_Ig]_;l: LQEM_\). 480 260 190 190 127 990 290 230 AMGISTISF TiSF R AOSR L  AO5L
50 15875 15875 A05.0.625.20 R/L Rl.gDFd L.'gDaFi 480 360 240 220 15875 1040 340 230 AMGISTISF TiSF R AOSR L  AO5L
- -=1
° 50 80 80 A05.0808.15 R/L Rﬁga_,-dLgc_s_z 430 260 190 140 80 990 290 180 AMGZSTISF TISF R AOSR L  AOSL
g 50 100 100 A05.1010.20 R/L Rggq_vILg_;_\_g_lvi 480 260 190 160 100 990 290 230 AMGISTISF TiSF R AOSR L  AO5L
g% 50 120 120 A05.1212.20R/L RANadLAFCT: 48,0 26,0 190 180 120 990 290 23,0 AM6X75TISF TISF R AO5R L  AOSL
ES 50 160 160 A05.1616.20 R/L R AHKF | ABGD 480 360 240 220 160 1040 340 230 AMGdSTISF TISF R AOSR L AOSL
w0 VY @D =6,0mm o
60 9525 9525 A06.0.375.20 R/L Rﬂv'dLgﬂvj 530 260 190 160 9525 990 290 230 AMGXI5TISF TiSF R AOGR L AOGL
60 127 127 A06.0.500.25 R/L RgglingN_e', 530 260 190 190 427 990 290 280 AM65TISF TiSF R AOGR L AOGL
< 6,0 15875 15875 A06.0.625.25R/L Rd;\éz_\‘Lﬂlzi)a 53,0 36,0 240 22,0 15875 104,0 340 28,0 AM675TISF TI5F R AO6R L  AO6L
= 60 100 100 A06.1010.25 R/L R ACQT L:!_-\_IS_I_D__C{ 530 260 190 160 100 990 290 280 AMGZSTISF TISF R AOGR L AO6L
5 60 120 120 A06.1212.25R/L RA_I?_IQI_XLA_I'(E_E: 530 260 190 180 120 990 290 280 AM65TISF TiSF R AOGR L AOGL
E 60 160 160 A06.1616.25R/L R AC3H ' AD5Z 530 360 240 220 160 1040 340 280 AMGTSTIS TISF R AOGR L AOGL
@ V¥ @9D=7,0mm
ey = -
70 160 160 A07.1616.25R/L  RAJJR L AEHJ 535 360 240 220 160 1040 340 280 AVedsTISF TiSF R AOTR L AOTL
| Bestellbeispiel // Order example: A06.1616.25 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version)
x
()
©
£

A Werkzeuge Tools for
SIMlEK | firhéchste [ highest
Anforderungen expectations


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM2V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANTD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE71
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEMY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADF6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD0P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG4E
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACS2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABQV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA3M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN06
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFCT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHKP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABGD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANY0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHV7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD7Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABNB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA7V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD4X
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACQT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKPG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABWX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKSE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC3H
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD5Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJJE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEHJ
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x
<<
Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining =
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SEmturn AX 2
SIMTEK Small Part Machining Type AX %
. x
Doppelklemmbhalter, Innenbearbeitung a
5
Doppelklemmhalter fur passende Langdrehautomaten. %
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
Toolholder, Internal Applications 7,0Nm
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes %
Double toolholder for swiss type machines. MASTER (Seite/Page 128) c
=]
[=] % [8] 508 cegende 55 E
2 5 Legend B
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E" QR-Code  www.simtek.info/cp/742
[qY}
X
=
2
£
L1 &
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- - - - £
2
£
(7]
sSw
x
(O]
£
) 2
D £
[=) 7]
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foo)
Hauptséachlich geeignet fir diese Flachen w
Mainly designed for these surfaces =
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich -‘E
Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.0.750.0140.A06 Also possible depending on insert type D
I
: 3 2 =
_ g g 338 t
2. £ 5. 8t £
£3 82 s E 2
25 gt 2 23 g: s
D £ = (7]
@ba @Dg6 L1 @Db £ %! LK sw £8 £s g2
<& Sz AH AH o
mm mm mm mm mm mm
V ¢Da=4,0mm
AT A04.L|AO4.R|AOAC.L x
6X7,5 15! 15 [
4,0 19,05 140,0 6,0 A04.0.750.0140.A06 AH _§ 15,0 170  AMGTSTISF IS ACACR|A06L|AOBR c
4,0 20,0 140,0 4,0 A04.0020.0140.A04 :SEJ _d 15,0 170  AMBX5TISF  TI5F  AO4L|AO4R|AO4CL|AO4CR é
40 200 1400 50 A04.0020.0140.A05 AMFd 150 170 aweasms ms  eeheatiao ’
40 200 1400 60 A04.0020.0140.A06 AAWT, 150 180 aweasms ms  joulerler .
- o)
40 220 140,0 40 A04.0022.0140.A04 |i\G_V_I 15,0 20,0  AM6X75TI5F TISF  AO4L|AO4R|AO4CL|AO4CR - %
40 220 1400 60 A04.0022.0140.A06 AAGH 150 200  AMG7STISF  TisF :g:cLLAlﬂAggle; ‘E g
» 0O
r==1 AO4.L|AO4.R|AOAC.L
4,0 25,0 140,0 6,0 A04.0025.0140.A06 AEZF 15,0 230  AMG7STISF  TiSF ACACR|AOBL|AOBR
40 280 1400 60 A04.0028.0140.A06 WB7A 150 260 Aweasms s fouhenies <
V @Da=5,0mm c
- =
50 20,0 140,0 50 A05.0020.0140.A05 AKOY, 15,0 170  AMGGSTISF  TiSF AO5.L|AOSR 3
50 200 1400 60 A05.0020.0140.A06 APNI 150 170  AMGSTISE  TisF  AOSLAOSR|A06L|AGGR £
V gDa=6,0mm -
6,0 20,0 140,0 6,0 A06.0020.0140.A06 AGXT, 15,0 170  AMG7STISF  TISF AOGL|AOER
60 20 1400 60 A06.0022.0140.A06 83Ca 150 190  Awedsmst  TisF AOGL[AOGR
I Bestellbeispiel // Order example: A04.0025.0140.A06
3
k)
£

C

ools for Werkzeu
highest firhochste

T )] kzeuge AN
egxpectat'\ons ‘ Anfgrderingen ‘ SIMIEK



http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHWS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APJQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMF0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAWT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGV1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA6P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEZP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB7A
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK9Y
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APND
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGXT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJC6
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining

simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SEmturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX

>
<<
=
=]
=
7

Klemmbhalter, Innenbearbeitung

x
= SIMTEK Tragerwerkzeug mit Polygonschaft nach
3 ISO 26623 zum Drehen und Frasen.
£
[72)
TOOlhOIder, Internal App“ca‘tlons Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
7,0 Nm
] SIMTEK toolholder with polygon shank according to Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
T
< ISO 26623 for turning and milling applications. MASTER (Seite/Page 128)
=]
E m Legende
EIRLE ST o o o
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E QR-Code  www.simtek.info/cp/737
[qY}
X
£
2
% aDs
Detail A
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w Hauptséachlich geeignet fir diese Flachen
c Mainly designed for these surfaces
-E Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
o Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.00C3.05 Also possible depending on insert type
I
P
N 2 9 £+ =
0 22 . 23 33 i of
c b2 5 2 £E c 2 2 '§g
= 55 Ep o5 SE 23 25 g
£ 59 1 23 55 £s? g Es 8
= sa £5 E X XE = F cE
’ 22 g0 oc gps 2 87 op1 8§ 11 1k 2B v £} £ £?
&8 <& Sz AH AH o
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
V @D =4,0mm .
x c3 40 320 59 A04.00C3.05 ADDV, 210 64 420 220 075 1,0 AMGSTISF TISF  AO4L|AO4R|AO4CL|AGACR
-
= C4 40 400 59 A04.00C4.05 ADVA‘.l 210 64 470 220 075 1,0 AMET5TISF TI5F  AO4L|AO4R|A04CL|AO4CR
——
é C4 40 400 6,0 A04.00C4.06 ﬁ_H_?:_G‘ 210 65 470 220 08 1,05 AM6X5TISF TISF  AO4L|AO4R|AOACL|AO4CR
7} C5 40 500 60 A04.00C5.06 el_lF_J: 210 65 490 220 08 1,05 AMETS5TISF TISF  AO4L|AO4R|AOACL|AOACR
V¥ @D=5,0mm .
€3 50 320 69 A05.00C3.07 .'6.'3.).(.{"' 220 74 420 220 07 10 AVGISTISF TiSF A05L|AOSR
® C4 50 400 69 A05.00C4.07 ﬁ_l:l_?_ 220 74 470 220 07 1,0 AMGI5TISF TiSF AO5.L|AOSR
g c5 50 500 75 A05.00C5.08 AUFK 220 80 490 220 10 13 AMedsTisF TisF A05L|A05R
co -
= é Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortgesetzte Tabelle
IE 8 Related Items can be found on the following page as well! ontinued Table
(2]
| Bestellbeispiel // Order example: A04.00C3.05
<
(@)
£
=
£
(2]
x
o)
o
k=

A Werkzeuge Tools for
SIMIEK | ©jocste [ highest
Anforderungen expectations


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADDV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADV4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH3G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUFJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APX4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH9C
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUFK
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>
<
Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining c
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SEmturn AX 2
SIMTEK Small Part Machining Type AX %
Klemmbhalter, Innenbearbeitung
SIMTEK Tragerwerkzeug mit Polygonschaft nach =
ISO 26623 zum Drehen und Frasen. g
‘®
TOOlhOIder, Internal App“ca‘tlons Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
7,0 Nm
SIMTEK toolholder with polygon shank according to Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes Q
ISO 26623 for turning and milling applications. MASTER (Seite/Page 128) c
- =]
m Legende =
[=]? Em O legend 130 £
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
EI.* QR-Code  www.simtek.info/cp/973
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Detail A »
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IS)
™
Hauptséachlich geeignet fir diese Flachen w
Mainly designed for these surfaces =
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich -‘E
Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.00C3.05 Also possible depending on insert type 5
I
B
£ 29 e % © [
28 § 8 33 3 of Y
@:”" T % E.-E Ig_g 2 .§§ =
5% Ex 95 SE 354 g3 g 2
g5 £t g 55 £ep g 8% g: E
9o S 2 £ e = = cE e
22 gp oc ops 2 $7 op1 8§ 11 ik 22E v £} E3 g: ’
£8 3 =: AR AR o
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
4 Fugissncen =B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite! =<
Continued Table Related Items can be found on the previous page as well! ™
=
¥ @D=6,0mm . =
C3 60 320 79 A06.00C3.08 AHG 230 84 420 220 065 1,0 AM6X75TISF Ti5F A0G.L|AOB.R %
s
C3 60 320 98 A06.00C3.10 ABBﬁ 235 103 420 22,0 1,6 1,95 AM6X75TISF TiSF AOG.L|AO6R
A2
C4 60 400 79 A06.00C4.08 AEU 230 84 470 220 065 1,0 AM6X75TISF Ti5F AOB.L|AOBR
C4 60 400 98 A06.00C4.10 EDS]: 235 103 470 220 16 195 AM675TI5F Ti5F AO6.L|AO6.R &
C5 60 500 98 A06.00C5.10 KUFNI 235 103 490 220 1,6 1,95 AMG75TISF TiSF AO6.L|AO6R 2
c6 60 630 98 A06.00C6.10 §L1F_s' 235 10,3 950 220 16 1,95 AM6X75TISF TiSF AO6.L|AOBR gé’
V¥ @9D=7,0mm . ‘é‘ §
c3 70 320 89 A07.00C3.09 ANSS 240 94 420 220 06 1,0 AMEISTISF TiSF AO7L|AOTR B0
e
C3 70 320 127 A07.00C3.13 AM7 250 132 42,0 220 25 29 AM6X75TISF Ti5F AO7L|AOTR
C4 70 400 89 A07.00C4.09 AMB\‘ 240 94 470 220 06 1,0 AMG75TISF Ti5F AO7L|AOTR
AN
C4 70 400 127 A07.00C4.13 AM83'. 250 13,2 470 220 25 2,9 AM6X75TISF Ti5F AO7L|AOTR <
C5 70 500 127 A07.00C5.13 KUFI\E 250 13,2 490 22,0 25 2,9 AM6X75TISF TISF AO7L|AOTR 2
c6 70 630 127 A07.00C6.13 gllF_T: 250 132 950 22,0 25 2,9 AM6X75TISF TiSF AO7L|AOTR 5
£
| Bestellbeispiel // Order example: A06.00C4.08 @
x
[}
°
£
Tools for . We uge ‘ A
Wons | e | SIMIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHG5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABBP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEU0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADS1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUFM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUFS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN85
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM7H
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMBV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM83
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUFN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUFT
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining

simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder SEmturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX

>
<<
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x .
g Klemmbhalter, Innenbearbeitung
5
= Geeignet zum Frasen und Ausspindeln.
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
Toolholder, Internal Applications 7,0Nm
% Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
< For milling and boring applications. MASTER (Seite/Page 128)
=}
= m Legende
2 ERE D, e g
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E QR-Code  www.simtek.info/cp/743
Y]
X
£ DS
E Detail A
) Vv
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(@)
£
=
£
2]
x
[0)
c )
g 5 &
(7 S S
8 Hauptséachlich geeignet fir diese Flachen
c Mainly designed for these surfaces
"E Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
D Abbildung zeigt / Drawing shows: A05.0016.07 B ST Also possible depending on insert type
I
g g 3 ol
L 8 5]
£ : < < H
3 Eg 28 35 ]
§ g ‘E .g 3 [ ] % § 3
3 £3 QE 3 Bl 2
gD gDg6 @DS iz 8¢ ook 11 Lk v  E§ E3 £?
a8 Sz AH Ah o:
mm mm mm mm mm mm mm
V @D=4,0mm
R
x 4,0 16,0 59 A04.0016.05 B ST APUi 21,0 75,0 14,0 1,0  AMeX75TISF  TISF A04.L|AO4R
£ 40 160 60 A04.0016.06 BST AB4A 210 750 140 105 AMedsTISF TS A04L|A04R
2 ¥ ¢D=5,0mm L
% 50 16,0 6,9 A05.0016.07 BST AMBd 220 75,0 14,0 1,0  AM6XI5TISF  TISF AO5.L|AO5R
S
5,0 16,0 75 A05.0016.08 BST 6E_9_7: 22,0 750 14,0 1,3  AM6X75TISF  TISF AO5.L|AOSR
V @D =6,0mm
R
@ 6,0 16,0 938 A06.0016.10 BST AC 9_rv{ 22,0 75,0 14,0 1,95 AMGIS5TISF  TiSF AO6.L|AOBR
2 V gD=7,0mm
= R
co 70 16,0 12,7 A07.0016.13 B ST AH 14 220 75,0 14,0 29  AM6EXT5TISF  TISF AO7L|AOTR
30 ===
0
% a | Bestellbeispiel // Order example: A06.0016.10 B ST
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APUS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB4A
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMBQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE97
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC9M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH14
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining » c
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder s.mturn AX 2
SIMTEK Small Part Machining Type AX %
Klemmbhalter, Innenbearbeitung,
fur Star-Maschinen
fa
Fur die Drehbearbeitung innen. =
£
. . (7]
TO O | h O | d e r, I nte n al Ap p | | Cat | O n S y Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
for Star-Machines 70Nm
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes %
For internal turning applications. MASTER (Seite/Page 128) c
3
Legende *é‘
[=] %%, [=] mm 6 Lo g5 E
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E QR-Code  www.simtek.info/cp/748
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Hauptséachlich geeignet fir diese Flachen w
Mainly designed for these surfaces =
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich E
Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.ST22 Also possible depending on insert type D
I
H 3 g =
2 03 |
5 < z 8 =
£3 38 5 8 3 2
25 gt == 22 s
@D @Dh6 i L b b1 o0k H h3 11 Lk E3 E3 s?
<& =: AR AR o
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
V @D =4,0mm .
40 220 A04.ST22 ANWS 280 136 269 470 375 380 290 AMGSTISF TISF  AO4L|AO4R|AO4CL|AO4CR x
V¥ @D =5,0mm . c
50 220 A05.ST22 A d 280 136 269 470 375 380 290 AMeX75TISF TiS5F AO5L|AOSR =
V @D =6,0mm o %
60 220 A06.ST22 AKAL 280 136 269 470 375 380 290 AMeX75TISF TI5F AOBLL|AO6R
V @D =7,0mm .
70 220 A07.5T22 ACPT, 280 136 269 470 375 380 290 AMGqSTISF TISF A07L|AOR .
o
_— o]
| Bestellbeispiel / Order example: A04.ST22 cB
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANWS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJQC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKAU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACP1
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SIMTEK Small Part Machining Type AX

>
<<
=
=]
=
7

Klemmbhalter, Innenbearbeitung,

=
a . .
£ fur Star-Maschinen
E
@ Fur die Drehbearbeitung innen. Vier Kihimittelzufuhrarten e —— R ————
je nach Bedarf einstellbar.
7,0 Nm
[N} H H Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
T
= fTooéhoIdlar, Irr]]t'emal Applications, S e
=] -
2 or otar-Machines [ =] K o Lesende g
D | ST | Legend
For internal turning applications. Four different types of Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
through coolant supply can be realized as required. QGR-Code  www.simtek.info/cp/1234
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< O/ Detail A
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w Hauptséachlich geeignet fir diese Flachen
c Mainly designed for these surfaces
-E Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
B Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.ST22 T Also possible depending on insert type
I
o - 3 .
L 3 (3]
= 5 2 2 B8
5 Es ot S 8¢
2 £3 g3 2s 3
E TS B |
@D @Dh6 i L b b1 o0k H h3 11 Lk E3 EB s?
3 S: AH aH o
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
=] A04.L|A04.R|AO4CL
x 40 220 A04.ST22T AZ4/ 280 136 269 450 375 380 290 AMedSTISF TS ACr e
= 50 220 A05.ST22T AZ39 280 136 269 450 375 380 290 AMGGSTISF TISF  AO5L|AOSR|AOST
=} ==
€ 60 220 A06.ST22T AZ38 280 136 269 450 375 380 290 AMG7STISF TiSF A06.L|AO6.R|AOST
&z 70 220 A07.ST22T AzZ3% 280 136 269 450 375 380 290 AMESTISF TiSF AO7L|AOTR|AOTT
80 220 A08.ST22T AZVE 280 136 269 450 375 380 200 AMeqsTsE TS no8|AcsT
o I Bestellbeispiel // Order example: A04.ST22 T
&
co
379
ES . )
» 0 Detail A | 1 Halter - 4 Kiihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply
offen // open  offen // open [ zu//closed offen // open [ offen // open  zu / closed [ zu//closed  zu// closed
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Abbildung ahnlich // lllustration only
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZ4A
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZ39
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZ38
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZ37
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZVB
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simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder s.mturn AX 2
SIMTEK Small Part Machining Type AX %
8
Grundhalter £
3
Mit WFB-Aufnahme ,20-12¢. £
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
Base Toolholder 7,0Nm
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes %
With WFB-adapter ,20-12. MASTER (Seite/Page 128) c
- - 3
m Legende ‘é’
EIRRE T, ), e o
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/1133
(Y]
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Passende Hulsen finden Sie auf Seite 68 E
Compatible sleeves can be found on page 68 @
o
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=
£
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Maf @D in Abhangigkeit vom verwendeten Schneideinsatz.
Dimension @D depends on used cutting insert.
x
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£
=
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: Q
a
IS Hiilse in angigkeit vom
Sleeve depends on used carbide inserts.
]
simturn AX c
Schneideinsatze // Carbide inserts _a
AO4..., AD5..., AD6..., AO7... In Verbindung mit Hilse. // Ci i with ing shell. E
Abbildung zeigt / Drawing shows: A10.WF22.40 12 A10... Direkt einsetzbar // Directly usable ‘®
I
H 3 g =
£ o3 T
5 < £ 8 £
£y Qs 25 g =}
€2 =3 S3 < =
=k 8% ] 5 § 2 =
- £ =] =3 =R O
D2 L1 25 8! g1 £3 £g g: ”
Ic Sz aH AH o
mm mm mm
220 40,0 A10.WF22.40.12 AXVE: 30,0 AM6X75T15F Ti5F A10L|A10R
A
22,0 40,0 A10.WF22.40.20 AZET, 50,0 AM6X75T1SF Ti5F A10L|AL0R x
220 55,0 A10.WF22.55.12 BXV 30,0 AM6X7,5T15F Ti5F A10L|A10R c
22,0 55,0 A10.WF22.55.20 AZEL 50,0 AMBX75T15F T15F A10L|A10R *g
7
I Bestellbeispiel // Order example: A10.WF22.55.12
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXVE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZET
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXVD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZEU
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SIMTEK Small Part Machining Type AX
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Hulse fur WFB-Grundhalter

<
2 Reduzierhulse fir WFB-Grundhalter. Verfugbar
‘E in den GréBen A04, A05, A06 und A07.
7
Insert Sleeve for WFB-Base Toolholder
e Insert sleeve for WFB-base toolholder. Available Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
c in 4 sizes from AQ4 through A07. MASTER (Seite/Page 128)
=)
= e m Legende
u§> E E st | é WV"‘ Legend 130
% =3l Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E - ] QR-Code  www.simtek.info/cp/1151
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E Passende Grundhalter finden Sie auf Seite 67
@ L1 . Compatible Base Toolholder can be found on page 67
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n S} N&
: Hulse // Sleeve
(50)
L
c simturn AX
E Schneideinsatze // Carbide inserts A04..., AO5..., A06..., AO7...
% Abbildung zeigt / Drawing shows: A10.A04.19 ST R
I
o g :
L 8 (3]
E 5 H S
2 £l 88 g
= 35 8¢ &
D1 oD g K oDk L1 s?
X 3 8
mm mm mm mm
V @D=4,0mm
< ==y == R AO4.R|A04CR
[ 10,0 40 A10.A04 19 STR/L RAXVGL AY8T 13,0 25,0
c (s Sp L A04.L|AO4C.L
2 V¥ 9D=5,0mm - -
= 100 50 A10.A0519STR/L  RAXVA . AY8U 130 25,0 R ASR L AcsL
V @D =6,0mm o .
100 60 A10.A0619STR/L  RAXVI L AY8\ 130 25,0 R AGBR L AGGL
@ V¥ @D=7,0mm . .
g 100 70 A10.A0719STR/L  RAXVH. AY8W 130 250 R AR L A07L
co
:g: g | Bestellbeispiel // Order example: A10.A04 19 ST R (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXVG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AY8T
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXVF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AY8U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXVJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AY8V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXVH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AY8W

simturn AX

Standardwerkzeuge // Standard Tools

x
Ausdrehen -
E
Boring 2
£
(7]
[}
I
=
=
£
(2]
Y]
X
=
2
£
(2]
<
(@]
L2 s
! =
£
(7]
x
(O]
=
=
£
(2]
. . R ™
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£
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£
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@ AT i)
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29 £ ol
&8 |8 |28
cc cc cc
SE £ o) SE £ o SE £ o g
£€ AP £ A% £ b3 w
Artikelnummer g g % 5 Artikelnummer g g % 5 Artikelnummer g g % T =
Part number |’ L2 R @4 Part number |8 L2 R @& Part number |8 L2 R @& é
A04.5015.01.03.00 YR/L 03 12 - 7 A04.1812.10.27.03 YR/L 27 102 003 73 A04.1820.25.42.15 YR/L 42 254 045 76 B
A04.5C15.01.03.00 YR/L 03 12 - 70 A04.1C12.10.27.03 YR/L 27 102 003 73 A04.1820.30.42.05 YR/L 42 305 005 76
A04.5020.01.04.00 YR/L 04 16 - 70 A04.1812.10.27.05 YR/L 27 102 005 73 A04.1820.35.42.05 YR 42 356 005 76
A04.5C20.01.04.00 YR/L 04 16 - 70 A04.1C12.10.27.05 YR/L 27 102 005 73 A05.1825.20.49.20 YR/L 49 203 02 77
A04.5025.02.05.00 YR/L 05 20 - 70 A04.1812.10.27.15 YR/L 27 102 015 73 A05.1825.25.49.20 YR/L 49 254 02 77
A04.5C25.02.05.00 YR/L 05 20 - 70 A04.1C12.10.27.15 YR/L 27 102 015 73 A05.1825.30.49.05 YR/L 49 305 005 77
A04.5030.02.06.00 YR/L 06 25 - 70 A04.1812.15.27.05 YR/L 27 152 005 73 A05.1825.30.49.20 YR/L 49 305 02 77 o
A04.5C30.02.06.00 YR/L 06 25 - 70 A04.1C12.15.27.05 YR/L 27 152 005 73 A05.1825.35.49.20 YR/L 49 356 02 77 =
A04.5035.03.07.00 YR/L 07 36 - 70 A04.1812.15.27.15 YR/L 27 152 015 73 A05.1825.40.49.20 YR/L 49 406 02 77 =
A04.5C35.03.07.00 YR/L 07 36 - 70 A04.1C12.15.27.15 YR/L 27 152 015 73 A05.1825.10.52.05 YR/L 52 102 005 78 2
A04.5C40.04.08.00 YR/L 08 40 - 70 A04.1C12.20.27.15 YR 27 203 015 73 A05.1825.10.52.20 YR/L 52 102 02 78 €
A04.5040.04.08.00 YR/L 08 41 - 70 A04.1C14.15.30.15 YR/L 30 152 015 74 A05.1825.15.52.03 YR/L 52 152 003 78 ‘B
A04.5C45.05.09.00 YR/L 09 50 - 70 A04.1814.20.30.15 YR/L 30 203 015 74 A05.1825.15.52.05 YR/L 52 152 005 78
A04.5045.05.09.00 YR/L 09 51 - 70 A04.1C14.20.30.15 YR/L 30 203 015 74 A05.1825.15.52.20 YR/L 52 152 02 78
A04.1804.04.10.05 YR/L 10 40 005 71 A04.1814.25.30.05 YR/L 30 254 005 74 A05.1825.20.52.05 YR/L 52 203 005 78
A04.1C04.04.10.05 YR/L 10 40 005 71 A04.1C14.25.30.05 YR/L 30 254 005 74 A05.1825.20.52.20 YR/L 52 203 02 78
A04.1804.04.10.10 YR/L 10 40 01 71 A04.1815.10.32.03 YR/L 32 102 003 74 A05.1825.25.52.20 YR/L 52 254 02 78 [}
A04.1C04.04.10.10 YR/L 10 40 01 T1 A04.1€15.10.32.03 YR/L 32 102 003 74 A05.1825.30.52.05 YR/L 52 305 005 78 e
A04.1804.06.10.05 YR/L 10 60 005 71 A04.1815.10.32.05 YR/L 32 102 005 74 A05.1825.30.52.20 YR/L 52 305 02 78 B
A04.1C04.06.10.05 YR/L 10 60 005 71 A04.1C15.10.32.05 YR/L 32 102 005 74 A05.1825.35.52.20 YR/L 52 356 02 78 =%
A04.1804.06.10.10 YR/L 10 60 01 71 A04.1815.10.32.15YR/L 32 102 015 74 A05.1825.40.52.20 YR/L 52 406 02 78 =8
A04.1C04.06.10.10 YR/L 10 60 01 71 A04.1C15.10.32.15 YR/L 32 102 015 74 A06.1830.35.59.20 YR/L 59 356 02 79 Eo
A04.1804.08.10.10 YR/L 10 81 01 71 A04.1815.15.32.05 YR/L 32 152 005 74 A06.1830.40.59.20 YR/L 59 406 02 79 »0
A04.1C04.08.10.10 YR/L 10 81 01 71 A04.1C15.15.32.05 YR/L 32 152 005 74 A06.1830.45.59.20 YR 59 457 02 79
A04.1C05.04.12.10 YR/L 12 51 01 71 A04.1815.15.32.15 YR/L 32 152 015 74 A06.1830.15.62.20 YR/L 62 152 02 80
A04.1C05.07.12.10 YR/L 12 714 01 71 A04.1C15.15.32.15YR/L 32 152 015 74 A06.1830.20.62.05 YR/L 62 203 005 80
A04.1C05.09.12.10 YR/L 12 91 01 71 A04.1815.20.32.05 YR/L 32 203 005 74 A06.1830.20.62.20 YR/L 62 203 02 80
A04.1C06.06.14.10 YR/L 14 60 01 71 A04.1C15.20.32.05 YR/L 32 203 005 74 A06.1830.25.62.20 YR/L 62 254 02 80 <
A04.1C06.10.14.10 YR/L 14 102 01 71 A04.1815.20.32.15 YR/L 32 203 015 74 A06.1830.30.62.05 YR/L 62 305 005 80 o
A04.1807.06.17.05 YR/L 17 61 005 72 A04.1C15.20.32.15 YR/L 32 203 015 74 A06.1830.30.62.20 YR/L 62 305 02 80 =
A04.1C07.06.17.05 YR/L 17 61 005 72 A04.1C15.25.32.15YR 32 254 015 74 A06.1830.35.62.20 YR/L 62 356 02 80 =
A04.1807.06.17.10 YR/L 17 61 01 72 A04.1817.10.37.15 YR/L 37 102 015 75 A06.1830.40.62.20 YR/L 62 406 02 80 =
A04.1C07.06.17.10 YR/L 17 61 01 72 A04.1C17.10.37.15YR/L 37 102 015 75 A06.1830.50.62.20 YR 62 508 02 80 £
A04.1807.09.17.05 YR/L 17 91 005 72 A04.1817.15.37.15 YR/L 37 152 015 75 A07.1835.25.72.20 YR/L 72 254 02 80 Z
A04.1C07.09.17.05 YR/L 17 91 005 72 A04.1C17.15.37.15 YR/L 37 152 015 75 A07.1835.30.72.20 YR/L 72 305 02 80
A04.1807.09.17.10 YR/L 17 91 01 72 A04.1817.20.37.05 YR/L 37 203 005 75 A07.1835.35.72.20 YR/L 72 356 02 80
A04.1C07.09.17.10 YR/L 17 91 01 72 A04.1C17.20.37.05 YR/L 37 203 005 75 A07.1835.40.72.20 YR/L 72 406 02 80
A04.1C07.12.17.10 YR 17 122 01 72 A04.1817.20.37.15 YR/L 37 203 015 75 A07.1835.45.72.20 YR/L 72 457 02 80
A04.1C08.09.19.10 YR/L 19 91 01 72 A04.1C17.20.37.15 YR/L 37 203 015 75 A07.1835.50.72.20 YR/L 72 508 02 80
A04.1C08.12.19.10 YR/L 19 122 01 72 A04.1817.25.37.10 YR/L 37 254 01 75 A07.1835.60.72.20 YR 72 608 02 80
A04.1C08.13.19.10 YR 19 132 01 72 A04.1C17.25.37.10 YR/L 37 254 01 75
A04.1810.06.22.05 YR/L 22 60 005 73 A04.1C17.30.37.10 YR 37 305 01 75 =
A04.1C10.06.22.05 YR/L 22 60 005 73 A04.1820.10.42.03 YR/L 42 102 003 76 (0}
A04.1810.06.22.10 YR/L 22 60 01 73 A04.1820.10.42.05 YR/L 42 102 005 76 =
A04.1C10.06.22.10 YR/L 22 60 01 73 A04.1820.10.42.15 YR/L 42 102 015 76 =
A04.1810.09.22.05 YR/L 22 91 005 73 A04.1820.15.42.03 YR/L 42 152 003 76
A04.1C10.09.22.05 YR/L 22 91 005 73 A04.1820.15.42.05 YR/L 42 152 005 76
A04.1810.09.22.10 YR/L 22 91 01 73 A04.1820.15.42.15 YR/L 42 152 015 76
A04.1C10.09.22.10 YR/L 22 91 01 73 A04.1820.20.42.03 YR/L 42 203 003 76
A04.1810.13.22.10 YR/L 22 132 01 73 A04.1820.20.42.05 YR/L 42 203 005 76
A04.1C10.13.22.10 YR/L 22 132 01 73 A04.1820.20.42.15 YR/L 42 203 015 76
A04.1C10.15.22.10 YR 22 152 01 73 A04.1820.25.42.05 YR/L 42 254 005 76
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Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

=
o f Ve
= AU Sd re he n 0,02 mm/U Seite/Page 403
=)
% Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 0,3 mm. Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
24, 29, 30, 31, 33, 39, 40, 42, 49,
: 50, 52, 54, 55, 56, 59, 61, 62, 64,
BOFIﬂg 65, 66, 68 ’
% Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
c For use in bores as of minimum bore diameter 0,3 mm.
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€ Legende
% Legend 130
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1043
[qY}
N4
=
=
£
(2]
£|:< — )
S
<
(@)
=
2
£
[}
Detail A (10: 1)
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« Stirnseite Klemmbhalter
L2 Toolholder face
LH
foo)
w
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€ ] Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 18
5 Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.5C45.05.09.00 Y R | Additional information about through coolant supply on page 18
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'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 0,3 mm . I
< 40 12 03 - A04.5015.01.03.00YR/L RANMZFLANTUxso0 xaee 025 019 01 130 R AMR L A4l
c 40 12 03 - A04.5C15.01.03.00YR/L R AWOE | AWOS xsee xaee 025 019 195 130 R AGCR L AodCL
2 ¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 0,4 mm
rP-—- Lo ——— =
»% 40 16 04 - A04.5020.01.04.00YR/L < AHIV L AFUMxsoo xao0 035 028 045 130 R AR L AaL
40 16 04 - A04.5C20.01.04.00YR/L < AWOF L AXAA X800 xdee 035 028 195 130 R AGCR L A0dcL
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 0,5 mm
—mmy g
© 40 20 05 - A04.5025.02.05.00YR/L RAASY L AKAW X800 xae0 045 037 02 130 R AMR L Av4L
LA " IR A0 S
g 40 20 05 - A04.5C25.02.05.00YR/L ~ ABJW . ABHY xso0 xaee 045 037 195 130 R AdoR L Aodct
co 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 0,6 mm o o
£8 40 25 06 : A04.5030.02.06.00YR/L RAPAZ L AHIC xso0 xae0 055 046 025 130 R AGR L AvAL
el - A
%0 40 25 08 - A04.5C30.02.06.00YR/L =APVN . ANAE x00 xao0 055 046 195 130 R AGGR L Aodct
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 0,7 mm . o
40 36 07 - A04.5035.03.07.00 YR/L R AP2U L ADPH xsoo xae0 065 055 03 430 R AR L A04L
el AT Pt sl
< 40 36 0,7 = A04.5C35.03.07.00YR/L RABIN L ._QE_Y_B' X800 X400 0,65 0,55 1,95 13,0 R AO4ACR L AO4CL
(@] 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 0,8 mm . e
= 40 41 08 - A04.5040.04.08.00YR/L RAJ5A . AHPY xseo xa0e 075 064 035 130 R AR L AG4L
RS - Che e
E 40 40 08 - A04.5C40.04.0800YR/L RAJAN L AEWY xseo xaoe 075 064 195 130 R AR L Aol
2 ¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 0,9 mm __ o
40 51 09 : A04.5045.05.09.00YR/L RANOX L ACND xs00 xa0e 0,85 073 04 130 R AG4R L A04L
]~ I S
40 50 09 - A04.5C45.05.09.00YR/L RADKF . AMVH xseo xae0 085 073 195 130 R AcicR L Aol
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!
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| Bestellbeispiel // Order example: A04.5020.01.04.00 YR X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

SIMIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMZP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANTU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9E
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW99
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHJV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFUM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9F
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AASX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK4W
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABJW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABH9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APAZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH1C
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APVN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANA8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AP2U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADPH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB9W
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEYB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ56
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHP9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ4N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEWY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN0X
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACN2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADKP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMVH
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining =
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SEmturn AX 2
SIMTEK Small Part Machining Type AX %
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Ausdrehen f vo 8
0,02 mm/U Seite/Page 403 c
=)
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 1,0 mm. Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page %
24,29, 30, 31, 33, 39, 40, 42, 49,
. 50, 52, 54, 55, 56, 59, 61, 62, 64,
Boring 65,66,68 ’
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page %
For use in bores as of minimum bore diameter 1,0 mm. c
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E— E Legend 130 %
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite! <
Related Items can be found on the previous page as well! i
c
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 1,0 mm é
40 40 1,0 0,05 A04.1804.04.10.05YR/L R AMGI\I L AKBi xsae XAae 095 065 045 130 01 R A04R L A04L %
40 40 10 005 A04.1C04.04.10.05YR/L * Awgd L AXA xsoxae 095 065 195 130 01 R AMCR L Aodci
4,0 4,0 1,0 01 A04.1804.04.10.10YR/L ~r AH7f L ADK xsae x4ee 095 065 045 130 041 R AG4AR L A04L
4,0 4,0 1,0 01 A04.1C04.04.10.10YR/L R AHJJ. L AFJE xsae XAae 095 065 195 130 04 R AOCACR L AO4CL ®
40 60 10 005 A04.1804.06.10.05YR/L * AHG){ L qu_vl xso0 xa00 095 065 045 130 01 R AMR L A%l =)
40 60 10 005 A04.1C04.06.10.05YR/L = AW9I—I LAXAGXso0 xa00 095 065 195 130 01 R AGMCR L ADMCL £
40 6,0 1,0 0,1 A04.1804.06.10.10YR/L ~r ADN:I. L AAS xsae XAae 095 065 045 130 01 R A04R L A04L €3
40 60 10 01 A04.1C04.06.10.10 YR/L r AJGH‘ L AMNz: xs00 xa00 095 065 195 130 01 R AGCR L A4CL %0
40 81 1,0 01 A04.1804.08.10.10YR/L R AJHB. L AEXﬂ xaae x4ae 095 065 045 130 041 R A04R L A04L
40 81 10 04 A04.1C04.08.10.10YR/L RANWW'! AJEK xso0 xaoe 095 065 195 130 01 R AMGR L Aodcl
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 1,2 mm <
40 51 12 01 A04.1C05.04.12.10YR/L R AW3A L sza xmoxie 11 08 195 130 01 R AR L Aol o
40 74 12 04 A04.1C05.07.12.10 YR/L R AW3Q ¢ AWBB. xeexie 11 08 195 130 01 R AMcR L Aol g
40 91 12 o1 A04.1C05.09.1210YR/L " AW3R | AW3D xse0xsee 11 08 195 130 01 R AMMGR L A4l E
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore)=1,4 mm @
40 6,0 14 01 A04.1C06.06.14.10YR/L R Aw3d L AW3R X8 xsoe XAoe 125 09 195 130 045 R A04CR L Ao4CL
40 102 14 01 A04.1C06.10.14.10YR/L = AW3J . AW3H xse0 xae0 1,25 09 195 130 015 R A%cR L Aodcl
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!
x
g
| Bestellbeispiel // Order example: A04.1804.08.10.10 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) -
71
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMGN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK3Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH77
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADKJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHJJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFJE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHGX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APQV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9H
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADN1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AASJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJGF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMNZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJHB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEXS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANWW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJEK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3A
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW29
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3C
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3E
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3D
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3F
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3J
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3H
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Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

>
o f Ve
c AU Sd re he n 0,02 mm/U Seite/Page 403
=)
% Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 1,7 mm. Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
24, 29, 30, 31, 33, 39, 40, 42, 49,
. 50, 52, 54, 55, 56, 59, 61, 62, 64,
Boring 65,66,68 ’
% Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
c For use in bores as of minimum bore diameter 1,7 mm. 69
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< Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
i Related Items can be found on the previous page as well!
c
E 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 1,7 mm . .
% 4,0 6,1 1,7 0,05 A04.1807.06.17.05YR/L R ABAﬂ L ADK§ X800 X400 1,45 1,05 0,7 130 02 R AG4R L A04L
e - e e
40 61 17 005 A04.1C07.06.1705YR/L R AWOJ, L AXAD xse0 xa00 1,45 105 195 130 02 R AGCR L AodcL
) I A it T S
40 6,1 17 01 A04.1807.06.17.10YR/L R AEAﬂ L APE\ xse0 x40 1,45 1,05 07 130 02 R A04R L A04L
© 40 61 17 o4 A04.1C07.06.17.10YR/L R AFOJ} L ANPT xsce xae0 1,45 105 195 130 02 R AOCR L AvACL
IS AN s e
e 40 91 17 005 A04.1807.09.17.05YR/L = AEHH . pJZB xseoxaee 145 105 07 130 02 R AMR L AL
] e e R
eS 40 91 17 005 A04.1C07.09.17.05YR/L RAWOK L AXAE xsee xa0e 145 105 195 130 02 R AGCR L AodcL
e A e e
€3 4,0 91 1,7 01 A04.1807.09.17.10YR/L R AD7QI LAGHY, x800 x40 1,45 1,05 0,7 130 02 R AOG4R L A04L
£ el - B e Sl
a0 40 91 17 04 A04.1C07.09.17.10 YR/L R ANYG . AKAA xseo xaee 145 105 195 130 02 R AGCR L AddCL
40 122 17 o4 A04.1C07.12.17.10 YR A199  xseowsee 145 105 195 180 02 AO4CR E
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore)=1,9 mm . e
< 40 91 19 01 A04.1C08.09.19.10YR/L = AW3M L AW3K xsoo xace 1,65 125 195 430 02 R AO4CR L AodcL
el - I e N e
E 40 122 19 o1 A04.1C08.12.19.10YR/L < AW3F - AW3N xs00 xaee 165 125 195 180 02 R AMCR L Aol
5 40 132 19 o1 A04.1C08.13.19.10 YR B2AR ~ xseoxae 165 125 195 180 02 AO4CR =
E
@ Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!
| Bestellbeispiel // Order example: A04.1807.06.17.10 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABA5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADK9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9J
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEAZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APEV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF0J
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANPT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEHH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJZB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9K
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD7Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGHY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANYC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKAA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A199
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3K
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2AA
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining =
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SEmturn AX 2
SIMTEK Small Part Machining Type AX %
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Ausdrehen f vo 8
0,02 mm/U Seite/Page 403 c
=)
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 2,2 mm. Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page %
24,29, 30, 31, 33, 39, 40, 42, 49,
. 50, 52, 54, 55, 56, 59, 61, 62, 64,
Boring 65,66,68 ’
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page %
For use in bores as of minimum bore diameter 2,2 mm. c
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well! E
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 2,2 mm c
40 60 22 005 [0 A04.1810.06.22.05YR/L RAEWA.AHNE xsexaee 1,95 155 095 130 02 R AR L AL 2
40 60 22 005 A04.1C10.06.22.05 YR/L RAWQIVILAXAF' X800 xao0 195 155 1095 130 02 R AGCR L AGCL 5
40 60 22 o1 I3 A04.1810.06.22.10 YR/L RAMKdLABKz.xsoemae 195 155 095 130 02 R A04R L AcAL
40 60 22 01 A04.1C10.06.22.10 YR/L RABcMLAKq_Q Xse0 xae0 195 155 105 430 02 R AGGR L A04CL
40 91 22 005 [Jl A04.1810.09.2205YR/L RAFEA.AEVR:e0xie 195 155 095 130 02 ° AMR L A%l o
40 91 22 005 A04.1C10.09.22.05 YR/L RAwgl\ILAXAd ¥so0 x4o0 1,95 155 195 130 02 R AOICR L ADiCL g
40 91 22 01 [[J| A04.1810.09.2210YR/L =AM4S . AA7hXsexse 195 155 095 130 02 ® AR L AoaL £2
4,0 91 2,2 01 A04.1C10.09.22.10 YR/L RABDS{LAMXﬁ X800 X400 195 155 195 130 0,2 R AOACR L AO4CL _§§
40 132 22 01 n A04.1810.13.22.10 YR/L RAKPQLAJBstoeane 195 155 095 4180 0,2 R A04R L A04L @
40 132 22 01 A04.1C10.13.22.10 YR/L RAGGI—ILAEBZ xsoxaoe 195 155 195 180 02 R AMCR L Avdcl
40 152 22 o1 A04.1C10.15.22.10 YR A2AR  xsooxse 195 155 195 230 02 AOACR =
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 2,7 mm . e <of
40 102 27 003 [N A04.1812.1027.03YR/L RAKGA'AHFL xsexaee 245 205 12 130 02 R AGR L AL p
40 102 27 003 A04.1C12.10.27.03 YR/L RAwgdLAXA X0 xa00 245 205 195 130 02 R AMMCR L AOiCL 2
40 102 27 005 [ A04.1812.10.27.05YR/L RAFX[] L AFVE xsoxaoe 245 205 12 130 02 R AMR L AL £
40 102 27 005 A04.1C12.10.27.05 YR/L mwgdLAXAJ: X800 Xdo0 245 205 195 130 02 R AMCR L AGCL
40 102 27 0415 u A04.1812.10.27.15YR/L RAHZMLACX:I.xsanAae 245 205 12 130 02 R A04R L A0AL
40 102 27 0415 A04.1C12.10.27.15 YR/L RAJSJ. LAJQ]. X800 xa0e 2,45 205 195 130 02 R AGMCR L AO4CL
40 152 27 005 [ A04.1812.15.27.05YR/L RANPdLAEKZXBQexm 245 205 12 180 02 R AR L A4l
40 152 27 005 A04.1C12.15.27.05 YR/L RAw9s‘.LAXA X800 xa0e 2,45 205 195 180 02 R AGMCR L AG4CL ~
40 152 27 015 {3 A04.1812.15.27.15YR/L RAAggLAJKnmm 245 205 12 480 02 R AMR L Ao4L §
40 152 27 045 A04.1C12.15.27.15YR/L RABBd LAAQJ- xsoo xae 245 205 195 180 02 R AMcR L Aodcl £
40 203 27 045 A04.1€C12.20.27.15YR A2AC X8eo xa00 245 205 195 280 02 AOACR E
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well! 73

| Bestellbeispiel // Order example: A04.1812.15.27.15 YR X800

(R = Rechte Ausflihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

SIMIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEWA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHNE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMKG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABK2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABCM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKQQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFEA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEVE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM4S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA7F
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABD9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMX3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKP9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ36
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGGH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEBZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2AB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKG6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHF1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFXD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFVH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH2M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACX1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ8J
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ01
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANPQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEK2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA95
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJKP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB8C
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAQ1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2AC
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simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Simiturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX
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Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

SIMIEK

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel // Order example: A04.1815.10.32.15 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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= AU S d re h en 0,02 mm/U Seite/Page 403
=)
% Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 3,0 mm. Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
24,29, 30, 31, 33, 39, 40, 42, 49,
. 50, 52, 54, 55, 56, 59, 61, 62, 64,
Boring 65, 66, 68 '
% Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
c For use in bores as of minimum bore diameter 3,0 mm.
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< Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
i Related Items can be found on the previous page as well!
cC
E 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,0 mm
£ 40 152 30 015 A04.1C14.15.30.15 YR/L RAw3§ LAW3Q xseo xae0 275 235 195 180 02 R AvCR L Avdcl
=
40 203 30 015 L) A04.1814.20.30.15YR/L R APPH LAMUd ¥800 xa00 275 235 135 230 02 R AMR L AGAL
40 203 30 015 A04.1C14.20.30.15 YR/L RAHgiLAKanaexm 275 235 195 230 02 R AMCR L AodCL
N 40 254 30 005 [0 A04.1814.2530.05YR/L RATVX.AVEY xsooxse 275 235 135 280 02 R AR L Aoal
Iy 40 254 30 005 A04.1C14.25.30.05YR/L ~ AWST L AXAMxs00 waee 275 235 195 280 02 R AMGR L AL
co 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,2 mm
£8 40 102 32 003 Bl A04.1815.10.32.03YR/L RAMSRH.AH7GXso0 xa0e 295 255 145 130 02 R AR L A%L
=) 40 102 32 003 A04.1C15.10.32.03 YR/L RAwg\zLAXAF’ xs0xaoe 295 255 195 130 02 R AMCR L Avdcl
40 102 32 005 )l A04.181510.3205YR/L RACMA.AMPHxs00xaee 295 255 145 130 02 ° AMR L A%l
40 102 32 005 A04.1€C15.10.32.05 YR/L RAWQNLAXAd Xse0 xa00 295 255 195 130 02 R AGCR L AodCL
r
< 40 102 32 015 [ A04.1815.10.32.15YR/L RANA\ALAKDJWW 295 255 145 130 02 R AMR L Aol
= 40 102 32 015 A04.1C15.10.32.15 YR/L RAGl7| LAC37 xs0 xa00 295 255 195 130 02 R AdcR L Aol
5 40 152 32 005 )| A04.1815.15.32.05YR/L RAHFZ LAASE xeoo xa00 295 255 145 180 02 R AR L Aol
E 40 152 32 005 A04.1C15.15.32.05YR/L RAWQX LAXAQ¥seo waoe 295 255 195 180 02 R AMCR L Aoac
40 152 32 045 [l A04.181515.32.15YR/L RAPPY . AFNG xe00xaee 295 255 145 180 02 " AMR L A%
40 152 32 015 A04.1C15.15.32.15 YR/L RABTd LAAwsi X800 xa00 2,95 255 195 180 02 R AOCR L AodcL
40 203 32 005 {0 A04.1815.20.32.05YR/L RAPGHLAFHAxsoemoe 295 255 145 230 02 R AMR L AL
40 203 32 005 A04.1C15.20.32.05YR/L R AWOY, L AXAT, xse0 xaee 2,95 255 195 230 02 R AMCR L AOiCL
40 203 32 015 I3 A04.1815.20.32.15YR/L RAgchABzaxsoema 295 255 145 230 02 R AR L AL
r
é 40 203 32 015 A04.1C15.20.32.15YR/L RI_\QVL"—ADEU xse0 xa00 295 255 195 230 02 R AGCR L AodcL
£ 40 254 32 015 A04.1C15.25.32.15 YR A2AL X800 xa00 295 255 195 280 02 AOACR

E


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APP5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMU6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHQ2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKT4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATVX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVEY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9T
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM5F
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH7Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACMP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMPB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9W
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANAV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKDJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG17
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC37
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHFZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAS8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9X
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APP9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFN6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABTG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAW9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APGP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFHA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9Y
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AQCT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABZB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAVU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADEU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2AD
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining =
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SEmturn AX 2
SIMTEK Small Part Machining Type AX %
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Ausdrehen f ve 8
0,02 mm/U Seite/Page 403 c
=)
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 3,7 mm. Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page %
24,29, 30, 31, 33, 39, 40, 42, 49,
. 50, 52, 54, 55, 56, 59, 61, 62, 64,
Boring 65,66, 68 '
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page %
For use in bores as of minimum bore diameter 3,7 mm. 69 c
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I Additional information about through coolant supply on page 18 =
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite! <
Related Items can be found on the previous page as well! i
c
40 102 37 0415 [ A04.1817.10.37.15YR/L RAHDA L AMYK xse0 xaee 345 305 17 130 02 R AR L AcaL 3
A A s s
40 102 37 045 A04.1C17.10.37.15YR/L R ANJR | ANZP xse0 xa00 345 305 195 130 02 R AOACR L AodcL =
el ~ eI B
40 152 37 045 [N A04.1817.15.37.15YR/L RAMQN.ABA7 xseo xaee 345 305 17 180 02 R AR L A%L
i) e s e S
40 152 37 045 A04.1C17.15.3715YR/L RAHBD . APYD xs00 x40 345 305 195 180 02 R AOCR L A04CL
S I S
40 203 37 005 [ A04.1817.20.3705YR/L ~AQiU.AQlVixseoxaee 345 305 17 230 02 R AR L AL o
40 203 37 005 A04.1C17.20.37.05YR/L R aWoy L BXANXeoo xao0 345 305 195 230 02 R AR L Ao 8
Sl e
40 203 37 015 [0 A04.1817.20.37.15YR/L ~r AKNZ L AHOY, xsoe xaoe 345 305 17 230 02 R AR L A04L £ %’
e S 5
40 203 37 015 A04.1C17.20.37.15YR/L " AB5S L AFAA xa00 xa00 345 305 195 230 02 R AMCR L AcCL 8
40 254 37 01 u A04.1817.25.37.10YR/L =R AAQM L ADKI—l X800 X400 3,45 305 17 280 02 R A4R L Ao4L »0
40 254 37 04 A04.1C17.25.37.10YR/L RANNS L AEFW xse0 xaee 345 305 195 280 02 R AMCR L A04CL
= L T AT
40 305 37 04 A04.1C17.30.37.10 YR A2AE Xseo xa00 345 305 195 330 02 AOACR K=
<
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! (@)
Related Items can be found on the following page as well! =
=
£
| Bestellbeispiel // Order example: A04.1817.15.37.15 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) 2
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHD4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMYK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANJF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANZP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMQN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABA7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHBD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APYD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AQ1U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AQ1V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKNZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH9Y
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB5S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFAA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA9M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADKH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANNS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEFW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2AE
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Simiturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX
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= Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
o Ausdrehen . Ve
,E 0,02 mm/U Seite/Page 403
5 Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 4,2 mm.
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
. 29, 30, 33, 39, 40, 42, 49, 50, 52,
Borin g 54, 55,56, 59, 61, 62, 65, 66, 68
% Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
c For use in bores as of minimum bore diameter 4,2 mm.
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Oder besuchen Sie // Or Visit
E www.simtek.info/cp/1040
[qY}
4
<
2
£
(2]
@D
: ) @
(@)
£
2
£
[}
Detail A (5: 1)
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€ ] ] Mehr Informationen zur Kihlmittelzufuhr finden Sie auf Seite 18
G | I Additional information about through coolant supply on page 18
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< Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
i Related Items can be found on the previous page as well!
c
2 40 102 42 003 A04.1820.10.42.03YR/L R AGCR L ABGH xs0xa00 395 345 195 130 03 R AGMCR L Aodcl
= 40 102 42 005 A04.1820.10.42.05YR/L R ADDld LANAX xso0 waoe 395 345 195 130 03 R AdCR L AddcL
40 102 42 0415 A04.1820.10.42.15YR/L R AEHY ¢ AAPJ: X0 xa0 395 345 195 130 03 R AMCR L Aol
40 152 42 003 A04.1820.15.42.03YR/L ~ APUR AKMA xs0xa0e 395 345 195 180 03 R AR L Aodcl
I 40 152 42 005 A04.1820.15.42.05YR/L R ADNA‘,l L AKZB. X800 x400 395 345 195 180 03 R AOACR L AodcL
g 40 152 42 015 A04.1820.15.42.15YR/L R AHD){ LAGEY xsoo xa00 395 345 195 180 03 R AMCR L AG4CL
% % 40 203 42 003 A04.1820.20.42.03YR/L R AJOB L AEP\) X800 x4oe 395 345 195 230 03 R AOGACR L Ao4CL
_‘g 3 40 20,3 42 0,05 A04.1820.20.42.05YR/L R ABSA L AHMd X800 xae 395 345 195 230 0,3 R A04CR L A04CL
2= 40 203 42 0415 A04.1820.20.42.15YR/L * AM3|¢ L ANGF‘ xsoxioe 395 345 195 230 03 R AGMCR L Aodcl
40 254 42 005 A04.1820.25.42.05YR/L R Amvd ﬁFEa X0 xa0 395 345 195 280 03 R AMCR L Acdol
40 254 42 045 A04.1820.25.42.15YR/L RAJTL L AJ4§ X800 xa00 395 345 195 280 03 R AMCR L AvdCL
S 40 305 42 005 A04.1820.30.42.05YR/L R Asp\) LASFlLxeeoxa00 395 345 195 330 03 R AMCR L AGL
c 4,0 35,6 4,2 0,05 A04.1820.35.42.05 YR AZA xsoe x4ee 3,95 3,45 195 380 03 AO4CR
=
E Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
7 Related Items can be found on the following page as well!
| Bestellbeispiel // Order example: A04.1820.15.42.15 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGCF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABGP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADDK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN4X
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEH9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAPJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APUB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKMA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADN4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK2B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHDX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGEY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ0B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEPY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB3A
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHMG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM3K
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANGF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMV0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFE8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJT1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ4S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASFY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASF1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2AF
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Ausdrehen

Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 4,9 mm.

Boring

For use in bores as of minimum bore diameter 4,9 mm.

Simiturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

f Ve

0,02 mm/U Seite/Page 403
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

25,29, 32, 34, 40, 43, 49, 50, 52,
54, 55, 56, 60, 61, 62, 64, 65, 66,
68

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
69

Legend

EE Legende 130
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Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/1073
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Detail A (5: 1)
g0

——a

)

tmax

simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn DX simturn AX

simturn GX

Mehr Informationen zur Kihlmittelzufuhr finden Sie auf Seite 18
Additional information about through coolant supply on page 18
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Our first choice
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www.simtek.com/webcode

Connectcode
www.simtek.com/ccode

Webcode

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!

Related Items can be found on the previo

50 203 49 02 A05.1825.20.49.20 YR/L

50 254 49 02 A05.1825.25.49.20 YR/L
50 305 49 005 A05.1825.30.49.05 YR/L
50 305 49 02 A05.1825.30.49.20 YR/L
50 356 49 02 A05.1825.35.49.20 YR/L
50 406 49 02 A05.1825.40.49.20 YR/L

us page as well!
RAXIG L AXJE xsoo xaee 465 395 245 230 04
RAXTR L AXIE xeo0 xa00 4,65 395 245 280 04
RAXIH U AXJIC xs00 xao0 465 395 245 330 04
RAXIK LAXT] ¥e00 xaee 4,65 395 245 330 04
RAXIN L AXIM xeeo xa00 465 395 245 380 04
RAXI0 L AXIF xeee xage 4,65 395 245 430 04

AO5R L  AO5.L
AO5R L AO5.L
AO5R L  AO5.L
AO5R L  AO5.L
AO5R L  AO5.L

W I W W B D

AO5R L  AO5L

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel // Order example: A05.1825.35.49.20 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

simturn FX simturn E12
Decolletage

simturn

simturn OA

Index
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXJC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXJB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXJF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXJE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXJH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXJG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXJK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXJJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXJN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXJM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXJQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXJP
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Decolletage simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn DX

simturn OA
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Ausdrehen

Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 5,2 mm.

Boring

For use in bores as of minimum bore diameter 5,2 mm.

Detail A (5: 1)

oD

8°

)

tmax

Simiturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

f
0,02 mm/U

Ve
Seite/Page 403

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

25,29, 32, 34, 40, 43, 49, 50, 52,
54, 55, 56, 60, 61, 62, 64, 65, 66,
68

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

Legende
Legend

130

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1041

Mehr Informationen zur Kihlmittelzufuhr finden Sie auf Seite 18
Additional information about through coolant supply on page 18
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A _—\
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Unsere erste Wahl

www.simtek.com/webcode
Our first choice

Webcode

IR wNE

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!

50 102 52 005 A05.1825.10.52.05 YR/L
50 102 52 02 A05.1825.10.52.20 YR/L
50 152 52 003 A05.1825.15.52.03 YR/L
50 152 52 005 A05.1825.15.52.05 YR/L
50 152 52 02 A05.1825.15.52.20 YR/L
50 203 52 005 A05.1825.20.52.05 YR/L
50 203 52 02 A05.1825.20.52.20 YR/L
50 254 52 02 A05.1825.25.52.20 YR/L
50 305 52 005 A05.1825.30.52.05 YR/L
50 305 52 02 A05.1825.30.52.20 YR/L
50 356 52 02 A05.1825.35.52.20 YR/L
50 406 52 02 A05.1825.40.52.20 YR/L

RASAQ L ATV xaeo xaco
R 'AFCMI L 'A_«Dcd X800 X400

ECW - ADCY xse0 xa00
= ATVA L AKBE xa00 xa0
RAHE L AHEM xao0 xac0
® AEAY, L ANN xaeo xaco
= AD6d L AKAT a0 xac0
R AMEH | AMSS xe00 xao0
" AESE - AEHN xa00 xae0
* AD3G - AHAN xe00 xao0
®AEV L AK6@ a0 xao0
RANDA . AEC3) xaeo xac0
R AMQK - AHHA xs00 x400

a

mm

4,95
4,95
4,95
4,95
4,95
4,95
4,95
4,95
4,95
4,95
4,95
4,95

4,25
4,25
4,25
4,25
4,25
4,25
4,25
4,25
4,25
4,25
4,25
4,25

2,45
2,45
2,45
2,45
2,45
2,45
2,45
2,45
2,45
2,45
2,45
2,45

LH

mm

13,0
13,0
18,0
18,0
18,0
23,0
23,0
28,0
33,0
33,0
38,0
43,0

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

Connectcode
www.simtek.com/ccode

tmax

mm

O,5 R AO5R L AO5.L
05 R AO5R L AO5L
0,5 R AOBR L AO5.L
0,5 R AO5R L AO5.L
05 R AO5R L AO5L
0,5 R AO5R L AO5.L
0,5 R AO5R L AO5.L
05 R AO5R L AO5L
0,5 R A0SR L AO5.L
0,5 R AO5R L AO5.L
05 R AO5R L AO5L
0,5 R A0SR L AO5.L

| Bestellbeispiel // Order example: A05.1825.10.52.20 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

SIMIEK



http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS4G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATVZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFCW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADCU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATV0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKBB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM69
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH0M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF4Y
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANMN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD00
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKA1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM8M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM55
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFSB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEHN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD3G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH4N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFY1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK66
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AND4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEC2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMQK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHH4

ID: 1074 | Edition R19 DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining

simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SEmturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX

x
<<
£
2
E
7

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) >
Ausdrehen . Ve 2
0,02mm/U Seite/Page 403 g
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 5,9 mm. 7
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
. 26, 29, 35, 41, 44, 49, 50, 52, 54,
Bori ng 55, 57, 60, 61, 63, 64, 65, 66, 68
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page %
For use in bores as of minimum bore diameter 5,9 mm. 69 c
=]
E = E - Legende €
- Legend B
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/1074
[qY}
X
=
2
£
(2]
oD
=1 = .
(@)
£
=
£
(7]
Detail A (5: 1)
o —= 5
A ——\ =
Cle !/\I = - — ) é
‘®
2 =
Stirnseite Klemmhalter s 3
LH Toolholder face Vv é
= foo)
i
£
5 Uﬂ“ Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 18 ‘E
| Additional information about through coolant supply on page 18 =
— I
= =
é.% = % g S 3 0% L%
Py 53 3 s £2 3 £
ZE ] Ep Qs ©2 8 3
EE @8 Ee B o8 § 5 iE
EE £9 £3 8= g5 cE 7
gD L2 =88 R =8 =t G =e a d f LH tmax 52
mm mm mm mm == LS ; 2 ..MNI mm mm mm mm mm o 2
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite! =<
Related Items can be found on the previous page as well! i
c
60 356 59 02 [EHl A06.1830.3559.20YR/L RAXHG.AXHS X0 xaee 565 495 295 380 04 R AGR L AL Ei
60 406 59 0,2 A06.1830.40.59.20 YR/L R AXHd L AXHf X800 X400 565 495 295 430 04 R AGR L AsGL %
60 457 59 02 A06.1830.45.59.20 YR TR2AG  xseewee 565 495 295 480 04 AO6.R &=
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well! %
&
co
| Bestellbeispiel // Order example: A06.1830.35.59.20 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) 2 é
1S
58
<
o
£
=
£
(7]
x
)
2
79
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXH6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXH5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXH8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXH7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2AG
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ID: 1042

| Edition R19 DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

oD

Detail A (5: 1)
g0

)

tmax

Simiturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

f
0,02 mm/U

Ve
Seite/Page 403

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
26, 27, 29, 35, 36, 41, 44, 45, 49,
50, 51, 52, 53, 54, 55, 57, 60, 61,
63, 64, 65, 66, 68

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

Legende
Legend

130

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1042

Mehr Informationen zur Kihlmittelzufuhr finden Sie auf Seite 18
Additional information about through coolant supply on page 18

Unsere erste Wahl

www.simtek.com/webcode
Our first choice

Webcode

IR wNE

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!

R AG74 L AGKE X800 X400
R EEFEE L A9_9§ xsoe XAoe
R AHDd L AK5a X800 X400
R AMIG ¢ ADFI xs00 x400
R AAME’ L ATVY, xseo xac0
R AFDG L AKDL] X800 X400
R ABT:I. L AEGS X800 X400
R AC3S L AEQA X800 x40

QZ_A_ X800 X400
R API3 L ADXS X800 X400
RAHXT L AJTS. X800 X400
R AMGJ: L AJZ) 00 xac0
R ABCQ L AC04 xsoe x499
RAMXA ¢ ACIS X800 xa00
R AKWE L AMSE x8 X800 X400

TA2A3 T xso0 wace

mm

595
5,95
5,95
595
5,95
5,95
595
5,95
5,95

6,95
6,95
6,95
6,95
6,95
6,95
6,95

mm

5,25
5,25
5,25
5,25
5,25
5,25
5,25
5,25
5,25

6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25

mm

2,95
2,95
2,95
2,95
2,95
2,95
2,95
2,95
2,95

3,45
3,45
345
3,45
3,45
345
3,45

LH

mm

18,0
23,0
23,0
28,0
33,0
33,0
38,0
43,0
53,0

28,0
33,0
38,0
43,0
48,0
53,0
63,0

Connectcode
www.simtek.com/ccode

tmax

mm

05 R AOBR L AO6L
05 R AOBR L AO6L
0,5 R AO6.R L AO6.L
05 R AOBR L AO6L
05 R AOBR L AO6L
0,5 R AO6.R L AO6.L
05 R AOBR L AO6L
05 R AOBR L AO6L
0,5 AO6.R

0,5 R AO7R L AO7.L
O,5 R AO7.R L AO7.L
0,5 R AO7R L AO7L
0,5 R AO7.R L AO7.L
0,5 R AO7.R L AO7.L
0,5 R AO7R L AO7L
0,5 AO7.R

| Bestellbeispiel // Order example: A06.1830.15.62.20 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

SIMIEK

Adapter auf Seite / Adapter on page 155 = Schneidplatten // Cutting inserts 162

x
a Ausdrehen
3
% Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 6,2 mm.
Boring
o
c For use in bores as of minimum bore diameter 6,2 mm.
=]
E
(7]
[qY}
X
c
5
£
(2]
§ =1 ]
(@)
C
5
£
[}
x a
(5 ©
E A ——\
E ST l _
[}
L2 = Stirnseite Klemmhalter
LH Toolholder face
(50)
L
c
2 T
€ L]
D | 1
|
2 =
¥ i g
W 228 L2
£ £ SE 5
E EE 23 £z
£ £E gg 25
’ o0 12 S8 R £3 S
g¢ <8
mm mm mm mm
é Related Items can be found on the previous page as well!
c
E 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm
£ 60 152 62 02 A06.1830.15.62.20 YR/L
60 203 62 005 A06.1830.20.62.05 YR/L
60 203 62 02 A06.1830.20.62.20 YR/L
© 60 254 62 02 A06.1830.25.62.20 YR/L
2 60 305 62 005 A06.1830.30.62.05 YR/L
EL 60 305 62 02 A06.1830.30.62.20 YR/L
€3 60 356 62 02 A06.1830.35.62.20 YR/L
0 60 406 62 02 A06.1830.40.62.20 YR/L
60 508 62 02 A06.1830.50.62.20 YR
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 7,2 mm
- 70 254 72 02 A07.1835.25.72.20 YR/L
o 70 305 72 02 A07.1835.30.72.20 YR/L
5 70 356 72 02 A07.1835.35.72.20 YR/L
= 70 406 72 02 A07.1835.40.72.20 YR/L
70 457 72 02 A07.1835.45.72.20 YR/L
70 508 72 02 A07.1835.50.72.20 YR/L
70 608 72 02 A07.1835.60.72.20 YR
> Die Werkzeugreihe simturn D07, bietet fir das Ausdrehen von Bohrungen ab @ 7,0 mm eine modulare Ldsung
©
C

The product group simturn D07 provides a modular solution for boring applications in bores as of @ 7,0 mm.
The system consists of an adapter for simturn A06 toolholders and the cutting inserts simturn D07.

bestehend aus einem Adapter fir simturn AO6 Tragerwerkzeuge und stirnseitig verschraubten simturn D07 Schneidplatten.



http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG74
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGKE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEF5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AQ95
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHDQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK50
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMJG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADFD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAMD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATVY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFDC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKDU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABT1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEG8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC3S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEQ0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2AH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APJJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADX9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHXT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJTS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMGJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJZQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABCQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC04
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMXA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACW5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKWE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM5B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2AJ
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=
<
Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining =
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SEmturn AX 2
SIMTEK Small Part Machining Type AX %
Ausdrehen mit spezieller Spanflache
. . . . . . 8
Mit optimierter Spanbildung durch spezielle, runde Spanflache. Zentrierte =
Ausfliihrung fur optimierte Kiihlung und Spitzenhdhe in Verbindung Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) ‘E
mit passendem Halter. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 1,0 mm. f Ve B
0,02 mm/U Seite/Page 403
B O rl n g W | t h S pe C | al C h | p fo r m e r Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
29, 30, 33, 39, 40, 42, 49, 50, 52, &
Special chipformer for improved chip control. Centered edition 54,55, 56, 59, 61, 62, 65, 66, 68 £
. . . oy . =]
with improved coolant supply and cutting edge positioning. Legende 4a0 2
For use in bores as of minimum bore diameter 1,0 mm. LegRie a
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1096
[qY}
X
c
2D ‘é
=
I E 5 =
(| l
Vorschubsrichtung
Feed direction <
o
° / Detail A %
A £
© TN &
bl O B B
L2
Stirnseite Klemmhalter Ky <
LH Toolholder face [0)
=
@Dmin 2,7 mm - 4,2 mm 3
=
— (2]
Illustration zeigt beispielhafte Anwendungsmdglichkeit mit &hnlichem Werkzeug.
| @] LU-D_LL/ Image shows exemplary application possibility with similar tool.
L 8
@Dmin 1,0 mm - 2,2 mm — E
o =]
%‘ ] Mehr Informationen zur Kihlmittelzufuhr finden Sie auf Seite 18 €
| I Additional information about through coolant supply on page 18 =
I
S~ < &=
§§ - : % E 8 of E
£E SE 5 H 23 B¢ p
SE e Ey 0t 8 85 5
= =8 £2 -5 o8 B3 £
EE E ® £5 St g% cE D
@D L2 SES) R £3 =t Q: =X a d f LH 52
mm mm mm mm = L= ; 2 ..MNI mm mm mm mm 03
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite! <
Related Items can be found on the previous page as well! i
c
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 1,0 mm . é
40 41 10 005 A04.8704.04.10.05YS R AX3H  xseexse 095 08 195 130 AO4CR £
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 1,2 mm . o
40 81 12 005 A04.8705.06.12.05YS R AX3d  xeexee 11 095 195 130 AOACR
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore)=1,4 mm . o
40 61 14 005 A04.8706.06.14.05YS R AX3N  xseexse 13 115 195 130 AO4CR o]
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore)=1,7 mm . o c E
40 61 17 005 A04.8707.06.17.05YS R AX9)  xseexsee 145 395 195 130 AO4C.R E =
40 61 17 01 A04.8707.06.17.10 YSR AX1X  xseexse 145 13 195 130 AO4CR £2
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 2,2 mm . o
40 91 22 005 A04.8710.09.22.05YS R AX3l  xeexsee 195 18 195 130 AO4CR
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 2,7 mm . o
40 102 27 005 A04.8712.10.27.05YSR AX56  xsee xaee 245 23 195 130 AO4CR g
40 102 27 o4 A04.8712.10.27.10 YSR AX3M  xeeexswee 245 23 195 130 AO4C.R c
40 152 27 005 A04.8712.15.27.05YS R BYCE  xsowee 245 23 195 180 AO4CR £
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,2 mm . o D
40 102 32 005 A04.8715.10.32.05YSR AX5 Xseo xae0 295 28 195 130 AO4C.R
LA prLipes
40 102 32 01 A04.8715.10.32.10 YSR AX3T  xseexse 295 28 195 130 AOACR
A2 prapesl
40 152 32 005 A04.8715.15.32.05YS R BYCG  xsooxaee 295 28 195 180 AO4CR
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,2 mm .
40 102 42 005 A04.8720.10.42.05YS R nxyl  xseexsce 395 37 195 130 AO4CR .
40 152 42 005 A04.8720.15.42.05YSR AX54  xseexae 395 37 195 180 AO4C.R o
Y A0 A0
40 152 42 01 A04.8720.15.42.10YSR AX3S  xsexsee 395 37 195 180 AOACR £

| Bestellbeispiel // Order example: A04.8715.10.32.10 YS R X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

SIMIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX3P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX3Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX3N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX9J
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX1X
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX3U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX56
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX3M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYCE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX55
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX3T
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYCG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXYU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX54
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX3S

simturn

>
<<
£
=
£
)

Decolletage simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn DX

simturn OA

x
(0]
©
=

ID: 1227 | Edition R19 DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining

simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SEmturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX

Ausdrehen mit spezieller Spanflache

Mit optimierter Spanbildung durch spezielle, runde Spanflache und
Spannut. Zentrierte Ausfihrung fr optimierte Kihlung und Spitzen-
héhe in Verbindung mit passendem Halter. Geeignet ab Bohrungs- 3,02 mm/U \s/gite/Page 403
durchmesser 4,2 mm.

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
Boring with special chip former e o
49,50, 51, 52, 53, 54, 55, 56, 57,
Special chipformer and chip flute for improved chip control. Centered 29:60,161,162, 63, 8,65, 66,60
edition with improved coolant supply and cutting edge positioning. For
use in bores as of minimum bore diameter 4,2 mm.

Legende
Legend 130

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1227

@D

© ( K Detail A
A T
|1 i E— A
o

. ©

L2
Stirnseite Klemmbhalter >

LH Toolholder face

ion zeigt beispi te Anwendungsmaogli it mit &hnlichem Werkzeug.
E Vorschubsrichtung Image shows exemplary application possibility with similar tool.

Feed direction

uﬁ“ Mehr Informationen zur Kihlmittelzufuhr finden Sie auf Seite 18
| Additional information about through coolant supply on page 18

g = 2 =
§ § - % g § ] q>§
£g 5z 5 s #2 3
s 23 £ 85 2% g
= g8 5t 83 gL B
EE 9 =5 QE 25 £E
o0 12 S8 R £3 i 8! S8 a ap d f LM g2
V¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =4,2 mm
40 305 42 0075 A04.1H20.30.42.07 YSR ALCY,  xseexs0 8° 395 021 355 195 380 AO4R
40 305 42 005 A04.5H20.30.42.05YS R A1C4  xsexse 50° 395 021 355 195 380 AO4R
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,2 mm
50 406 52 0075 A05.1H25.40.52.07 YS R A1C2  xseoxace 8° 495 026 455 245 480 AO5.R
50 406 52 005 A05.5H25.40.52.05 YS R ALCA  xsooxaee 50° 495 026 455 245 480 AO5.R
50 152 52 005 A05.8H25.15.52.05 YS R f074  xswexwe 3° 495 026 47 245 230 A0SR
50 203 52 005 A05.8H25.20.52.05YS R AYCU  xsooxse 3° 495 026 47 245 280 AOSR
50 203 52 041 A05.8H25.20.52.10 YSR NZXY,  xseexaee 3° 495 026 47 245 280 AO5R
50 305 52 01 A05.8H25.30.52.10 YSR AZXZ  xeexae 3° 495 026 47 245 380 A0SR
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm
60 457 62 0075 A06.1H30.45.62.07 YSR A1Ca  xsoxs0 8° 595 031 55 295 530 AOGR
60 457 62 005 A06.5H30.45.62.05 YS R AIC8  xseoxaee 50° 595 031 55 295 530 AOBR
60 152 62 045 A06.8H30.15.62.15YS R 7022  xsoxaee 3° 595 031 57 295 230 AOGR
60 203 62 015 A06.8H30.20.62.15YS R AX22  xseexae 3° 595 031 57 295 280 AO6R
¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 7,2 mm
70 558 72 0075 A07.1H35.55.72.07 YSR AIDA  xseexsee 8° 695 036 65 345 630 AOZR
70 558 72 005 A07.5H35.55.72.05YSR AIDG  xseoxaee 50° 695 036 65 345 630 AO7R

| Bestellbeispiel // Order example: A06.8H30.20.62.15 YS R X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

SIMIEK
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52 52 (R 62 52


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1CY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1C0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1C2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1C4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A020
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYCU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZXY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZXZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1C6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1C8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A022
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX22
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1DA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1DC
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Ausdrehen mit spezieller Spantreppe

Mit optimierter Spanbildung durch spezielle Spantreppe. Zentrierte
Ausfuhrung flr optimierte Kihlung und Spitzenhdhe in Verbindung mit
passendem Halter. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 2,7 mm.

Boring with special chip former

Special chipformer for improved chip control. Centered edition

with improved coolant supply and cutting edge positio
use in bores as of minimum bore diameter 2,7 mm.

ning. For

_ _ a
w1 =
L
A ©
[ TN [ ——)
° - \ T |
AN Stirnseite Klemmbhalter
Toolholder face
L2

LH

Vorschubsrichtung
Feed direction

Detail A

Simiturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

Ve

0,02 mm/U Seite/Page 403

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

25, 29, 30, 32, 33, 34, 39, 40, 42,
43, 49, 50, 52, 54, 55, 56, 59, 60,
61, 62, 64, 65, 66, 68

Legende

Legend 130

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1045

simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn DX simturn AX

simturn GX

Mehr Informationen zur Kiihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 18

Additional information about through coolant supply on page 18
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Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.0C17.15.37.15 YER ! [
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'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 2,7 mm
40 102 27 0415 A04.0C12.10.27.15 YER/L
40 152 27 0415 A04.0C12.15.27.15YER/L
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,2 mm
40 102 32 015 A04.0C15.10.32.15 YER/L
40 152 32 045 A04.0C15.15.32.15 YER/L
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,7 mm

40 102 37 045 A04.0C17.10.37.15 YER/L
40 152 37 045 A04.0C17.15.37.15 YER/L
40 203 37 015 A04.0C17.20.37.15 YER/L

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,2 mm

40 102 42 015 A04.0020.10.42.15 YER/L
40 152 42 015 A04.0020.15.42.15 YER/L
40 203 42 045 A04.0020.20.42.15 YER/L
40 254 42 015 A04.0020.25.42.15 YER/L

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,2 mm

5,0 10,2 52 0,2 A05.0025.10.52.20 YER/L
50 102 52 04 A05.0025.10.52.40 YER/L
5,0 15,2 52 0,2 A05.0025.15.52.20 YER/L
50 203 52 02 A05.0025.20.52.20 YER/L
50 254 52 02 A05.0025.25.52.20 YER/L
5,0 30,5 52 0,2 A05.0025.30.52.20 YER/L

nsere erste Wahl
ur first choice

www.simtek.com/webcode
Ui
(0]

Webcode

IR wNE

R AYE3 L AYEZ xsae x4ae
R AUPY, L AUPZ, xsee xag0

R AYEE L AYE4 xzae x4ae
R AUPQ L AUP:I. X800 X400

R AYEG L AYEZ xsae x4ae
R I+_\UP1’ L .Igupi X800 X400
R ATUR L ATUR X800 X400

R AVUR L Aw4\4 X800 X400
R ASE4 L ASE5 xsae x4ae
R ASEG L ASE7, xe00 xa00
R AVUQ L AWAN xsee xa00

R le«_SFZfi‘ L AS75 xsee one
ﬂY8B L A065 xsee x4oe
R As77' L .’-\576 X800 X400
R ASEQ L ASE& xsae XAoe
SFA L ASFE xsee x490

R AS79. L AS7& X800 X400

Connectcode
www.simtek.com/ccode

a ap d f LH

mm mm mm mm mm
245 04 23 195 130 R A04CR L AO4CL
2,45 04 23 195 180 R AO4ACR L AO4CL
2,95 04 2,8 1,95 13,0 R AO4CR L AO4CL
2,95 0,4 2,8 195 180 R AO4CR L AO04CL
3,45 0,5 33 1,95 13,0 R AOACR L AOACL
3,45 05 B85 195 180 R A04CR L Ao04CL
3,45 0,5 33 195 230 R A04CR L AO4CL
3,95 05 38 195 130 R A04CR L AO4CL
3,95 0,5 38 195 180 R A04CR L AO4CL
3,95 05 38 195 230 R A04CR L AO04CL
805! 0,5 38 195 280 R A04CR L AO4CL
4,95 0,6 475 245 130 R AO5R L AO5L
4,95 0,6 475 245 130 R A0SR L AO5L
4,95 0,6 475 245 180 R AO5R L AO5L
4,95 0,6 475 245 230 R A0SR L AO5L
4,95 0,6 475 245 280 R A0SR L AO5L
4,95 0,6 475 245 330 R A0SR L AO5L

| Bestellbeispiel // Order example: A04.0C17.15.37.15 YER X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

simturn FX simturn E12
Decolletage

simturn

simturn OA

Index
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYE3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYE2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUPY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUPZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYE5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYE4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUP0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUP1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYE6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYE7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUPT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUPS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATUE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATUF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVUP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW4V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASE4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASE5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASE6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASE7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVUQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW4W
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS74
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS75
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AY8B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A065
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS77
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS76
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASE9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASE8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASFA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASFB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS79
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS78
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining

simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SEmturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX

>
<<
£
=
£
)

Ausdrehen mit spezieller Spantreppe

x . .. . . .

2 Mit optimierter Spanbildung durch spezielle Spantreppe. Zentrierte

= Ausfuhrung fur optimierte Kiihlung und Spitzenhéhe in Verbindung mit Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

S i f Ve

= passendem Halter. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 6,2 mm. 0,02 mm/U Seite/Page 403

BOHng W|th SpeC|a| Ch|p former Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
26,27, 29, 35, 36, 41, 44, 45, 49,

g N ) . o 50, 51, 52, 53, 54, 55, 57, 60, 61,

c Special chipformer for improved chip control. Centered edition 63, 64, 65, 66, 68

S L : .

2 ywth improved cgqlant supply gnd cutting edge positioning. For use Legende 150

B in bores as of minimum bore diameter 6,2 mm. Legend

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1107
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A ° Detail A
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(0]

g N Stirnseite Klemmbhalter

= Toolholder face

€

) L2

LH

™ Vorschubsrichtung

Ll Feed direction

=

= By e ) - i ) i

€ ] ] Mehr Informationen zur Kihlmittelzufuhr finden Sie auf Seite 18

= Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.0C17.15.37.15 YER | I Additional information about through coolant supply on page 18
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0 23 3 g 2g o}

£ =c SE 5 - 23 2

S SE 33 = 08§ 59 ] 5

E s Ee 2s o2 8

£ £e g8 I

@D L2 SIS R = g £ Q: 20 a ap d f LH g§
mm mm mm mm == SC ; 2 ..MNI mm mm mm mm mm o 2
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm
r-- L ——— —
= 60 152 62 02 [El A06.0030.15.62.20 YER/L " ASS8E L ASSAxseo xaee 595 075 57 295 180 R AGR L AwL
———— o e —
c 60 203 62 02 A06.0030.20.62.20 YER/L RASSD L ASSQ xs00 x4e0 595 075 57 295 230 R AGR L AOGL
ROOHI™ RO ShIX50) A200)
= 60 254 62 02 A06.0030.25.62.20 YER/L R ASFD L ASFC xsee xdee 595 075 57 295 280 R AGR L AOGL
® 60 305 62 02 A06.0030.30.62.20 YER/L R ASFR . ASFh x800 xdee 595 075 57 295 330 R AR L AoeL
60 406 62 02 A06.0030.40.62.20 YER/L RAWY( LAWY xso0 xae0 595 075 57 295 430 R AGR L %L
Y @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 7,2 mm
r-- Lo ——— =
© 70 254 72 02 A07.0035.25.72.20 YER/L RASSH . ASSH xse0 xa00 695 09 665 345 280 R AR L A0iL
- - —

g 70 305 72 02 A07.0035.30.72.20 YER/L R ASFH L ASFG xse0 xa00 695 09 665 345 330 R AOIR L A0IL
£2 70 356 72 02 A07.0035.35.72.20 YER/L < ASFK | ASFJ xsoo aoe 695 09 665 345 380 ® AR L Ao
ES 70 406 72 02 A07.0035.40.72.20 YER/L RAZAQ L AZ4S xse0 xa00 695 09 665 345 430 R AOZR L A0IL
‘0O === ==

| Bestellbeispiel // Order example: A07.0035.25.72.20 YER X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS8B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS8A
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS8D
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS8C
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASFD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASFC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASFF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASFE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWYQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWYP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS8F
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AS8E
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASFH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASFG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASFK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASFJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZ4Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZ4S
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining =
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SEmturn AX 2
SIMTEK Small Part Machining Type AX %
Herstellen und Ausdrehen von Bohrungen
o A
Schneideinsatze zum Herstellen und Ausdrehen von Bohrungen. e Start /Gt p
- . . . . . . ttwerte (Start) it 1 tart) =
Kuhlmittelzufuhr durch die Schneide fiir eine optimale Spanabfuhr. fc S bl e idg para"\;e =l =
C
L. ) 0,02 mm/U Seite/Page 403 @
Machining and boring of bores
Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
- . , 31, 32, 33, 34, 35, 36, 37, 40, 41,
Inserts for the machining and boring of bores. With coolant 42,43, 44, 45, 46, 48, 49, 50, 51, ol
supply through the insert for an optimum chip evacuation. 52,53, 54, 58, 66 <
= Legende 2
[=] x4, [=] ] IE‘ O legena 130 =
=y -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
EI?"- _J QR-Code  www.simtek.info/cp/1260
[qY}
ﬂ Herstellen der Bohrung // Machining of the bore i
3
£
(2]
—— ©
53
- <
O
=
]
E
(7]
A - / Detail A
© (A\\ _I ] [ Ausdrehen der Bohrung // Boring of the b
- usdrehen der Bohrun oring o e bore >
= 5
N , £
L3 Stirnseite Klemmhalter Q‘/ —— ,E
Toolholder face T \ =
L2 < /—. \ ?
LH Ny L\ ——|
Vorschubsrichtung : - ;/ P - -
Feed direction \// // ~ L'é
%‘ Uﬁ“ Mehr Informationen zur Kihlmittelzufuhr finden Sie auf Seite 18 'E
Abbildung zeigt / Drawing shows: A07.DB34.25.70.20 YR | I Additional information about through coolant supply on page 18 G
I I B
= . - §§
[=3 = —
3 : Zg 5s Y i
=2 ~ £ 25 S
28 g, of 2 z % &8 - E
58 £3 -E 0B = = %% § g 2
g 2% g2 i g 8 =& o2 I=
E g £
g0 f L2 R £ iz 8! 58 a d 8§ S 33 IH g2
mm mm mm mm = SCs ; 2 ..M NI mm mm mm mm mm mm o 2
V¥ @DCMAX =4,0 mm
- -
40 185 152 045 A04.DB19.15.40.15YR ADAY,  xeeexee 355 34 37 40 100 180 A04T E =
40 185 152 02 A04.DB19.15.40.20 YR AO38  xsooxaee 355 34 37 40 100 180 AO4T E -
40 185 203 02 A04.DB19.20.40.20 YR 0033  xmexwe 355 34 37 40 150 230 AO4T N | 2
V¥ @DCMAX =5,0 mm )
S
50 235 152 02 A05.DB24.15.50.20 YR N031  xsoxa0 455 44 47 50 100 180 AO5T El
50 235 203 02 A05.DB24.20.50.20 YR ﬁ' 032  xseoxae 455 44 47 50 150 230 AO5T E
50 235 254 02 A05.DB24.25.50.20 YR AGAK  xsexaee 455 44 47 50 200 280 AO5T E @
¥ DCMAX = 6,0 mm o o g
60 285 152 02 A06.DB29.15.60.20 YR A033  xsoxa0 555 54 57 60 100 180 AOBT E1 E2
60 285 203 02 A06.DB29.20.60.20 YR AG34  xsoxaee 555 54 57 60 150 230 AOBT El £3
(A5 [XB09) X400, £
60 285 254 02 A06.DB29.25.60.20 YR A4t  xseexe 555 54 57 60 200 280 AO6T E °-°
e 1XB02) X460,
60 285 305 02 A06.DB29.30.60.20 YR AB4]  xsexwe 555 54 57 60 250 330 AOBT E
V¥ @DCMAX =7,0 mm
[t s
70 335 203 02 A07.DB34.20.70.20 YR @35  xseexae 655 64 67 70 150 230 AOTT E -
70 335 254 02 A07.DB34.25.70.20 YR 7036  xsooxa0 655 64 67 70 200 280 AO7T Bl ©
70 335 305 02 A07.DB34.30.70.20 YR D037  xsewee 655 64 67 70 250 330 AOTT E s
¥ BDCMAX = 8,0 mm £
[ A R A »
80 385 203 02 A08.DB39.20.80.20 YR NO6W  xsoexswe 755 74 77 80 150 230 AOST E
Ro6l X893 %300
80 385 254 02 A08.DB39.25.80.20 YR ADAR  xseexae 755 74 77 80 200 280 AOST =l
80 385 305 02 A08.DB39.30.80.20 YR AG4G  xsexwe 755 74 77 80 250 330 AOST (52
| Bestellbeispiel // Order example: A04.DB19.15.40.20 YR X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
)
ie}
£
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A04Y
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A038
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A039
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A031
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A032
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A04K
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A033
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A034
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A04H
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A04J
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A035
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A036
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A037
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A06W
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A04F
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A04G
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simturn
Decolletage simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn DX

simturn OA
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Alle MaBe in mm // All measures in mm

Artikelnummer
Part number

A04.1C04.04.10.10 YUR/L
A04.1C04.06.10.10 YUR/L
A04.1C04.08.10.10 YUR/L
A04.1C05.04.12.10 YUR/L
A04.1C05.07.12.10 YUR/L
A04.1C05.09.12.10 YUR/L
A04.1C06.06.14.10 YUR/L
A04.1C06.10.14.10 YUR/L
A04.1807.06.17.10 YUR/L

A04.1C07.06.17.10 YUR/L

A04.1C07.09.17.10 YUR/L

A04.1C08.09.19.10 YUR/L
A04.1C08.12.19.10 YUR/L
A04.1C10.06.22.10 YUR/L
A04.1810.09.22.10 YUR/L
A04.1C10.09.22.10 YUR/L
A04.1C10.13.22.10 YUR/L
A04.1812.10.27.15 YUR/L
A04.1C12.10.27.15 YUR/L
A04.1812.15.27.15YUR/L
A04.1C12.15.27.15 YUR/L
A04.1C14.15.30.15 YUR/L
A04.1C14.20.30.15 YUR/L
A04.1815.10.32.15 YUR/L
A04.1C15.10.32.15 YUR/L
A04.1815.15.32.15 YUR/L
A04.1C15.15.32.15 YUR/L
A04.1815.20.32.15 YUR/L
A04.1C15.20.32.15 YUR/L
A04.1C17.10.37.15 YUR/L

A04.1817.15.37.15 YUR/L

A04.1C17.15.37.15 YUR/L

A04.1C17.20.37.15 YUR/L

A04.1C17.25.37.10 YUR/L

A04.1C17.25.37.15 YUR/L

A04.1820.10.42.15YUR/L
A04.2020.10.42.15 YUR/L
A04.1820.15.42.15 YUR/L
A04.1820.20.42.15 YUR/L
A04.1820.25.42.15 YUR/L
A05.1825.10.52.20 YUR/L

»  @Dmin (Min. Bohrung)
©  @Dmin (min. bore)

40
6,0
81
51
71
91
61

102
6,0
60
91
91

60

91

91

132
10,2
10,2
152
152
152
203
10,2
10,2
152
152
203
203
10,2
152
152
203
254
254
10,2
10,2
152
203
254
10,2

Standardwerkzeuge // Standard Tools

01
01
01
01
04
01
04

01
01
01
04
01
04
01
01
01
045
045
045
045
045
045
045
045
045
045
045
0,5
015
045
045
045

0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,2

siehe Seite
see page

00 00 00 00 00 00 0O 0O
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Ausdrehen, Hartbearbeitung
Boring, Hard Part Turning

Artikelnummer
Part number

A05.1825.15.52.20 YUR/L
A05.1825.20.52.20 YUR/L
A05.1825.25.52.20 YUR/L
A05.1825.30.52.20 YUR/L
A05.1825.40.52.20 YUR/L
A06.1830.15.62.20 YUR/L
A06.1830.20.62.20 YUR/L
A06.1830.25.62.20 YUR/L
A06.1830.30.62.20 YUR/L
A06.1830.35.62.20 YUR/L
A06.1830.40.62.20 YUR/L
A07.1835.25.72.20 YUR/L
A07.1835.30.72.20 YUR/L
A07.1835.35.72.20 YUR/L
A07.1835.40.72.20 YUR/L
A07.1835.50.72.20 YUR/L

-
N

152
203
254
30,5
40,6
152
20,3
254
305
356
40,6
254
30,5
356
40,6
50,8

0.2
02
02
02
02
02
02

0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

siehe Seite
see Page
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining =
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SEmturn AX 2
SIMTEK Small Part Machining Type AX ug:)
Ausdrehen, Hartbearbeitung
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
<
; i o . i i f Ve a
Irj Vgrblndung mit einem CBN-Schneidstoff besonders geeignet 0,02 mm/U Seite/Page 403 c
fur die Hartbearbeitung ab Bohrungsdurchmesser 1,0 mm. *E
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page D
i i 24,29, 30, 31, 33, 39, 40, 42, 49,
Boring, Hard Part Turning 24,2230, 31,33, 39, 40,4249,
65, 66, 68
First choice for hard part turning applications in bores as of bore Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page ol
diameter 1,0 mm in combination with our CBN grades. c
=]
Legende €
Legend 130 %
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1051
[qY}
N
=
=
£
(2]
| | | 1S
=
(&)
=
=
£
(7]
o Detail A (10 : 1)
© /—8"
<
A 0]
o (PR — > £
=
- £
(2]
L2 Stirnseite Klemmhalter
Toolholder face S
o
LH ® S
£
= — . . . N . . =]
] Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 18 €
| I Additional information about through coolant supply on page 18 =
— I
e 3 = Al
22 s g 3 Y L
£E g% b} E 78 8§ c
SE 23 Ex Qs 52 g =]
EE 58 £S 3 0B B3 E
£E Ec 2E 8¢ HE = £
86 ED S 2 E-23 23 £3 @
gD L2 == R =8 £ Q0 =¢ a ap d f LH 52
mm mm mm mm == SC ; 2 H mm mm mm mm mm o 2
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 1,0 mm
40 40 10 01 A04.1C04.04.10.10 YUR/L RADBKLAMH 61 095 005 065 195 130 R AGCR L A0dCL x
40 60 10 01 A04.1C04.06.10.10 YUR/L RADCMLAPKN 6le1 095 005 065 195 130 R AGCR L AodcL c
40 81 1,0 01 A04.1C04.08.10.10 YUR/L ReKCE LACV]. GTo1 095 005 065 195 130 R AOCR L AO4CL é
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore)=1,2 mm __ __ D
40 51 12 04 A04.1C05.04.12.10 YUR/L RAwg\) LAW3X 6o 11 006 08 195 130 R AGCR L Aodcl
40 71 12 o1 A04.1C05.07.12.10 YUR/L R{-\w3a LAwsi G111 006 08 195 130 R AGCR L Ao4cL
40 91 12 o1 A04.1C05.09.1210YUR/L R AW32.AW3L 61 11 006 08 195 130 R A%CR L Aodcl ©
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 1,4 mm . g
40 61 14 o1 A04.1C06.06.14.10YUR/L RAW34'L AW33 eo1 125 007 09 195 130 R AMCR L AvdcL £
40 102 14 01 A04.1C06.10.14.10YUR/L ® AW36 L AW35 6ro1 125 007 09 195 130 R AR L AcdcL £8
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 1,7 mm . . ‘w0
40 60 17 01 A04.1807.06.17.10YUR/L RAGIULAGGP N 145 008 405 07 130 R AR L A4l
4,0 6,0 17 01 A04.1C07.06.17.10YUR/L RAJ7RLAN6Q ero1 145 008 105 195 430 R AMCR L AddCL
el ~ L
40 91 17 o1 A04.1C07.09.17.10YUR/L "ANOV ' A12@ cro1 145 008 105 195 130 r anscr L sosce B
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore)=1,9 mm (@)
40 91 19 o4 A04.1C08.09.19.10 YUR/L RAWB& LAw37' 61 165 01 125 195 430 R AGCR L AodcL £
40 122 19 04 A04.1C08.12.19.10YUR/L FAWAALAW3S o1 165 01 125 195 180 R A%CR L Aodcl E
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 2,2 mm @
40 60 22 04 A04.1C10.06.22.10 YUR/L RAAprAJMd 61 195 041 155 195 430 R AGCR L A04CL
40 91 22 o1 [ A04.1810.09.22.10 YUR/L RAHSZ. LAJFD N 195 041 155 095 130 R AR L AcAL
40 91 22 o1 [El A04.1C10.09.22.10YUR/L ®ANZS LA1T5 Go1 195 041 155 195 130 R Acacr L acsce [RE
40 132 22 01 A04.1C10.13.22.10YUR/L #ABTM' AFZL 1 195 041 155 195 180 R A%CR L Acdcl
x
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! %
Related Items can be found on the following page as well! £
| Bestellbeispiel // Order example: A04.1C10.06.22.10 YUR GT91 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, GT91 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADBK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ4P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADCN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APKW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKCE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACV1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3Y
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3X
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW30
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW3Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW32
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW31
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW34
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW33
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW36
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW35
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG1U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGGP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ7P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN6Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN0V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A120
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW38
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW37
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW4A
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW39
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAPX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJMG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHS2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJFD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANZ8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1T5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABTM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFZ1
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Ausdrehen, Hartbearbeitung und

WIPER-Geometrie

Simiturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

x
@) f Ve
c 0,02 mm/U Seite/Page 403
*g In Verbindung mit einem CBN-Schneidstoff besonders geeignet
7] fUr die Hartbearbeitung ab Bohrungsdurchmesser 2’7 mm. Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
24,29, 30, 31, 33, 39, 40, 42, 49,
. ) 50, 52, 54, 55, 56, 59, 61, 62, 64,
Boring, Hard Part Turning plus 65,66,68
Q Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
T WIPER-Geometry
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€ Fi . . . . Legende 130
= irst choice for hard part turning applications in bores as of bore Legend
diameter 2,7 mm in combination with our CBN grades. Oder besuchen Sie // Or Visit
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‘E %‘ UFQ Mehr Informationen zur Kihlmittelzufuhr finden Sie auf Seite 18
G | I Additional information about through coolant supply on page 18
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< Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
i Related Items can be found on the previous page as well!
cC
E 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 2,7 mm
£ 40 102 27 045 A04.1812.10.27.15 YUR/L RAKDS‘.LADHA GN 245 043 205 12 130 R AMR L AcAL
40 102 27 045 A04.1C12.10.27.15YUR/L R APSW LAcuz, 61 245 043 205 195 430 R AGCR L AO4CL
40 152 27 015 A04.1812.15.27.15YUR/L RAWKE*LAW4)< CBN 245 0413 2,05 1,2 180 R AM4R L A0AL
© 40 152 27 045 A04.1C12.15.27.15YUR/L RAAQH' AGYS &9 245 013 205 195 180 R AMCR L Addcl
% 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,0 mm
co 40 152 30 015 A04.1C14.1530.15YUR/L RAWAGLAWAR o1 275 04 235 195 230 R AMCR L ADMCL
£8 40 203 30 015 A04.1C14.20.30.15YUR/L RAGYZ.ANDR eo1 275 01 235 195 230 R AMCR L Aodcl
w0 ¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,2 mm
4,0 10,2 32 0,15 A04.1815.10.32.15 YUR/L RADDA‘,'LABS& CBN 295 016 255 145 130 R A04R L A04L
40 102 32 0415 A04.1C15.10.32.15YUR/L R APBY, LABAA.' Gle1 295 016 255 195 130 R AOCR L AO4CL
- 40 152 32 0415 A04.1815.15.32.15 YUR/L RAGG\zLAJvd BN 295 016 255 145 180 R AR L AO4L
e 40 152 32 015 A04.1C15.15.32.15 YUR/L RAPHKLAFG} Go1 295 016 255 195 180 R AGMCR L A04CL
% 4,0 203 32 015 A04.1815.20.32.15 YUR/L RAQ_SQ LATTZ CBN 295 016 255 145 230 R AOG4R L A04L
E 40 203 32 015 A04.1C15.20.3215YUR/L RAHCA L ADOY o1 295 016 255 195 230 R AGCR L Acdcl
2 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,7 mm
40 102 37 0415 A04.1C17.10.37.15YUR/L ® AF43, LAHz\A 61 345 048 305 195 430 R AGCR L AO4CL
40 152 37 015 A04.1817.15.37.15YUR/L RABVNLAFNM CBN 345 0418 3,05 17 180 R A0M4R L A0AL
40 152 37 0415 A04.1C17.15.37.15YUR/L R AJOY, LABDLI 61 345 048 305 195 480 R AGCR L AodcL
40 203 37 0415 A04.1C17.20.37.15 YUR/L RAHNdLABFi 61 345 048 305 195 230 R AGCR L AO4CL
% 40 254 37 04 A04.1C17.2537.10 YUR/L RAK2Z ' AGKZ 6ro1 345 048 305 195 280 R AR L AdCL
2 40 254 37 0415 A04.1C17.25.37.15YUR/L RAMSQ L ATWA Gro1 345 018 305 195 280 R AMGR L AcdcL
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel // Order example: A04.1817.15.37.15 YUR CBN8 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, CBN8 = Schneidstoff // Grade)



http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKDS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADHA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APSV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACU3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AWK9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW4X
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAQ6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG95
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW4C
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW4B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGYZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANDP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADD4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB88
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APBY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABA4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGGV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJV6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APHK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFG3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AQ5Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATT2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHC2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD09
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF4J
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHZV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABVW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFNM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ9Y
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABDU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHN6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABFZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK2Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGKZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM56
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATWA
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite! <
Related Items can be found on the previous page as well! i
c
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,2 mm é
R
40 102 42 0415 El A04.1820.10.42.15YUR/L * AHgd LAH6R ev/Grsr 395 021 345 195 430 R AGCR L AO4CL £
40 152 42 015 [N A04.1820.154215YUR/L R AJ94 Amcz{ @NGro1 395 021 345 195 480 R AGMCR L AO4CL
40 203 42 015 [l A04.1820.20.42.15YUR/L RAHV\‘ LABZS cawversl 395 021 345 195 230 R AGCR L AO4CL
40 254 42 015 [E3l A04.1820.254215YUR/L RAKJR.ACN3 cBvGro1 395 021 345 195 280 R AGMCR L AOdCL o
40 102 42 015 A04.2020.10.42.15YUR/L =AQQQ ' AWAY, caveror 395 021 345 195 130 R AMR L AL =
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,2 mm co
50 102 52 02 A05.1825.10.52.20 YUR/L AHHE{ L AHHM ev/Gror 495 026 425 245 130 R AGGR L AOSL £8
50 152 52 0,2 A05.1825.15.52.20 YUR/L R ADlld L AESS BN/GTo1 495 026 425 245 180 R AOGR L AOSL B0
50 203 52 02 A05.1825.20.52.20 YUR/L RAHA){ LAMZE averol 495 026 425 245 230 R AR L AL
50 254 52 02 A05.1825.25.52.20 YUR/L RAAS7 L ADPG cavGrol 495 026 425 245 280 R ASR L AL
50 305 52 02 A05.1825.30.52.20 YUR/L * ADNi L ABN\A /el 495 026 425 245 330 R ASR L AOSL .
50 406 52 02 A05.1825.40.52.20 YUR/L = AJBN . AF1L caveror 4,95 026 425 245 430 R AR L AssL o
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! é
Related Items can be found on the following page as well! =
| Bestellbeispiel // Order example: A05.1825.15.52.20 YUR CBN8 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, CBN 8= Schneidstoff // Grade)
x
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH9U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH6F
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ94
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMC8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHVV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABZS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKJE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACN3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AQQC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW4Y
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHH5
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA87
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADPG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADNS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABNV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJBN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF1T
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Boring, Hard Part Turning plus 63,64, 65, 66, 68
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< Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
i Related Items can be found on the previous page as well!
c
E 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm
£ 60 152 62 02 [l A06.1830.15.62.20 YUR/L * ADEN L APKD NGl 595 031 525 295 480 R AOGR L AOGL
60 203 62 02 [E3 A06.1830.20.62.20YUR/L * AEWd LADSS cawero1 595 031 525 295 230 R AGR L AOGL
60 254 62 02 [El A06.1830.25.62.20 YUR/L - ACXI:J. L AH4d en/Grel 595 031 525 295 280 R AGR L AOGL
© 60 305 62 02 [N A06.1830.30.62.20YUR/L ®AEJS : AGTA GvGrer 595 031 525 295 330 R AGR L AwGL
Iy 60 356 62 02 [EN A06.1830.35.62.20YUR/L * ANY'I‘ L ANN§ evGToL 595 031 525 295 380 R AOGR L AGGL
%2 6,0 40,6 6,2 0,2 - A06.1830.40.62.20 YUR/L * AJZZ L AP2C1l BN/GT91 595 0,31 525 295 430 R AOGR L AO6L
‘é‘ § 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 7,2 mm
‘w0 70 254 72 0,2 A07.1835.25.72.20 YUR/L R ABDZ. L AKE\/\] GBN/GT91 695 036 625 345 280 R AOTR L AOTL
70 305 72 02 A07.1835.30.72.20 YUR/L R ACB3.AJGY caversr 695 036 625 345 330 R AR L AL
70 356 72 02 A07.1835.35.72.20 YUR/L R ADld LAKOR cBveror 695 036 625 345 380 R AR L A0IL
= 70 406 72 02 A07.1835.40.72.20 YUR/L " AK5S L AF7\ cveror 695 036 625 345 430 R AR L A0IL
E 70 508 72 02 A07.1835.50.72.20 YUR/L RADDS L ADSH| caveror 695 036 625 345 530 R AR L oL
5
€ | Bestellbeispiel // Order example: A06.1830.15.62.20 YUR CBN8 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, CBN8 = Schneidstoff // Grade)
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x
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADEW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APKD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEWG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD88
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACXE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH4U
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK5S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF7V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADDS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD9D
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'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 1,0 mm
e —
40 40 10 01 A04.2C04.04.10.10YR/L R AWOZ L AXAU xsoo xa0e 0,95 065 1,95 430 01 R A0CR L Aodcl x
40 60 10 01 A04.2C04.06.10.10YR/L *AWOH L AXA\ xse0 xae0 095 065 195 130 01 R AR L AvdcL =
¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =1,7 mm 2
Pmmy mm i
40 60 17 04 A04.2C07.06.17.10YR/L * AW?__]: UAXAW xso0 xaoe 145 105 195 130 02 R AGCR L Avdcl £
40 91 17 o1 A04.2C07.09.17.10YR/L R AWSZ L AXAX xs00 xaoe 1,45 1,05 1,95 130 02 R AMMCR L AddcL
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 2,2 mm
4,0 6,0 2,2 01 A04.2010.06.22.10YR/L R AMGI—I L ABM\J xsae XAae 195 155 095 130 02 R AG4R L A04L ©
40 60 22 01 A04.2C10.06.22.10YR/L * Axsi LAXBT,xseo xa00 195 155 195 130 02 R AMCR L AGL o)
40 91 2,2 0,1 A04.2010.09.22.10YR/L R AFG4. L AMS1‘ xsae x4ae 195 155 095 130 0,2 R AOGAR L AO4L g %
40 91 22 01 A04.2C10.09.22.10 YR/L R AXBK | AXBLI X800 xa00 195 155 495 130 02 R AGACR L AodCL £9
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 2,7 mm s]
40 102 27 045 A04.2012.10.27.15YR/L RADW7 L AM7){ xso0 xao0 245 205 12 130 02 R AR L A0AL
40 102 27 015 A04.2C12.10.27.15YR/L R AXBM L AXB\A xooxa0 245 205 195 130 02 R AMCR L Aol
4,0 15,2 27 0,15 A04.2012.15.27.15YR/L R AKSJ: L AFC& xsoe XA-OB 245 2,05 1,2 18,0 0,2 R AO4R L AO4L <
40 152 27 015 A04.2C12.15.27.A5YR/L RAXBN . AXBW xs00 xaoe 245 205 195 180 02 R AMGR L A4l o
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! é
Related Items can be found on the following page as well! =
| Bestellbeispiel // Order example: A04.2C07.06.17.10 YR X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
x
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW9Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW90
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW91
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW92
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMGH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABMV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXBJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXBT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFG4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMST
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXBK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXBU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADW7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM7W
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXBM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXBV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKSJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFC8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXBN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXBW
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Ausdrehen

Mit stirnseitigem Freiwinkel von 20°. Geeignet
ab Bohrungsdurchmesser 3,2 mm.

Boring

With 20° front side clearance angle. For use in bores
as of minimum bore diameter 3,2 mm.

Simiturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

f
0,02 mm/U

Ve
Seite/Page 403

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

24, 25, 26, 27, 29, 30, 31, 32, 33,
34, 35,36, 39, 40, 41, 42, 43, 44,
45, 49, 50, 51, 52, 53, 54, 55, 56,
57,59, 60, 61, 62, 63, 64, 65, 66,

Detail A

£

_ — e £

7 g

S 4
° [
o [ _ _ ,
[T \
A
I\__Stirnseite Klemmbhalter
L2 Toolholder face
LH
20°
<20;
Abbildung zeigt / Drawing shows: A05.2025.20.52.20 Y R
s &
Version LH = 13,0 mm ~ I/\ - -
0.5118¢ L= N
Stirnseite Klemmbhalter S
L2 Toolholder face
LH

tmax

Legende
Legend

130

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1056

= =y

Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.2010.06.22.10 Y R L

Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 18
Additional information about through coolant supply on page 18
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Unsere erste Wahl

www.simtek.com/webcode
Our first choice

Webcode

IR wNE

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,2 mm

4,0 10,2 32 015 A04.2015.10.32.15YR/L
40 102 32 015 A04.2C15.10.32.15 YR/L
4,0 15,2 32 015 A04.2015.15.32.15YR/L
4,0 15,2 32 015 A04.2C15.15.32.15YR/L
4,0 20,3 32 015 A04.2015.20.32.15YR/L
40 203 32 045 A04.2C15.20.32.15 YR/L

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,2 mm

40 102 42 015 A04.2020.10.42.15 YR/L
40 152 42 015 A04.2020.15.42.15 YR/L
40 203 42 015 A04.2020.20.42.15 YR/L
40 254 42 045 A04.2020.25.42.15 YR/L

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,2 mm

5,0 10,2 52 0,2 A05.2025.10.52.20 YR/L
50 152 52 02 A05.2025.15.52.20 YR/L
5,0 20,3 52 0,2 A05.2025.20.52.20 YR/L
50 254 52 02 A05.2025.25.52.20 YR/L
50 305 52 02 A05.2025.30.52.20 YR/L

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm

60 406 62 02 A06.2030.40.62.20 YR/L
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 7,2 mm

70 508 72 0,2 A07.2035.50.72.20 YR/L

R AGPVI L ANEW xseo xae0
R AXB L AXB){ X800 X400
" ADP3 L ACQR X800 X400
R AXBd L AXBY, X800 xdo0
R ADQT AMTZ X800 X400
R AXBS L AXBZ xg00 X400

% ANMS L APP& X800 X400
R AGM){ L A4 xseo xac0
R 'ABFJ. L Amzd X800 X400
R ABA L APN2) xg0 X400

RAPTK L 'AT(EB:EWE
R ANUI—I L AF44 X800 X400
R AGMS{ L AEES X800 X400
R AZBD L AZBJ. xsae XAoe
R AB78 L AGJ Xe00 X400

mm

2,95
2,95
2,95
2,95
2,95
2,95

3,95
3,95
3,95
3,95

4,95
4,95
4,95
4,95
4,95

2,55
2,55
2,65
2,55
2,55
2,55

3,45
3,45
3,45
3,45

4,2
4,2
4,2
4,2
4,2

5,25

6,25

1,45
1,95
1,45
1,95
1,45
1,95

1,95
1,95
1,95
1,95

2,45
2,45
2,45
2,45
2,45

2,95

345

LH

mm

13,0
13,0
18,0
18,0
23,0
23,0

13,0
18,0
23,0
28,0

13,0
18,0
230
28,0
33,0

43,0

53,0

Connectcode
www.simtek.com/ccode

tmax

mm

0,2 R AO4R L AOAL
0,2 R AOACR L Ao4CL
02 R A04R L A04L
0,2 R AOACR L AO4CL
02 R A04R L A04L
0,2 R AODACR L A04CL
0,3 R AOACR L Ao4CL
0,3 R AO4CR L Ao4CL
0,3 R AOACR L A04CL
0,3 R AOACR L Ao4CL
05 R A0SR L AO5L
05 R AOGR L AO5L
05 R AOSR L AO5L
05 R AO5R L AO5L
05 R AOGR L AO5L
05 R A0BR L Ao6L
05 R AOZTR L AO7L

| Bestellbeispiel // Order example: A04.2015.15.32.15 YR X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGPV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANEV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXBP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXBX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADP3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACQ5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXBQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXBY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADQT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMTZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXBS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXBZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANM5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APP6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGMX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM49
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABF1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM26
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB94
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APN2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APTK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK53
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANUH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF44
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGM9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEE5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2BD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2BJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB78
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGJJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW93
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW94
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXAZ
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining =
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SEmturn AX 2
SIMTEK Small Part Machining Type AX %
. . Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) x
Kopieren / Profildrehen . Ve 2
0,02 mm/U Seite/Page 403 E
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 2,2 mm. £
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
. . 24, 25, 26, 27, 29, 30, 31, 32, 33,
Copying / Profiling 34,35, 36, 39,40, 11, 42,43, 44,
45, 49, 50, 51, 52, 53, 54, 55, 56, -
) o ) 57,59, 60, 61, 62, 63, 64, 65, 66, T
For use in bores as of minimum bore diameter 2,2 mm. c
=]
Legende €
Legend 130 %
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/753
[qY}
4
£
=
£
oD ¢
_ | _
T | .
(@)
=
=
£
(7]
Detail A (5: 1)
g°
N
_ >
© (O]
A £
N 2
® — T | — €
= B
kS N
Stirnseite Klemmbhalter N
L2 Toolholder face é
LH he ™
]
=
5 u[_“ Mehr Informationen zur KiihImittelzufuhr finden Sie auf Seite 18 'E
Abbildung zeigt / Drawing shows: A05.4725.25.52.15 Y R [ Additional information about through coolant supply on page 18 G
— I
= =
§§ = i g 23 Y E
o 25 ] & 82 3 £
SE 53 Ex 0§ 85 8¢ 5
£ S8 E£ =& o8 B3 £
EE £ 25 8 8% 2c @
@D f L2 s=s R =8 £t Q: =@ a d LH tmax 52
mm mm mm mm mm =B LS ; 2 ..MNI mm mm mm mm 03
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 2,2 mm
—=a ==y R AO4R|AO4CR 3
4,0 0,95 10,2 22 01 + A04.4710.10.22.10YR/L R AE J LACYG x8e0 X400 195 135 130 0,4 L
== o L AO4.L|A04CL c
¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =2,7 mm =
F==) p==a1 R A04.R|AO4CR £
40 12 152 27 01 R A04.47121527.10YR/L RANTX ' AESaxseexsee 245 175 180 05 Lo @
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,2 mm
coonmooon || R AO4.R|AO4CR
4,0 145 152 3,2 01 + A04.4715.15.32.10YR/L RAD L AH B’ X800 X400 295 2,15 180 0,6 %
-1 o L A04.L|AO4CL &
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,2 mm __ e = E
40 195 203 42 045 A04.4720.20.42.15YR/L RAMFJ L AAEU xs00 xaee 395 295 230 08 R AMCR L AodCL £8
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,2 mm ‘w0
M
50 245 152 52 045 A05.4725.15.52.15YR/L = AYD3 L AYD4 xse0 xaoe 495 375 180 10 R AR L Aot
50 245 254 52 015 A05.4725.25.52.15YR/L R AEMF - ANUD xso0 xao0 4,95 375 280 10 R A0SR L AosL
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm o . <
60 295 203 62 015 A06.4730.20.62.15YR/L RAACY, L AKJK X800 xaee 595 395 230 18 R AGR L AGL S
60 295 305 62 015 A06.4730.30.62.15YR/L " AJ6h L AESW X800 xaee 595 395 330 18 R AR L Aol £
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 7,2 mm . I "é‘
70 345 406 72 02 A07.4735.40.72.20YR/L RAQ9E L AQOR xsee xaee 695 415 430 25 R AR L AOL B
| Bestellbeispiel // Order example: A06.4730.20.62.15 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
3
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEJJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACYG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANTX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE5S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADSB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHTB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMFJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAEU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYD3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYD4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEMF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANUD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AACY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKJK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ6F
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE5W
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AQ9E
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AQ9F
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SIMTEK Small Part Machining Type AX
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x
2 Bohrungen drehen
= Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
£ . f vV
£ Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 3,2 mm. 0,02 mm/U Sgite,,,age 403
Borl n g Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
o 24, 25, 29, 30, 31, 32, 33, 34, 39,
T ) B ) 40, 42, 43, 49, 50, 52, 54, 55, 56,
c For use in bores as of minimum bore diameter 3,2 mm. 59, 60, 61, 62, 64, 65, 66, 68
=] -
= Legende
‘% E [ HM | Legend 130
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E QR-Code  www.simtek.info/cp/754
[qY}
X
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2
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Detail A
> ® B
5} A
£ o 1 _ B
2 — & ~_ 7 l /
S
) A o
L2 Stirnseite Klemmhalter < ;{" %
Toolholder face & £
LH =
™
w
=
> = — . . . ) . i
E 1 Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 18
= Abbildung zeigt / Drawing shows: A05.9025.15.52.20 Y R I Additional information about through coolant supply on page 18
— I
AT
[aV} § D _;' § =
i 2 .3 i 3 gt
c =5 SE 5 E B2 e
5 SE g3 Eg [h] o2 g g
b= E€ 38 Eso 8 [ §x
£ EE ge 2E gz 3 £
@ Sa EY S 2 8E 25 £3
gD L2 == R =8 £ Q: = a d f LH  tmax 52
mm mm mm mm == SC ; 2 ..MNI mm mm mm mm mm o 2
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,2 mm
r-- L —— —
x 40 122 32 015 A04.9015.12.32.15YR/L R APBY L ADV( xsee xaee 295 255 145 150 02 R AMR L AcAL
= 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,2 mm . e
2 40 152 42 0415 A04.9020.15.42.15YR/L R 'eP_ _E: L el\lK_' X800 xa00 395 345 195 180 03 R AOCR L Av4CL
‘% 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,2 mm . e
50 102 52 0,2 A05.9025.10.52.20 YR/L R AJ84 L AHEG xseo xace 495 4,2 245 130 05 R AR L AOSL
e S A .
50 152 52 02 A05.9025.15.52.20YR/L RAHSM L AKCD xso0 xa00 4,95 42 245 180 05 R AR L AssL
N 50 203 52 02 A05.9025.20.52.20 YR/L RAMS4 | AJSE xsee xaee 4,95 4,2 245 230 05 R AGR L A0SL
o)
&
c @ | Bestellbeispiel // Order example: A04.9020.15.42.15 YR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
30
EQ
» 0
<
(@)
£
=
£
(72}
x
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o
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APB9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADVC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APXB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANKP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ84
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHEC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHSM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKCD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM84
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ5E
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining c
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SEmturn AX =
SIMTEK Small Part Machining Type AX %
>
AU Sd re he n un d Fase n Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) 2
f Ve 2
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 5,2 mm. il Seite/Page 403 £
. . Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
Boring and Chamfering 25,26,27,29, 32,34, 35, 36,40,
41,43, 44, 45, 49, 50, 51, 52, 53,
) o . 54, 55, 56, 57, 60, 61, 62, 63, 64, g
For use in bores as of minimum bore diameter 5,2 mm. 65, 66, 68 <
=]
=] 5, =] Legende 434 E
[ HM | Legend B
1
Oder besuchen Sie // Or Visit
E www.simtek.info/cp/756
[qY}
4
=
=
o0 £
@ .
(@)
£
=
£
(7]
Detail A (5: 1)
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L2 Stirnseite Klemmbhalter - \9
Toolholder face B
LH
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1 Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 18 €
Abbildung zeigt / Drawing shows: A07.4545.20.72 F R I Additional information about through coolant supply on page 18 5
I I
2z g -
= =
ég = : g 23 Y E
£s S% 5 H g B8 €
SE 33 Eg [ T2 8 8 5
£c T8 Eg B: g B3 £
EE E9 53 8t gt
gD L2 =asws Eé € °§ =) a d f LH R S t gg
mm mm mm = SUC ; 2 .. MNI mm mm mm mm mm mm mm o 2
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,2 mm
R ——y——
50 154 52 A05.4545.1552FR/L R ANER . AB3U| xse0 xaee 4,95 375 245 180 02 10 07 R A0SR L AosL <
Al g el e
50 203 52 A05.4545.20.52FR/L " AAVR . ANDH xso0 xae0 495 375 245 230 02 10 07 R A0SR L AosL c
¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm =
- e —
60 203 62 A06.4545.2062FR/L = AG75 - ANKN xseo xaoe 595 395 295 230 02 10 07 R® AGR L AwGL £
60 254 62 A06.4545.2562FR/L " AJ5) L ACWG X800 xaee 595 395 295 280 02 10 07 R AGR L A%L
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 7,2 mm
e
70 203 72 A07.4545.20.72FR/L R AJC3 L ACAS xs00 xa00 695 4,25 345 230 02 10 07 R AWR L AoiL .
e
70 406 72 A07.454540.72FR/L R AHPA . AHWNG x00 xae0 695 4,25 345 430 02 10 07 Rr AR L Aot 2
co
| Bestellbeispiel // Order example: A05.4545.20.52 FR X800 (R = Rechte Ausflihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) é é
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANEE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB3U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAYP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANDH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG75
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANKN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ5J
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACW6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJC3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC4S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHP6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHWC
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= Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
2 simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SEmturn AX
% SIMTEK Small Part Machining Type AX
Fasen
p Bspw. fur das nachtragliche Anfasen von Tieflochbohrungen.
E Geeignet ab BOhrunngurChmesser 1,0 mm. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
@ _ f Ve
C h a mfe rl n g 0,02 mm/U Seite/Page 403
i X Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
e Post chamfering of deep-hole bores. For use in bores 26,29, 35, 41, 44, 49, 50, 52, 54,
c as of minimum bore diameter 1,0 mm. 55, 57, 60, 61, 63, 64, 65, 66, 68
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== r== R A04.R|AO4CR x
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Nutenstechen

Grooving

Alle MaBe in mm // All measures in mm

Artikelnummer
Part number

A04.0050.06.20 GR/L.
A04.C050.06.20 GR/L
A04.0050.09.20 GR/L
A04.C050.09.20 GR/L
A04.0050.12.20 GR/L
A04.€050.12.20 GR/L
A04.0070.08.30 GR/L
A04.C070.08.30 GR/L
A04.0070.12.30 GR/L
A04.C070.12.30 GR/L
A04.0070.16.30 GR/L
A04.C070.16.30 GR/L
A04.0078.10.42 GR/L
A04.0078.15.42 GR/L
A04.0078.20.42 GR/L
A04.0078.25.42 GR/L
A04.0100.10.42 GR/L
A04.0100.15.42 GR/L
A04.0100.20.42 GR/L
A05.0078.10.52 GR/L
A05.0078.15.52 GR/L
A05.0078.20.52 GR/L
A05.0078.25.52 GR/L
A05.0078.30.52 GR/L
A05.0078.35.52 GR/L
A05.0100.10.52 GR/L
A05.0100.15.52 GR/L
A05.0100.20.52 GR/L
A05.0100.25.52 GR/L
A05.0100.30.52 GR/L
A05.0100.35.52 GR/L
A05.0117.10.52 GR/L
A05.0117.15.52 GR/L
A05.0117.20.52 GR/L
A05.0117.25.52 GR/L
A05.0117.30.52 GR/L
A05.0117.35.52 GR/L
A05.0150.10.52 GR/L
A05.0150.15.52 GR/L
A05.0150.20.52 GR/L
A05.0150.25.52 GR/L
A05.0150.30.52 GR/L
A05.0150.35.52 GR/L
A05.0157.10.52 GR/L
A05.0157.15.52 GR/L
A05.0157.20.52 GR/L.
A05.0157.25.52 GR/L
A05.0157.30.52 GR/L
A05.0198.10.52 GR/L
A05.0198.15.52 GR/L
A05.0198.20.52 GR/L
A05.0198.25.52 GR/LL
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Artikelnummer
Part number

A05.0198.30.52 GR/L
A05.0200.10.52 GR/L
A05.0200.15.52 GR/L
A05.0200.20.52 GR/L
A05.0200.25.52 GR/L
A05.0200.30.52 GR/L
A06.0078.10.62 GR/L
A06.0078.15.62 GR/L
A06.0078.20.62 GR/L
A06.0078.25.62 GR/L
A06.0078.30.62 GR/L
A06.0078.35.62 GR/L
A06.0100.10.62 GR/L
A06.0100.15.62 GR/L
A06.0100.20.62 GR/L
A06.0100.25.62 GR/L
A06.0100.30.62 GR/L
A06.0100.35.62 GR/L
A06.0100.40.62 GR/L
A06.0117.10.62 GR/L
A06.0117.15.62 GR/L
A06.0117.20.62 GR/L
A06.0117.25.62 GR/L
A06.0117.30.62 GR/L
A06.0117.35.62 GR/L
A06.0117.40.62 GR/L
A06.0150.10.62 GR/L
A06.0150.15.62 GR/L
A06.0150.20.62 GR/L
A06.0150.25.62 GR/L
A06.0150.30.62 GR/L
A06.0150.35.62 GR/L
A06.0157.10.62 GR/L
A06.0157.15.62 GR/L.
A06.0157.20.62 GR/L
A06.0157.25.62 GR/L
A06.0157.30.62 GR/L
A06.0157.35.62 GR/L
A06.0157.40.62 GR/L
A06.0198.10.62 GR/L
A06.0198.15.62 GR/L
A06.0198.20.62 GR/L
A06.0198.25.62 GR/L
A06.0198.30.62 GR/L
A06.0198.35.62 GR/L
A06.0200.10.62 GR/L
A06.0200.15.62 GR/L
A06.0200.20.62 GR/L
A06.0200.25.62 GR/L
A06.0200.30.62 GR/L
A07.0078.10.72 GR/L
A07.0078.15.72 GR/L
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20
20
20
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Detail A

Artikelnummer
Part number

A07.0078.20.72 GR/L
A07.0078.25.72 GR/L
A07.0078.30.72 GR/L
A07.0078.35.72 GR/L
A07.0078.40.72 GR/L
A07.0100.10.72 GR/L
A07.0100.15.72 GR/L
A07.0100.20.72 GR/L
A07.0100.25.72 GR/L
A07.0100.30.72 GR/L
A07.0100.35.72 GR/L
A07.0100.40.72 GR/L
A07.0117.10.72 GR/L
A07.0117.15.72 GR/L
A07.0117.20.72 GR/L
A07.0117.25.72 GR/L
A07.0117.30.72 GR/L
A07.0117.35.72GR/L
A07.0117.40.72 GR/L
A07.0150.10.72 GR/L
A07.0150.15.72 GR/L
A07.0150.20.72 GR/L
A07.0150.25.72 GR/L
A07.0150.30.72 GR/L
A07.0150.35.72 GR/L
A07.0150.40.72 GR/L
A07.0157.10.72GR/L
A07.0157.15.72 GR/L
A07.0157.20.72 GR/L
A07.0157.25.72 GR/L
A07.0157.30.72 GR/L
A07.0157.35.72 GR/L
A07.0157.40.72GR/L
A07.0198.10.72 GR/L
A07.0198.15.72 GR/L
A07.0198.20.72 GR/L
A07.0198.25.72 GR/L
A07.0198.30.72 GR/L
A07.0198.35.72 GR/L
A07.0200.10.72 GR/L
A07.0200.15.72 GR/L
A07.0200.20.72 GR/L
A07.0200.25.72 GR/L
A07.0200.30.72 GR/L
A07.0200.35.72 GR/L
A10.0100.30.10 GR/L
A10.0100.50.10 GR/L
A10.0200.30.10 GR/L
A10.0200.50.10 GR/L
A10.0300.30.10 GR/L
A10.0300.50.10 GR/L
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SRS w
72 0,79
72 0,79
72 0,79
72 0,79
72 079
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72 1,0
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72 10
72 1,0
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72 147
72 117
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72 147
72 117
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72 15
72 15
72 15
72 15
72 15
72 15
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72 157
72 1,57
72 157
72 1,57
72 198
72 198
72 1,98
72 198
72 198
72 198
72 2,0
72 20
72 20
72 2,0
72 20
72 20
105 1,0
105 1,0
105 20
105 2,0
105 3,0
105 30
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50,8
305

305
50,8
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Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Nutenstechen f Vo 8
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Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 2,0 mm. Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page %
24,29, 30, 31, 33, 39, 40, 42, 49,
. 50, 52, 54, 55, 56, 59, 61, 62, 64,
Grooving 65,66, 68 ’
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page %
For use in bores as of minimum bore diameter 2,0 mm. 98 c
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mm mm mm mm = SCs ; 2 ..M NI mm mm mm mm mm mm o 2
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 2,0 mm . o
40 o5 60 20 Bl A04.0050.06.20 GR/L Rﬁu_ﬂ Lt\n_flg.ﬂ xae 175 115 085 130 - 04 R AMR L AL x
40 05 61 20 A04.C050.06.20GR/L  RABQ4 . AN4H xso0 xace 175 115 195 130 - 04 R AGCR L Aodcl c
sl IRITSAe0) 2200
40 o5 91 20 [ A04.0050.09.20 GR/L REQ_J_\_(: LAMSE xso0 wage 175 145 085 130 - 04 R AMR L AL 2
40 05 91 20 A04.C050.09.20GR/L  RAG6V) LIE\GUA'xseaxwa 175 145 195 430 - 04 R AGCR L AodcL =
oM - (REaASEY) 2eed)
40 05 122 20 0] A04.0050.12.20GR/L  RAKDQ. AF5Z xsee xaee 175 115 085 180 - 04 R AG4R L A04L
W R Ero et Pl
40 05 122 20 A04.C050.12.20GR/L " AJ73 L ACVUxsoo xaee 175 115 195 180 - 04 R AdCR L A4L
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,0 mm . e o)
40 o7 81 30 BN A04.0070.08.30 GR/L Rﬂ@(_M LAD4E xso0 xa00 275 195 135 130 - 06 R AMR L AL g
40 07 81 30 A04.C070.08.30 GR/L R'{;\Iﬂ@j. LQMX_M X800 X400 2,75 195 195 130 - 0,6 R AOACR L AOACL g%
40 07 122 30 [ A04.0070.12.30GR/L  RACV ngx_e'. X0 a0 275 195 135 180 - 06 R AMR L A%L EE
40 07 122 30 A04.C070.12.30GR/L < ACKF . ANQR xse0 xae0 275 195 195 180 - 06 R AMCR L DL ®0
(a0 e Dp )
40 07 163 30 [ A04.0070.16.30 GR/L R.'L_\DvdLAEdeseem 275 195 135 230 - 06 R AMR L AdL
) - [exEhTalpeed) Koeg)
40 07 163 30 A04.C070.16.30GR/L R AB7G L ANVK xsee xaee 275 195 195 230 - 06 R AMCR L AdscL
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,2 mm <
P —
40 079 102 42 A04.0078.10.42GR/L  ® AFQR LﬁHwﬂxmmee 395 295 195 130 - 08 R AMCR L AL <
- _— —_— =
40 079 152 42 A04.0078.15.42GR/L  RAJGY,. AFPG xsee xa00 395 2,95 1,95 180 - 08 R AMCR L AvdCL 5
AN (A AP 2 0P )
40 079 203 42 A04.0078.20.42 GR/L RE_K_J_A LADSG xBe xaee 395 295 195 230 - 08 R AMCR L Aodcl £
40 079 254 42 A04.0078.2542GR/L R APCE L AMMY xs00 xae0 395 295 195 280 - 08 R ANCR L Avdcl
40 10 102 42 A04.0100.10.42 GR/L RM“")’-LMC.ﬂ Xsoo xao0 395 295 195 130 - 08 R AGCR L AGCL
40 10 152 42 A04.0100.1542GR/L  RAAQH  AGW\ xs00 ae 395 295 195 180 - 08 R AMCR L AviclL
40 10 203 42 A04.0100.20.42GR/L  RABM( | AFOK xseo xaee 395 295 195 230 - 08 R AMCR L Aodcl
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! >
Related Items can be found on the following page as well! S

| Bestellbeispiel // Order example: A04.0070.12.30 GR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

| .z % w, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits |l L2,1/1 mm, 2 Stellen/Digits JK:»M R, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits Toleranz // Tolerance J3¥H

. L0 Tl
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Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
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@) f Ve
c N u te n SteC h en 0,02 mm/U Seite/Page 403
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% Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 5,2 mm. Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
25,29, 32, 34, 40, 43, 49, 50, 52,
. 54, 55, 56, 60, 61, 62, 64, 65, 66,
Grooving 68 ’ ’
% Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
c For use in bores as of minimum bore diameter 5,2 mm.
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
< Related Items can be found on the previous page as well!
= ¥ w=0,79mm - o
3 50 079 102 52 A05.0078.10.52GR/L R AD73 LADME:xseextwe 495 375 245 130 - 10 R ASR L AosL
£ 50 079 152 52 A05.0078.15.52 GR/L RAKYE{LANFSWW 495 375 245 180 - 10 R A0SR L AGSL
50 079 203 52 A05.0078.20.52 GR/L RANxz: AElzxsaexm 495 375 245 230 - 10 R ASR L AosL
50 079 254 52 A05.0078.2552GR/L  RAHZ2 LAGdeseaxm 495 375 245 280 - 10 R ASR L AosL
© 50 079 305 52 A05.0078.30.52 GR/L RADYI-| AFligxseemee 495 375 245 330 - 10 R A0SR L AL
= 50 079 356 52 A05.0078.35.52GR/L R AGMP | ACTZ xs00 xaoe 495 375 245 380 - 10 R AGR L AL
co Yw=1,0mm . o
£8 50 10 102 52 A05.0100.10.52GR/L R AEBG L AFST 800 xdee 4,95 375 245 130 - 10 R AR L AtsL
AEBG L AES T X800 X400
%0 50 10 152 52 A05.0100.15.52GR/L  RADKS L AASF xs00 xa00 495 375 245 180 - 10 R AR L AwSL
ADK> - AAST) Xsee x4e0
50 10 203 52 A05.0100.20.52GR/L  "WAXALAHEY xso xaeo 495 375 245 230 - 10 R AR L AL
50 10 254 52 A05.0100.2552GR/L  RAGA3 L ADB\) xso0 xae0 495 375 245 280 - 10 R AGR L AL
AGAS LA
< 50 10 305 52 A05.0100.30.52GR/L R AKAF L AHBS xso0 xaoe 495 375 245 330 - 10 R ABR L AL
pal 2
E 50 10 356 52 A05.0100.35.52 GR/L Res_cy LAMGE xse0 xa00 4,95 375 245 380 - 10 R AR L Aol
5 Yw=117mm
E 50 147 102 52 A05.0117.10.52 GR/L RAGKQ AFMsteeme 495 375 245 130 - 10 R AGSR L AOSL
@ 50 147 152 52 A05.0117.15.52 GR/L RAKC3 LAPGJ.xseamea 495 375 245 180 - 10 R A0SR L AOSL
r—
50 117 203 52 A05.0117.20.52GR/L R AF9G LAGZAxsaemae 495 375 245 230 - 10 R A0SR L AGsL
50 117 254 52 A05.0117.25.52 GR/L RAwa AAGaixseeme 495 375 245 280 - 10 R ASR L AosL
50 4147 305 52 A05.0117.30.52 GR/L RAC54 LAHK:I.xseemea 495 375 245 330 - 10 R AR L AOSL
50 117 356 52 A05.0117.3552GR/L  ® AJH3 | ADGR xsee xaee 495 375 245 380 - 10 R AR L AcsL
x
% Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!

Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel // Order example: A05.0117.20.52 GR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

A W, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits L2,1/1 mm, 2 Stellen/Digits E»M R, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits Toleranz // Tolerance ¥
simtek & individual |

Beispielartikelnummer // Example Part number: A05.137.15.52.015XNR oder//or A05.137.15.52.015XN L

SIMIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD73
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADME
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKYB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANF8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANXZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE12
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHZ2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG9U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADYH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFFQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGMP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACT2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEBC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFST
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADK5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA5P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAXA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH69
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGA3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADBV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKAP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHB5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABCY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMGE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGK0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFMN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKC3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APGJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF9G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGZA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKW7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAG8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC54
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHK1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJH3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD6E

ID: 795 | Edition R19 DE

>
<
Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining =
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SEmturn AX 2
SIMTEK Small Part Machining Type AX %
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Nutenstechen f ve 8
0,02 mm/U Seite/Page 403 c
=)
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 5,2 mm. Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page %
25,29, 32, 34,40, 43, 49, 50, 52,
. 54, 55, 56, 60, 61, 62, 64, 65, 66,
Grooving 68 ’ ’
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page %
For use in bores as of minimum bore diameter 5,2 mm. 98 c
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] Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 18 €
[ Additional information about through coolant supply on page 18 =
I I
=2 =
§§ hg g fg o E
£g SE 5 3 B2 B S
SE 53 Es 0f s 85 5
£ o8 Es Bz g2 B3 iE
EE %ﬁ: £5 St 85 £E B
gD w0 L2 w8 £38 =lE o S a d f LH R tmax 52
mm mm mm mm = SCs ; 2 ..M NI mm mm mm mm mm mm o 2
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite! <
Related Items can be found on the previous page as well! i
c
Vw=15mm - - §
50 15 102 52 A05.0150.10.52GR/L R AG38 L AFOQ xs00 xae0 4,95 375 245 130 - 10 R AGR L AwsL £
e - e
50 15 152 52 A05.0150.15.52GR/L R ANYS | AFUK xsoe xaee 4,95 375 245 180 - 10 R A0SR L AGSL
N R
50 15 203 52 A05.0150.20.52GR/L  RAH57 L AJS X800 xaee 495 375 245 230 - 10 R AOSR L AGsL
50 15 254 52 A05.0150.25.52GR/L  RAAKR L AFY2 xs0e xdee 4,95 375 245 280 - 10 R A0SR L AOSL o
el e
50 15 305 52 A05.0150.30.52GR/L  RAPVS L ADUG xs00 x40 4,95 375 245 330 - 10 R A0SR L AO5L =)
)| - (e fi
50 15 356 52 A05.0150.35.52GR/L 7 AKFJ | ABSY xaee xaee 495 375 245 380 - 10 R AR L AL £EZ
Y w=157mm — T — Eé
50 157 102 52 A05.0157.10.52GR/L  RAPCY, L APGS xs00 X400 495 375 245 130 - 10 R AR L ASL (e
50 157 152 52 A05.0157.15.52GR/L  RAMDA L AHMW xse0 xaee 4,95 375 245 180 - 40 R AOSR L AsL
50 157 203 52 A05.0157.20.52GR/L R AEGR L APUG xseo xaee 4,95 375 245 230 - 10 R A0SR L AOSL
(IR AL e P Y
50 157 254 52 A05.0157.25.52GR/L R AFYQ L AHMY, xse0 xaoe 4,95 375 245 280 - 10 R A0SR L AOSL .
el - e e A
50 157 305 52 A05.0157.30.52GR/L R AJOG L AFPD xsee xace 495 375 245 330 - 10 R AR L Aol o
Vw=198mm . o 5
50 198 102 52 A05.0198.10.52GR/L  RAJ4G L AGND xsoe xaee 4,95 375 245 130 - 10 R AGR L AOSL £
e B a £
50 198 152 52 A05.0198.15.52GR/L  RABHH | ANBC xsee xa00 4,95 375 245 180 - 10 R A0SR L AO5L ®
r—=—y r=—j—
50 198 203 52 A05.0198.20.52GR/L R ACFG L AEM3 xs00 x40 4,95 375 245 230 - 10 R A0SR L AOSL
TS A EHE Pt P e
50 198 254 52 A05.0198.2552GR/L R ABS3 L AJZ\| xs00 xaee 4,95 375 245 280 - 10 R AGR L AGsL
(o] e PRI L Op 2 )
50 198 305 52 A05.0198.30.52GR/L  RAINV . ABN(j xseo xae0 495 375 245 330 - 10 R AR L AL
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! ><
Related Items can be found on the following page as well! I
C

| Bestellbeispiel // Order example: A05.0150.20.52 GR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

| ISRl W, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits |l L2,1/1 mm, 2 Stellen/Digits JE»M R, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits Toleranz // Tolerance J¥N

. mr. .
simtek #findividual | ™=
Beispielartikelnummer // Example Part number: A05.137.15.52.015XNR oder//or A05.137.15.52.015XNL
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG38
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF9C
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANY8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFUK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH57
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ8D
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAKF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFY2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APVS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADUG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKFJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB89
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APCY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APG8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMD4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHMW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE6P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APUC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFY0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHMY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ06
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFPD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ4G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGND
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABHH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANBC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACFG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEM3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABS3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJZV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJNV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABNQ
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Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

=
o f Ve
c N Ute n SteC h en 0,02 mm/U Seite/Page 403
=)
% Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 5,2 mm. Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
25, 26, 29, 32, 34, 35, 40, 41, 43,
. 44, 49, 50, 52, 54, 55, 56, 57, 60,
Grooving 61,62, 63, 64, 65, 66, 68
% Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
c For use in bores as of minimum bore diameter 5,2 mm. 98
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G [ Additional information about through coolant supply on page 18
I I
a = 2 =
i 85 .2 g of
c g SE 5 2 B2 '§g
= SE 33 Eg o5 52 g
= cc ©Oo 5] = L0 §x
5 £E 2¢ E g2 = £
@ oo £ T2 S8 25 £3
@D w003 L2 ss £§ £t Q: =E a d f LH R tmax 52
mm mm mm mm = SCs ; 2 ..M NI mm mm mm mm mm mm o 2
< Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
i Related Items can be found on the previous page as well!
c
= ¥ 6D=5,0mm . .
£ 50 20 102 52 A05.0200.10.52GR/L R AEKR L ABTY, X800 xaoe 495 375 245 130 - 10 R ASR L AtsL
Il - B ENRINEETY) See
50 20 152 52 A05.0200.15.52GR/L  RACHW L AA3\ xsoe xaee 4,95 375 245 180 - 10 R AOSR L AOSL
| B e e
50 20 203 52 A05.0200.20.52GR/L  RAHTZ . AJXA xs00 xae 4,95 375 245 230 - 10 R AR L AssL
N 50 20 254 52 A05.0200.25.52GR/L  RAMKF L AMNF x800 xaoe 495 375 245 280 - 10 R AR L AtsL
] - Pl A e
g 50 20 305 52 A05.0200.30.52GR/L R AF73 L AHFX xs00 xaoe 495 375 245 330 - 10 R AGR L AL
Eg V @D=6,0mm — T
28 60 079 102 62 A06.0078.10.62GR/L R ACOZ L AMAW X800 xae0 595 395 295 130 - 18 R ABR L %L
el " R B 2l
0 60 079 152 62 A06.0078.15.62GR/L R ANLG L AGWT xs00 xdoe 595 395 295 180 - 18 R AGR L AGGL
el e B
60 079 203 62 A06.0078.2062GR/L R AFQZ | AFX4 xs00 xaoo 595 395 295 230 - 18 R ABR L A%l
60 079 254 62 A06.0078.25.62GR/L  RAGDQ . AJZ5 X800 xae0 595 395 295 280 - 18 R ABR L AwGL
e e e
< 60 079 305 62 A06.0078.30.62GR/L R ACZD L AMX\| 800 xa00 595 395 295 330 - 18 R AGR L AGGL
]~ e e
E 60 079 356 62 A06.0078.35.62GR/L  RADAR | AKZG xse0 xa00 595 395 295 380 - 18 R AGR L Aol
E Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
= Related Items can be found on the following page as well!
| Bestellbeispiel // Order example: A06.0078.20.62 GR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
(>1)< Slmtek ' IndIVIduaI Beispielartikelnummer // Example Part number: A05.137.15.52.015XNR oder//or A05.137.15.52.015XNL
g - R

Beispielartikelnummer // Example Part number: A06.137.15.62.015XNR oder//or A06.137.15.62.015 XN L

SIMIEK


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEKP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABTY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACHW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA3V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHTZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJX6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMKP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMNF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF7J
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHFX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC9Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMAW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN1C
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGWT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFQZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFX4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGD0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJZ5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACZD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMXV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADAE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKZG
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SIMTEK Small Part Machining Type AX %
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) X
Nutenstechen ; = =
0,02 mm/U Seite/Page 403 g
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 6,2 mm. D
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
. 26, 29, 35, 41, 44, 49, 50, 52, 54
Groovin g 55, 57,60, 61, 63, 64, 65, 66, 68
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page %
For use in bores as of minimum bore diameter 6,2 mm. 98 c
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] Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 18 £
[ Additional information about through coolant supply on page 18 =
I I
=2 =
§§ hg g 23 Y E
£ SE 5 g 22 '§§ E
SE 33 Eg ] °2 g =]
£g g8 Es Bz gz B3 g
EE £9 £3 SE &5 cE K
gD w0 L2 w8 £38 =lE o S a d f LH R tmax 52
mm mm mm mm = SCs ; 2 ..M NI mm mm mm mm mm mm o 2
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite! <
Related Items can be found on the previous page as well! i
c
Vw=1,0mm - - §
60 10 102 62 A06.0100.10.62GR/L  RAPGK L ADYZ X800 X400 595 395 295 130 - 18 R AGR L AOGL £
] - L e e
60 10 152 62 A06.0100.15.62GR/L  RACWS L AH3§ xs00 x40 595 395 295 180 - 18 R AGR L AOGL
sule e e In A et i)
60 10 203 62 A06.0100.20.62GR/L R AJEQ L ADE3 xs00 xdoe 595 395 295 230 - 18 R AGR L AGsL
el - e e
60 10 254 62 A06.0100.25.62GR/L  RAJXT) L AKEQ x800 xdoe 595 395 295 280 - 18 R AGR L A0GL N
] e
60 10 305 62 A06.0100.30.62GR/L  RAH7S L AKOS X800 xae0 595 395 295 330 - 18 R AOGR L A0GL =
60 10 356 62 A06.0100.35.62GR/L R AJ2R L AF63 xs00 xae0 595 395 295 380 - 18 R AR L AGGL eS
60 10 406 62 A06.0100.40.62GR/L  RAKTD L AN3W X800 xaee 595 395 295 430 - 18 R AGR L AdsL £3
Y w=1,17mm _ _ ‘w0
60 117 102 62 A06.0117.10.62GR/L R AGAR L AFAR xsee xaee 595 395 295 430 - 18 R AGR L AGGL
60 117 152 62 A06.0117.15.62GR/L R ADAF L AA2N xs00 X400 595 395 295 180 - 18 R AR L AGGL
A AT e e
60 117 203 62 A06.0117.20.62GR/L  RADHE L ACUT) xso0 xa00 595 395 295 230 - 18 R AGR L AOGL .
60 117 254 62 A06.0117.2562GR/L  RAC6L L APFQ xseo xaoe 595 395 295 280 - 18 R AGR L AL o
60 117 305 62 A06.0117.30.62GR/L R AFNG L AHPK xsoo xaee 595 395 295 330 - 14,8 R AR L AOGL =
R oy e ) =
60 117 356 62 A06.0117.35.62GR/L R APS7 L ANND, xse0 xa00 595 395 295 380 - 18 R AGR L AOGL E
(24 AN L P2 )
60 117 406 62 A06.0117.40.62GR/L " AAGG L APY3 X800 xa00 595 395 295 430 - 18 R AGR L A%GL
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!
| Bestellbeispiel // Order example: A06.0100.15.62 GR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) %
©
C

.LCAl W, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits |l L2,1/1 mm, 2 Stellen/Digits JK»M R, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits Toleranz // Tolerance ¥

. L ]
Slmtek ' IndIVIduaI Beispielartikelnummer // Example Part number: A06.137.15.62.015XNR oder//or A06.137.15.62.015 XN L
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APGK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADY2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACW8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH38
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJE6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADE3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJXT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKE0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH78
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK9S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ2E
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF63
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKTD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN3W
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG4P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFAB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADAP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA2N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADH8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACUT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC61
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APFG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFN5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHPK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APS7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANN2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA06
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APY3
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= Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
o Nutenstechen . Ve
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5 Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 6,2 mm.
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G [ Additional information about through coolant supply on page 18
I I
C\J 29 g =
i 8% .3 i 32 g
= £ (55 5 3 2% 8§
3 SE 3% Ex 85 53 :
E £§ 22 S¢ 83 sf 8s
@ 6 EP g2 P13 £5 £3
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mm mm mm mm = SCs ; 2 ..M NI mm mm mm mm mm mm o 2
< Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
i Related Items can be found on the previous page as well!
c
E Yw=15mm
£ 60 15 102 62 A06.0150.10.62 GR/L RACHA.: ADTAxseemee 595 395 295 430 - 18 R AR L A0GL
60 15 152 62 A06.0150.15.62GR/L R ADPJ L AKTA xs00 xa00 595 395 295 180 - 18 R AGR L AwL
60 15 203 62 A06.0150.20.62GR/L R AFHY L f_\' F35'xseex4w 595 395 295 230 - 18 R AGR L AOGL
® 60 15 254 62 A06.0150.25.62 GR/L RAFH\A L AJOP xs00 xaee 595 395 295 280 - 48 R AGGR L AGGL
2 60 15 305 62 A06.0150.30.62GR/L  RANTA L AGdesaeme 595 395 295 330 - 18 R AGR L A0GL
€2 60 15 356 62 A06.0150.35.62 GR/L RACUd APT7 xs00 xa00 595 395 295 380 - 18 R AGR L AweL
‘é‘ § Y w=157mm
‘w0 60 157 102 62 A06.0157.10.62 GR/L RAESS. AKSUXSBGXABG 595 395 295 130 = 18 R AO6R L AOBL
60 157 152 62 A06.0157.15.62 GR/L RAJAB. LAJYI—|xseax4aa 595 395 295 180 - 18 R AOGR L AwGL
60 157 203 62 A06.0157.20.62GR/L  RADAR L AJBY, xse0 xaee 595 395 295 230 - 18 R AOGR L AOGGL
< 60 157 254 62 A06.0157.25.62 GR/L rJFE LAAAE:xsaaxzwe 595 395 295 280 - 18 R AGR L AOGL
= 60 157 305 62 A06.0157.30.62GR/L R AK3] L AK1G xsee xa00 595 395 295 330 - 18 R AGR L AOGL
5 60 157 356 62 A06.0157.35.62 GR/L RAMBZ AHSI\lxseemee 595 395 295 380 - 18 R AOGR L AdGL
E 60 157 406 62 A06.0157.4062GR/L R AGIA | AHOK xae0 xaee 595 395 295 430 - 18 R AGR L A%eL
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!
| Bestellbeispiel // Order example: A06.0157.20.62 GR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
3
g PO /100, 3t Digts [0 2.1/ 2ot Dits [ . 1/200mm 3 Stten i [ Toran ) Toerance K00

simtek & individual

Beispielartikelnummer // Example Part number: A06.137.15.62.015XNR oder//or A06.137.15.62.015 XN L
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACH4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADTA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADPJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKTA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFH9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF35
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFHV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ0P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANT7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGB0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACUC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APT7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AES5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK6U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJAB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJYH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADAB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJBY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJFE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAAE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK3J
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK1G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMBZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHSN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG12
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH5K
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SIMTEK Small Part Machining Type AX %
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Nutenstechen f ve 8
0,02 mm/U Seite/Page 403 c
=)
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 6,2 mm. Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page %
26, 27, 29, 35, 36, 41, 44, 45, 49,
. 50, 51, 52, 53, 54, 55, 57, 60, 61,
Grooving 63,64,65,66,68
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page %
For use in bores as of minimum bore diameter 6,2 mm. 98 c
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] Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 18 €
[ Additional information about through coolant supply on page 18 =
I I
=2 =
§§ hg g fg o E
£g SE 5 3 B2 B =
SE 53 Es 0f s 85 5
E£ 38 g4 E o B3 £
55 9 g I 3
@D w003 L2 ss £§ £t Q: =E a d f LH R tmax 52
mm mm mm mm = SCs ; 2 ..M NI mm mm mm mm mm mm o 2
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well! E
V 0D =6,0mm . e c
60 198 102 62 A06.0198.10.62GR/L  RAHAY L AJBR xs00 xae0 595 395 295 130 - 48 R AGR L AwGL -
e - I e i
60 198 152 62 A06.0198.15.62GR/L R AEOR L ANKY xsoo xaee 595 395 295 180 - 1,8 R AGR L AOGL =
60 198 203 62 A06.0198.2062GR/L  RAXVNLAFQQ xso0 xaoe 595 395 295 230 - 18 R AGR L AweL
) - D 2900 A0
60 198 254 62 A06.0198.2562GR/L  RAJAX L AMQM xo0 xaee 595 395 295 280 - 18 R AGR L AdGL
60 198 305 62 A06.0198.30.62GR/L  RAJCH L APFQ X800 xaee 595 395 295 330 - 18 R AGR L AGsL o
) e —
60 198 356 62 A06.0198.35.62GR/L R ADSH | ADS( X800 xaoe 595 395 295 380 - 18 R sosr L oot [ o8
A A Pt P b
60 20 102 62 A06.0200.10.62GR/L R ABYS L AK2Q) X800 xaoe 595 395 295 130 - 18 R AGR L AGsL £2
SN " [N Iaedd sl =
60 20 152 62 A06.0200.15.62GR/L  RAFYP L AEUP xsoe xdee 595 395 295 180 - 18 R AOGR L AOGL _gg
60 20 203 62 A06.0200.20.62GR/L  RABOS L AHNG X800 X400 595 395 295 230 - 18 R AGR L AOGL =
60 20 254 62 A06.0200.25.62GR/L R APTO L ACOM X800 xaee 595 395 295 280 - 18 R AGR L AcsL
60 20 305 62 A06.0200.30.62GR/L R AC74 L ANMU xs00 xaoe 595 395 295 330 - 18 R AGR L AweL
V @D =7,0mm . I 5
70 079 102 7.2 A07.0078.10.72GR/L R ANFU ¢ ACZM xsee xae 695 4,25 345 130 - 25 R AOIR L AoiL =
[ —— - — =
70 079 152 72 A07.0078.15.72GR/L R AJBS L AFSM xsoo xace 6,95 4,25 345 180 - 25 R AR L A0IL 3
s (A I pesa VP )
70 079 203 72 A07.0078.20.72GR/L R AG2L L ACUK xsee xaee 695 425 345 230 - 25 R AR L A0IL £
RISl ™ [RERNIE B
70 079 254 7.2 A07.0078.25.72GR/L R AJMA L AM36 xsee xaee 695 425 345 280 - 25 R AR L A0IL
]~ Bl IAeCY el
70 079 305 72 A07.0078.30.72GR/L R ABTA L APCI| xsoo xaee 695 425 345 330 - 25 R AR L AL
RS ™ LR IEeEe el
70 079 356 72 A07.0078.35.72GR/L  RABGT L APCH xs00 xa00 695 425 345 380 - 25 R AOZR L A0WL
70 079 406 72 A07.0078.40.72GR/L  "ANWX L AJ42 xs00 xae0 695 425 345 430 - 25 R AR L AL
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! >
Related Items can be found on the following page as well! g

I Bestellbeispiel // Order example: A07.0078.25.72 GR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

J.LSAl w, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits ¥l L2,1/1 mm, 2 Stellen/Digits JK:»8 R, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits Toleranz // Tolerance QJi¥N

Beispielartikelnummer // Example Part number: A06.137.15.62.015XNR oder//or A06.137.15.62.015XNL

[IXZAN v, 1/100 mm, 3Stellen/Digits M L2,1/1mm , 2Stellen/Digits P R, 1/100 mm , 3 StellenDigits R/L

. . oL
imtek & individual
S el | Beispielartikelnummer // Example Part number: A07.137.15.72.015XNR oder//or A07.137.15.72.015XNL

simtek & individual |
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH4X
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJBE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE9F
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANK9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXVN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFQQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJAX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMQM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJCJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APFQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A08P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A08Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABY8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK2Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFYP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEUP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB0S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHN0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APT6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC9V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC74
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANMU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANFU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACZM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJB8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF8M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG21
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACUK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJM7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM36
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABTA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APCD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABGT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APCH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANWX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ42
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= Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
o Nutenstechen . Ve
,E 0,02 mm/U Seite/Page 403
5 Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 7,2 mm.
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
. 27,29, 36, 41, 45, 51, 53, 55, 57,
Grooving 60, 63, 64, 65, 66, 68 '
% Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
c For use in bores as of minimum bore diameter 7,2 mm. 98
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S ] Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 18
G [ Additional information about through coolant supply on page 18
I I
[ 29 2 z
i 8% .3 i 32 g
£ £ (55 ] s 52 St
= SE 33 Eg o5 52 g
= cc ©Oo 5] = [ §x
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mm mm mm mm = SCs ; 2 ..M NI mm mm mm mm mm mm o 2
< Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
i Related Items can be found on the previous page as well!
c
E Yw=1,0mm
r- - P —
£ 70 10 102 72 A07.0100.10.72GR/L  RAJWIL L AJHP xso0 xa00 695 4,25 345 130 - 25 R AWR L A0IL
e - IS IEEES) oeoe
70 10 152 72 A07.0100.15.72GR/L R AKTL L AD2@ xsee xaee 695 425 345 180 - 25 R AR L A0IL
70 10 203 72 A07.0100.20.72GR/L  RAJ7@ L AB3Y xeee xa00 695 4,25 345 230 - 25 R AR L A0IL
- r———— —_—
© 70 10 254 72 A07.0100.25.72GR/L R APYK L AN76 xs00 xace 6,95 4,25 345 280 - 25 R AR L A0IL
at] - IR EeEs ae e
Iy 70 10 305 72 A07.0100.30.72GR/L R AA78 L ADGA xse0 xa00 695 425 345 330 - 25 R AOZR L A0IL
8 SE0) " [RERee aed
E2 70 10 356 7.2 A07.0100.35.72GR/L R AKNF L AFWS xsee xaee 695 4,25 345 380 - 25 R AOIR L A0WL
] m—— =
£9 70 10 406 72 A07.0100.40.72GR/L  ® ADSH L AHQJ X800 xa00 695 4,25 345 430 - 25 R AR L Ao
w0 VY w=1,17mm
R
70 147 102 7.2 A07.0117.10.72GR/L  RAA4H L AJAH xsoo xae0 695 4,25 345 130 - 25 R AR L AouL
- ) —— —
70 117 152 72 A07.0117.15.72GR/L  RADVL L AHJH xso0 xaee 6,95 425 345 480 - 25 R AR L A07L
= 70 117 203 7.2 A07.0117.20.72GR/L  RAHVD L AE3N xs00 xaoe 695 4,25 345 230 - 25 R AR L A0WL
ey - ISERRISEEE) il
o 70 117 254 72 A07.0117.25.72GR/L  RANSH L ANPE x800 xa00 695 4,25 345 280 - 25 R AR L A0WL
5 70 147 305 7.2 A07.0117.30.72GR/L  RAKKW . ABSL| X800 x40 6,95 4,25 345 330 - 25 R AR L A0IL
E 70 117 356 72 A07.0117.3572GR/L R APFG L AMQA xsoo xae0 695 4,25 345 380 - 25 R AR L AT
(el APt P o)
70 117 406 72 A07.0117.40.72GR/L  RAFTZ | AEM7 xeoo xaee 695 4,25 345 430 - 25 R AR L AL
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!
% | Bestellbeispiel // Order example: A07.0100.20.72 GR X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
©
C

J.loyAl W, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits | L2,1/1 mm, 2 Stellen/Digits J¢M R, 1/100 mm, 3 Stellen/Digits Toleranz // Tolerance ¥

. L0 ]
Slmtek ' IndIVIduaI Beispielartikelnummer // Example Part number: A07.137.15.72.015XNR oder//or A07.137.15.72.015XNL
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJW1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJHP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKT1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD20
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ70
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB35
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APYK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN70
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA78
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADG6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKNF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFWS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADSJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHQJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA4H
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJAH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADV1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHJH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHVD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE3M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANSE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANPE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKKW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB8D
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APF9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMQA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFTZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEM7
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SIMTEK Small Part Machining Type AX %
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) X
Nutenstechen ; = =
0,02 mm/U Seite/Page 403 g
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 7,2 mm. ®
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
. 27,29, 36, 41, 45, 51, 53, 55, 57,
Groovin g 60, 63, 64, 65, 66, 6
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page %
For use in bores as of minimum bore diameter 7,2 mm. c
=]
SP Legende IS
Legend 130 %
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/801
[qY}
N4
=
=]
@D E
(2]
_ | _
H | ®o«{\“
<
(@)
£
2
£
(7]
- - Detail A (5:1) é
=
© / — Y —_— \ ‘ 3
T i — (_\FLL £
A 7}
L2 7 LY
LH W
(52)
w
£
= — . . . : . ] =]
] Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 18 €
[ Additional information about through coolant supply on page 18 =
I I
=2 =
§§ hg g 23 Y E
£ SE 5 g 22 '§§ E
SE 33 Eg ] °2 g =]
£ o8 Es Bz g2 B3 iE
EE £9 £5 St g5 SE B
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite! <
Related Items can be found on the previous page as well! i
c
Vw=15mm §
70 15 102 72 A07.0150.10.72GR/L  RAAN7 L AHSHxseemee 695 425 345 130 - 25 R AR L AOL E
70 15 152 7.2 A07.0150.15.72 GR/L RAcHz Apcz.xseeme 695 425 345 180 - 25 R AR L AL
70 15 203 72 A07.0150.20.72GR/L  "AHXA: ADJE xse0 xae0 695 425 345 230 - 25 R AR L A0
70 15 254 72 A07.0150.25.72GR/L R AIW7, ANDE:xseemee 695 425 345 280 - 25 R AR L AO7L ®
70 15 305 72 A07.0150.30.72 GR/L RAcNM L ACEZ xs00 xae0 695 425 345 330 - 25 R AR L A0iL o)
70 15 356 172 A07.0150.35.72GR/L  RAGAX - AGOR xse0 xae0 695 425 345 380 - 25 R AR L AW £2
70 15 406 72 A07.0150.40.72GR/L R AMH7 L AKMG xs00 xa00 695 425 345 430 - 25 " AR L Ao £9
V¥V w=1,57mm fa
70 157 102 72 A07.0157.10.72GR/L  <APOS L ACYH xsoo xaoe 695 425 345 130 - 25 R AR L Aom
70 157 152 72 A07.0157.15.72 GR/L RAANdLAA4d Xseo xa00 6,95 4,25 345 180 - 25 R AWR L AOWL
70 157 203 7.2 A07.0157.20.72GR/L R ANSY L ADZKX%@XA& 695 425 345 230 - 25 R AR L AL .
70 157 254 72 A07.0157.25.72 GR/L RAKK'I‘ LANGH X800 xaee 695 4,25 345 280 - 25 R AR L A0 o
70 157 305 72 A07.0157.30.72 GR/L RABP){ AHW'q"xseemae 695 425 345 330 - 25 R AR L A07L g
70 157 356 7,2 A07.0157.3572GR/L  RAMP7 L AMB3 xs00 xaoe 695 4,25 345 380 - 25 R AR L A0 E
70 157 406 7.2 A07.0157.40.72 GR/L RRFzG AKJZ X800 xaoe 695 425 345 430 - 25 R AWR L AL
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!
| Bestellbeispiel // Order example: A07.0150.10.72 GR X800 (R = Rechte Ausflihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) %
2
Slmtek ' IndIVIduaI Beispielartikelnummer // Example Part number: A07.137.15.72.015XNR oder//or A07.137.15.72.015XNL
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAN7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH5P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACHZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APC2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHXA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADJB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJW7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANDE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACNN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACEZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGAX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG9E
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMH7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKM9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AP08
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACYH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAND
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA4C
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN5Y
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD2K
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKKT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN6P
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABPX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHW3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMP7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMB3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFZG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKJZ
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= Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
o Nutenstechen . Ve
,E 0,02 mm/U Seite/Page 403
5 Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 7,2 mm.
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
. 27,29, 36, 41, 45, 51, 53, 55, 57,
Groovin g 60, 63, 64, 65, 66, 68
% Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
c For use in bores as of minimum bore diameter 7,2 mm. 98
=]
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£ [=] EII]I‘J Logend 130
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€ ] Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 18
G [ Additional information about through coolant supply on page 18
I I
Q = 2 <
b 85 .2 i 33 2
£ £ (55 ] s 52 St
= SE 33 Eg o5 52 g
= cc ©Oo 5] = [ §x
= £E £g 2E gt 3% £
@ o EY T2 S 25 SE
@D w003 L2 ss £§ £t Q: =E a d f LH R tmax 52
mm mm mm mm = SCs ; 2 ..M NI mm mm mm mm mm mm o 2
< Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
i Related Items can be found on the previous page as well!
c
= ¥ w=1,98mm .
E 70 198 102 172 A07.0198.10.72GR/L  RAHMK L APXG xso0 xa00 695 4,25 345 130 - 25 R AR L AOL
| - e e e
70 198 152 7.2 A07.0198.1572GR/L  RAENX L AM33 xse0 xa00 695 4,25 345 180 - 25 R AR L AL
AN SOl s e ]
70 198 203 72 A07.0198.20.72GR/L R AEZW L AHOZ xsee xaee 695 425 345 230 - 25 R AR L A0WL
=l - IS S
© 70 198 254 72 A07.0198.2572GR/L R ABSR L AHE4 xso0 xa00 695 4,25 345 280 - 25 R AR L AOL
e
g 70 198 305 7.2 A07.0198.30.72GR/L  RAJQG L AHPF xsee xaoe 695 4,25 345 330 - 25 R AR L Ao
ot A | S
£2 70 198 356 72 A07.0198.3572GR/L  RAFCM L AF31 xeoe xao0 695 4,25 345 380 - 25 R AR L Ao
‘é‘§ Yw=20mm . I _
S0 70 20 102 7.2 A07.0200.10.72GR/L R AVF2 L AFAQ xsee xaee 695 425 345 130 - 25 R AR L A0IL
MALS e i i)
70 20 152 7.2 A07.0200.15.72GR/L R AEJID . AIMK xsee xa00 695 425 345 180 - 25 R AR L A0
70 20 203 72 A07.0200.20.72GR/L R AAVF L ADHT) xs00 xa00 695 4,25 345 230 - 25 R AR L A0WL
e L e
= 70 20 254 7.2 A07.0200.2572GR/L  RAGDY,. AKJQ xso0 X400 695 425 345 280 - 25 R AR L A0
el - e el
= 70 20 305 7.2 A07.0200.30.72GR/L  RAHQQ . APXY xso0 xae0 695 425 345 330 - 25 R AR L AL
- - —— —_
5 70 20 356 72 A07.0200.3572GR/L  RAINM . APDI xs00 xa00 695 4,25 345 380 - 25 R AR L AL
£
@ | Bestellbeispiel // Order example: A07.0198.25.72 GR X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
Slmtek ‘ |nd|V|dUa| Beispielartikelnummer // Example Part number: A07.137.15.72.015XNR oder//or A07.137.15.72.015XNL
x
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©
£
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHMK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APXC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AENX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM33
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEZW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH9Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB5B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHE4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJQG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHPP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFCM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF31
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVF2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFA9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEJD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJMK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAVP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADHT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGDY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKJ0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHQQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APXY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJNM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APD1
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N Ute ﬂ SteC h e n Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) 2
f Ve §
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 10,5 mm. s Seite/Page 403 =
. Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
Groovin g 28,38, 47, 51, 53, 58, 67
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page %
For use in bores as of minimum bore diameter 10,5 mm. c
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] Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 18 €
[ Additional information about through coolant supply on page 18 =
I I
=2 =
§§ - 3 g fg o L%
=ENISE 5 2 e B¢ c
SE g3 Es 0f s 85 5
£g g8 Es Bz gz B3 iE
EE E% §:2 2: 25 s @
gD w00 L2 =sw §£§ £t Q: =© a d f LH R tmax 52
mm mm mm mm = SCs ; 2 ..M NI mm mm mm mm mm mm o 2
Yw=1,0mm
S
100 10 305 105 A10.0100.30.10GR/L R AYEJ | AVEH xso0 xa00 995 545 495 330 - 40 R AR L AL <
100 10 508 105 A10.0100.50.10GR/L  ® AYEM | AVEK xso0 xaee 995 545 495 530 - 40 R AR L AL c
Vw=2,0mm =
100 20 305 105 A10.0200.30.10GR/L  ® AYER L AVEN xsoo xae 995 545 495 330 - 40 R AR L Aol =
TS - I e el
100 20 508 105 A10.0200.50.10GR/L R AYES | AVEQ xse0 xaee 995 545 495 530 - 40 R AR L AL
VY w=3,0mm
M
100 30 305 105 A10.0300.30.10GR/L R AYEW L AYET xs00 x40 9,95 545 495 330 - 40 R AR L AtoL .
A e - I
100 30 508 105 A10.0300.50.10GR/L = AT6h | AYEM xs00 xa00 995 545 495 530 - 40 R AR L AL g
co
| Bestellbeispiel // Order example: A10.0200.30.10 GR X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) é é
58
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYEJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYEH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYEM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYEK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYEP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYEN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYES
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYEQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYEU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYET
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT6F
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYEV

ID: 778 | Edition R19 DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining

simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SEmturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX

>
<<
£
=
£
)

x .
2 SteChen von VO”raC“Uanten Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
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. . Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
Full Radius Grooving 25,26,27,29,30, 32,33, 34,35,
36, 39, 40, 41,42, 43, 44, 45, 49,
g ) o . 50, 51, 52, 53, 54, 55, 56, 57, 59,
c For use in bores as of minimum bore diameter 4,2 mm. 60, 61, 62, 63, 64, 65, 66, 68
3
E Legende
% Legend 130
Oder besuchen Sie // Or Visit
E www.simtek.info/cp/778
[qY]
X
£
=
IS oD
(7]
<
(@)
£
=
£
(7]
' I
> || Detail A
g © - T — h — -
5 ) | 7—; — '
- A x
£ . > g
» Stirnseite Klemmhalter £
— L2 — Toolholder face \y\
)
w
(50)
L
<
= B ) — : . )
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5 Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.0150.25.62 VR I Additional information about through coolant supply on page 18
—_— I
Pz . -
(Y] Eo g =
L 82 .3 g Sq 9%
£ EENISIE 5 3 e '§§
=] SE 59 =15 o3 53 g
€ £g g8 Eg Bz gz B3
= EE Zg =5 82 s 2
@ o EY T2 S 25 SE
9D w03 L2 wsw £8 £t Q: EXS] a d f LH R tmax 52
mm mm mm mm = SCs ; 2 ..M NI mm mm mm mm mm mm o 2
V @D=4,0mm
P
< 40 10 152 42 A04.0100.1542VR/L 7 ACIG ' ACXSXe00 xae0 395 295 195 180 05 08 R° AvcR L Avict
c 40 147 152 42 A04.0117.1542VR/L  *AGAM L AGZT, xs00 xa00 395 295 195 180 0585 08 R AGCR L Av4cL
2 V @D=5,0mm
= 50 10 203 52 A05.0100.20.52VR/L R AHPY, LAMKleseamea 495 375 245 230 05 10 R AR L AL
50 147 203 52 A05.0117.20.52 VR/L RAGGN AFDsteeme 495 375 245 230 0585 10 R A0SR L A0SL
50 15 203 52 A05.0150.20.52 VR/L RAAzs‘. Accaxseeme 495 375 245 230 075 10 R AO5R L AosL
° 50 1574 203 52 A05.0157.20.52 VR/L RAMS){ LAPCdxseamea 495 375 245 230 0787 10 R A0SR L AosL
g 50 1626 203 52 A05.0163.20.52 VR/L AT8E LAT8staex49e 495 375 245 230 0813 10 R A0SR L AGsL
£ 50 198 203 52 A050198.2052VR/L = AT8G . AT8F xse0 xae0 495 375 245 230 099 10 = Ak L e
=& 50 20 203 52 A05.0200.20.52VR/L R AKIU | AMGA xse0 xaee 495 375 245 230 10 10 R AR L A%sL
»0 ¥ ¢D=6,0mm o
60 10 254 62 A06.0100.25.62VR/L R AKUZ L AFNY, xs00 xa00 595 395 295 280 05 1,8 R AGR L A0GL
60 117 254 62 A06.0117.25.62VR/L  RAKM LAGq_\)xseemee 595 395 295 280 0585 1,8 R AOGR L AG6L
< 60 15 254 62 A06.0150.25.62VR/L  RAD22 L AMMJ xseo xaoe 595 395 295 280 075 18 R AGR L AGGL
£DZ2 LA} xsee xa00
2 60 1574 254 62 A06.0157.25.62VR/L  RAPSG . ANCZ xsee xa00 595 395 295 280 0787 18 R AGR L A0GL
= ) o -
3 60 1626 254 62 A06.0163.25.62VR/L R AT83 L ATSH xseo xaoe 595 395 295 280 0813 18 R AGR L AGGL
£ 60 198 254 62 A06.0198.25.62VR/L R AT8M Lf_\' T8K X800 X400 595 395 295 280 099 18 R AGR L %L
60 20 203 62 A06.0200.20.62 VR/L RAMVELAFVQ.XBGGXAGG 595 395 295 230 10 18 R AGR L A0GL
AMVE
60 20 254 62 A06.0200.25.62VR/L R AH3S | AKZS xse0 xae0 595 395 295 280 10 18 R AR L Aol
V¥ @D=7,0mm .
70 10 305 72 A07.0100.30.72 VR/L RAMUA:LAPdeseemea 695 425 345 330 05 25 R AR L AL
70 117 305 72 A07.0117.30.72 VR/L RABUA: LAETJ.xseomeo 695 425 345 330 0585 25 R AR L A0IL
r—
é 70 15 305 72 A07.0150.30.72 VR/L RAJX4 L AJGS X800 xae0 695 425 345 330 075 25 R AR L A07L
= 70 1574 305 7,2 A07.0157.30.72 VR/L R.’-\G9X L.'AEz_q}xmma 695 425 345 330 0787 25 R AR L AL
70 198 305 72 A07.0198.30.72 VR/L RATSS LATS xse0 xa00 695 4,25 345 330 099 25 R AWR L AL
70 20 305 72 A07.0200.30.72VR/L R ACTT| ACEQ xs0 xaoe 695 425 345 330 10 25 R AR L A0IL

| Bestellbeispiel // Order example: A06.0200.20.62 VR X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC9G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACXS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG4M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGZT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHPY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMKU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGGW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFDM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA2S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACC3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM8X
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APCC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT8E
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT8D
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT8G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT8F
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK1U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMG6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKUZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFNY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKMZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGQY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD22
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMMJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APSG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANCZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT8J
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT8H
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT8M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT8K
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMVK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFV9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH3S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKZ8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMUA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APBC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABU4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AETJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJX4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJG8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG9X
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AE47
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT8S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT8Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACTT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACE9
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Vorstechen und Fasen

Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 3,7 mm.

Pre-Part-Off and Chamfering

For use in bores as of minimum bore diameter 3,7 mm.
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Toolholder face
LH

“Stirnseite Klemmhalter

Simiturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

f Ve
0,02 mm/U Seite/Page

403

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

24, 25, 26, 29, 30, 31, 32, 33, 34,
35, 39, 40, 41, 42, 43, 44, 49, 50,
52, 54, 55, 56, 57, 59, 60, 61, 62,
63, 64, 65, 66, 68

Legende

Legend 130

Detail A (5: 1)

=
tmax

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/779

simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn DX simturn AX

simturn GX

ﬁg T
l

Abbildung zeigt / Drawing shows: A05.0100.20.52 PR

Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 18
Additional information about through coolant supply on page 18

simturn E3

@Dmin (Min. Bohrung)
@Dmin (min. bore)

oD
mm
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,7 mm

A04.0100.10.37 PR/L

+

L2

mm

w

Through coolant supply

Kiihimittelzufuhr
Artikelnummer
Part number

mm

S|
S

4,0 10 102 37

40 10 152 37 A04.0100.15.37 PR/L

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,2 mm
40 10 203 42 A04.0100.20.42 PR/L
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,2 mm

50 10 152 52 A05.0100.15.52 PR/L
50 10 203 52 A05.0100.20.52 PR/L
50 10 254 52 A05.0100.25.52 PR/L
50 10 305 52 A05.0100.30.52 PR/L

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm
60 10 305 62 A06.0100.30.62 PR/L
60 10 406 62 A06.0100.40.62 PR/L

I
H 5
b 58
B3 §&
8 g5
9 : =56 a d f LH t tmax
; = ..MNI mm mm mm mm mm mm
-- oog—i — R
R AEDR L AVEZ xso0 xaoe 345 245 17 130 02 07 |
- - — —_ R
R ACDL | AVE@ xse0 xaoo 345 245 17 180 02 07 |
RAJ2W | AVED xeee xae0 395 295 195 230 02 07 R
r== Py
RAFZX | AD7M xse0 xa00 495 375 245 180 02 07 R
e DU o
R ADOF L ANDY, xs00 x4ee 4,95 375 245 230 02 07 R
R AHXE L AHFW X800 xa00 495 375 245 280 02 07 R
bR bl 0
R AG1Q L AH2E xse0 xae0 495 375 245 330 02 07
RAFNW L AUGN xse0 x4e0 595 395 295 330 02 07 R
) - BERH e
RAB6A | AUGH xsee xao0 595 395 295 430 02 07 R

| Bestellbeispiel // Order example: A04.0100.20.42 PR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

Connectcode
www.simtek.com/ccode

AO04.R|AO4CR
A04.L|AO4C.L
AO4.R|AO4CR
AO4.L|A04CL

ADACR L AO4CL

AO5R L  AO5.L
AO5R L  AO5.L
AO5R L  AO5.L
AO5R L  AO5.L
AOBR L  AO6.L

AOBR L AO6.L

simturn FX simturn E12
Decolletage

simturn

simturn OA

Index
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEDE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVEZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACD1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVE0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ2W
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AVE1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFZX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD7M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD0E
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANDY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHXE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHFW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG19
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH2E
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFNW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AU6N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB64
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AU6P
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SIMTEK Small Part Machining Type AX
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x . . . Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
2 Gewindedrehen, Metr. ISO, Innen, Teilprofil ; v
,E 0,02mm/U Seite/Page 403
G Mehrbereichswerkzeuge flr unterschiedliche Steigungen.
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
. . . 29, 30, 33, 39, 40, 42, 49, 50, 52,
Threading, Metr. ISO, Internal, Partial Profile 54,55, 56, 59, 61, 62, 65, 66, 68
% Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
c Multi-purpose tools, usable for different pitches. To1 (Seite/Page 128)
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€ [ ] Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 18
= Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.M045.01.06.17 M R I Additional information about through coolant supply on page 18
I I
@ -
] 5 ® _§ kS = S
e £ e S ] o
b 5 88 . T gt
= Se £E 3§ bl 2 29 e g
5 &3 SE 59 Ep 0§ 58S 82 8¢
E S8 £ o9 Esg =F o8 S2 §§
£ Se tE 2e 3E 82 gE 3T 3
« oL o EY T2 25 25 »g SE
@D Ha L2 wsw = £E 9 : 5© Hg a d LH S t w g;
mm mm mm mm b S ; 2 ..MNI (B2 mm mm mm mm mm mm 03
V Regelgewinde // Standard pitch thread = M1 . e
x 40 025 25 073 A04.M025.01.02.07 MR/L * ABK@ | ADAZ xsee xaee ML 067 039 130 014 0135 003 R AMCR L AcCL
= 'V Regelgewinde // Standard pitch thread = M1,6 . e
2 40 035 40 122 A04.M035.01.04.12 MR/L " AKSA . AE2E xso0 xaoe M16 11 071 130 018 0189 004 R AMCR L AoscL
% 'V Regelgewinde // Standard pitch thread = M2 . e
40 04 50 157 A04.M040.01.05.15MR/L = ABST, L AG6G xseo xaee M2 14 098 130 02 0216 005 R AMCR L Ad4cL
V Regelgewinde // Standard pitch thread = M2,2 __ e
N 40 045 60 171 A04.M045.01.06.17 MR/L R AH5G t ACVI Xsee xaee M2,2 145 101 130 022 0243 006 R AMCR L AcCL
g V Regelgewinde // Standard pitch thread = M3 o e
clo 40 05 76 246 A04.M050.01.07.24 MR/L R ADAU L ABCIW x8e0 X400 M3 2,2 173 130 024 0271 006 R AG4CR L Ao4CL
2 g 'V Regelgewinde // Standard pitch thread = M4
£2 40 07 102 324 A04.M070.01.10.32 MR/L * ABVG L AAKY xao0 xae0 M4 295 237 130 032 0379 009 F AdcR L Avict
40 07 152 324 A04.M070.01.15.32 MR/L = 205G | AOSH xseo xaee M4 295 237 180 032 0379 009 = rosck L scict |G
| Bestellbeispiel // Order example: A04.M045.01.06.17 MR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
<
(g | Bitte beachten Sie die zusatzlichen Hinweise im Infobereich rechts oben.
= Please read the additional notes mentioned in the information area on the top right corner of this page.
E
(72}
x
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£
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Simiturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

simturn AX

Anzahl Durchgange // Number of passes 10 - 20

Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method
Flankenzustellung // Flank infeed

Vc Seite/Page 403

Gewindedrehen, Metr. ISO, Innen, Teilprofil

simturn DX

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
25, 26, 29, 30, 32, 33, 34, 35, 39,

40,41, 42,43, 44, 49, 50, 52, 54,

55, 56, 57, 59, 60, 61, 62, 63, 64,

65, 66, 68

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
TO1 (Seite/Page 128)

%%5@

Mehrbereichswerkzeuge flr unterschiedliche Steigungen.

Threading, Metr. ISO, Internal, Partial Profile

Multi-purpose tools, usable for different pitches.

Legende
Legend

simturn H2

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/770

Scan
QR-Code

@D

simturn K2

I

simturn C4

simturn GX

L2

Stirnseite Klemmbhalter
Toolholder face

LH

Mehr Informationen zur Kihlmittelzufuhr finden Sie auf Seite 18
Additional information about through coolant supply on page 18

simturn E3

Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.MT08.01.15.39 M R l [

nsere erste Wahl

Steigung (von)

Pitch (as of)

Steigung (bis)

Pitch (up to)

@Dmin (Min. Bohrung)

@Dmin (min. bore)
ur first choice
simturn E12

U
(o]

-
N

a d f

..MNI mm

L AXAY x800 xa00 365

LH

mm

@D
mm
¥ @Dmin (Min.
40 08
¥ @Dmin (Min.
40 05
¥ @Dmin (Min.
50 10

Kiihimittelzufuhr
Through coolant supply
Artikelnummer

Part number
www.simtek.com/webcode
Connectcode
www.simtek.com/ccode

mm mm mm mm

g
3
3
g

mm mm

Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,9 mm

10 152 39 A04.MT08.01.15.39 MR/L
Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,2 mm

07 152 42 A04.MT05.01.15.42 MR/L
Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,8 mm

125 152 48 A05.MT10.01.15.48 MR/L
50 10 125 203 438 A05.MT10.01.20.48 MR/L
50 10 125 254 48 A05.MT10.01.25.48 MR/L
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,1 mm

50 075 10 152 51 A05.MT07.01.15.51 MR/L
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,2 mm

50 05 075 152 52 A05.MT05.01.15.52 MR/L
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm

Y- Webcode

2,7 195 180 045 046 01 R A04CR L A04CL

|:|>"
=1
|:|5|

L AHZD) xsee xace 3,95

295 195 180 035 04 0,06 R A04CR L AO4CL

I}"

P
(554
101
AL
simturn FX

o

AO5R L  AO5.L

R AJAa L ABPY, xse0 xa00 4,55
R AC5K L AK4K, xsoo xa00 4,55

R AHAD « AHIU xsee xa00 4,55

3,55
3,65
3,55

2,25
2,25
2,25

18,0
23,0
28,0

0,55
0,55
0,55

07
07
07

0,12
0,12 r
0,12

AO5R L  AO5.L

o

AO5R L  AO5.L

365 24 180 045 057 009 R A0SR L AO5SL

simturn
Decolletage

3,75 245 180 035 043 0,06 R A0SR L AO5L

AOBR L  AO6.L

6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0

10
1,25
1,25
1,25

15

15

15

1,25
15
15
15
175
175
1,75

15,2
152
20,3
254
152
20,3
254

6,2
6,2
6,2
6,2
6,2
6,2
6,2

A06.MT10.01.15.62 MR/L
A06.MT12.01.15.62 MR/L
A06.MT12.01.20.62 MR/L
A06.MT12.01.25.62 MR/L
A06.MT15.01.15.62 MR/L
A06.MT15.01.20.62 MR/L
A06.MT15.01.25.62 MR/L

+
[+
[+

+

R AATY L APQ7 xseo 400 595
"AGYZ ¢ APSQ X800 X400 595
R ABDJ. L AFV?. xsae x4ae 5,95
R ABYY, L AJGH xs00 xa00 595
R AHZIW « AKQS xao0 x40 595
R AATE: L AECJ: xe00 xa00 5,95
R AACA | AB3N xse0 xa00 595

3,95
3,95
3,95
3,95
3,95
3,95
3,95

2,95
2,95
2,95
2,95
2,95
2,95
2,95

18,0
18,0
23,0
28,0
18,0
23,0
28,0

0,55
0,75
0,75
0,75
0,8
0,8
0,8

07
0,84
0,84
0,84
0,98
0,98
0,98

0,12
0,16
0,16
0,16
0,18
0,18
0,18

R
R
R
R
R
R
R

AO6.R
AO6.R
AO6.R
AO6.R
AO6.R
AO6.R

| Bestellbeispiel // Order example: A05.MT10.01.15.48 MR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

| Bitte beachten Sie die zusétzlichen Hinweise im Infobereich rechts oben.
Please read the additional notes mentioned in the information area on the top right corner of this page.

AO6.L
Ao6.L
AO6.L
AO6.L
A06.L
AO6.L

simturn OA

Index
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW95
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXA0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD6S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHZD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJA0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABPY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC5K
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK4K
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH4D
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHJU
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFV2
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHZW
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining

simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SEmturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX

>
<<
£
=
£
)

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Anzahl Durchgénge // Number of passes

10-20
x . .
a Gewindedrehen, Metr. ISO, Innen, Vollprofil Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method
= Flankenzustellung // Flank infeed
= Herstellung des vollstandigen Gewindeprofils mit notwendiger Tiefe. Ve Seite/Page 403
. . Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
Threading, Metr. ISO, Internal, Full Profile 25,26, 29,30, 32, 33, 34, 35, 39,
40, 41,42, 43, 44, 49, 50, 52, 54,
g o 55, 56, 57, 59, 60, 61, 62, 63, 64,
c For a complete thread profile with correct depth. 65, 66, 68
3
€ Legende
% Legend 130
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/771
[qY}
X
<
E
£
D @D
i ]
<
o
£
E
E
(7]
Detail A
< e 60°
<>_r<) /_\\
= _ _
5 A = > P
£ A -
[} .
“Stirnseite Klemmbhalter
Toolholder face
L2 w
LH S
(50)
L
E ~ =
‘E 5 u[_“ Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 18
= Abbildung zeigt / Drawing shows: A05.MT05.02.15.52 MR I Additional information about through coolant supply on page 18
I P I
2z g :
8V} EQT o § & ]
i - g2 .3 § =8 88
= ¥g Tc 58 £3 82 3% 8
= B £E E¢ 2E 3t AE =
@ o) 65 ED g2 2t 25 £E
9D &z L2 Ss £8 jE Q: = a d f HL LH S w 52
mm mm mm mm b S ; 2 ..M NI mm mm mm mm mm mm mm o 2
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,2 mm . o
x 40 07 152 32 A04.MT07.02.15.32 MR/L RAX2A L AX2H xs00 xa00 295 235 195 038 180 045 009 R AMCR L AddcL
= 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,9 mm . R _
2 40 08 152 39 A04.MT08.02.15.39 MR/L * AWOA | AXAT xsee xae0 365 29 195 043 180 05 01 R AGKCR L Ao4cL
% 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,2 mm . e
40 05 152 4.2 A04.MT05.02.15.42 MR/L R AM3S L APPS x800 X400 395 345 1,95 027 180 04 006 R AOCR L AOACL
R [ IXE00) X300
40 07 152 42 A04.MT07.02.1542 MR/L * AX5W L AX5V xs00 xa00 395 335 195 038 180 045 009 F AMMCR L AccL
@ 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,8 mm o e
= 50 10 152 48 A05.MT10.02.15.48 MR/L < AANF | ANT3 xsee xae0 455 355 2,25 054 180 06 012 R AGR L A%SL
EE 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,1 mm o I
28 50 075 152 51 A05.MT75.02.15.51 MR/L R AAPS L ABVS X800 xaee 485 415 24 04 180 05 009 R AGR L AcsL
Ugn 8 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,2 mm . .
50 05 152 52 A05.MT05.02.15.52 MR/L < AGN4 . ABNU| xs00 xao0 495 445 245 027 180 04 006 R AGR L AcsL
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm . o
60 10 152 62 A06.MT10.02.15.62 MR/L * ANZG | APAG xs00 X400 595 505 295 054 180 06 012 R AR L AcsL
S 60 10 254 62 A06.MT10.02.25.62 MR AYX X80 xa00 595 505 295 054 280 06 012 AOBR
MO N X500, X100
£ 60 125 152 62 A06.MT12.02.15.62 MR/L < ANSN L AB2Z xsoe xa00 595 4.8 295 067 180 07 045 R AOGR L AGGL
RO - (R4 x808) W0
*E 60 1,25 254 62 A06.MT12.02.25.62 MR AYXX ~ xsee oo 595 48 295 067 280 07 0415 AOBR
@ 60 15 152 62 AO6.MT15.02.15.62 MR/L RADMY, L ADBX xs00 xaee 595 45 295 081 180 08 048 R AGR L AOGL
ADMY, - ADBX xs00 xa00
60 15 254 62 A06.MT15.02.25.62 MR AYXY,  xseoxace 595 45 295 081 280 08 018 AOGR
60 175 152 62 AOB6.MT17.02.1562 MR/L R APCY L AKJ7 xse0 xa00 595 4,3 295 094 180 09 021 R AGR L AGGL
RECE - [nikT7]Xs08 Xa00
60 175 254 62 A06.MT17.02.25.62 MR AYXZ  xseoxa0 595 43 295 094 280 09 021 AOBR
60 20 152 62 A06.MT20.02.15.62MR/L  AK5N L ANSJ xao0 xa00 595 41 295 108 180 10 025 r AsR L AceL
% 60 20 254 62 A06.MT20.02.25.62 MR AYXd  xseoxaee 595 41 295 108 280 10 025 AOBR
©
C

| Bestellbeispiel // Order example: A06.MT10.02.25.62 MR X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX2A
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AX2B
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB2Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYXX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADMY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ADBX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYXY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APC1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKJ7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYXZ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK5N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN51
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYX0
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining =
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SEmturn AX 2
SIMTEK Small Part Machining Type AX %
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Anzahl Durchgénge // Number of passes
) ) . 18-35 . é
Gewindedrehen, Trapezgew., Innen, Teilprofil Empf. Zustellungsart / Recom. infeed method 2
Flankenzustellung // Flank infeed S
Teilprofil fir Innen-Trapezgewinde. ‘S";ite,page 403 5
Threadlng’ TrapeZC)ldal’ Internal’ Partlal Proflle Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
26, 27, 29, 35, 36, 41, 44, 45, 49,
) ) ) ) 50, 51, 52, 53, 54, 55, 57, 60, 61, %
Partial profile for internal trapezoidal thread. 63, 64, 65, 66, 68 <
=]
[=] . [m] Legende 439 E
- [ HM | Legend B
Oder besuchen Sie // Or Visit
E www.simtek.info/cp/773
[qY}
4
=
@D =
£
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=
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=
=
£
(7]
Detail A (5: 1)
5
o e o
A 3 c
N D E
© ) = — =
- = i/
L2 I~ g L
Stirnseite Klemmhalter E
LH Toolholder face s
(52)
w
£
] Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 18 ‘E
Abbildung zeigt / Drawing shows: AO7.TR30.01.30.72 M R [ Additional information about through coolant supply on page 18 5
I I
2z g :
E® & B & ° A
= a8 .3 8 =8 08 T
28 gc 58 £3 82 oF g 2
£8 ££ ©8 E€ o3 S 8s €
§5 EE £ §2 25 Bs £7 g
gD & L2 8w EE jE o =@ a d f LH S tmax w 52
mm mm mm mm b S ; 2 ..M NI mm mm mm mm mm mm mm o 2
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm . o
60 15 203 62 AO6TR15.01.20.62 MR/L R AF38 L ABDF xs00 xa00 595 4,9 295 230 06 09 047 R AR L AOGL <
60 20 203 62 A06.TR20.01.20.62MR/L R AAZY . AMPG x800 xaee 595 4,55 295 230 075 125 06 R AWGR L AdeL =
¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 7,2 mm . o =
70 20 203 72 A07TR20.01.20.72 MR/L R AHAK . AKAJ, xsee xaee 695 505 345 230 075 125 059 R AR L AO7L e
e e T
70 20 305 72 AO7TR20.01.30.72MR/L R AGMS L AEGH x800 X400 695 505 345 330 075 1,25 059 R AR L AL
MG (2 2EE st p ot
70 30 203 7.2 AO7.TR30.01.20.72 MR/L R AKCZ L AJGN xsee xaee 695 455 345 230 1,1 175 096 R AR L AoiL
el ™ (R ENlaedd
70 30 305 72 A07.TR30.01.30.72MR/L R APWE: L {-\KJ[}I X800 X400 6,95 455 345 330 11 175 096 R A0ZTR L A07L o
=== === (o))
@©
| Bestellbeispiel // Order example: A07.TR20.01.30.72 MR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) c E
20
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<
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=
=
£
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x
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF38
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABDP
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining

simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SEmturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX

>
<<
=
=]
=
7

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Anzahl Durchgénge // Number of passes

x . . .
20-30
o Gewindedrehen, NPT, Innen, Teilprofil ,
= Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method
£ ) o ) Flankenzustellung // Flank infeed
B Teilprofil fir Innen-NPT-Gewinde. Vo
Seite/Page 403
Th read I ng ] N PT’ I nternal ) Partlal PrOfl Ie Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
T . X . 26, 29, 35, 41, 44, 49, 50, 52, 54,
c Partial profile for internal NPT thread. 55, 57, 60, 61, 63, 64, 65, 66, 68
=]
= Legende
£ [=] 2%, =] ] Logend 130
- -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E QR-Code  www.simtek.info/cp/772
[qY}
4
=
=
£ o0
= -
<
(@]
s
=
£
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Detail A (10:1)
60°
=
(O] ° o
£
=]
2 o . - —
AL iR
N
L2 Stirnseite Klemmhalter
LH Toolholder face s
[}
ih
=
> = — . . . N . A
€ 1] Mehr Informationen zur Kihlmittelzufuhr finden Sie auf Seite 18
= Abbildung zeigt / Drawing shows: AO6.NP18.01.15.62 M R it Additional information about through coolant supply on page 18
I I
D
[a] § - _; § =
=
w 22 .3 g ¥ 0
c g EE 5 H g2 3¢
5 5 SE =32 g5 08 5 8¢
2 =E $E 58 £3 82 o8 g
£ 5y £E &2 St 82 2 8
@ W8 oo £ T2 S 25 SE
oD ¥8 L2 @8- =2 =t 2 S0 a d f LH S t 53
8E 2E =& Sz oz
mm mm mm ..M NI mm mm mm mm mm mm
V Gang/Zoll // Threads/Inch =18 . e
x 60 18 152 62 AO6.NP18.01.1562 MR/L R AC4A L AMGG xs00 X400 595 395 295 180 10 1,35 R AGR L A%GL
= V Gang/Zoll // Threads/Inch =27 . e
2 60 27 152 62 AO6.NP27.01.15.62MR/L = APHY,. AM4Y, xs00 xaoe 595 395 295 180 08 10 R AGR L AdGL
? | Bestellbeispiel // Order example: A06.NP18.01.15.62 MR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
(0]
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC4A
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMGC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APHY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM4Y
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining =
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SEmturn AX 2
SIMTEK Small Part Machining Type AX %
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Anzahl Durchgénge // Number of passes
10-20
. . . =
GeWIﬂdedrehen, UN, |nﬂeﬂ, Te||pr0f|| Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method =
Flankenzustellung // Flank infeed S
Teilprofil fir Innen-UN-Gewinde. Ve Seite/Page 403 %
. . s Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
Threading, UN, Internal, Partial Profile 25,26,29,30,32, 33,34, 35,39,
40,41, 42,43, 44,49, 50, 52, 54,
) ) ) 55, 56, 57, 59, 60, 61, 62, 63, 64, %
Partial profile for internal UN thread. 65, 66, 68 c
=]
[=] . [m] Legende 439 E
n [ HM | Legend B
Oder besuchen Sie // Or Visit
E www.simtek.info/cp/774
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L2 "~ T Stirnseite Klemmhalter
Toolholder face
LH
(52)
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1 Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 18 €
Abbildung zeigt / Drawing shows: AOB.UN24.01.15.62 M R I Additional information about through coolant supply on page 18 5
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mm L= mm mm b S ; 2 ..MNI mm mm mm mm mm mm mm o 2
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,2 mm . e
40 3240 152 42 A04.UN32.01.1542MR/L = AF1W | AAS{ x800 xa00 395 295 195 180 045 049 008 R AGCR L Ad4CL x
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,2 mm . e c
50 2428 152 52 AO5.UN24.01.15.52 MR/L R~ APZE | ANSS x800 xa00 4,95 375 245 180 055 064 011 R AGR L A0SL 2
(el Ee e A e P e
50 3240 152 52 AO5.UN32.01.15.52 MR/L ® AEFZ ¢ ANNA xso0 xe 495 375 245 180 045 049 008 R A0SR L AdsL E
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm . e
6,0 1620 152 6,2 A06.UN16.01.15.62 MR/L RAA4, 'L ADK\). X800 X400 595 395 295 180 09 097 016 R A0GR L A06L
Sl - EE SRR S
60 2428 152 6.2 AO6.UN24.01.15.62MR/L  ACDX L ADTJ xee0 xa00 595 395 295 180 055 064 011 R AGR L AdeL ©
(o))
@©
| Bestellbeispiel // Order example: A04.UN32.01.15.42 MR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) clo
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Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Anzahl Durchgénge // Number of passes

10-20
= . .
a Gewindedrehen, UNC/UNF, Innen, Vollprofil Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method
= Flankenzustellung // Flank infeed
= Herstellung des vollstandigen Gewindeprofils mit notwendiger Tiefe. Ve Seite/Page 403
. . Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
Threading, UNC/UNF, Internal, Full Profile 25,26, 29,30, 32, 33, 34, 35, 39,
40,41, 42,43, 44,49, 50, 52, 54,
% ) ) 55, 56, 57, 59, 60, 61, 62, 63, 64,
c For a complete thread profile with correct depth. 65, 66, 68
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€ ] Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 18
5 Abbildung zeigt / Drawing shows: A0O4.UN14.02.15.62 M R [ Additional information about through coolant supply on page 18
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mm o= mm =b SCs ; 2 ..M NI mm mm mm mm mm mm mm mm mm o 2
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,9 mm
L L Lt =
< 40 28 152 A04.UN28.02.15.39 MR/L R AW9E L AD3Q xsee x4ee 3,75 2,95 39 1,85 049 180 0907 06 041 R AGCR L Ao4cL
c 40 32 152 A04.UN32.02.15.39 MR/L < AW97 - AXAZ xs00 xa00 375 295 39 1,85 043 180 0794 055 01 R AGCR L AcCL
2 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 4,2 mm . o
£ 40 24 152 A04.UN24.02.1542MR/L = ACKR ' AAP{ X800 xa00 395 305 42 195 057 180 1058 065 013 R A%CR L AcCL
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,2 mm . e
50 20 152 A05.UN20.02.15.52 MR/L = AJXH L ATV xs00 xa00 495 395 52 245 069 180 127 07 016 F AR L AosL
@ 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm . e
> 60 14 152 AO6.UN14.02.15.62 MR/L R AGVT . AEVU xsee xa00 595 455 62 295 098 180 1,814 09 023 R AGR L AOGL
kol ] e e e
cB 60 16 152 AO6.UN16.02.15.62 MR/L R AMTG L AGNS xsoe xaee 595 475 62 295 086 180 1,588 085 02 R AGR L AGL
AT ARl Pt
é § 60 18 152 A06.UN18.02.15.62 MR/L r ngz_i L EF_D_Z: X800 X400 595 4,85 62 295 076 180 1,411 075 018 R A06R L AO6L
B0
| Bestellbeispiel // Order example: A06.UN14.02.15.62 MR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AW97
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AXA2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACKF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAPQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJXH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATV1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGVT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEVU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMTC
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK2J
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFD2

ID: 769 | Edition R19 DE

b
<<
Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining c
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SEmturn AX =
SIMTEK Small Part Machining Type AX %
. . . Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Gewindedrehen, Whitworth, Innen, Vollprofil Anzahl Durchgangs J/ Number of passes
10-16 52
Herstellung des vollstandigen Gewindeprofils mit Elmpli- Zusktelllllmgsla/rélll |?(G,C?m(-}linfeed method =
notwendiger Tiefe sowie Kopf- und FuBradien. Va" enzusiellung // Mank Infee g
©
. . . Seite/Page 403 @
Threading, Whitworth, Internal, Full Profile
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
. . 25, 26, 29, 32, 34, 35, 40, 41, 43,
Fora complet(_a thread profile Wlth. correct 44, 49, 50, 52, 54, 55, 56, 57, 60, o
depth, top radius and bottom radius. 61, 62, 63, 64, 65, 66, 68 <
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Stirnseite Klemmbhalter
LH Toolholder face
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5 u[_“ Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 18 'E
Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.8S20.02.15.62 MR [ Additional information about through coolant supply on page 18 G
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@D §§ L2 s=s Eé £t Q: o0 a d f HL LH € R S 52
mm G mm mm == S ; = .. MNI mm mm mm mm mm mm mm mm o =
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,2 mm
r=-- L R —
50 24 152 52 A05.8524.02.15.52 MR/L = AJKA | APDA xs00 xa00 4,95 375 245 0677 180 10580145 08 R A0SR L AdsL x
50 26 152 52 |8l A05.BS26.02.15.52MR/L R AF7G . RFBu X800 X400 495 375 2,45 0625 180 09770134 08 R AR L A%sL c
o ——— Ll
50 28 152 52 A05.BS28.02.15.52 MR/L * ABBA L AGQA xse0 xa00 4,95 375 2,45 0581 180 09070124 08 R AGR L AdsL e
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm __ _ D
60 19 152 62 A06.BS19.02.15.62 MR/L < AHFI} L ANAY, xs00 xa00 595 3,95 2,95 0,856 180 13370183 10 R AR L AGGL
60 20 152 62 A06.BS20.02.15.62MR/L R AHVR | AAVT, x800 xa00 595 395 295 0813 180 127 074 10 R AGR L A%l
S
60 22 152 6.2 A06.BS22.02.15.62 MR/L R AGE§ L AKD?‘ X800 X400 595 395 295 0739 180 11550158 10 R AGR L AdsL @
60 24 152 62 A06.BS24.02.15.62 MR/L & AKC7. L AFwN X800 X400 5,95 395 295 0,677 180 10580,145 08 R AGR L AOGL g
60 26 152 6,2 A06.BS26.02.15.62 MR/L r AMDA L 5]45 xsae x499 595 395 2,95 0,625 180 09770134 0,8 R AO6R L A0OGL g %’
60 28 152 62 A06.BS28.02.15.62 MR/L R AFKD L AAQd X800 X400 595 3,95 295 0,581 18,0 0,907 0,124 0,8 R A06R L AO6L E 3
30
| Bestellbeispiel // Order example: A05.BS28.02.15.52 MR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJKA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APDA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF70
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFBU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABB4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGQA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHFD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANAY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHVF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAVT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGES
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKD7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKC7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFWW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMDA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ45
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFKD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA9Q
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Simiturn AX

SIMTEK Small Part Machining Type AX

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

f
0,02 mm/U

Ve
Seite/Page 403

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

26, 29, 35, 41, 44, 49, 50, 52, 54,
55, 57, 60, 61, 63, 64, 65, 66, 68

Legende
Legend

130

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/759

Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 18
Additional information about through coolant supply on page 18

3 @Dmin (Min. Bohrung)
3 @Dmin (min. bore)

o o
[N

6,2

6,2
6,2
6,2
6,2
6,2
6,2
6,2
6,2
6,2
6,2

mm

2,95
2,95
2,95

2,95
2,95
2,95
2,95
2,95
2,95
2,95
2,95
2,95
2,95

LH

mm

18,0
18,0
18,0

18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0

mm

0,05
0,05
0,05

0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

Connectcode
www.simtek.com/ccode

x . .
o Axialstechen in Bohrungen
5
% Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 6,2 mm.
Face Grooving in Bores
b
c For use in bores as of minimum bore diameter 6,2 mm.
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E
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L2 Stirnseite Klemmbhalter
Toolholder face
LH
(50)
L
c
3 =
% Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.0100.15.01 AG R )T‘ [‘
I I
% o —
& - g s
UCJ -§ ‘2 ) g ;;9 g
2 2% Ex 88 £3
E B st g3 §<
@ EY B2 25 £3
@D w +0.05 L2 £2 £E Q: =0 tmax
mm mm mm S SE ;g ..MNI mm
V¥V R=0,05mm
x 60 079 152 |3 A06.0078.15.01.05AGR/L RAYUS L Avua X800 X400 1,8 R AGR L AGGL
c 60 10 152 [EN A06.0100.15.01.05AGR/L Avu7‘ L AYU]. X800 X400 20 R AGR L AOBL
E 6,0 15 152 [l A06.0150.15.01.05AGR/L * AYVA L AYVB X800 X400 30 R AGGR L AOGL
D VR=0,15mm
60 10 152 A06.0100.15.01 AGR/L RABOIL L AszI X800 X400 20 R AGR L AOBL
60 117 152 A06.0117.1501AGR/L  RANYZ . APlG X800 X400 234 R AR L AwGL
® 6,0 15 152 A06.0150.15.00.AGR/L ® AMN# L AHFP. X800 X400 30 R AGR L A0GL
g 60 157 152 A06.0157.15.01AGR/L 'ANJS L A636 X800 X400 315 R AOGR L AOGL
£ % 6,0 198 152 A06.0198.15.01AGR/L r AEBQ L APCJ. xsae mee 395 R AOBR L AO6L
EE 6,0 20 152 A06.0200.15.01AGR/L R AJ6A L AMK)< X80 X400 40 R AGR L AOGL
BE 60 239 152 A06.0239.15.01AGR/L  ® AF9A L ACZ4 X800 X400 50 R AGR L AGGL
6,0 25 15,2 A06.0250.15.01AGR/L R d;\ﬂ(_i__z‘,' L 5553: xsae x499 50 R AOBR L AOGL
6,0 30 152 A06.0300.15.01AGR/L R ABX4 L AGA§ X800 X400 60 R AOGR L AOGL
5 6,0 318 152 A06.0318.15.01AGR/L ~* AM8|\] L AMGFl X800 X400 60 R AOBR L AO6L
E | Bestellbeispiel // Order example: A06.0150.15.01.05 AG R X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
£
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x
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYU8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYU9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYU7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYU1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYVA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYVB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AB01
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH2V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANY2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AP1G
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMN7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHFP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANJ5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG36
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEBQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APCJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ67
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMKX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AF9A
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACZ4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHG4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGS3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABX0
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGAS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AM8N
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMGF
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SIMTEK Small Part Machining Type AX

Axialstechen an Zapfen

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 6,2 mm. f Vo
0,02 mm/U Seite/Page 403
Face G rOOVI n g O n P IVOtS Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
26, 29, 35, 41, 44, 49, 50, 52, 54,

For use in bores as of minimum bore diameter 6,2 mm. 55, 57, 60, 61, 63, 64, 65, 66, 68
[=] 24, =] REEEIEE | fep)
[ HM | Legend

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/760
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L2 N Stirnseite Klemmhalter
Toolholder face
LH
5 u[_“ Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 18
Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.0100.15.02 AG R [ Additional information about through coolant supply on page 18
I
5 g . F
= S

N P & &3 of

S5 5 Z g gg B¢

L €5 05 89 SE 85

8o €3 b= (28] = c 3

20 SE Q% © = £ § 2

E=} i) £3 OE 9 = EE £

£5 T = 2% <3 ag £
gD w05 L2 =3 £t G S0 SIS f LH R tmax 52

2 <& S: Oz
mm mm mm ..MNI mm mm mm mm mm
60 079 152 A06.0078.15.02.05AGR/L * :41\_/_6'. L :.51\_/_ dxsooxae0 62 295 180 005 18 AOGR L A0GL
6,0 1,0 15,2 A06.0100.15.02AGR/L R IQEQ_A: L leE_T__M X800 X400 6,2 295 18,0 0,15 2,0 AOBL L AOBR
60 10 152 A06.0100.15.02.05AGR/L " AYVR . AYVR xsee xae 6,2 295 180 005 20 AR L AOGL

6,0 1,147 15,2
6,0 15 15,2
6,0 15 15,2
6,0 1,57 15,2
6,0 1,98 15,2
6,0 20 15,2
6,0 2,39 15,2
6,0 2,5 15,2
6,0 30 15,2
6,0 3,18 15,2

A06.0117.1502AGR/L RAAUY, L AGYT, xs00 xao0 62 295 180 015 234
A06.0150.1502AGR/L < ANGW L AMBS X0 xae0 62 295 180 015 30
A06.0150.15.02.05AGR/L RAYVG LAYV xse xaee 62 295 180 005 30
A06.0157.15.02AGR/L R é_l:l_(_i—l\! L égm_ﬁ Xso0xa0 62 295 180 015 315
A06.0198.15.02AGR/L RACSQLABEM xsoxee 62 295 180 015 395
A06.0200.15.02AGR/L Mg'dl L 55_@4‘ xoxiee 62 295 180 015 40
A06.0239.15.02 AG R/L R 6|i4_2. L Algl_,d X809 X400 6,2 2,95 18,0 0,45 50
A06.0250.1502AGR/L "AGAW . APF4 xseoxaee 62 295 180 015 50
A06.0300.15.02AGR/L RABGJ L AINY,xs00 xa0 62 295 180 015 60
A06.0318.1502AGR/L ~ABXR . ANOH xse0 xaee 62 295 180 015 60

AO6L L AO6.R
AO6BL L AO6.R
AO6R L  AO6.L
AO6L L AO6.R
AOBL L AO6.R
AO6L L AO6.R
AO6L L AO6.R
AO6BL L AO6.R
AO6L L AO6.R

W I W W MV M W W I I W B D

AO6L L AO6.R

(#lale ol L+l 2 4]

| Bestellbeispiel // Order example: A06.0157.15.02 AG R X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

simturn simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn DX simturn AX
Decolletage

simturn OA
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYVG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYVJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABQA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AETM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYVE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYVF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AAUY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AGYT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN6W
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AMBS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYVC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYVD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANGN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABMM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AC8Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABEM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AA2D
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AK6M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AH42
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJSW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG4W
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APF4
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABGJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJNY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ABXE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN9H
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Axialstechen in Bohrungen

>
2 Volle Stechtiefe ab Bohrungsdurchmesser 16,0 mm. Reduzierte
2 Stechtiefe bereits ab Bohrungsdurchmesser 10,0 mm.
% Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Face Grooving in Bores : &
g 0,02 mm/U Seite/Page 403
e Full cutting depth as of minimum bore diameter 16,0 mm. Reduced Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
c cutting depth possible as of minimum bore diameter 10,0 mm. 28, 37, 46, 51, 53, 58, 66
=]
= Legende
2 IR B ] e o
-1 Oder besuchen Sie // Or Visit
E www.simtek.info/cp/761
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£4 ............. =)
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< 3.
= %
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Axialstechen in Bohrungen

Volle Stechtiefe ab Bohrungsdurchmesser 16,0 mm.
Schneidwerkzeuge mit integriertem Kuhimittelkanal.

Face Grooving in Bores

Full cutting depth as of minimum bore diameter
16,0 mm. Inserts with through coolant.
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SIMTEK Small Part Machining Type AX
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