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Ubersicht und Einsatzempfehlung | Field of application
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Ubersicht und Einsatzempfehlung | Field of application
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Ubersicht und Einsatzempfehlung | Field of application
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Ubersicht und Einsatzempfehlung | Field of application
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Ubersicht und Einsatzempfehlung | Field of application
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Ubersicht und Einsatzempfehlung | Field of application
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HPC/Schruppfraser / HPC Roughing mills




HPC/Schruppfraser [ HPC Roughing mills

VHM - Schaftfraser Tria-Max VHM - Schaftfraser
Artikel-Nr. Solid carbide mill Artikel-Nr. Solid carbide mill

V139 PN % 3 = ‘“P(’ M143 TYPN % 3 4> %ﬁ HP(’ MT(’

4547 45

Eckfase Artikel-Nr. Eckfase Artikel-Nr.
2 @2 2 . Chamfer : Article No. 2 @2 2 1 Chamfer Article No.
3,00 6,00 8 57 0,05 3 M139.030 2,80 6,00 3 50 0,10 3 M143.028
4,00 6,00 " 57 0,05 3 M139.040 3,00 6,00 3 50 0,10 3 M143.030
5,00 6,00 13 57 0,08 3 M139.050 ’Tﬂf" 3,80 6,00 4 54 0,10 3 M143.038
6,00 6,00 13 57 0,08 3 M139.060 4,00 6,00 4 54 0,10 3 M143.040
7,00 8,00 16 63 008 3 M139.070 480 6,00 5 54 020 3 M143.048
8,00 8,00 19 63 0,10 3 M139.080 12 5,00 6,00 5 54 0,20 3 M143.050
9,00 10,00 19 72 0,10 3 M139.090 5,75 6,00 6 54 0,20 4 M143.058
10,00 10,00 22 72 0,10 3 M139.100 6,00 6,00 6 54 0,20 4 M143.060
12,00 12,00 26 83 0,15 3 M139.120 1 7,75 8,00 8 58 0,20 4 M143.077
16,00 16,00 32 92 0,20 3 M139.160 8,00 8,00 8 58 0,20 4 M143.080
20,00 20,00 38 104 0,20 3 M139.200 9,70 10,00 10 66 0,20 4 M143.097
10,00 10,00 10 66 0,20 4 M143.100
12,00 12,00 12 73 0,20 4 M143.120
14,00 14,00 14 75 0,20 4 M143.140
16,00 16,00 16 82 0,20 4 M143.160

&2

DIN 6527/ INOX P l Werks-l Stahl § HRC P ungleiche
0 8 (89 5 20 6 B R = A




HPC/Schruppfraser /| HPC Roughing mills

VHM - Schaftfraser VHM - Schaftfraser
Solid carbide mill Solid carbide mill
TYPN @ (Lo || e 2
g g vaiii> 7 || wec || mic
L4 45 L4 5/38°
. Artikel-Nr. .

. Eckfase Artikel-Nr. Eckfase Artikel-Nr.
Artikel-Nr. ®1 QZ 2 H @3 . Chamfer : Article No. M177 2 Z - . Chamfer Article No.
M388

600 600 13 57 550 21 020 4 M388.060 4,00 6,00 12 55 013 4 M177.040
800 800 19 63 750 27 020 4 M388.080 5,00 6,00 13 57 0,18 4 M177.050
10,00 10,00 22 72 950 32 030 4 M388.100 6,00 6,00 13 57 020 4 M177.060
1200 1200 26 83 M50 38 030 4 M388.120 8,00 800 16 63 020 4 M177.080
16,00 1600 32 92 1500 44 040 4 M388.160 10,00 10,00 22 72 020 4 M177.100
2000 20,00 38 104 1900 52 040 4 M388.200 12,00 12,00 26 83 030 4 M177.120
1400 1400 26 83 040 4 M177.140
16,00 16,00 32 92 040 4 M177.160
(2] 1800 1800 32 92 050 4 M177.180
S D 2000 20,00 38 104 050 4 M177.200
2500 2500 45 121 050 4 M177.250>

[2

L

T

Werks- , , ungleiche VARA l , ungleiche
L (IR S A 2 A o ] 2




HPC/Schruppfraser /| HPC Roughing mills

VHM - Schaftfraser Vario-Helix Typ N

Solid carbide mills

A
N || 2 ** Z ‘ HPC H MTC ’
C4 5/38

Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Ecké Artikel-N
g D2 D 1@ 1 e e
M 3 07 M 3 O 5 M 3 O 6 Chamfer Article No.
300 6,00 6 54 - - 010 4 M307.030
300 6,00 8 57 - - 013 4 M305.030
300 6,00 8 57 280 18 013 4 M306.030
400 6,00 8 54 - - 013 4 M307.040
400 600 11 57 - - 013 4 M305.040
400 600 11 57 360 21 018 4 M306.040
500 6,00 9 54 - - 018 4 M307.050
%] 500 600 13 57 - - 018 4 M305.050
e 500 600 13 57 460 21 020 4 M306.050
i 600 600 10 54 - - 020 4 M307.060
600 600 13 57 - - 020 4 M305.060
2 600 600 13 57 550 21 020 4 M306.060
13 700 800 12 58 - - 020 4 M307.070
700 800 19 63 - - 020 4 M305.070
o5 700 800 19 63 650 27 020 4 M306.070
800 800 12 58 - - 020 4 M307.080
] 800 800 19 63 - - 020 4 M305.080
800 800 19 63 750 27 020 4 M306.080
900 1000 14 66 - - 030 4 M307.090
- 900 1000 22 72 - - 030 4 M305.090
I 900 1000 22 72 850 32 030 4 M306.090
_v 1000 1000 14 66 - - 030 4 M307.100
o e o e 1000 1000 22 72 - - 030 4 M305.100
2 D2 1000 1000 22 72 950 32 030 4 M306.100

Fortsetzung nachste Seite [ continued on next page




HPC/Schruppfraser /| HPC Roughing mills

VHM - Schaftfraser Vario-Helix Typ N

Solid carbide mills

ab
e[| 2 *4 g ‘HP( H MT(’

5/38

Artikel-Nr.  Artikel-Nr. ~ Artikel-Nr. & Fokfase Artikel-Nr.
M 3 07 M 3 05 M 3 06 ®1 2 -2 H ®3 = Chamfer : Article No.
11,00 1200 16 73 - - 030 4 M307.110
11,00 1200 26 83 - - 030 4 M305.110
11,00 12,00 26 83 10,50 38 0,30 4 M306.110
12,00 12,00 16 73 - - 0,30 4 M307.120
12,00 12,00 26 83 - - 0,30 4 M305.120
1200 1200 26 83 11,50 38 030 4 M306.120
1300 1400 18 75 - - 030 4 M307.130
1300 1400 26 83 1250 42 030 4 M306.130
14,00 14,00 18 75 = = 0,30 4 M307.140
14,00 14,00 26 83 - - 0,30 4 M305.140
14,00 14,00 26 83 13,50 42 030 4 M306.140
1600 1600 22 82 - - 040 4 M307.160
1600 1600 32 92 - - 040 4 M305.160
1600 1600 32 92 1550 44 040 4 M306.160
18,00 18,00 24 84 = = 0,40 4 M307.180
18,00 18,00 32 92 - - 0,40 4 M305.180
18,00 18,00 32 100 17,50 50 0,40 4 M306.180
2000 2000 26 92 - - 0,50 4 M307.200
2000 2000 38 104 - - 050 4 M305.200
2000 2000 38 104 1950 54 050 4 M306.200
2500 25,00 32 92 = = 0,50 4 M307.250
2500 25,00 42 104 - - 0,50 4 M305.250
2500 25,00 42 121 2400 65 0,50 4 M306.250

Werks-W 1NOX Zh




HPC/Schruppfraser /| HPC Roughing mills

VHM - Schruppfraser Vario-Helix Typ NF
Solid carbide roughing mill

Al
w4 |2 L_J HP(} MT(}
T4 5/38

Artikel-Nr. Eckf: Artikel-N
o &2 12 L1 ckfase 7 rtikel-Nr.
M 3 2 2 Chamfer Article No.
4,00 6,00 8 54 0,13 4 M322.040
5,00 6,00 6 54 0,18 4 M322.050
6,00 6,00 10 54 0,20 4 M322.060
8,00 8,00 12 58 0,20 4 M322.080
10,00 10,00 14 66 0,30 4 M322.100
12,00 12,00 16 73 0,30 4 M322.120
14,00 14,00 18 75 0,30 4 M322.140
_>‘ ®1 16,00 16,00 22 82 0,40 4 M322.160
20,00 20,00 26 92 0,50 4 M322.200
—T‘—
[2
L
U
_D2 |,

piNes27l Stahl B INOX ! ungleiche




HPC/Schruppfraser /| HPC Roughing mills

VHM - Schruppfraser Vario-Helix Typ NF VHM - Schruppfraser Vario-Helix Typ NF extra lang
Solid carbide roughing mill Solid carbide roughing mill extra long
N iN
w | | (2 ‘ HPC ‘ MTC w2 | %ﬁ\ HPC || MTC
P4 5138 1 30°
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
M327 Eckf: Artikel-N M323 Eckf Artikel-N
ckfase rtikel-Nr. ckfase rtikel-Nr.
1 2 L2 L1 VA 1 2 L2 L1 z
@ @ Chamfer Article No. Z @ Chamfer Article No.
4,00 6,00 N 57 0,13 4 M327.040 6,00 6,00 24 68 0,30 4 M323.060
5,00 600 13 57 0,18 4 M327.050 o 8,00 8,00 38 88 030 4 M323.080
6,00 6,00 13 5 0,20 4 M327.060 ‘ﬂ—f“ i 10,00 10,00 45 95 040 4 M323.100
8,00 800 19 63 0,20 4 M327.080 4 12,00 12,00 53 110 0,50 4 M323.120
10,00 10,00 22 72 0,30 4 M327.100 16,00 16,00 63 123 0,60 4 M323.160
1200 1200 26 83 0,30 4 M327.120 20,00 20,00 75 141 0,60 4 M323.200
1400 1400 26 83 0,30 4 M327.140
1600 1600 32 92 0,40 4 M327.160 |12
2000 2000 38 104 0,50 4 M327.200
—_ ]
-
IR
D2 2

DIN 65278 Stahl , ungleiche I Werks-| Stahl ,
o | everf s fosio e . fre o (N 5




HPC/Schruppfraser /| HPC Roughing mills

VHM - Schaftfraser Vario-Helix Typ N-H o B2 L no o@s 1 e kel
Solid carbide mills Chamfer Article No.
I % ,, _ _J oo ’ 300 600 6 54 - - 010 4  M301.030
T B 300 600 8 57 - - 010 4 M302.030
_ _ _ 300 600 8 57 280 18 013 4 M303.030
Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. 400 6,00 8 54 } - 013 4 M301.040
M301 M302 M303 400 6,00 1 57 - - 013 4 M302.040
400 6,00 1 57 360 21 013 4 M303.040

500 6,00 9 54 5 - 018 4 M301.050

500 6,00 13 57 - - 018 4 M302.050

500 6,00 13 57 460 21 020 4 M303.050

550 6,00 10 54 - - 020 4 M301.055

600 600 10 54 - - 020 4 M301.060

600 6,00 13 57 - - 020 4 M302.060

D1 600 6,00 13 57 550 21 020 4 M303.060

o ' T 700 8,00 12 58 - - 020 4 M301.070
e 700 8,00 19 63 - - 020 4 M302.070
700 800 19 63 650 27 020 4 M303.070

2 750 8,00 12 58 020 4 M301.075

12 800 800 12 58 - - 020 4 M301.080
_ 800 800 19 63 . - 020 4 M302.080
—- 800 800 19 63 750 27 020 4 M303.080

y b 9,00 10,00 14 66 - - 030 4 M301.090
9,00 10,00 22 72 - - 030 4 M302.090
9,00 10,00 22 72 850 32 030 4 M303.090

9,50 10,00 14 66 020 4 M301.095

- 1000 10,00 14 66 - - 030 4 M301.100

1000 10,00 22 72 - - 030 4 M302.100

1000 10,00 22 72 950 32 030 4 M303.100

B2 &2

Fortsetzung nichste Seite [ continued on next page

Werks-| Stahl , ungleiche
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HPC/Schruppfraser /| HPC Roughing mills

Fortsetzung [ continuation

Artikel-Nr.

VHM - Schaftfréser Vario-Helix Typ N-H M301 M302 M303

. . . Eckfase Artikel-Nr.
Solid carbide mills %} 052 2 L1 a3 Z

‘ Chamfer Article No.
D
iy % 4 LS,J HP(’ 100 1200 22 73 - - 030 4  M301.110
11,00 12,00 16 83 - - 0,30 4 M302.110
Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. 1100 1200 26 33 10,50 38 0,30 4 M303.110
M30'| M302 M303 11,50 12,00 16 73 - - 0,25 4 M301.115
12,00 12,00 26 73 - - 0,30 4 M301.120
12,00 12,00 16 83 - - 0,30 4 M302.120
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,30 4 M303.120
13,00 14,00 18 75 - - 0,30 4 M301.130
13,00 14,00 26 83 - - 0,30 4 M302.130
13,00 14,00 26 83 12,50 42 0,30 4 M303.130
13,50 14,00 18 75 - - 0,25 4 M301.135
D 1400 1400 18 75 - - 030 4  M301.140
1400 14,00 26 83 - - 0,30 4 M302.140
ﬁﬂh A 14,00 14,00 26 83 13,50 42 0,30 4 M303.140
15,50 16,00 22 82 0,25 4 M301.155
[2 16,00 16,00 22 82 - - 0,40 4 M301.160
[2 13 16,00 16,00 32 92 - - 0,40 4 M302.160
16,00 16,00 32 92 1550 44 0,40 4 M303.160
®3 17,50 18,00 24 84 0,25 4 M301.175
18,00 18,00 24 84 - - 0,40 4 M301.180
b i 18,00 18,00 32 92 - - 0,40 4 M302.180
18,00 18,00 32 100 17,50 50 0,40 4 M303.180
19,50 20,00 26 92 - - 0,25 4 M301.195
- 20,00 20,00 26 92 - - 0,50 4 M301.200
I 20,00 20,00 38 104 - - 0,50 4 M302.200
I 20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,50 4 M303.200
-PA—L- 25,00 25,00 32 92 - - 0,50 4 M301.250
G2 G2 2500 2500 38 104 - - 050 4  M302.250
25,00 25,00 42 121 2400 65 0,50 4 M303.250

Stahl , ungleiche
o [ S O




HPC/Schruppfraser [ HPC Roughing mills

Artikel-Nr.
M304

®

(2]

M
12
L1

P

2

VHM - Schaftfraser Vario-HelixER

Solid carbide mill with corner radius

TYPN-H

4,00
4,00
4,00
5,00
5,00
5,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00
8,00
8,00
10,00
10,00
10,00
10,00

lﬁ‘

2

6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00
8,00
8,00
10,00
10,00
10,00
10,00

‘l

&
4

L2

n
n
n
13
13
13
13
13
13
13
19
19
19
19
22
22
22
22

jj HPC ’
5/38°)
Ecken-
radius
Corner-
radius
57 0,25
57 0,50
57 1,00
57 0,50
57 1,00
57 1,50
57 0,50
57 1,00
57 1,50
57 2,00
63 0,50
63 1,00
63 1,50
63 2,00
72 0,50
72 1,00
72 1,50
72 2,00

I S S e o T i e T i T e s i o

Artikel-Nr.
Article No.

M304.040
M304.041
M304.042
M304.050
M304.051
M304.052
M304.060
M304.061
M304.062
M304.063
M304.080
M304.081
M304.082
M304.083
M304.100
M304.101
M304.102
M304.103

Stahl , ungleiche
L, fre o oo} =

()

12,00
12,00
12,00
12,00
14,00
14,00
16,00
16,00
16,00
16,00
18,00
18,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00

2

12,00
12,00
12,00
12,00
14,00
14,00
16,00
16,00
16,00
16,00
18,00
18,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00

L2

26
26
26
26
26
26
32
32
32
32
32
32
38
38
38
38
38
38
38

83
83
83
83
83
83
92
92
92
92
92
92
104
104
104
104
104
104
104

Ecken-
radius

Corner-
radius

0,50
1,00
1,50
2,00
1,00
2,00
1,00
1,50
2,00
2,50
1,50
2,50
1,00
1,50
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00

QU O O SO O SO O O O O SO NG SO O O O O O S

Artikel-Nr.
Article No.

M304.120
M304.121
M304.122
M304.123
M304.140
M304.141
M304.160
M304.161
M304.162
M304.163
M304.180
M304.181
M304.200
M304.201
M304.202
M304.203
M304.204
M304.205
M304.206



HPC/Schruppfraser /| HPC Roughing mills

| VHM - Schaftfraser Vario-Helix!K | VHM - Schaftfriser Vario-Helix Typ N-H extra lang
Artikel-Nr. Solid carbide mill Artikel-Nr. Solid carbide mill extra long

M329 TYP M % ’ LjJ b ‘HP(’ V308 TYP M % ’ ij

4 5/38 4 5/38°

Eckfase Artikel-Nr. Eckfase Artikel-Nr.
1 2 L Z 1 2 L L1 Z
@ @ Chamfer Article No. @ @ Chamfer Article No.
600 600 13 57 0,20 4 M329.060 500 600 21 63 018 4  M308.050
800 800 19 63 0,20 4 M329.080 600 600 22 63 020 4  M308.060
10,00 10,00 22 72 0,30 4 M329.100 800 800 28 80 020 4  M308.080
12,00 12,00 26 83 0,30 4 M329.120 10,00 1000 33 100 030 4  M308.100
16,00 1600 32 92 0,40 4 M329.160 1200 1200 42 100 030 4  M308.120
%) 20,00 20,00 38 104 0,50 4 M329.200 1400 1400 48 100 030 4  M308.140
’ ‘ 1600 1600 53 150 040 4  M308.160
o 2000 2000 68 150 050 4  M308.200
2500 2500 85 165 050 4  M308.250
12
I
2

B DIN 65278 INOX , ungleiche B Stahl , ungleiche
e}, e 2. 351 o (8 B = |,




HPC/Schruppfraser [ HPC Roughing mills

| VHM - Schaftfriser | VHM - Schaftfriser ER
Artikel-Nr. Solid carbide mill Artikel-Nr. Solid carbide mill with corner radius
M352 p M353 — g
wi |[2 |2 (L] wec TV H ‘% \% 2 (L] we
: 4 52°) ER T3 L4 52
Eckf: Artikel-N EC(I;_en- Artikel-N
ckfase rtikel-Nr. radius rtikel-Nr.
@1 QZ 2 H @3 = Chamfer : Article No. @1 @ 2 2 H @3 = Corner- : Article No.
radius

2,50 6,00 4 57 230 7 0,10 3  M352.025... 3,00 6,00 8 57 290 18 0,20 3 M353.031...
3,00 6,00 5 57 2,80 7 0,10 4 M352.030... 3,00 6,00 8 57 290 18 0,50 3 M353.032...
4,00 600 M 57 380 21 0,10 4 M352.040... 400 6,00 1 57 380 21 0,30 4 M353.041...
5,00 6,00 13 57 480 21 0,10 4 M352.050... 400 6,00 1 57 3,80 21 0,50 4 M353.042...
6,00 600 13 57 580 21 0,10 4  M352.060... 400 6,00 1 57 3,80 21 1,00 4 M353.043..
8,00 800 19 63 780 27 0,15 4 M352.080... ®1 500 6,00 13 57 480 21 0,30 4 M353.051...
10,00 10,00 22 72 980 32 0,15 4 M352.100... _ \ 500 6,00 13 57 480 21 0,50 4 M353.052...
1200 1200 26 83 11,80 38 0,20 4 M352.120... 500 6,00 13 57 480 21 1,00 4 M353.053...
1400 1400 26 83 1380 42 0,20 4 M352.140... 6,00 6,00 13 57 580 21 0,30 4 M353.061...
16,00 1600 32 92 1580 44 0,20 4 M352.160... 3 |2 6,00 6,00 13 57 580 21 0,50 4 M353.062...
18,00 1800 32 92 1780 44 030 4 M352.180.. 6,00 6,00 13 57 580 21 100 4 M353.063..
20,00 20,00 38 104 1980 54 0,30 4 M352.200... 6,00 6,00 13 57 580 21 1,50 4 M353.064...
6,00 6,00 13 57 580 21 200 4 M353.065..
N _ _ 3 800 800 19 63 780 27 050 4 M353.081.
800 800 19 62 780 27 100 4 MISIOE2.
8,00 8,00 19 63 780 27 1,50 4 M353.083..
L 8,00 8,00 19 63 7,80 27 200 4 M353.084...
10,00 10,00 22 72 980 32 0,50 4 M353.101...
10,00 10,00 22 72 980 32 1,00 4 M353.102...
v 10,00 10,00 22 72 980 32 1,50 4 M353.103...
J—L 10,00 10,00 22 72 980 32 200 4 M353.104...

Bitte fiigen Sie bei Ihrer Bestellung folgende Codes hinzu: ~ mit Weldon .HB ohne Weldon HA
Please add the following code to your order: with weldon .HB without weldon.HA

Fortsetzung nichste Seite [ continued on next page

- ( MWerks-W stahl B HRC L Werks-l Stahl B HRC
T T EEERL T EEL




HPC/Schruppfraser /| HPC Roughing mills

VHM - Schaftfriser ER VHM - Schaftfriaser Vario-Helix Wave
Solid carbide mill with corner radius Solid carbide mill
" ‘l ‘l
B2 (L7 we W2 | (7] we || e
Fortsetzung / L % % 3 " 52° s " 30
continuation
i Ecken- .
Artikel-Nr. o @ b u @ radus - Avtikel-Nr Artikel-Nr. o P o u Artikel-Nr.
M 3 5 3 Corner- Article No. M 3 77 Chamfer Article No.
radius
1200 1200 26 83 11,80 38 050 4 M353.121.. 6,00 6,00 13 57 020 4 M377.060
1200 1200 26 83 11,80 38 1,00 4 M353.122.. 8,00 8,00 19 63 025 4 M377.080
12,00 12,00 26 83 11,80 38 150 4 M353.123.. 10,00 10,00 22 72 030 4 M377.100
12,00 1200 26 83 11,80 38 200 4 M353.124.. 12,00 12,00 26 83 035 4 M377.120
16,00 16,00 32 92 1580 44 050 4 M353.161.. 16,00 16,00 32 92 045 4 M377.160
16,00 16,00 32 92 1580 44 1,00 4 M353.162.. 20,00 20,00 42 104 050 4 M377.200
16,00 16,00 32 92 1580 44 150 4 M353.163.. 25,00 25,00 42 110 060 4 M377.250
16,00 1600 32 92 1580 44 200 4 M353.164.. ol
16,00 1600 32 150 1580 44 100 4 M353.165.. H
20,00 20,00 38 92 1980 54 050 4 M353.201.. &
20,00 20,00 38 92 1980 54 1,00 4 M353.202..
20,00 20,00 38 92 1980 54 150 4 M353.203.. 2
20,00 20,00 38 92 1980 54 200 4 M353.204..
20,00 20,00 38 150 19,80 54 100 4 M353.205..
2500 2500 38 160 1980 54 200 4 M353.206.. 1
1
Bitte fligen Sie bei Ihrer Bestellung folgende Codes hinzu: mit Weldon .HB ohne Weldon HA L
Please add the following code to your order: with weldon .HB without weldon.HA
B
2

Werks-ll Stahl B HRC ® I Stahl >
0 00 I 53 5 2 DBEEDER




HPC/Schruppfraser /| HPC Roughing mills

VHM - Schaftfriser Vara-Tech
Solid carbide mills
‘l
TYP N-H & 4 HPC
2l AEAIES
Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
M381 M382 M383 @
3,00
3,00
3,00
4,00
400
400
’T—Y*@ ’T—Y*@ 5,00
o - - 5,00
A 5,00
b= [} 6,00
2| |3 2| 600
2 6,00
7,00
v 7,00
7,00
23 400
8,00
I I I 8,00
9,00
' 9,00
— 9,00
TEmT et Tt w
10,00
10,00

VARA
TECH

26

2

6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00

Werks-| Stahl , ungleiche
[N (KR o] = f

L1

54
57
57
54
57
57
54
57
57
54
57
57
58
63
63
58
63
63
66
72
72
66
72
72

Eckfase
Chamfer

0,10
0,10
0,13
0,13
0,13
0,18
0,18
0,18
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30

S SO SO N NG O NG O O O O O N N O O O N

Artikel-Nr.
Article No.

M381.030...
M382.030...
M383.030...
M381.040...
M382.040...
M383.040...
M381.050...
M382.050...
M383.050...
M381.060...
M382.060...
M383.060...
M381.070...
M382.070...
M383.070...
M381.080...
M382.080...
M383.080...
M381.090...
M382.090...
M383.090...
M381.100...
M382.100...
M383.100...

()

11,00
11,00
11,00
12,00
12,00
12,00
13,00
13,00
13,00
14,00
14,00
14,00
16,00
16,00
16,00
18,00
18,00
18,00
20,00
20,00
20,00
25,00
25,00
25,00

2

12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
16,00
16,00
16,00
18,00
18,00
18,00
20,00
20,00
20,00
25,00
25,00
25,00

L2

16
26
26
16
26
26
18
26
26
18
26
26
22
32
32
24
32
32
26
38
38
32
38
42

L1

73
83
83
73
83
83
75
83
83
75
83
83
82
92
9P
84
92
100
92
104
104
92
104
121

24,00 65

Bitte fligen Sie bei Ihrer Bestellung folgende Codes hinzu:
Please add the following code to your order:

Eckfase
Chamfer

0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50

[T O O SO NG NG NG N N SO O SO Y O Y O NG SO O O O O O

mit Weldon .HB
with weldon .HB

Artikel-Nr.
Article No.

M381.110...
M382.110...
M383.110...
M381.120...
M382.120...
M383.120...
M381.130...
M382.130...
M383.130...
M381.140...
M382.140...
M383.140...
M381.160...
M382.160...
M383.160...
M381.180...
M382.180...
M383.180...
M381.200...
M382.200...
M383.200...
M381.250...
M382.250...
M383.250...

ohne Weldon HA
without weldon.HA




HPC/Schruppfraser /| HPC Roughing mills

VHM - Schruppfraser Typ NR VHM - Schruppfraser Typ NR
Artikel-Nr. Solid carbide roughing mill Artikel-Nr. Solid carbide roughing mill
M510 % | M547 % %

VP N - %ﬁ TYP W - %’1 MTC’

C 4 25 45 45°)

2 g 7 Artikel-Nr. 12 L1 13 7 Artikel-Nr.
®1 QZ Article No. ®1 QZ ®3 Article No.
3,00 6,00 6 57 4 M510.030 %] 6,00 6,00 13 57 550 21 4 M547.060
4,00 6,00 8 57 4 M510.040 H 8,00 8,00 16 63 7,50 27 4 M547.080
5,00 6,00 10 57 4 M510.050 - 'y 10,00 10,00 22 72 9,50 32 4 M547.100
6,00 6,00 13 57 4 M510.060 12,00 12,00 26 83 11,50 38 4 M547.120
8,00 8,00 16 63 4 M510.080 16,00 16,00 32 92 1550 44 5 M547.160
10,00 10,00 22 72 4 M510.100 I3 |12 20,00 20,00 38 104 19,50 54 5 M547.200
12,00 12,00 26 83 4 M510.120 A
14,00 14,00 26 83 4 M510.140
16,00 16,00 32 92 4 M510.160 i3 > -

18,00 18,00 32 92 4 M510.180 !
20,00 20,00 38 104 4 M510.200 L
2500 25,00 45 121 4 M510.250 l
i ‘_‘L
2

B Werks- , i INOX , ungleiche
20 I 53 = T EFLLE




HPC/Schruppfraser /| HPC Roughing mills

VHM - Schruppfréaser!K Typ NR VHM - Schruppfréser Typ NR extra lang
Artikel-Nr. Solid carbide roughing mill Artikel-Nr. Solid carbide roughing mill extra long
M511 | M548 |
VPN % - %ﬁ 2 TYP N % - %’/’ MT(’
i 25° o4 45
12 ¥ 7 Artikel-Nr. 12 L1 13 Eckfase 7 Artikel-Nr.
2 @2 Article No. 2 Z @3 Chamfer Article No.
600 600 13 57 4  M511.060 %) 600 600 22 80 570 40 040 4 M548.060
800 800 16 63 4  M511.080 ——5 800 800 27 100 740 50 040 4 M548.080
1000 1000 22 72 4  M511.100 1000 1000 32 100 920 60 040 4 M548.100
1200 1200 26 83 4  M511.120 | 1200 1200 42 120 100 60 040 4 Ms548120
1600 1600 32 92 4  MS5I1160 1600 1600 52 150 1500 100 040 4 M548.160
2000 2000 38 104 4 M511.200 B 2000 2000 62 150 19,00 100 040 4 M548200
2500 2500 82 150 2400 100 050 4 M548.250
3
L

B Stahl , i Werks-| Stahl , ungleiche
"TEELL TEEFELE




HPC/Schruppfraser /| HPC Roughing mills

VHM - Schruppfréser Typ NRf VHM - Schruppfraser ' Typ NRf
Solid carbide roughing mills Solid carbide roughing mill
e[ |- (L7 || e | |- L7 || 2 ‘MT(
36 45°) L4 45°)
Artikel-Nr. Artikel-Nr. a G2 L g & 5z Artikel-Nr. Artikel-Nr. G B vz @3 Artikel-Nr.
M520 M521 Article No. M522 Article No.
400 600 1 57 - - 3 M520.040.. 600 600 13 57 4 550 21 M522.060
400 600 1 57 380 18 3 M521.040... 800 800 16 63 4 750 27 M522.080
500 600 13 57 - - 4 M520.050.. 10,00 1000 22 72 4 950 32 M522.100
500 600 13 57 470 20 4 M521.050... 1200 12,00 26 83 4 11,50 38 M522.120
600 600 16 57 - - 4 M520.060.. an 1600 1600 32 92 4 1550 44 M522.160
e e 600 600 16 57 550 20 4 M521.060... 2000 20,00 38 104 4 1950 54 M522200
- [y b 700 800 16 63 - - 4 M520070..
700 800 16 63 650 25 4 M521.070..
800 800 16 63 - - 4 M520080.. 2
800 800 16 63 750 26 4 M521.080... 13
900 1000 19 72 - - 4 M520.090..
900 1000 19 72 850 30 4 M521.090..
10,00 1000 22 72 - - 4 M520.100.. >
10,00 1000 22 72 950 31 4 M521.100... 3
1200 12,00 26 83 - - 4 M520.120.. L1
12,00 1200 26 83 1150 37 4 M521.120...
1400 1400 26 83 - - 5 M520.140..
0'1‘03527 1400 1400 26 83 1350 42 5 M521.140...
: ' 1600 1600 32 92 - - 5 M520.160..
. o e 1600 1600 32 100 1550 51 5 M521.160...
@2 @2 20,00 2000 38 104 - - 6 M520.200.. B2
20,00 20,00 38 110 1920 59 6 M521.200...
2500 2500 45 121 - - 6 M520.250..
2500 2500 45 121 2400 65 6 M521.250...

Bitte fligen Sie bei Ihrer Bestellung folgende Codes hinzu: mit Weldon .HB ohne Weldon HA
Please add the following code toyourorder:  withweldon .HB ~ without weldon.HA

0 88 5 =
norm VA




HPC/Schruppfraser /| HPC Roughing mills

VHM - Schaftfraser VHM - SchaftfraserER
Artikel-Nr. Solid carbide mill Artikel-Nr. Solid carbide mill with corner radius
M844 = M845 =
TYPW HPC TYPW HPC
3 45 ER T3 45
Ecken-
Eckfase Artikel-Nr. radius Artikel-Nr.
1 2 L2 L1 3 L3 z 1 2 2 L1 L3 z
@ @ @ Chamfer Article No. @ @ Corner- Article No.
radius
3,00 6,00 8 57 280 12 0,10 3 M844.030... 500 600 13 57 18 050 3 MB845.050..
400 6,00 1 57 380 18 0,70 3 M844.040... 500 600 13 57 18 1,00 3 M845.051...
o 500 6,00 13 57 480 18 0,70 3 M844.050... an 600 600 13 57 18 050 3 M845.060...
i 600 600 13 57 580 18 020 3 M844.060... i 600 600 13 57 18 100 3 M845061..
i : 600 600 13 80 580 42 020 3 M844.061.. i : 800 800 21 63 25 050 3 MB845.080...
j 800 800 21 63 780 25 020 3 M844.080... j 800 800 21 63 25 100 3 M845.081..
3 - 12 800 800 21 100 780 62 020 3 M844.081.. 3 et |2 10,00 10,00 22 72 30 050 3 M845.100...
7 10,00 10,00 22 72 970 30 020 3 M844.100... 4 10,00 10,00 22 72 30 1,00 3 M845.101...
7 10,00 10,00 22 100 970 58 020 3 M844.101... 7 1200 1200 26 83 36 050 3 M845.120...
> - 12,00 12,00 26 83 11,70 36 020 3 M844.120... L 7|_1 1200 1200 26 83 36 1,00 3 M845.121...
3 1200 12,00 26 120 11,70 73 020 3 M844.121... 16,00 1600 36 92 42 200 3 M845.160...
16,00 16,00 36 92 1570 42 020 3 M844.160... 16,00 1600 36 92 42 400 3 M845.161...
: 16,00 16,00 36 150 15,70 100 020 3 M844.161... 20,00 20,00 41 104 52 400 3 MB845.200...
L 18,00 18,00 36 92 1760 42 020 3 M844.180... 2500 2500 50 121 65 500 3 M845.250..
IEORIEU0N e U Qi QUG 020 ) S )l Bitte fiigen Sie bei Ihrer Bestellung folgende Codes hinzu: mit Weldon HB ohne Weldon HA
20,00 20,00 41 104 19,50 52 0,20 3 M844.200... Please add the following code to your order: with weldon .HB without weldon.HA
20,00 20,00 41 150 19,50 98 020 3 M844.201...
&2 2500 2500 50 121 2450 65 030 3 M844.250.. 2

Bitte fligen Sie bei lhrer Bestellung folgende Codes hinzu: mit Weldon .HB ohne Weldon HA
Please add the following code to your order: withweldon .HB ~ without weldon.HA

gelippt I Werks-l ALU ! ungleiche gelippt ! I DIN 652788 ALU [ ungleiche !
I!M I=E NE Z Teilung LN polished L lang NE N Teilung =




HPC/Schruppfraser [ HPC Roughing mills

VHM - Schaftfraser VHM - Schaftfriser Vario-Helix NE'K
Artikel-Nr. Solid carbide mill Artikel-Nr. Solid carbide mill Vario-Helix non-ferrous
M 8 1 4 ‘; M 408 ‘l
w2 @ (27| e e[ L2 |2 (2 _J 2 || Hec
L4 45 T4 5/38
Eckfase Artikel-Nr. Eckfase Artikel-Nr.
Zl @2 L H @3 = Chamfer : Article No. ®1 @2 2 H @3 = Chamfer : Article No.
o 3,00 6,00 8 57 280 12 0,10 4 M814.030... 300 600 1 57 280 18 0,90 4 M408.030
S W 400 600 M 57 380 18 0,10 4 M814.040... 400 600 12 57 360 21 015 4 M408.040
5,00 6,00 13 57 480 18 0,10 4 M814.050... 500 600 15 57 450 21 0,18 4  M408.050
[2 6,00 6,00 13 57 580 18 0,20 4 M814.060... 6,00 600 15 57 550 21 0,20 4 M408.060
I3 600 600 13 80 580 42 020 4 M814.061... 800 800 21 63 750 28 020 4 M408.080
Y 800 800 21 63 780 25 020 4 M814.080... 1000 1000 22 72 950 32 020 4 M408.100
> - 800 800 21 100 780 62 020 4 M814.081... 1200 1200 28 83 11,50 38 020 4 M408.120
3 10,00 10,00 22 72 970 30 020 4 M814.100... 1400 1400 30 83 1350 42 020 4 M408.140
10,00 10,00 22 100 9,70 58 0,20 4 M814.101... 16,00 16,00 35 92 1550 45 020 4 M408.160
12,00 1200 26 83 11,70 36 0,20 4 M814.120... 20,00 20,00 41 104 1950 55 020 4 M408.200
12,00 1200 26 120 11,70 73 0,20 4 M814.121... 2500 2500 51 110 240 65 020 4 M408.250
Ul 1600 1600 36 92 1570 42 020 4  MB814.160..
16,00 1600 36 150 1570 100 0,20 4 M814.161...
18,00 18,00 36 92 1760 42 020 4  M814.180... Schaftausfithrung | Toleranz h5  Shank design | tolerance h5
18,00 1800 36 150 17,60 100 020 4  M814.181... Rundlaufgenauigkeit 0,005 mm  rotation accuracy 0,005 mm
l 2000 2000 41 104 1950 52 020 4  M814.200.. Polierte Ausfiihrung polished design
-y 20’00 20'00 41 150 19'50 98 0'20 4 M814.201... erhohte Radiustoleranz increased radius tolerance
@2 2500 2500 50 121 2450 65 003 4 M814.250... &2

Bitte fligen Sie bei Ihrer Bestellung folgende Codes hinzu: mit Weldon HB ohne Weldon HA
Please add the following code toyourorder: -~ withweldon .HB~ without weldon.HA

gelippt I Werks-l ALU , ungleiche gelippt I DIN6s27B ALU !
I!M Lﬂ NE | 52 | o LN} pied L) 0 g [ NE [NCONELQ S




HPC/Schruppfraser /| HPC Roughing mills

VHM - Schruppfraser NE Typ WF VHM - Schruppfraser NE Typ WR
Artikel-Nr. Solid carbide roughing mill Artikel-Nr. Solid carbide roughing mill
M852 ‘ M853 ‘
TP W % 5B LJ z TP W % R %jl ;
s 5/38 C3 409
Eckfase Artikel-Nr. Eckfase Artikel-Nr.
1 2 L2 U 313 z 1 2 L U 3 13 z
4 4 @ Chamfer Article No. Z Z Z Chamfer Article No.
600 600 13 70 570 18 040 3  M852.060.HA 600 600 10 63 550 24 030 3 M853.060
800 800 21 80 740 25 040 3  M852080.HA 800 800 12 72 750 29 040 3  M853.080
1000 1000 22 80 920 30 040 3  M852.100.HA 1000 1000 14 83 950 35 050 3  M853.100
1200 1200 26 90 11,00 36 040 3  M852.120HA 1200 1200 16 100 1140 50 060 3 M853.120
1600 1600 36 100 1500 42 040 3 3 MB853.160
2000 2000 41 120 1900 52 040 3 3 M853.200
2500 2500 50 150 2400 75 050 3 3 MB853.250

06,0-0120 =HA

(/)]
M852.160.HB - L 1600 1600 20 115 1520 63 080
M852.200.HB 1.9 20,00 20,00 20 125 1900 70 1,00
M852.250.HB A?% 12| 2500 2500 25 135 2375 75 125
13| A
0160 - 3250 = HB =
3

/s

1

Werks-[§ ALU , ungleiche ! Werks-§ ALU ,
2] (OR [ 58 K AL 2 o (IR 5 D




HPC/Schruppfraser [ HPC Roughing mills

. L)
VHM - Schruppfraser ALU3P Typ WR e
Artikel-Nr. Solid carbide roughing mill -
M805 ' -
)% .
ER %3 45 "
Ecken- : ' ” \
di Artikel-Nr. ' L 4
o @2 L T p rdus rtikel-Nr. " /
corner Article No.
radius
6,00 6,00 16 60 25 0,40 3 M805.060... o
8,00 8,00 25 78 33 0,50 3 M805.080...
10,00 10,00 28 78 35 0,60 3 M805.100... - ‘
12,00 12,00 32 89 40 0,80 3 M805.120... b "_
14,00 14,00 32 89 40 1,00 3 M805.140... §
16,00 16,00 36 96 45 1,00 3 M805.160...
20,00 20,00 45 m 60 1,20 3 M805.200... ‘r
25,00 25,00 50 121 65 1,50 3 M805.250... k ~
Bitte fiigen Sie bei Ihrer Bestellung folgende Codes hinzu: ~ mit Weldon .HB ohne Weldon .HA ‘ﬁ
Please add the following code toyourorder:  withweldon .HB~ without weldon.HA LN

Stirnwinkel x 2 flir mehr Spanraum und weniger Schnittdruck.
Two Face angle for more chip space and less cutting pressure.

D2 Diese Spezialkordel mit Facetten hat zusatzlich einen axialen Freiwinkel fiir schrages Eintauchen.
This special rough-profile has an axial clearance angle for angular milling.

geliippt I Werks-ll ALU [Kunsistoff ,
tx (A (68 5 I =5







Universalfraser / Universal mills




Universalfraser [ Universal mills

VHM - Minischaftfraser

Artikel-Nr. Solid carbide miniature mill
M601 | 7
TYPN G-
= @92 e
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
1 2 L2 L1 VA 1 2 L2 L1 VA
Z @ Article No. @ @ Article No.
0,10 3,00 0,30 38 2 M601.010.. 1,00 3,00 3,00 38 2 M601.100..
0,15 3,00 0,30 38 2 M601.015.. 1,10 3,00 3,00 38 2 M601.110..
0,20 3,00 0,50 38 2 M601.020.. 1,20 3,00 4,00 38 2 M601.120..
0,25 3,00 0,50 38 2 M601.025.. 1,30 3,00 4,00 38 2 M601.130..
®1 0,30 3,00 1,00 38 2 M601.030.. 1,40 3,00 4,00 38 2 M601.140..
0,40 3,00 1,00 38 2 M601.040.. 1,50 3,00 4,00 38 2 M601.150..
0,50 3,00 1,50 38 2 M601.050.. 1,60 3,00 4,00 38 2 M601.160..
[2 0,60 3,00 1,50 38 2 M601.060.. 1,70 3,00 4,00 38 2 M601.170..
0,70 3,00 2,00 38 2 M601.070.. 1,80 3,00 5,00 38 2 M601.180..
0,80 3,00 2,00 38 2 M601.080.. 1,90 3,00 5,00 38 2 M601.190..
0,90 3,00 2,50 38 2 M601.090.. 2,00 3,00 5,00 38 2 M601.200..
1
! Bitte fligen Sie bei Ihrer Bestellung folgende Codes hinzu:  unbeschichtet.U  beschichtet .C
Please add the following code to your order: uncoated.U coated.C
2

Werks- !
L




Universalfraser [ Universal mills

VHM - Schaftfraser

Artikel-Nr. Artikel-Nr. Solid carbide mill
M121 M122 % @
TYPN Z P

Artikel-Nr. Artikel-Nr.

®1 QZ 2 . ‘ Article No. ®1 QZ . g ‘ Article No.

1,00 3,00 2 38 2 M121.010.. 8,00 800 16 63 2 M121.080..

1,50 3,00 3 38 2 M121.015.. 8,00 8,00 40 100 2 M122.080..

2,00 3,00 6 38 2 M121.020.. 870 1000 16 72 2 M121.087..

2,50 3,00 6 38 2 M121.025.. 9,00 10,00 16 72 2 M121.090..

2,80 3,00 7 38 2 M121.028.. 9,70 1000 19 72 2 M121.097..

3,00 3,00 7 38 2 M121.030.. 10,00 10,00 19 72 2 M121.100..

3,00 3,00 20 75 2 M122.030.. 10,00 10,00 40 100 2 M122.100..

3,560 6,00 8 57 2 M121.035.. 11,70 12,00 22 83 2 M121.117..

ﬁ&h 4,00 6,00 8 57 2 M121.040.. 12,00 12,00 22 83 2 M121.120..
A A 4,00 4,00 25 75 2 M122.040.. 12,00 12,00 45 150 2 M122.120..

4,50 6,00 10 57 2 M121.045.. 13,70 1400 22 83 2 M121.137..

4,80 6,00 10 57 2 M121.048.. 14,00 14,00 22 83 2 M121.140..

[2 500 6,00 10 57 2 M121.050.. 14,00 14,00 45 150 2 M122.140..

500 5,00 30 75 2 M122.050.. 15,70 16,00 26 92 2 M121.157..

550 6,00 10 57 2 M121.055.. 16,00 16,00 26 92 2 M121.160..

L 575 6,00 10 57 2 M121.057.. 16,00 16,00 65 150 2 M122.160..

6,00 6,00 10 57 2 M121.060.. 18,00 1800 26 92 2 M121.180..

6,00 6,00 30 75 2 M122.060.. 18,00 18,00 65 150 2 M122.180..

6,75 8,00 13 63 2 M121.067.. 20,00 20,00 32 104 2 M121.200..

7,00 8,00 16 63 2 M121.070.. 20,00 20,00 65 150 2 M122.200..
750 800 16 63 2 A, Bitte fiigen Sie bei Ihrer Bestellung folgende Codes hinzu: ~ unbeschichtet .U beschichtet .C
—r 775 8,00 16 63 2 M121.077.. Please add the following code to yourorder:‘ uncouted:U coated :C

D2

T
ang




Universalfraser [ Universal mills

| VHM - SchaftfrisertR extra lang | VHM - Schaftfriser extra kurz
Artikel-Nr. Solid carbide mill extra long with corner radius Artikel-Nr. Solid carbide mill extra short
M126 ‘ M152 ‘
a0 [E1fCX e w4, H
Ecken- . _
@1 QZ 12 L1 ®3 13 radius 7 Artikel-Nr. ®1 @2 12 Eckfase 7 Artikel-Nr.
Corner- Article No. Chamfer Article No.
radius
600 600 25 200 550 120 030 2 M126.060 030 300 150 38 005 3  M152.003
o 800 800 25 200 750 120 030 2 M126.080 8%;8 g-gg 1-28 gg 8'82 g mg%-ggg
e 1000 1000 50 200 950 120 030 2 M126.100 060 300 150 38 005 3 MI52006
2 A 1200 1200 50 200 11,50 120 040 2 M126.120 0:80 3:00 2:00 38 0:05 3 M152.008
1600 1600 65 220 1550 150 040 2 M126.160 100 600 300 38 005 3  M152010
20,00 2000 65 250 19,50 150 0,40 2  M126.200 120 600 300 38 005 3  M152012
150 600 300 38 005 3 M152015
[2 180 600 300 38 005 3 M152018
200 600 400 38 005 3  M152.020
250 600 500 38 005 3  M152.025
) 300 600 500 38 005 3  M152.030
E v 350 600 600 38 010 3  M152.035
400 600 700 38 010 3  M152.040
450 600 800 38 010 3  M152.045
500 600 800 38 010 3  M152.050
o 550 600 800 38 010 3  M152.055
I R 575 600 800 38 010 3  M152575
600 600 800 38 010 3  M152.060
675 800 11,00 43 010 3  M152.675
2 700 800 100 43 010 3  M152.070
775 800 1,00 43 010 3  M152775
L1 800 800 1,00 43 015 3  M152.080
870 1000 1100 48 0,15 3  M152.087
900 1000 1100 48 015 3  M152.090
L 970 1000 1100 48 015 3  M152.097
1000 1000 1300 50 015 3  M152.100
1200 1200 1500 55 020 3  M152.120
v 1400 1400 1500 58 020 3  M152.140
e 1600 1600 1800 62 020 3  M152.160
D2 1800 1800 2000 70 020 3  M152.180
2000 2000 2200 75 030 3  M152.200

I A 53 =




Universalfraser [ Universal mills

VHM - Schaftfraser Untermal VHM - Schaftfraser extra kurz
Solid carbide mill undersize Solid carbide mill extra short
TYP N % TYP N %
3 30°) 3 30°

Artikel-Nr. Artikel-Nr.
()] 2 2 L1 z e g D2 12 L1 Z e
Artikel-Nr. Article No. Artikel-Nr. Article No.
M132 120 600 3 50 3 M132.012 M150 100 6,00 3 50 3 M150.010
150 6,00 3 50 3 M132.015 200 600 4 50 3 M150.020
180 6,00 3 50 3 M132.018 300 600 5 50 3 M150.030
280 6,00 4 50 3 M132.028 400 6,00 7 50 3 M150.040
380 6,00 B 50 3 M132.038 500 600 8 50 3 M150.050
480 6,00 6 50 3 M132.048 600 600 8 50 3 M150.060
580 6,00 7 50 3 M132.058 700 800 1 57 3 M150.070
670 800 8 50 3 M132.670 800 800 11 57 3 M150.080
780 800 10 60 3 M132.078 900 1000 15 66 3 M150.090
870 10,00 10 70 3 M132.870 1000 1000 15 66 3 M150.100
970 10,00 1 70 3 M132.970 1200 1200 21 72 3 M150.120

11,50 12,00 14 73 3 M132.115 o

1550 16,00 20 82 3 M132.155 e
19,50 20,00 25 92 3 M132.195 2
|2
I
B
2

I 09 5 2 I =




Universalfraser [ Universal mills

VHM - Schaftfraser Artikel-Nr. M131
Solid carbide mills Schaft bis @ 3 ohne HB Shank size up to @ 3 without HB-shank
% ; ab Schaft @6 mit HB Starting from shank size @ 6 with HB-shank
L % 3 W
®1 @2 1 ¥ 7 Artikel-Nr. ®1 QZ 12 g 7 Artikel-Nr.
Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artcle No. Article No.
M138 M131 100 300 3 38 3  M138010. 900 10 16 72 3  M138090.
1,00 3,00 5 38 3 M131.010.. 9,70 10 19 72 3 M138.097..
1,50 3,00 5 38 3 M138.015.. 10,00 10 22 72 3 M138.100..
1,50 3,00 7 38 3 M131.015.. 10,00 10 19 72 3 M131.100..
200 3,00 7 38 3 M138.020.. 11,00 12 22 72 3 M138.110..
200 3,00 6 38 3 M131.020.. 11,70 12 22 83 3 M138.117..
250 3,00 7 38 3 M138.025.. 12,00 12 22 83 3 M138.120..
3,00 3,00 8 38 3 M138.030.. 12,00 12 22 83 3 M131.120..
@1 3650 400 M1 50 3 M138.035.. 13,70 14 22 83 3 M138.137..
@1 H 300 3,00 7 38 3 M131.030.. 14,00 14 22 83 3 M138.140..
ﬂ—ﬁ 400 400 M1 50 3 M138.040.. 14,00 14 22 83 3 M131.140..
400 6,00 8 57 3 M131.040.. 15,70 16 26 83 3 M138.157..
: 4 [2 450 500 M 50 3 M138.045.. 16,00 16 26 83 3 M138.160..
J 500 500 10 50 3 M138.050.. 16,00 16 26 92 3 M131.160..
12 500 600 10 57 3 M131.050.. 17,70 18 26 92 3 M138.177..
550 600 10 50 3 M138.055.. 18,00 18 26 92 3 M138.180..
L1 600 600 10 57 3 M138.060.. 18,00 18 26 92 3 M131.180..
T 600 600 10 57 3 M131.060.. 19,70 20 32 104 3 M138.197..
K 675 800 13 63 3 M138.067.. 20,00 20 32 104 3 M138.200..
B 700 800 13 63 3 M138.070.. 20,00 20 32 104 3 M131.200..
- o 775 800 16 63 3  M138077.
800 800 16 63 3 M138080. Bitte filgen Sie bei Ihrer Bestellung folgende Codes hinzu: ~ unbeschichtet U beschichtet .C
Werks- DIMSN 800 800 16 63 3 M131.080.. Please add the following code to your order: uncoated.U coated.C
norm : 870 1000 16 72 3  M138087.
S e o e




Universalfraser [ Universal mills

VHM - Schaftfraser g J2 12 u Fldase Artikel-Nr. o @2 v U fodase - Artikel-Nr
Solid carbide mills Chamfer Article No. Chamfer Article No.
. 1,00 300 2 38 - 3  M136.010. 700 800 13 63 - 3  M136.070..
TYPN | &g
£ g 45 1,00 600 4 57 - 3 M134.010. 700 800 16 63 - 3 M134.070..
150 300 3 38 - 3 M136.015. 750 800 19 63 - 3 M134.075..
. . . 150 600 4 57 - 3 M134.015. 800 800 16 63 - 3 M136.080.
Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. 200 600 6 57 - 3 MI36020. 800 800 30 63 015 3 M137.080.
M136 M134 M137 200 600 8 57 005 3 M137.020. 800 800 19 63 - 3 M134080.
200 600 6 57 - 3 M134.020. 9,00 1000 16 72 - 3 M136.090.
250 600 7 57 - 3 M136.025. 9,00 10,00 19 72 - 3 M134.090.
250 600 6 57 - 3 M134.025. 10,00 10,00 19 72 - 3 M136.100..
300 600 7 57 - 3 M136.030. 10,00 10,00 33 72 0,15 3 M137.100.
300 600 14 57 005 3 M137.030. 10,00 10,00 19 72 - 3 M134.100.
300 600 7 57 - 3 M134.030. 12,00 1200 22 83 - 3 M136.120.
350 600 8 57 - 3 M134.035. 12,00 1200 34 83 020 3 M137.120.
400 600 8 57 - 3 M136.040. 12,00 1200 22 83 - 3 M134.120.
400 600 18 57 0,90 3 M137.040. 1400 1400 22 83 - 3 M136.140.
400 600 8 57 - 3 M134.040. 1400 1400 22 83 - 3 M134.140.
450 600 8 57 - 3 M136.045. 16,00 1600 26 92 - 3 M136.160..
450 600 10 57 - 3 M134.045. 16,00 16,00 38 92 0,20 3 M137.160.
500 600 10 57 - 3  M136.050.. 16,00 1600 26 92 - 3 M134.160.
500 600 20 57 0,790 3 M137.050. 18,00 1800 26 92 - 3 M134.180.
500 600 10 57 - 3 M134.050. 20,00 20,00 32 104 - 3 M136.200.
550 600 10 57 - 3 M134.055. 20,00 20,00 47 104 030 3 M137.200.
% 600 600 10 57 - 3 M136.060.. 20,00 20,00 32 104 - 3 M134.200..
6,00 600 22 57 010 3 M137.060.
5 600 600 10 57 - 3 M134.060..
HB 6,50 800 16 63 - 3 M134.065..
DIN 6527
lang

Bitte fiigen Sie bei Inrer Bestellung folgende Codes hinzu: ~ unbeschichtet .U beschichtet .C
Please add the following code to your order: uncoated .U coated.C



Universalfraser | Universal mills

VHM - Schaftfraser @ @ L ou oz e o @2 U Artikel-Ne
Solid carbide mills Article No. Artile No.
PN % % 100 300 3 38 4 M148.010.. 10,00 1000 19 72 4 M148.100..
Ty 50 1,50 3,00 5 38 4 M148.015.. 10,00 1000 22 72 4 M141.100..
2,00 3,00 7 38 4 M148.020.. 10,00 1000 45 100 4 M142.100.00
. . . 2,00 6,00 7 57 4 M141.020.. 11,00 12,00 19 72 4 M148.110..
Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. 250 300 - W T 1100 1200 26 83 4 Mi4l.mo..
M148 M141 M142 300 300 8 38 4 M148030.. 1200 1200 22 83 4 M148.120..
3,00 600 8 57 4 M141.030.. 1200 12,00 26 83 4 M141.120..
300 300 20 60 4 M142.030.00 1200 12,00 45 100 4 M142.120.00
350 400 11 50 4 M148.035.. 1200 12,00 65 150 4 M142.120.02
350 600 10 57 4 M141.035.. 1200 12,00 22 83 4 M148.120..
400 400 11 50 4 M148.040.. 1300 1400 26 83 4 M141.113..
400 600 11 57 4 M141.040.. 1400 1400 22 83 4 M148.140..
(%) 400 400 25 60 4 M142.040.00 1400 1400 26 83 4 M141.140..
450 500 11 50 4 M148.045.. 1400 1400 45 100 4 M142.140.00
Q1 Q1 . 500 5,00 10 50 4 M148.050... 1500 1600 32 92 4 M141.150..
500 600 13 57 4 M141.050.. 1600 1600 32 92 4 M141.160..
500 500 25 75 4 M142.050.00 1600 1600 45 100 4 M142.160.00
12 550 600 10 57 4 M148.055.. 1600 1600 26 83 4 M148.160..
[2 600 600 10 57 4 M148.060.. 1600 1600 65 150 4 M142.160.02
600 600 13 57 4 M141.060.. 1800 18,00 26 92 4 M148.180..
600 600 30 75 4 M142.060.00 1800 18,00 32 92 4 M141.180..
1 600 600 45 100 4 M142.060.02 1800 1800 45 100 4 M142.180.00
1 I 700 800 13 63 4 M148070.. 1800 1800 65 150 4 M142.180.02
700 800 16 63 4 M141.070.. 20,00 2000 32 104 4 M148.200..
U B B 800 800 16 63 4 M148.080.. 20,00 2000 38 104 4 M141.200..
= HAJ _— HB) HB 800 800 19 63 4 M141.080.. 20,00 2000 45 150 4 M142.200.00
Werks- DIN 6527 Werks- 800 800 45 100 4 M142.080.00 20,00 2000 65 150 4 M142.200.02
norm lang norm 9,00 1000 16 72 4 M148.090..
9,00 1000 22 73 4 M141.090..
2 2 2

Bitte fligen Sie bei lhrer Bestellung folgende Codes hinzu: ~ unbeschichtet .U beschichtet .C
Please add the following code to your order: uncoated.U coated.C




Universalfraser [ Universal mills

VHM - Schaftfraser

Solid carbide mill
‘l
TP N % e
L4 30°
Artikel-Nr.
M149
Artikel-Nr.
1 2 L2 L1 Z
Q Q Article No.
2,00 4,00 8 40 4 M149.020
3,00 6,00 12 50 4 M149.030
4,00 6,00 15 50 4 M149.040
5,00 6,00 20 60 4 M149.050
6,00 6,00 20 60 4 M149.060
8,00 8,00 25 70 4 M149.080
10,00 10,00 30 90 4 M149.100
12,00 12,00 30 90 4 M149.120
1400 1600 40 110 4 M149.140
16,00 16,00 50 110 4 M149.160
18,00 18,00 50 110 4 M149.180
2000 2000 55 110 4 M149.200
2500 2500 75 140 4 M149.250

Stahl HRC Trocke_n- ,
ALTIE l!! % 45-65 f o ) 2




Universalfraser [ Universal mills

Eckfase Artikel-Nr.

®1 @2 = H Chamfer ‘ Article No.
VHM - Schaftfraser 200 600 8 57 0,05 4 M147.020
Solid carbide mills 300 600 5 50 - 4 M145030
A 300 6,00 8 57 - 4 M146.030
TYPN 4 %ﬁ 300 6,00 14 57 0,05 4 M147.030
| = 400 600 8 54 ; 4 M145040
Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. 400 6,00 1 57 - 4 M146.040
M 1 4_5 M 1 46 M 147 4,00 6,00 18 57 0,10 4 M147.040
500 6,00 9 54 - 4 M145050
500 6,00 13 57 - 4 M146.050
500 6,00 20 57 0,10 4 M147.050
600 6,00 10 54 - 4 M145.060
600 6,00 13 57 - 4 M146.060
600 6,00 22 57 0,10 4 M147.060
800 8,00 12 58 - 4 M145080
o 800 8,00 19 63 - 4 M146.080
R 800 800 30 63 015 4 M147.080
%] _ 1000 10,00 14 66 - 4 M145.100
R 1000 10,00 22 72 - 4 M146.100
1000 10,00 33 72 0,15 4 M147.100
2 2 12,00 12,00 16 73 - 4 M145.120
12,00 12,00 26 83 - 4 M146.120
12,00 12,00 34 83 0,20 4 M147.120
1 1 1400 14,00 18 75 - 4 M145.140
1400 14,00 26 83 - 4 M146.140
b 1600 16,00 22 82 § 4 M145.160
% % % 16,00 16,00 32 92 - 4 M146.160
16,00 16,00 38 92 0,20 4 M147.160
DIN 6527 DIN 6527 Werks- 18,00 18,00 32 92 - 4 M146.180
lang lang norm 20,00 20,00 26 92 - 4 M145.200
20,00 20,00 38 104 - 4 M146.200
20,00 20,00 47 104 0,30 4 M147.200










Schlichtfraser / Finishing mills




Schlichtfréser [ Finishing mills

VHM - Schlichtfraser Vario-Helix Super Finish VHM - Schlichtfraser Vario-Helix Multicut
Artikel-Nr. Solid carbide finishing mill Vario-Helix Super Finish Artikel-Nr. Solid carbide finishing mill Vario-Helix Multicut
M336 % ' 5 ‘ M309 % | | J
TYP N &g HPC TYPN R :
% = A4 % 3 %Egé 45/3ﬂ°
Eckfase Artikel-Nr. Artikel-Nr.
1 2 L2 L1 Z 1 2 12 L1 z
Q Q Chamfer Article No. Q @ Article No.
800 800 19 63 010 6  M336.080 6,00 6,00 13 57 3/6  M309.060
1000 1000 22 72 010 6  M336.100 8,00 8,00 19 63 3/6  M309.080
1200 1200 26 83 010 6  M336.120 10,00 10,00 22 72 3/6  M309.100
1600 1600 32 92 020 6  M336.160 1200 12,00 26 83 3/6  M309.120
2000 2000 42 104 020 6  M336.200 1600 16,00 32 92 3/6  M309.160
6  M336.250 20,00 20,00 38 104 3/6  M309.200

25,00 25,00 42 110 3/6 M309.250

(/)]
ﬂ—r—
25,00 25,00 42 110 0,20
[2
]

2

DINes27f§ Stahl I Stahl
T EEE TEE




Schlichtfréser [ Finishing mills

VHM - Schlichtfraser Multicut
Solid carbide finishing mills

eI e

45

Artikel-Nr. Artikel-Nr.
M160 M161

Artikel-Nr.

[} 2 L2 L1 3 L3 Z Article o,
3,0 6,00 8 57 2,70 1 6 M160.030
4,0 6,00 1 57 3,70 16 6 M160.040
5,0 6,00 13 57 4,60 18 6 M160.050
6,0 6,00 13 57 5,50 18 6 M160.060
8,0 8,00 19 63 7,50 24 6 M160.080
10,0 10,00 22 72 9,50 32 6 M160.100
12,0 12,00 26 83 11,50 36 6 M160.120
12,0 12,00 40 100 - - 6 M161.120
14,0 14,00 26 83 13,50 36 6 M160.140
16,0 16,00 32 92 15,50 42 6 M160.160
16,0 16,00 60 150 - - 6 M161.160
3 18,0 18,00 32 92 17,50 42 8 M160.180
20,0 20,00 38 104 19,50 48 8 M160.200
20,0 20,00 80 150 - - 8 M161.200
25,0 25,00 45 121 24,50 65 8 M160.250
25,0 25,00 90 150 - - 8 M161.250

DIN 6527
lang

Werks- r
norm




Schlichtfraser [ Finishing mills

VHM - Schlichtfraser Multicut

Solid carbide finishing mills

(),

2

507

Artikel-Nr. Artikel-Nr.
M360 M361
(/)]
e
%) 12
A A
[2
I
L |
_v J
52 B2

Artikel-Nr.
M362

Werks-l Stahl B HRC z
ALTIN I!M 60-65 @ %

3,00
4,00
4,00
5,00
5,00
6,00
6,00
6,00
7,00
8,00
8,00
8,00
9,00
10,00
10,00
10,00
12,00
12,00
12,00
12,00
14,00
14,00
16,00
16,00
16,00
16,00
18,00
18,00
20,00
20,00
20,00
20,00

6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00
8,00
8,00
10,00
10,00
10,00
10,00
12,00
12,00
12,00
12,00
14,00
14,00
16,00
16,00
16,00
16,00
18,00
18,00
20,00
20,00
20,00
20,00

L2

L1

57
54
57
54
57
54
57
57
58
58
63
63
66
66
72
75
73
83
83
150
82
83
82
92
104
150
92
92
92
104
10
150

O 00 0O 00O OO 00O CO OO 0O 0O 0O OO OY OY OY O) OY O O) O) OY O O) O) O)Y O) OO O)» O)» O O) O

Artikel-Nr.
Article No.

M361.030
M360.040
M361.040
M360.050
M361.050
M360.060
M361.060
M362.060
M360.070
M360.080
M361.080
M362.080
M360.090
M360.100
M361.100
M362.100
M360.120
M361.120
M362.120
M362.121
M360.140
M361.140
M360.160
M361.160
M362.160
M362.161
M360.180
M361.180
M360.200
M361.200
M362.200
M362.201




Schlichtfréser [ Finishing mills

VHM - Schlichtfraser VHM - Schlichtfraser
Artikel-Nr. Solid carbide finishing mill Artikel-Nr. Solid carbide finishing mill
M156 > % @ » M157 % @ ;
G- TYPW G-
D2 2 C 2 229
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
1 2 12 L1 z 1 2 L2 L1 3 13 z
Q Q Article No. Q @ Q Article No.
1,50 6,00 3 57 2 M156.015 2,00 3,00 3 38 192 9 2 M157.020
2,00 6,00 6 57 2 M156.020 3,00 3,00 4 38 2,90 12 2 M157.030
2,50 6,00 7 57 2 M156.025 400 4,00 6 50 3,80 14 2 M157.040
Q1 3,00 6,00 7 57 2 M156.030 5,00 6,00 8 57 4,75 16 2 M157.050
H 4,00 6,00 3 57 2 M156.040 6,00 6,00 10 65 570 28 2 M157.060
q 5,00 6,00 10 57 2 M156.050 8,00 8,00 12 80 760 35 2 M157.080
6,00 6,00 10 57 2 M156.060 10,00 10,00 14 90 9,50 45 2 M157.100
8,00 8,00 16 63 2 M156.080 12,00 12,00 16 100 1140 55 2 M157.120
12 10.00 10,00 19 72 2 M156.100 16,00 1600 20 115 1520 63 2 M157.160
12.00 12,00 22 83 2 M156.120 -\ J 20,00 20,00 20 125 19,00 70 2 M157.200
16.00 16,00 26 92 2 M156.160 D3 » 1 -
20.00 20,00 32 104 2 M156.200
I I
l v
*1—“‘ 2

gelippt Werks-fl ALU L2 gelippt ! aw i L
3 = (WA 5 1A W |~




Schlichtfréser [ Finishing mills

VHM - Schlichtfraser VHM - Schlichtfraser
Artikel-Nr. Solid carbide finishing mill Artikel-Nr. Solid carbide finishing mill
M158 : M840 :
TP W % - %ﬁ w2 | @ %ﬁ
A 2| ®, =
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
1 2 [2 L1 z 1 2 [2 L1 z
Q Q Article No. Q Q Article No.
1,50 6,00 3 57 2 M158.015 3,00 6,00 8 57 2 M840.030
2,00 6,00 6 57 2 M158.020 4,00 6,00 1 57 2 M840.040
2,50 6,00 7 57 2 M158.025 @1 5,00 6,00 13 57 2 M840.050
®1 , \ 7 57 158. , \ 1 57 40.
3,00 6,00 2 M158.030 6,00 6,00 3 2 M840.060
"’—f" 4,00 6,00 8 57 2 M158.040 8,00 8,00 19 63 2 M840.080
- 5,00 6,00 10 57 2 M158.050 ' 10,00 10,00 22 72 2 M840.100
6,00 6,00 10 57 2 M158.060 12,00 12,00 26 83 2 M840.120
i' 12 8,00 8,00 16 63 2 M158.080 [2 14,00 14,00 26 83 2 M840.140
10,00 10,00 19 72 2 M158.100 16,00 16,00 32 92 2 M840.160
. 12,00 12,00 22 83 2 M158.120 18,00 18,00 32 92 2 M840.180
I 16,00 16,00 26 92 2 M158.160 I 20,00 20,00 38 104 2 M840.200
20,00 20,00 32 104 2 M158.200
1
i
l
&2 @52

geliippt Werks-|8 ALU , gelippt ! I DIN 6527)§ ALU ,
CELELT =TT




Schlichtfréser [ Finishing mills

VHM - Schlichtfraser VHM - Schlichtfraser DLC
Artikel-Nr. Solid carbide finishing mill Artikel-Nr. Solid carbide finishing mill
M807 % ' M848 % ‘ %j
TYPW @2 % TYPW @2 P
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
®1 @ 2 2 H ‘ Article No. ®1 @ 2 2 H : Article No.
6,00 6,00 13 57 2 M807.060 0,50 4,00 1.5 50 2 M848.005
8,00 8,00 19 63 2 M807.080 0,60 4,00 15 50 2 M848.006
(/)] 10,00 10,00 22 72 2 M807.100 0,80 4,00 20 50 2 M848.008
12,00 12,00 26 83 2 M807.120 1,00 6,00 3,0 50 2 M848.010
'_-'i 16,00 16,00 32 92 2 M807.160 1,20 6,00 40 50 2 M848.012
20,00 20,00 42 104 2 M807.200 1,50 6,00 40 50 2 M848.015
\ 2 25,00 25,00 42 110 2 M807.250 1,80 6,00 5,0 50 ) M848.018
2,00 6,00 6,0 50 2 M848.020
3,00 6,00 8,0 50 2 M848.030
4,00 6,00 10,0 50 2 M848.040
1 5,00 6,00 13,0 50 2 M848.050
6,00 6,00 15,0 50 2 M848.060
8,00 8,00 20,0 60 2 M848.080
10,00 10,00 25,0 75 2 M848.100
12,00 12,00 30,0 75 2 M848.120
16,00 16,00 42,0 104 2 M848.160
» < 20,00 20,00 52,0 104 2 M848.200

2
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Schlichtfréser [ Finishing mills

VHM - Schlichtfraser DLC VHM - Schlichtfraser
Artikel-Nr. Solid carbide finishing mill Artikel-Nr. Solid carbide finishing mill
M849 ‘ M804 |

[ %, mH) %,

Artikel-Nr. Artikel-Nr.
o @2 . H Article No. o @2 . H ‘ Article No.
1,00 4,00 3 50 3 M849.010 6,00 6,00 16 60 3 M804.060...
1,20 4,00 4 50 3 M849.012 8,00 8,00 25 78 3 M804.080...
1,50 4,00 4 50 3 M849.015 10,00 10,00 28 78 3 M804.100...
1,80 4,00 5 50 3 M849.018 12,00 12,00 32 89 3 M804.120...
2,00 4,00 6 50 3 M849.020 14,00 14,00 32 89 3 M804.140...
3,00 6,00 8 50 3 M849.030 16,00 16,00 36 96 3 M804.160...
4,00 6,00 10 50 3 M849.040 20,00 20,00 45 m 3 M804.200...
5,00 6,00 13 50 3 M849.050 25,00 25,00 50 121 3 M804.250...
6,00 6,00 15 50 3 M849.060 o . 4
G0 800 M & 3 Meo e e
10,00 10,00 25 75 3 M849.100
12,00 12,00 30 75 3 M849.120
16,00 16,00 42 104 3 M849.160
20,00 20,00 52 104 3 M849.200
2500 25,00 62 125 3 M849.250

Stirnwinkel x 2 fiir mehr Spanraum und weniger Schnittdruck.
Two Face angle for more chip space and less cutting pressure.

gelppt . Werks- ALU ! geldppt l i Werks-l ALU WKunststoff !
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Schlichtfréser [ Finishing mills

VHM - Schlichtfraser VHM - Schlichtfraser
Artikel-Nr Solid carbide finishing mill Artikel-Nr.  Solid carbide finishing mill
1N j D
M806 TYPW % %ﬁ M812 TYPW % R
24 20 3 C 4 40°)
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
@ B2 L u 1 7 et g @2 o u @ Bz ke
Article No. Article No.
400 400 13 54 16 2 M806.040 300 600 8 70 270 20 3 M812.030
500 500 15 54 18 2 M806.050 %) 400 6,00 1 70 370 25 3 M812.040
600 600 16 64 21 2 M806.060 - 500 6,00 13 70 470 30 3 M812.050
®1 8,00 8,00 22 70 27 2 M806.080 2} 6,00 6,00 13 70 5,70 30 3 M812.060
i 1000 1000 25 72 32 2 M806.100 Vs 2 800 800 20 80 740 35 3 M812080
12,00 12,00 28 83 38 3 M806.120 i 10,00 10,00 22 90 9,20 45 3 M812.100
f ‘i 1400 14,00 30 83 42 3 M806.140 13 7 12,00 12,00 26 100 1,00 55 4 M812.120
- 1600 1600 36 92 44 3 M806.160 1600 1600 36 115 1500 65 4 M812.160
[3 J 12 1800 1800 36 92 50 3 M806.180 > - 20,00 20,00 41 125 1900 75 4 M812.200
/ 20,00 2000 41 104 54 4 M806.200 @3| 2500 2500 52 150 2400 95 4 M812.250
/ 2500 2500 43 110 63 4 M806.250 1
b
_v
e o e
&2 @2
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Schlichtfréser [ Finishing mills

VHM - Schlichtfraser Multicut

Artikel-Nr. Solid carbide finishing mill
M846 o sy
EIE A EA

®1 @2 12 L1 ®3 3 Artikel-Nr.
Article No.
n 600 600 15 57 570 20 6 MB846.060..
6,00 6,00 15 80 5,70 43 6 MB846.061..
8,00 8,00 20 63 7,40 26 6 MB846.080..
8,00 8,00 20 100 7,40 62 6 M846.081...
10,00 10,00 25 73 9,20 32 6 MB846.100...
10,00 10,00 25 100 9,20 58 6 M846.101...
12,00 12,00 30 83 11,00 37 6 M846.120..
12,00 12,00 30 120 11,00 73 6 M846.121..
16,00 16,00 40 93 1500 45 6 MB846.160..
16,00 16,00 40 150 15,00 100 6 M846.161...
20,00 20,00 50 104 19,00 53 6 M846.200...
20,00 20,00 50 150 19,00 100 6 M846.201...
2500 25,00 56 150 24,00 92 6 M846.250..
Bitte fligen Sie bei Ihrer Bestellung folgende Codes hinzu: mit Weldon .HB ohne Weldon .HA
Please adld the following code toyourorder:  withweldon .HB ~ without weldon.HA
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Kopierfraser / Profile mills




Kopierfraser/HSC | Profile mills/HSC

_ VHM - Minischaftfraser . VHM - Minischaftfraser Goldline
Artikel-Nr. Solid carbide miniature mill Artikel-Nr. Solid carbide miniature mill
M610 ‘ M312 .
w || |-@- HSC e |- (L7 | wec || sc
2 30° : 4 45
®1 @2 1y L1 @3 13 7 Artikel-Nr. Q1 @2 12 1 13 Artikel-Nr.
Article No. Article No.
080 400 120 45 0,75 6 2 M610.008 o 100 600 3 57 10 4 M312010
oL 090 400 1,40 45 085 6 2 M610.009 e 200 600 4 57 12 4 M312.020
100 400 1,50 45 095 6 2 M610.010 [y 300 600 5 57 15 4 M312.030
Et 1,00 400 150 45 095 12 2 M610.011 3 400 6,00 6 57 21 4 M312.040
3 120 400 1,80 45 115 8 2 M610.012 |2 500 600 7 57 21 4 M312.050
120 400 1,80 45 115 12 2 M610.013 600 600 10 57 21 4 M312.060
140 400 2,10 45 130 12 2 M610.014 X 800 800 12 63 27 4 M312.080
v ™ 1,50 4,00 2,30 50 140 14 2 M610.015 L1 1000 1000 15 72 32 4 M312.100
s 1,60 400 240 50 1,50 16 2 M610.016 1200 1200 18 83 38 4 M312.120
180 400 2,70 50 170 16 2 M610.018 1600 1600 24 92 42 4 M312.160
200 400 300 45 190 8 2 M610.020 2000 2000 32 104 5 4 M312.200
200 400 300 45 190 12 2 M610.021
L 200 400 300 50 190 16 2 M610.022 Schaftausfiihrung | Toleranz h5  Shank design | tolerance h5
200 400 3,00 5, 190 20 2 M610.023 Rundlaufgenauigkeit 0,005 mm  rotation accuracy 0,005 mm
Ly 250 400 3,70 50 240 14 2 M610.025 Polierte Ausfiihrung polished design
300 600 450 45 285 12 2 M610.030 oy
@2 300 600 450 60 285 20 2 M610.031 N

Werks-J Stahl § HRC _
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Kopierfraser/HSC | Profile mills/HSC

Artikel-Nr. VHM - MinikopierfrisertR
M611 Solid carbide miniature profile mill with corner radius

VP H ‘% |@ HsC
ER 2 30°

Ec(l;_en- Artikel-N Ec(lj<_en- Artikel-N
radius rtikel-Nr. radius rtikel-Nr.
®1 @ 2 2 H ®3 = Corner- : Article No. ®1 @ 2 2 H ®3 . Corner- ‘ Article No.
radius radius

0,30 6,00 0,45 55 0,28 1 0,05 2 M611.030.10 1,00 6,00 1,60 55 1,00 3 0,10 2 M611.100.10

0,30 6,00 0,45 55 0,28 2 0,05 2 M611.030.11 1,00 6,00 1,60 55 0,95 4 0,10 2 M611.100.11

®1 0,30 6,00 0,45 55 0,28 3 0,05 2 M611.030.12 1,00 6,00 1,60 55 1,00 5 0,10 2 M611.100.12

ﬂ—ﬁ 0,30 6,00 0,45 55 0,28 5 0,05 2 M611.030.13 1,00 6,00 1,60 55 1,00 6 0,10 2 M611.100.13

2 0,40 6,00 0,60 55 0,38 2 0,05 2 M611.040.10 1,00 6,00 1,60 55 1,00 8 0,10 2 M611.100.14

Il_Z 0,40 6,00 0,60 55 0,38 4 0,05 2 M611.040.1 1,00 6,00 1,60 65 0,95 10 0,10 2 M611.100.15

K] — 0,40 6,00 0,60 55 0,38 6 0,05 2 M611.040.12 1,00 6,00 1,60 65 0,95 12 0,10 2 M611.100.16

bl 0,50 6,00 0,70 55 048 2 0,05 2 M611.050.10 1,00 6,00 1,60 65 0,95 15 0,10 2 M611.100.17

®3 0,50 6,00 0,70 55 048 4 0,05 2  M611.050.11 1,00 6,00 1,60 65 095 20 0,10 2 M611.100.18

0,50 6,00 0,70 55 048 6 0,05 2 M611.050.12 1,00 6,00 1,60 70 0,95 25 0,10 2 M611.100.19

0,60 6,00 0,90 55 0,58 2 0,06 2 M611.060.10 1,00 6,00 1,60 75 095 30 0,10 2 M611.100.20

0,60 6,00 0,90 55 0,58 4 0,06 2 M611.060.11 1,20 6,00 1,90 55 1,15 4 0,12 2 M611.120.10

0,60 6,00 0,90 55 0,58 6 0,06 2 M611.060.12 1,20 6,00 1,90 55 1,15 6 0,12 2 M611.120.11

0,60 6,00 0,90 55 0,58 8 0,06 2 M611.060.13 1,20 6,00 1,90 55 1,15 8 0,12 2 M611.120.12

0,80 6,00 1,20 55 § Q77 2 0,08 2 M611.080.10 1,20 6,00 1,90 65 1,15 10 0,12 2 M611.120.13

] 0,80 6,00 1,20 55 0,77 4 0,08 2 M611.080.11 1,20 6,00 1,90 65 1,15 12 0,12 2 M611.120.14

0,80 6,00 1,20 55 0,77 6 0,08 2 M611.080.12 1,20 6,00 1,90 65 1,15 15 0,12 2 M611.120.15

0,80 6,00 1,20 55 0,77 8 0,08 2 M611.080.13 1,20 6,00 1,90 65 1,15 20 0,12 2 M611.120.16

@2 0,80 6,00 1,20 65 0,77 10 0,08 2 M611.080.14 1,20 6,00 1,90 70 1,15 25 0,12 2 M611.120.17

Fortsetzung nachste Seite [ continued on next page
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Kopierfraser/HSC | Profile mills/HSC

Fortsetzung [ continuation
Artikel-Nr.
M611

TV H ‘% |@ HsC
ER C 2 30°

Ecclj_en— Artikel-N Ecg_en- Artikel-N

radius rtikel-Nr. radius rtikel-Nr.

®1 @ 2 2 H ®3 . Corner- : Article No. ®1 @ 2 . H @3 = Corner- : Article No.
radius radius

1,50 6,00 2,40 55 1,40 5 0,15 2 M611.150.10 4,00 6,00 4,00 65 3,90 10 0,50 2 M611.400.10

1,50 6,00 2,40 55 1,40 6 0,15 2 M611.150.1 4,00 6,00 4,00 65 3,90 15 0,50 2 M611.400.1

1,50 6,00 2,40 55 1,40 8 0,15 2  M611.150.12 4,00 6,00 4,00 65 3,90 20 0,50 2  M611.400.12

1,50 6,00 2,40 65 1,40 10 0,15 2 M611.150.13 4,00 6,00 4,00 70 3,90 25 0,50 2 M611.400.13

1,50 6,00 2,40 65 1,40 12 0,15 2 M611.150.14 4,00 6,00 4,00 75 3,90 30 0,50 2 M611.400.14

1,50 6,00 2,40 65 1,40 15 0,15 2 M611.150.15 500 6,00 5,00 65 4,90 10 0,50 2 M611.500.10

1,50 6,00 2,40 65 1,40 20 0,15 2 M611.150.16 500 6,00 5,00 65 4,90 15 0,50 2 M611.500.11

1,50 6,00 2,40 70 1,40 25 0,15 2 M611.150.17 500 6,00 5,00 65 4,90 20 0,50 2 M611.500.12

1,50 6,00 2,40 75 1,40 30 0,15 2 M611.150.18 500 6,00 5,00 75 4,90 30 0,50 2 M611.500.13

2,00 6,00 2,80 55 1,90 6 0,20 2 M611.200.10 500 6,00 5,00 90 4,90 40 0,50 2 M611.500.14

2,00 6,00 2,80 55 1,90 8 0,20 2 M611.200.11 6,00 6,00 6,00 65 5,90 10 0,50 2 M611.600.10

2,00 6,00 2,80 65 1,90 10 0,20 2 M611.200.12 6,00 6,00 6,00 65 5,90 15 0,50 2 M611.600.11

2,00 6,00 2,80 65 1,90 12 0,20 2 M611.200.13 6,00 6,00 6,00 65 590 20 0,50 2 M611.600.12

2,00 6,00 2,80 65 1,90 15 0,20 2 M611.200.14 6,00 6,00 6,00 75 590 30 0,50 2 M611.600.13

2,00 6,00 2,80 65 1,90 20 0,20 2 M611.200.15 6,00 6,00 6,00 90 5,90 40 0,50 2 M611.600.14

2,00 6,00 2,80 70 1,90 25 0,20 2 M611.200.16 6,00 6,00 6,00 90 5,90 50 0,50 2 M611.600.15

2,00 6,00 2,80 75 1,90 30 0,20 2 M611.200.17

3,00 6,00 3,00 55 2,90 5 0,50 2 M611.300.10

3,00 6,00 3,00 55 2,90 8 0,50 2 M611.300.1

3,00 6,00 3,00 65 2,90 10 0,50 2 M611.300.12

3,00 6,00 3,00 65 2,90 15 0,50 2 M611.300.13

3,00 6,00 3,00 65 2,90 20 0,50 2 M611.300.14

3,00 6,00 3,00 70 2,90 25 0,50 2 M611.300.15

3,00 6,00 3,00 75 2,90 30 0,50 2 M611.300.16

Stahl | HRC Zh
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Kopierfraser/HSC | Profile mills/HSC

VHM - MinikopierfrisertR Goldline

Solid carbide miniature profile mill with corner radius

TV H |% \@ HSC
ER s’ 30°)

Artikel-Nr.
M558

Eckf;n— _ Eck@n— _
®1 @2 12 ¥ ®3 13 radius 7 Am.kel—Nr. Q1 QZ 9 g ®3 13 radius 7 Artl.kel—Nr.
corner Article No. corner Article No.
radius radius
0,30 6,00 0,45 55 0,28 1,00 0,05 2 M558.030.10 120 6,00 1,90 55 1,15 400 0,12 2 M558.120.10
0,30 6,00 0,45 55 028 3,00 005 2 M558.030.12 1,20 6,00 1,90 55 1,15 600 0,12 2 M558.120.11
0,40 6,00 0,60 55 0,38 200 0,05 2 M558.040.10 1,20 6,00 1,90 55 1,95 800 0,12 2 M558.120.12
0,40 6,00 0,60 55 038 400 0,05 2 M558.040.1 1,20 6,00 1,90 65 1,15 10,00 0,12 2 M558.120.13
0,50 6,00 0,70 55 0,48 2,00 005 2 M558.050.10 1,20 6,00 1,90 65 1,15 1200 0,12 2 M558.120.14
0,50 6,00 0,70 55 048 400 005 2 M558.050.11 1,20 6,00 1,90 65 1,15 1500 0,12 2 M558.120.15
0,60 6,00 0,90 55 0,58 200 006 2 M558.060.10 1,50 6,00 2,40 55 144 600 015 2 M558.150.1
0,60 6,00 0,90 55 058 400 006 2 M558.060.11 1,50 6,00 2,40 55 144 800 0,15 2 M558.150.12
0,60 6,00 0,90 55 058 600 006 2 M558.060.12 1,50 6,00 2,40 65 144 1000 0,15 2 M558.150.13
0,80 6,00 1,20 55 0,77 2,00 0,08 2 M558.080.10 1,50 6,00 2,40 65 144 1200 0,15 2 M558.150.14
0,80 6,00 1,20 55 0,77 400 008 2 M558.080.11 200 6,00 2,80 55 192 600 020 2 M558.200.10
0,80 6,00 1,20 55 0,77 6,00 0,08 2 M558.080.12 200 6,00 2,80 55 192 800 020 2 M558.200.1
0,80 6,00 1,20 55 0,77 8,00 0,08 2 M558.080.13 200 6,00 2,80 65 192 1000 020 2 M558.200.12
1,00 6,00 1,60 55 095 300 0,10 2 M558.100.10 200 6,00 2,80 65 1,92 1200 020 2 M558.200.13
1,00 6,00 1,60 55 095 400 0,10 2 M558.100.11 200 6,00 2,80 65 1,92 1500 0,20 2 M558.200.14
1,00 6,00 1,60 55 0,95 500 0,10 2 M558.100.12 200 6,00 2,80 65 192 20,00 0,20 2 M558.200.15
1,00 6,00 1,60 55 095 600 0,10 2 M558.100.13
_ v 100600 1,60 55 095 800 010 2 M558.100.14 Fortsetzung nachste Seite [ continued on next page
1,00 6,00 1,60 65 095 10,00 0,70 2 M558.100.15 ) )
J—l* 1,00 6,00 1,60 65 095 12,00 0,10 2 M558.100.16 Schaftausfuhrung | Toleranz h5 Shank deSI_qn I tolerance hb
D2 Rundlaufgenauigkeit 0,005 mm rotation accuracy 0,005 mm
Polierte Ausfiihrung polished design
+ 0,003 +0,003

Radiusgenauigkeit radius accuracy

- 0,003 - 0,003

sihl | HRC ®
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Kopierfraser/HSC | Profile mills/HSC

Fortsetzung / continuation

VHM - Minikopierfriser ER

Artikel-Nr. Artikel-Nr. Solid carbide miniature profile mill with corner radius
M558 M910
wH % @ (| 2 || m v H | % \ D- HsC
ER 2 30° 0. K ER 2 30°
Ecken- Ecken-
radius Artikel-Nr. radius Artikel-Nr.
1 2 L2 L1 3 3 Z 1 2 [2 L1 YA
@ @ @ corner Article No. Q @ Corner Article No.
radius radius
3,00 6,00 3,00 55 290 800 0,50 2 M558.300.11 0,30 6,00 0,45 50 - 2 M910.030
3,00 6,00 3,00 65 290 10,00 0,50 2 M558.300.12 ah 0,40 6,00 0,60 50 - 2 M910.040
3,00 6,00 300 65 290 1500 1,00 2 M558.300.13 ﬁ—ﬁ 0,50 6,00 0,70 50 0,05 2 M910.050
3,00 6,00 3,00 65 290 20,00 0,50 2 M558.300.14 A 0,60 6,00 0,90 50 0,05 2 M910.060
4,00 6,00 400 65 390 10,00 1,00 2 M558.400.10 12 0,80 6,00 1,20 50 0,05 2 M910.080
4,00 6,00 4,00 65 390 1500 0,50 2 Mb58.400.11 - 1,00 6,00 1,50 50 0,10 2 M910.100
4,00 6,00 400 65 390 20,00 0,50 2 M558.400.12 1,20 6,00 1,80 50 0,10 2 M910.120
4,00 6,00 4,00 70 390 2500 0,50 2 M558.400.13 1,50 6,00 2,20 50 0,15 2 M910.150
4,00 6,00 4,00 75 390 30,00 0,50 2 M558.400.14 2,00 6,00 2,20 50 0,15 2 M910.200
5,00 6,00 5,00 65 490 10,00 0,50 2 M558.500.10
5,00 6,00 500 65 490 1500 1,00 2  M558.500.11 L1
5,00 6,00 5,00 65 490 20,00 0,50 2 M558.500.12
6,00 6,00 6,00 65 590 10,00 0,50 2 M558.600.10
6,00 6,00 6,00 65 590 20,00 0,50 2 M558.600.12
6,00 6,00 6,00 75 590 30,00 1,00 2 M558.600.13
6,00 6,00 6,00 90 590 40,00 0,50 2 Mb558.600.14
6,00 6,00 6,00 90 590 50,00 1,00 2 M558.600.15 |
_ v
Schaftausfiihrung | Toleranz h5 Shank design | tolerance h5 J—L
Rundlaufgenauigkeit 0,005 mm rotation accuracy 0,005 mm B2
Polierte Ausflihrung polished design
Radi igkeit +0,003 radius accurac +0,003
adiusgenauigkei - 0003 y - 0,003

naco Stahl B HRC , naco l Werks-[ Stahl § HRC !
e L L o | 5 fose] = e |1 v} 5 25 oot = .




Kopierfraser/HSC | Profile mills/HSC

VHM - Kopierfraser ER VHM - Kopierfraser ER
Solid carbide profile mill with corner radius Solid carbide profile mill with corner radius
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
M920 TV H % D- %‘ e M930 v H % e % e
ER C 2 30° ER o4 30°
Ecg'en_ Artikel-N Ecg'en_ Artikel-N
radius rtikel-Nr. radius rtikel-Nr.
a1 @2 . . @s . Corner ‘ Article No. o1 @2 . . 2 Corner ‘ Article No.
radius radius
030 300 045 40 1 - 2 M920.003 100 300 150 40 - - 010 4 M930010
040 300 060 40 - - -2 M920.004 1,50 300 220 40 - - 010 4 M930015
050 300 070 40 - - 005 2 M920.005 200 300 300 40 19 6 010 4 M930.020
o 060 300 090 40 - - 005 2 M920.006 n 250 300 400 40 240 6 010 4 M930.025
T 080 300 120 40 - - 005 2 M920.008 Hj{ 300 600 400 45 290 7 0,10 4 M930.030
1,00 3,00 150 40 - - 010 2 M920.010 1 350 600 500 45 330 9 010 4 M930.035
1,50 3,00 220 40 - - 0710 2 M920.015 [2 400 600 500 45 380 9 010 4 M930.040
13 200 300 300 40 190 6 010 2  M920.020 13 450 600 600 45 430 10 0710 4 M930.045
250 300 400 40 240 6 010 2  M920.025 500 600 600 50 480 11 020 4 M930.050
300 600 400 45 290 7 010 2 M920.030 > - 600 600 700 50 580 14 020 4 M930.060
350 6,00 5,00 45 330 9 0,10 2 M920.035 3 800 800 900 60 780 18 020 4 M930.080
400 6,00 5,00 45 380 9 010 2 M920.040 10,00 1000 1200 75 970 25 020 4 M930.100
450 6,00 6,00 45 430 10 0,10 2 M920.045 g 200 12,00 1500 75 11,70 30 030 4 M930.120
500 600 600 50 48 11 020 2 M920.050 1600 1600 1800 90 1570 38 030 4 M930.160
600 600 700 50 580 14 020 2  M920.060 20,00 20,00 2400 100 1970 45 030 4 M930.200
Y 800 800 900 60 78 18 020 2 M920.080 - y
10,00 10,00 12,00 75 970 25 0,20 2 M920.100
D2 12,00 12,00 15,00 75 NM70 30 030 2 M920.120 2
16,00 16,00 18,00 90 1570 38 0,30 2 M920.160
20,00 20,00 2400 100 1970 45 030 2  M920.200

naco Stahl § HRC _ JToden-
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Kopierfraser/HSC | Profile mills/HSC

VHM - Kopierfraser GoldlineER

Artikel-Nr. Solid carbide profile mill with corner radius
M313 ‘
TV H ‘% | 2 [ || wec || msc
R T4 45
Eﬁ?;n— Eﬁ?@n—
radius Artikel-Nr. radius Artikel-Nr.
a1 @2 . . @ . Corner- ‘ Article No. o1 @2 . : @s = Corner- ‘ Article No.
radius radius
200 600 6 57 190 12 020 4 M313.020 800 800 15 75 750 27 030 4 M313.190
200 600 6 57 190 12 030 4 M313.030 800 800 15 75 750 27 050 4  M313.200
300 600 8 57 280 15 030 4 M313.040 800 800 15 75 750 27 100 4 M313.210
’T—T‘@ 300 600 8 57 280 15 050 4  M313.050 800 800 15 75 750 27 150 4  M313.220
> X & 400 600 1 57 360 21 020 4 M313.060 800 800 15 75 750 27 200 4 M313.230
400 600 11 57 360 21 030 4 M313.070 1000 1000 17 75 950 32 050 4  M313.240
13 [2 400 600 11 57 360 21 050 4 M313.080 1000 1000 17 80 950 32 100 4 M313.250
400 600 11 57 360 21 100 4  M313.090 1000 1000 17 80 950 32 150 4 M313.260
500 600 12 57 460 21 020 4  M313.100 1000 1000 17 80 950 32 200 4 M313.270
- 500 600 12 57 460 21 050 4  M313.110 1200 1200 20 100 11,50 38 050 4 M313.280
3 500 600 12 57 460 21 100 4  M313.120 1200 1200 20 100 11,50 38 100 4 M313.290
600 600 12 57 550 21 010 4 M313.130 1200 1200 20 100 11,50 38 150 4  M313.300
600 600 12 57 550 21 020 4 M313.140 1200 1200 20 100 11,50 38 200 4 M313.310
L 600 600 12 57 550 21 030 4 M313.150 1600 1600 25 110 1550 42 100 4  M313.320
600 600 12 57 550 21 050 4 M313.160 1600 1600 25 110 1550 42 150 4  M313.330
600 600 12 57 550 21 100 4  M313.170 1600 1600 25 110 1550 42 200 4  M313.340
_y 600 600 12 57 550 21 200 4 M313.180 1600 1600 25 110 1550 42 300 4 M313.350
20,00 20,00 32 125 1950 51 1,00 4 M313.360
“z Schaftausfiihrung | Toleranz h5 Shank design | tolerance h5
Rundlaufgenauigkeit 0,005 mm rotation accuracy 0,005 mm
Polierte Ausfiihrung polished design
Radiusgenauigkeit +0003 radius accuracy +0003
- 0,003 -0,003

bear.
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Kopierfraser/HSC | Profile mills/HSC

VHM - KopierfrasertR

Artikel-Nr. Solid carbide profile mill with corner radius Radiustoleranz radius tolerance

M434 ‘ <als 0,01 mm <als0,01 mm
TV H ‘% | = HsC
ER L4 30°
Ec(lj(@n— Atk Ecken-
radius rtikel-Nr. radius Artikel-Nr.
®1 @ 2 2 H @3 = Corner- : Article No. ®1 @ 2 . H @3 = Corner- : Article No.
radius radius
2,00 6,00 4 50 1,80 11 0,10 4 M434.020.01 6,00 6,00 7 50 550 11 0,70 4 M434.060.07
2,00 6,00 4 50 1,80 11 020 4 M434.020.02 6,00 6,00 7 50 550 11 080 4 M434.060.08
2,00 6,00 4 50 180 11 030 4 M434.020.03 6,00 6,00 7 50 550 11 090 4 M434.060.09
2,00 6,00 4 50 1,80 11 040 4 M434.020.04 6,00 6,00 7 50 550 11 1,00 4 M434.060.10
3,00 6,00 4 50 280 11 0,20 4 M434.030.02 6,00 6,00 7 50 550 11 1,10 4 M434.060.11
3,00 6,00 4 50 2,80 11 030 4 M434.030.03 6,00 6,00 7 50 550 11 120 4 M434.060.12
3,00 6,00 4 50 280 11 040 4 M434.030.04 6,00 6,00 7 50 550 11 130 4 M434.060.13
3,00 6,00 4 50 2,80 11 0,50 4 M434.030.05 6,00 6,00 7 50 550 1 1,40 4 M434.060.14
3,00 6,00 4 50 280 11 1,00 4 M434.030.10 6,00 6,00 7 50 550 11 150 4 M434.060.15
400 6,00 6 50 3,60 11 0,10 4 M434.040.01 6,00 6,00 7 50 550 11 1,60 4 M434.060.16
400 6,00 6 50 360 11 0,20 4 M434.040.02 6,00 6,00 7 50 550 11 1,70 4 M434.060.17
400 6,00 6 50 3,60 11 030 4 M434.040.03 6,00 6,00 7 50 550 11 180 4 M434.060.18
4,00 6,00 6 50 360 11 040 4 M434.040.04 600 6,00 7 50 550 11 190 4 M434.060.19
400 6,00 6 50 3,60 11 0,50 4 M434.040.05 6,00 6,00 7 50 550 11 200 4 M434.060.20
400 6,00 6 50 360 11 0,60 4 M434.040.06 6,00 6,00 7 50 550 11 2,10 4 M434.060.21
400 6,00 6 50 3,60 11 080 4 M434.040.08 6,00 6,00 7 50 550 11 220 4 M434.060.22
400 6,00 6 50 360 11 1,00 4 M434.040.10 6,00 6,00 7 50 550 11 230 4 M434.060.23
400 6,00 6 50 360 11 150 4 M434.040.15 6,00 6,00 7 50 550 11 240 4 M434.060.24
500 6,00 6 50 460 11 0,20 4 M434.050.02 600 6,00 7 50 550 11 250 4 M434.060.25
500 6,00 6 50 4,60 11 0,30 4 M434.050.03 8,00 800 9 58 740 13 0,50 4 M434.080.05
6,00 6,00 7 50 550 11 0,10 4 M434.060.01 8,00 8,00 3 58 740 13 1,00 4 M434.080.10
6,00 6,00 7 50 550 11 020 4 M434.060.02 8,00 8,00 9 58 740 13 150 4 M434.080.15
6,00 6,00 7 50 550 11 030 4 M434.060.03 8,00 8,00 3 58 740 13 200 4 M434.080.20
6,00 6,00 7 50 5,50 11 0,40 4 M434.060.04 10,00 10,00 n 66 920 15 0,50 4 M434.100.05
6,00 6,00 7 50 550 11 050 4 M434.060.05 10,00 10,00 N 66 920 15 1,00 4 M434.100.10
6,00 6,00 7 50 5,50 11 0,60 4 M434.060.06 10,00 10,00 n 66 920 15 1,50 4 M434.100.15
10,00 10,00 1 66 920 15 2,00 4 M434.100.20

Stahl HRC , Trocke_n-
L L o | 25 fosto] = [ 52




Kopierfraser/HSC | Profile mills/HSC

Artikel-Nr.
M430

VHM - KopierfrasertR

Solid carbide profile mill with corner radius

TYPH

(72}

2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00

siohl | HRC s
2 80 53 51 A

2%
D2 L

6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00

O O OO O OO OO OO OO OO OO O OO O & & H H b

L1

57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57

30°

HSC

3

1,80
1,80
1,80
1,80
1,80
2,80
2,80
2,80
2,80
2,80
2,80
3,60
3,60
3,60
3,60
3,60
3,60
3,60

21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21

Ecken-
radius

Corner-
radius

0,10
0,20
0,30
0,40
0,50
0,10
0,20
0,30
0,40
0,50
1,00
0,10
0,20
0,30
0,40
0,50
0,60
0,70

I N N O O N O N O O O O

Artikel-Nr.
Article No.

M430.020.01
M430.020.02
M430.020.03
M430.020.04
M430.020.05
M430.030.01
M430.030.02
M430.030.03
M430.030.04
M430.030.05
M430.030.10
M430.040.01
M430.040.02
M430.040.03
M430.040.04
M430.040.05
M430.040.06
M430.040.07

Trocken-

bear-

beitung

[}

4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
500
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
500
5,00

2

6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00

O OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO O OO O

L1

57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57

3

3,60
3,60
3,60
3,60
3,60
3,60
3,60
3,60
4,60
4,60
4,60
4,60
4,60
4,60
4,60
4,60

Radiustoleranz

<als 0,01 mm
Ecken-
radius
Corner-

radius

21 0,80

21 0,90

21 1,00

21 1,10

21 1,20

21 1,30

21 1,40

21 1,50

21 0,10

21 0,20

21 0,30

21 040

21 0,50

21 1,00

21 1,50

21 2,00

I e T i e T e e e e e

radius tolerance
<als0,07T mm

Artikel-Nr.
Article No.

M430.040.08
M430.040.09
M430.040.10
M430.040.11
M430.040.12
M430.040.13
M430.040.14
M430.040.15
M430.050.01
M430.050.02
M430.050.03
M430.050.04
M430.050.05
M430.050.10
M430.050.15
M430.050.20

Fortsetzung néchste Seite [ continued on next page
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Fortsetzung /
continuation

VHM - KopierfraserER

Solid carbide profile mill with corner radius

Artikel-Nr.
M430 TV H % - %ﬁ\ HsC
ER : 4 30°

Eck_en—
®1 @2 12 L1 @3 radius

Corner-

radius
6,00 6,00 7 57 550 21 0,10
6,00 6,00 7 57 550 21 0,20
6,00 6,00 7 57 550 21 0,30
6,00 6,00 7 57 550 21 040
6,00 6,00 7 57 550 21 0,50
6,00 6,00 7 57 550 21 060
6,00 6,00 7 57 550 21 0,70
6,00 6,00 7 57 550 21 080
6,00 6,00 7 57 550 21 090
6,00 6,00 7 57 550 21 1,00
6,00 6,00 7 57 550 21 1,10
6,00 6,00 7 57 550 21 120
6,00 6,00 7 57 550 21 130
6,00 6,00 7 57 550 21 140
6,00 6,00 7 57 550 21 150
6,00 6,00 7 57 550 21 160
6,00 6,00 7 57 550 21 1,70
6,00 6,00 7 57 550 21 180
6,00 6,00 7 57 550 21 190
6,00 6,00 7 57 550 21 200
6,00 6,00 7 57 550 21 2,10
6,00 6,00 7 57 550 21 220
6,00 6,00 7 57 550 21 230
6,00 6,00 7 57 550 21 240
6,00 6,00 7 57 550 21 250

Werks-l stahl B HRC _
L 15 fostol) .

e e e e T e T i e e s T S S S S O R

Artikel-Nr.
Article No.

M430.060.01
M430.060.02
M430.060.03
M430.060.04
M430.060.05
M430.060.06
M430.060.07
M430.060.08
M430.060.09
M430.060.10
M430.060.11
M430.060.12
M430.060.13
M430.060.14
M430.060.15
M430.060.16
M430.060.17
M430.060.18
M430.060.19
M430.060.20
M430.060.21
M430.060.22
M430.060.23
M430.060.24
M430.060.25

Trocken-

bear-

beitung

8,00

8,00

8,00

8,00

8,00

8,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
16,00
16,00
16,00
16,00

8,00

8,00

8,00

8,00

8,00

8,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
16,00
16,00
16,00
16,00

L1

63
63
63
63
63
63
72
72
72
72
72
83
83
83
83
83
92
92
92
92

7,40
7,40
7,40
7,40
7,40
7,40
9,20
9,20
9,20
9,20
9,20
11,00
11,00
11,00
11,00
11,00
15,00
15,00
15,00
15,00

Ecken-
radius
Corner-
radius
27 0,10
27 030
27 0,50
27 1,00
27 1,50
27 2,00
32 0,10
32 050
32 1,00
32 1,50
32 2,00
38 0,10
38 0,50
38 1,00
38 1,50
38 2,00
44 0,50
44 1,00
44 150
44 2,00

Radiustoleranz
<als 0,01 mm

G NG N O O O O O O S S O O ORI O ORI O O O

Artikel-Nr.
Article No.

M430.080.01
M430.080.03
M430.080.05
M430.080.10
M430.080.15
M430.080.20
M430.100.01
M430.100.05
M430.100.10
M430.100.15
M430.100.20
M430.120.01
M430.120.05
M430.120.10
M430.120.15
M430.120.20
M430.160.05
M430.160.10
M430.160.15
M430.160.20

radius tolerance
<als0,01 mm
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VHM - KopierfrisertR

Artikel-Nr. Solid carbide profile mill with corner radius

M431 VP H @ 4 %‘ HSC

Eck_en— _ Eck_en— _
®1 @2 12 L1 ®3 radius 7 Artikel-Nr. ®1 QZ 12 L1 ®3 radius 7 Artikel-Nr.
Corner- Article No. Corner- Article No.
radius radius
6,00 6,00 7 80 550 44 0,10 4 M431.060.01 6,00 6,00 7 80 550 44 190 4 M431.060.19
6,00 6,00 7 80 550 44 020 4 M431.060.02 6,00 6,00 7 80 550 44 2,00 4 M431.060.20
(/)] 6,00 6,00 7 80 550 44 030 4 M431.060.03 6,00 6,00 7 80 550 44 2,10 4 M431.060.21
j—ﬁi, 6,00 6,00 7 80 550 44 040 4 M431.060.04 6,00 6,00 7 80 550 44 220 4 M431.060.22
- A 6,00 6,00 7 80 550 44 0,50 4 M431.060.05 6,00 6,00 7 80 550 44 230 4 M431.060.23
[2 6,00 6,00 7 80 550 44 0,60 4 M431.060.06 6,00 6,00 7 80 550 44 240 4  M431.060.24
6,00 6,00 7 80 550 44 0,70 4 M431.060.07 6,00 6,00 7 80 550 44 250 4 M431.060.25
6,00 6,00 7 80 550 44 080 4 M431.060.08 8,00 8,00 9 100 740 54 0,50 4 M431.080.05
6,00 6,00 7 80 550 44 090 4 M431.060.09 8,00 8,00 9 100 740 54 1,00 4 M431.080.10
I3 6,00 6,00 7 80 550 44 100 4 M431.060.10 8,00 8,00 9 100 740 54 150 4 M431.080.15
L1 6,00 6,00 7 80 550 44 1,10 4 M431.060.11 8,00 8,00 9 100 740 54 200 4 M431.080.20
6,00 6,00 7 80 550 44 120 4 M431.060.12 10,00 10,00 " 100 920 60 1,00 4 M431.100.10
- <3 6,00 6,00 7 80 550 44 130 4 M431.060.13 10,00 10,00 1 100 920 60 1,50 4 M431.100.15
6,00 6,00 7 80 550 44 140 4  M431.060.14 10,00 10,00 " 100 920 60 200 4 M431.100.20
6,00 6,00 7 80 550 44 150 4 M431.060.15 12,00 12,00 12 120 11,00 75 0,50 4 M431.120.05
6,00 6,00 7 80 550 44 160 4  M431.060.16 12,00 12,00 12 120 11,00 75 1,00 4  M431.120.10
6,00 6,00 7 80 550 44 1,70 4  M431.060.17 12,00 12,00 12 120 1,00 75 1,50 4 M431.120.15
6,00 6,00 7 80 550 44 180 4 M431.060.18 12,00 12,00 12 120 11,00 75 2,00 4 M431.120.20
16,00 16,00 16 150 1500 92 2,00 4 M431.160.20
_ v Radiustoleranz radius tolerance
J_L <als 0,01 mm <als0,0T mm

Werks-ll Stahl § HRC o [Toden-
15 feeo] = =,
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VHM - KopierfrasertR

Solid carbide profile mill with corner radius

TYPH l%%“ %‘ HSC

Artikel-Nr. Ec(l;_en— e Ec(lj(_en— prte
radius rtikel-Nr. radius rtikel-Nr.
M 43 2 a1 @2 . H Corner- ‘ Article No. 21 @2 . H Corner- ‘ Article No.
radius radius
3,00 3,00 6 50 0,30 4 M432.030.03 10,00 10,00 20 70 0,30 4 M432.100.03
3,00 3,00 6 50 0,50 4 M432.030.05 10,00 10,00 20 70 0,50 4 M432.100.05
4,00 4,00 8 60 0,30 4 M432.040.03 10,00 10,00 20 70 1,00 4 M432.100.10
4,00 4,00 8 60 0,50 4 M432.040.05 10,00 10,00 20 70 1,50 4 M432.100.15
4,00 4,00 8 60 1,00 4 M432.040.10 10,00 10,00 20 70 2,00 4 M432.100.20
4,00 4,00 8 60 1,50 4 M432.040.15 10,00 10,00 20 70 2,50 4 M432.100.25
5,00 5,00 10 60 030 4 M432.050.03 10,00 10,00 20 70 3,00 4 M432.100.30
5,00 5,00 10 60 0,50 4 M432.050.05 12,00 12,00 24 80 0,30 4 M432.120.03
5,00 5,00 10 60 1,00 4 M432.050.10 12,00 12,00 24 80 0,50 4 M432.120.05
5,00 5,00 10 60 1,50 4 M432.050.15 12,00 12,00 24 80 1,00 4 M432.120.10
5,00 5,00 10 60 2,00 4 M432.050.20 12,00 12,00 24 80 1,50 4 M432.120.15
6,00 6,00 12 70 0,30 4 M432.060.03 12,00 12,00 24 80 2,00 4 M432.120.20
6,00 6,00 12 70 0,50 4 M432.060.05 12,00 12,00 24 80 2,50 4 M432.120.25
6,00 6,00 12 70 1,00 4 M432.060.10 12,00 12,00 24 80 3,00 4 M432.120.30
6,00 6,00 12 70 1,50 4 M432.060.15 14,00 14,00 28 90 0,50 4 M432.140.05
6,00 6,00 12 70 2,00 4 M432.060.20 14,00 14,00 28 90 1,00 4 M432.140.10
L 6,00 6,00 12 70 2,50 4 M432.060.25 14,00 14,00 28 90 1,50 4 M432.140.15
8,00 8,00 16 70 0,30 4 M432.080.03 14,00 14,00 28 90 2,00 4 M432.140.20
8,00 8,00 16 70 0,50 4 M432.080.05 14,00 14,00 28 90 2,50 4 M432.140.25
8,00 8,00 16 70 1,00 4 M432.080.10 14,00 14,00 28 90 3,00 4 M432.140.30
8,00 8,00 16 70 1,50 4 M432.080.15 16,00 16,00 32 90 1,00 4 M432.160.10
J—L 8,00 8,00 16 70 2,00 4 M432.080.20 16,00 16,00 32 90 2,00 4 M432.160.20
2 8,00 8,00 16 70 2,50 4 M432.080.25 16,00 16,00 32 90 3,00 4 M432.160.30
8,00 8,00 16 70 3,00 4 M432.080.30 20,00 20,00 40 120 1,00 4 M432.200.10
20,00 20,00 40 120 2,00 4 M432.200.20
20,00 20,00 40 120 3,00 4 M432.200.30

DiNss27l Stahl B HRC > Tioden-
"TEEEELE
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VHM - KopierfrasertR

Solid carbide profile mill with corner radius

TYPH l%%“ %‘ HSC

Eckfsn— _ Eckfsn— _
Artikel-Nr. ®1 QZ 12 ¥ radius 7 Artikel-Nr. o &2 12 ¥ radius 7 Artikel-Nr.
Corner- Article No. Corner- Article No.

M433 radius radius

3,00 3,00 6 70 0,30 4 M433.030.03 10,00 10,00 20 120 0,30 4 M433.100.03
3,00 3,00 6 70 0,50 4 M433.030.05 10,00 10,00 20 120 0,50 4 M433.100.05
4,00 4,00 8 80 0,30 4 M433.040.03 10,00 10,00 20 120 1,00 4 M433.100.10
4,00 4,00 8 80 0,50 4 M433.040.05 10,00 10,00 20 120 1,50 4 M433.100.15
4,00 4,00 8 80 1,00 4 M433.040.10 10,00 10,00 20 120 2,00 4 M433.100.20
4,00 4,00 8 80 1,50 4 M433.040.15 10,00 10,00 20 120 2,50 4 M433.100.25
5,00 5,00 10 100 0,30 4 M433.050.03 10,00 10,00 20 120 3,00 4 M433.100.30
5,00 5,00 10 100 0,50 4 M433.050.05 12,00 12,00 24 120 0,30 4 M433.120.03
5,00 5,00 10 100 1,00 4 M433.050.10 12,00 12,00 24 120 0,50 4 M433.120.05
5,00 5,00 10 100 1,50 4 M433.050.15 12,00 12,00 24 120 1,00 4 M433.120.10
5,00 5,00 10 100 2,00 4 M433.050.20 12,00 12,00 24 120 1,50 4 M433.120.15
6,00 6,00 12 100 030 4 M433.060.03 12,00 12,00 24 120 2,00 4 M433.120.20
6,00 6,00 12 100 0,50 4 M433.060.05 12,00 12,00 24 120 2,50 4 M433.120.25
6,00 6,00 12 100 1,00 4 M433.060.10 12,00 12,00 24 120 3,00 4 M433.120.30
6,00 6,00 12 100 1,50 4 M433.060.15 14,00 14,00 28 120 0,50 4 M433.140.05
6,00 6,00 12 100 2,00 4 M433.060.20 14,00 14,00 28 120 1,00 4 M433.140.10
6,00 6,00 12 100 2,50 4 M433.060.25 14,00 14,00 28 120 1,50 4 M433.140.15
8,00 8,00 16 100 030 4 M433.080.03 14,00 14,00 28 120 2,00 4 M433.140.20
8,00 8,00 16 100 0,50 4 M433.080.05 14,00 14,00 28 120 2,50 4 M433.140.25
8,00 8,00 16 100 1,00 4 M433.080.10 14,00 14,00 28 120 3,00 4 M433.140.30
8,00 8,00 16 100 1,50 4 M433.080.15 16,00 16,00 32 120 1,00 4 M433.160.10
8,00 8,00 16 100 2,00 4 M433.080.20 16,00 16,00 32 120 2,00 4 M433.160.20
. 8,00 8,00 16 100 2,50 4 M433.080.25 16,00 16,00 32 120 3,00 4 M433.160.30
8,00 8,00 16 100 3,00 4 M433.080.30 20,00 20,00 40 160 1,00 4 M433.200.10
20,00 20,00 40 160 2,00 4 M433.200.20
20,00 20,00 40 160 3,00 4 M433.200.30

DIN 65278 Stahl B HRC ! Trocke_n-
0 5 E R T A
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VHM - SchaftfriserER VHM - Kopierfraser MulticutER
Artikel-Nr. Solid carbide profile mill with corner radius Artikel-Nr. Solid carbide profile mill with corner radius
M703 ‘ M440 ‘ %%
TYP N ‘% |‘% %ﬁ ‘ HSC TYP H % ‘% - %’/’ HSC ’
R T4 45 ER T4 ) 45
Ecken- Ecken-
radius Artikel-Nr. radius Artikel-Nr.
1 2 LU z 1 2 L 3013 z
Z @ Corner- Article No. @ Z @ Corner- Article No.
radius radius
o 700 600 9 120 050 4  M703.070 300 600 4 50 270 14 030 4 M440030.00
. 900 800 12 135 100 4  M703.090 300 600 4 50 270 14 050 4 M440.03001
e 11,00 10,00 15 150 1,00 4 M703.110 %] 400 6,00 5 54 3,70 16 040 4 M440.040.00
13,00 12,00 18 160 1,00 4 M703.130 ""—r" 500 6,00 6 54 4,60 18 050 4 M440.050.00
12 1700 1600 24 180 1,50 4 M703.170 A 6,00 6,00 7 65 5,50 21 050 6 M440.060.00
2 600 600 7 65 550 21 100 6 M440.060.01
: 800 800 9 70 740 27 050 6 M440080.00
13 800 800 9 70 740 27 100 6 M440.08001
10,00 10,00 " 80 9,20 32 050 6 M440.100.00
> < (753 10,00 10,00 " 80 9,20 32 1,00 6 M440.100.01
R 10,00 10,00 n 80 9,20 32 150 6 M440.100.02
K 1000 1000 11 80 920 32 200 6 M440.100.03
1200 1200 12 93 1100 38 050 6 M440.120.00
1200 1200 12 93 1100 38 100 6 M440.12001
1200 1200 12 93 1100 38 1,50 6 M440.120.02
12,00 12,00 12 93 11,00 38 200 6 M440.120.03
v
D2
_

| | e z acnf| | e st HRC A
| norm norm stee 60-65 beitung




Kopierfraser/HSC | Profile mills/HSC

VHM - Schaftfraser ER

Artikel-Nr. Solid carbide profile mill with corner radius
M960 ‘
TP H % & (L7 || msc ’
ER ) 45
ot Artikel-N
raalus rtikel-Nr.
4 @ 2 : @s L Corner ’ Article No.
radius
600 600 6 50 570 14 050 6 M960.060
600 600 13 70 - - 050 6 M960.061
600 600 26 70 - - 050 6 M960.062
800 800 8 60 7,65 24 050 6 M960.080
800 800 19 90 - - 050 6 M960081
800 800 36 90 - - 050 6 M960082
1000 1000 10 70 965 30 100 6 M960.100
1000 1000 22 100 - - 050 6 M960.101
1000 1000 22 100 - - 100 6 M960.102
1000 1000 46 100 - - 100 6 M960.103
1200 1200 12 75 11,60 30 100 6 M960.120
1200 1200 26 110 - - 050 6 M960.121
1200 1200 26 110 - - 100 6 M960.122
1200 1200 56 110 - - 100 6 M960.123
1600 1600 32 130 - - 100 6 M960.161
1600 1600 32 130 - - 150 6 M960.162
1600 1600 66 130 - - 150 6 M960.163
2000 2000 38 140 - - 100 6 M960.201
2000 2000 38 140 - - 150 6 M960.202
2000 2000 38 140 - - 200 6 M960.203
2000 2000 76 140 - - 200 6 M960.204

Stahl HRC i Trocke_n-
R 5 E EE £3
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VHM - Kopierfriser MulticutER

Solid carbide mills with corner radius

TYPH % %%6 %ﬂ* %ﬁ HS(’

507

Artikel-Nr. Artikel-Nr.
M310 M311
Ectfn- Artikel-N Edéfn- Artikel-N
radius rtikel-Nr. raaius rtikel-Nr.
2 @2 2 Corner- : Article No. @1 @2 2 H Corner- : Article No.
radius radius
6,00 6,00 13 57 0,50 6 M310.060.1 16,00 16,00 32 92 0,50 8 M310.160.1
6,00 6,00 13 57 1,00 6 M310.060.2 16,00 16,00 32 92 1,00 8 M310.160.2
6,00 6,00 18 62 0,50 6 M311.060.1 16,00 16,00 32 92 1,50 8 M310.160.3
800 8,00 19 63 0,50 6 M310.080.1 16,00 16,00 32 92 2,00 8 M310.160.4
o ﬁﬂf‘_ 800 8,00 19 63 1,00 6 M310.080.2 16,00 16,00 32 92 2,50 8 M310.160.5
H e 800 8,00 24 68 0,50 6 M311.080.1 16,00 16,00 32 92 3,00 8 M310.160.6
8,00 8,00 24 68 1,00 6 M311.080.2 16,00 16,00 48 108 0,50 8 M311.160.1
10,00 10,00 22 72 0,50 6 M310.100.1 16,00 16,00 48 108 1,00 8 M311.160.2
[2 10,00 10,00 22 72 1,00 6 M310.100.2 16,00 16,00 48 108 1,50 8 M311.160.3
[2 10,00 10,00 30 80 0,50 6 M311.100.1 16,00 16,00 48 108 2,00 8 M311.160.4
10,00 10,00 30 80 1,50 6 M311.100.2 20,00 20,00 38 104 2,00 8 M310.200.1
1200 1200 26 83 050 6 M310.120.1 2000 2000 60 126 200 8 M311.200.2
' L1 12,00 12,00 26 83 1,00 6 M310.120.2
12,00 12,00 26 83 1,50 6 M310.120.3
I 12,00 12,00 26 83 2,00 6 M310.120.4
12,00 12,00 26 83 2,50 6 M310.120.5
12,00 12,00 36 93 0,50 6 M311.120.1
12,00 12,00 36 93 1,00 6 M311.120.2
Y 12,00 12,00 36 93 1,50 6 M311.120.3
12,00 12,00 36 93 2,00 6 M311.120.4
2 2

siahl | HRC >
| | freef st | 455 fesiof 2.




Kopierfraser/HSC | Profile mills/HSC

VHM - Kopierfraser Stirntorus

Solid carbide profile mills with face radius

TYP HN Q @2 %’i ‘ HSC Der theoretische Eckenradius wird zur Erleichterung der ]
‘ Programmierung fiir das Kopierfrasen angenommen.
Artikel-Nr. Artikel-Nr. §
M470 M471 The theoretic corner radius is taken to ease the
programming of profile milling. o \

g
Eckgn- _

G G2 o ou @B o3 e R z Artike
Corner Article No.
radius

4,00 6,00 3,70 57 3,40 20 0,33 0,40 7 2 M470.040.00
4,00 6,00 3,70 80 3,40 40 0,33 0,40 7 2 M471.040.00
5,00 6,00 4,00 57 4,20 20 0,35 0,50 7 2 M470.050.00
5,00 6,00 4,00 80 4,20 40 0,35 0,50 7 2 M471.050.00
6,00 6,00 4,00 57 5,00 25 0,42 0,55 10 2 M470.060.00
6,00 6,00 4,00 80 5,00 45 0,42 0,55 10 2 M471.060.00
8,00 8,00 4,00 63 6,70 25 0,52 0,80 10 2 M470.080.00
8,00 8,00 4,00 90 6,70 55 0,52 0,80 10 2 M471.080.00
10,00 10,00 6,00 72 8,70 35 0,64 0,90 15 2 M470.100.00
10,00 10,00 6,00 100 8,70 60 0,64 0,90 15 2 M471.100.00
12,00 12,00 6,00 83 10,00 40 0,75 1,10 15 2 M470.120.00
12,00 12,00 6,00 110 10,00 65 0,75 1,10 15 2 M471.120.00
16,00 16,00 8,00 92 13,50 45 1,06 1,45 25 2 M470.160.00
16,00 16,00 8,00 130 13,50 80 1,06 1,45 25 2 M471.160.00
20,00 20,00 8,30 104 17,00 55 1,25 1,65 50 2 M470.200.00
20,00 20,00 8,30 150 17,00 95 1,25 1,65 50 2 M471.200.00

Werks-J Stahl B HRC %
ol [ 35 fosiof =2,




Kopierfraser/HSC | Profile mills/HSC

VHM - Kopierfraser Stirntorus

Solid carbide profile mills with face radius

TYPH Q % %ﬁ ‘ HSC ’ Der theoretische Eckenradius wird zur Erleichterung der

ER_ 'R 4 N Y
= Programmierung fiir das Kopierfrasen angenommen.
Artikel-Nr. Artikel-Nr. §
M472 M473 The theoretic corner radius is taken to ease the
programming of profile milling. e Y

&
Eckgn- _
@ @2 o ou @ o3 " e R 7 Artike- N
Corner Article No.
\ radius
4,00 6,00 3,70 57 3,40 20 0,33 0,40 7 4 M472.040
1 4,00 6,00 3,70 80 3,40 40 0,33 0,40 7 4 M473.040
- - 5,00 6,00 4,00 57 4,20 20 0,35 0,50 7 4 M472.050
5,00 6,00 4,00 80 4,20 40 0,35 0,50 7 4 M473.050
12 6,00 6,00 4,00 57 5,00 25 0,42 0,55 10 4 M472.060
I3 6,00 6,00 4,00 80 5,00 45 0,42 0,55 10 4 M473.060
8,00 8,00 4,00 63 6,70 25 0,52 0,80 10 4 M472.080
- s 8,00 8,00 4,00 90 6,70 55 0,52 0,80 10 4 M473.080
10,00 10,00 6,00 72 8,70 35 0,64 0,90 15 4 M472.100
L 10,00 10,00 6,00 100 8,70 60 0,64 0,90 15 4 M473.100
‘ 12,00 12,00 6,00 83 10,00 40 0,75 1,10 15 4 M472.120
12,00 12,00 6,00 110 10,00 65 0,75 1,10 15 4 M473.120
16,00 16,00 8,00 92 13,50 45 1,06 1,45 25 4 M472.160
16,00 16,00 8,00 130 13,50 80 1,06 1,45 25 4 M473.160
. A v 20,00 20,00 830 104 17,00 55 1,25 1,65 50 4 M472.200
20,00 20,00 830 150 17,00 95 1,25 1,65 50 4 M473.200
2 2

stahl | HRC _
T EELELL




Kopierfraser/HSC | Profile mills/HSC

VHM - Vollradiusfraser Goldline

Artikel-Nr. Solid carbide ball nose mill
M3 wn |[ |- @- %ﬁl HSC
5 ;2 0
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
(74} 2 L2 L1 Radius Z Article No. o 2 L2 L1 Radius Z Article Mo,
025 4,00 0,50 50 0,125 2 M531.002 250 4,00 5,00 50 1,25 2 M531.025
030 4,00 1,00 50 0,150 2 M531.003 300 6,00 6,00 50 1,50 2 M531.030
040 4,00 1,00 50 0,200 2 M531.004 400 6,00 8,00 54 2,00 2 M531.040
o 050 4,00 1,50 50 0,250 2 M531.005 500 600 9,00 54 2,50 2 M531.050
e 0,60 4,00 1,50 50 0,300 2 M531.006 600 600 10,00 54 3,00 2 M531.060
070 4,00 2,00 50 0350 2 M531.007 800 800 12,00 58 4,00 2 M531.080
080 4,00 2,00 50 0,400 2 M531.008 1000 10,00 14,00 66 500 2 M531.100
[2 090 4,00 2,50 50 0,450 2 M531.009 12,00 1200 16,00 73 6,00 2 M531.120
100 4,00 3,00 50 0,500 2 M531.010 1400 1400 18,00 75 7,00 2 M531.140
1,50 4,00 3,00 50 0,550 2 M531.011 1600 1600 20,00 82 8,00 2 M531.160
120 4,00 3,00 50 0,600 2 M531.012 2000 2000 24,00 92 10,00 2 M531.200
L 140 400 4,00 50 0,700 2 M531.014
150 4,00 4,00 50 0,750 2 M531.015
1,60 4,00 5,00 50 0,800 2 M531.016
1,80 4,00 5,00 50 0,900 2 M531.018 Radiustoleranz
200 400 500 50 1000 2 M531.020 m radius tolerance

re max +0,003

- 0,003
Schaftausfiihrung | Toleranz h5  Shank design | tolerance h5 q 0.000
Rundlaufgenauigkeit 0,005 mm  rotation accuracy 0,005 mm ! max_+o,o1 5
Polierte Ausflihrung polished design i
D2

naco Stahl >
L e 5ol Josio] =2,




Kopierfraser/HSC | Profile mills/HSC

VHM - Vollradiusfraser

Artikel-Nr. Solid carbide ball nose mill
M602 :
TP N % @2
R : 30°)

Artikel-Nr.

®1 QZ 2 H : Article No.

020 3,00 0,50 38 2 M602.020..

025 3,00 0,50 38 2 M602.025..

030 3,00 1,00 38 2 M602.030..

1 040 3,00 1,00 38 2 M602.040..
' 0,50 3,00 1,50 38 2 M602.050..
0,60 3,00 1,50 38 2 M602.060..

[2 0,70 3,00 2,00 38 2 M602.070..

0,80 3,00 2,00 38 2 M602.080..

0,90 3,00 2,50 38 2 M602.090..

1,00 3,00 3,00 38 2 M602.100..

] 1,10 3,00 3,00 38 2 M602.110..

1,20 3,00 3,00 38 2 M602.120..

1,40 3,00 4,00 38 2 M602.140..

1,50 3,00 4,00 38 2 M602.150..

1,60 3,00 5,00 38 2 M602.160..

1,80 3,00 5,00 38 2 M602.180..

&2 2,00 3,00 5,00 38 2 M602.200..

Bitte fligen Sie bei Ihrer Bestellung folgende Codes hinzu: ~ unbeschichtet .U beschichtet .C
Please add the following code to your order: uncoated.U coated.C

I WA 5 =




Kopierfraser/HSC | Profile mills/HSC

Artikel-Nr.
M612 VHM - Minivollradiusfraser

Solid carbide miniature ball nose mill

TYPH @ @% HSC

R 2

) Artikel-Nr. ) Artikel-Nr.
o B2 L2 L1 3 L3  Radius Z ) g D2 L2 L1 3 L3 Radius Z )
Article No. Article No.
(2]
ﬂ—T‘ 030 600 0,25 55 0,28 1 0,15 2 M612.030.10 1,00 6,00 0,80 55 0,95 4 0,50 2 M612.100.10
F{ 030 600 025 55 0,28 2 0,15 2 M612.030.1 1,00 600 080 55 0,95 6 0,50 2 M612.100.1
030 600 025 55 0,28 3 0,15 2 M612.030.12 1,00 6,00 0,80 55 0,95 8 0,50 2 M612.100.12
3 - 0,30 6,00 0,25 55 0,28 5 0,15 2 M612.030.13 1,00 6,00 080 65 0,95 10 0,50 2 M612.100.13
3 040 6,00 030 55 0,38 2 0,20 2 M612.040.10 1,00 6,00 0,80 65 0,95 12 0,50 2 M612.100.14
040 600 030 55 0,38 4 0,20 2 M612.040.11 1,00 600 080 65 0,95 15 0,50 2 M612.100.15
040 600 030 55 0,38 6 0,20 2  M612.040.12 1,00 6,00 0,80 65 0,95 20 0,50 2 M612.100.16
b 0,50 6,00 040 55 0,48 2 0,25 2 M612.050.10 1,00 6,00 080 70 0,95 25 0,50 2 M612.100.17
050 6,00 040 55 0,48 4 0,25 2 M612.050.11 1,00 6,00 0,80 75 0,95 30 0,50 2 M612.100.18
0,50 6,00 040 55 0,48 6 0,25 2 M612.050.12 1,20 6,00 1,00 55 1,15 5 0,60 2 M612.120.10
060 6,00 0,50 55 0,58 2 0,30 2 M612.060.10 1,20 6,00 1,00 55 1,15 6 0,60 2 M612.120.11
060 600 050 55 0,58 4 0,30 2 M612.060.11 1,20 6,00 1,00 55 1,15 8 0,60 2 M612.120.12
0,60 600 050 55 0,58 6 0,30 2  M612.060.12 1,20 6,00 1,00 65 1,15 10 0,60 2 M612.120.13
v 060 600 050 55 0,58 8 0,30 2 M612.060.13 1,20 6,00 1,00 65 1,15 12 0,60 2 M612.120.14
080 6,00 0,60 55 0,77 4 0,40 2 M612.080.10 1,20 6,00 1,00 65 1,15 15 0,60 2 M612.120.15
&2 0,80 600 0,60 55 0,77 6 0,40 2 M612.080.11 1,20 6,00 1,00 65 1,15 20 0,60 2 M612.120.16
080 6,00 0,60 55 0,77 8 0,40 2 M612.080.12 1,20 6,00 1,00 70 1,15 25 0,60 2 M612.120.17
0,80 6,00 0,60 55 0,77 10 0,40 2 M612.080.13

Fortsetzung nachste Seite [ continued on next page

Werks-J| Stahl B HRC ¥ 3
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Kopierfraser/HSC | Profile mills/HSC

Fortsetzung [ continuation

Artikel-Nr.
M612
wh | |- @[ | HsC

R C2 30°

12 L1 3 Radi 7 Artikel-Nr. 12 L1 3 Radi 7 Artikel-Nr.

®1 @2 ®3 A Article No. ®1 @2 QS A Article No.
1,50 6,00 1,20 55 1,44 6 0,75 2 M612.150.10 400 600 3,20 65 3,90 10 200 2 M612.400.10
1,50 6,00 1,20 55 1,44 8 0,75 2 M612.150.1 400 600 3,20 65 3,90 15 200 2 M612.400.1
1,50 6,00 1,20 65 144 10 0,75 2 M612.150.12 400 600 3,20 65 3,90 20 200 2 M612.400.12
1,50 6,00 1,20 65 144 12 0,75 2 M612.150.13 400 6,00 3,20 70 3,90 25 200 2 M612.400.13
1,50 6,00 1,20 65 144 15 0,75 2 M612.150.14 400 6,00 3,20 75 3,90 30 200 2 M612.400.14
1,50 6,00 1,20 65 1,44 20 0,75 2 M612.150.15 500 6,00 4,00 65 4,90 10 250 2 M612.500.10
1,50 6,00 1,20 65 1,44 25 0,75 2 M612.150.16 500 6,00 4,00 65 4,90 15 250 2 M612.500.11
1,50 6,00 1,20 70 1,44 30 0,75 2 M612.150.17 500 6,00 4,00 65 4,90 20 250 2 M612.500.12
2,00 6,00 1,50 55 192 6 1,00 2 M612.200.10 500 6,00 4,00 70 4,90 25 250 2 M612.500.13
2,00 6,00 1,50 55 1,92 8 1,00 2 M612.200.11 500 6,00 4,00 75 4,90 30 250 2 M612.500.14
200 6,00 1,50 65 1,92 10 1,00 2 M612.200.12 500 6,00 4,00 90 4,90 40 250 2 M612.500.15
2,00 6,00 1,50 65 192 12 1,00 2 M612.200.13 6,00 6,00 500 65 590 10 3,00 2 M612.600.10
2,00 6,00 1,50 65 192 15 1,00 2 M612.200.14 6,00 6,00 500 65 590 15 3,00 2 M612.600.11
2,00 6,00 1,50 65 192 20 1,00 2 M612.200.15 6,00 6,00 500 65 590 20 300 2 M612.600.12
2,00 6,00 1,50 70 192 25 1,00 2 M612.200.16 6,00 6,00 500 70 5,90 25 300 2 M612.600.13
2,00 6,00 1,50 75 1,92 30 1,00 2 M612.200.17 6,00 6,00 5,00 75 5,90 30 300 2 M612.600.14
300 600 250 55 2,90 5 1,50 2 M612.300.10 6,00 6,00 5,00 90 5,90 40 300 2 M612.600.15
300 600 250 65 2,90 10 1,50 2 M612.300.11 6,00 6,00 500 90 590 50 3,00 2 M612.600.16
300 600 250 65 2,90 15 1,50 2 M612.300.12
300 600 250 65 2,90 20 1,50 2 M612.300.13
300 600 250 70 2,90 25 1,50 2 M612.300.14
300 600 250 75 2,90 30 1,50 2 M612.300.15

Stahl HRC , Trocke_n-
T EEEFLE




Kopierfraser/HSC | Profile mills/HSC

VHM - Minivollradiusfraser Goldline Radiustoleranz

Artikel-Nr. Solid carbide miniature ball nose mill radius tolerance
‘ re max +0,003

M 559 TYP H % @ HS( - 0,003
- ! - d; max +0,000

- 0,015

o D2 12 1 @3 13 Radius Z Artkel %] @2 DL L @3 13 Radius Z Artke

Article No. Article No.

0,30 6,00 0,25 55 0,28 1 0,15 2 M559.030.10 1,00 6,00 0,80 55 0,95 4 0,50 2 M559.100.10

0,30 6,00 0,25 55 0,28 2 0,15 2 M559.030.11 1,00 6,00 0,80 55 0,95 6 050 2 M559.100.11

0,30 6,00 0,25 55 028 3 0,15 2 M559.030.12 1,00 6,00 0,80 55 0,95 8 0,50 2 M559.100.12

0,30 6,00 0,25 55 028 5 0,15 2 M559.030.13 1,00 6,00 0,80 65 095 10 0,50 2 M559.100.13

0,40 6,00 0,30 55 038 2 0,20 2 M559.040.10 1,00 6,00 0,80 65 095 12 0,50 2 M559.100.14

0,40 6,00 0,30 55 038 4 0,20 2 M559.040.11 1,00 6,00 0,80 65 095 15 0,50 2 M559.100.15

0,40 6,00 0,30 55 038 6 0,20 2 Mb559.040.12 1,00 6,00 0,80 65 095 20 0,50 2 M559.100.16

0,50 6,00 0,40 55 048 2 0,25 2 M559.050.10 1,00 6,00 0,80 70 095 25 0,50 2 M559.100.17

0,50 6,00 0,40 55 048 4 0,25 2 M559.050.11 1,00 6,00 0,80 75 095 30 0,50 2 M559.100.18

K 0,50 6,00 0,40 55 048 6 0,25 2 Mb559.050.12 1,20 6,00 1,00 55 1,15 5 0,60 2 M559.120.10

0,60 6,00 0,50 55 058 2 0,30 2 M559.060.10 1,20 6,00 1,00 55 1,15 6 0,60 2 M559.120.11

0,60 6,00 0,50 55 058 4 0,30 2 M559.060.11 1,20 6,00 1,00 55 1,15 8 0,60 2 M559.120.12

0,60 6,00 0,50 55 058 6 0,30 2 Mb559.060.12 1,20 6,00 1,00 65 1,15 10 0,60 2 M559.120.13

0,60 6,00 0,50 55 058 8 0,30 2 M559.060.13 1,20 6,00 1,00 65 1,15 12 0,60 2 M559.120.14

0,80 6,00 0,60 55 077 4 0,40 2 M559.080.10 1,20 6,00 1,00 65 1,15 15 0,60 2 M559.120.15

0,80 6,00 0,60 55 077 6 0,40 2 M559.080.11 1,20 6,00 1,00 65 1,15 20 0,60 2 M559.120.16

. A 0,80 6,00 0,60 515 077 8 0,40 2 M559.080.12 1,20 6,00 1,00 70 1,15 25 0,60 2 M559.120.17

> e 080 6,00 060 55 077 10 040 2 M559.080.13 ) , ,

@2 Fortsetzung nichste Seite [ continued on next page

Schaftausfithrung | Toleranz h5  Shank design | tolerance h5
Rundlaufgenauigkeit 0,005 mm  rotation accuracy 0,005 mm
Polierte Ausflihrung polished design

naco Stahl | HRC >
iR &5 B B &2 IR




Kopierfraser/HSC | Profile mills/HSC

Fortsetzung [ continuation

Artikel-Nr.

Radiustoleranz
radius tolerance

ro max +0,003

M ‘ _
559 o % @ %j \ e 0,003
R T2 30° d, max +0,000
- 0,015
Artikel-Nr.
g D2 2 L1 @3 13 Radius Z Artice No. o @ 5 b @ 5 Redus 2 Artikel-Nr.
Article No.
1,50 6,00 1,20 55 1,44 6 075 2 M559.150.10
150 6,00 1,20 55 1,44 8 075 9 MB559.150.11 400 6,00 3,20 65 390 10 2,00 2 M559.400.10
1,50 6,00 1,20 65 144 10 0,75 2 M559.150.12 400 6,00 3.20 65 390 15 200 2 M559.400.11
1.50 6,00 120 65 144 12 0,75 2 M559.150.13 4,00 6,00 3,20 65 390 20 2,00 2 M559.400.12
150 600 120 65 144 15 075 9 M559.150.14 400 6,00 3,20 70 390 25 200 2 M559.400.13
150 600 120 65 144 20 0,75 9 MB559.150.15 400 6,00 3,20 75 390 30 200 2 M559.400.14
150 600 120 65 144 25 075 2 M559.150.16 500 6,00 4,00 65 490 10 250 2 M559.500.10
1,50 6,00 1,20 70 1,44 30 0,75 2 M559.150.17 200 il it B il N B2 2 HEDe BU0L I
200 6,00 1,50 55 1.92 6 1,00 2 M559200.10 5,00 6,00 4,00 65 490 20 2,50 2 M559.500.12
200 6,00 1,50 55 1.92 8 1,00 2 M559.200.11 5,00 6,00 4,00 70 490 25 2,50 2 M559.500.13
200 600 1,50 65 192 10 1,00 2 M559.200.12 500 6,00 4,00 75 490 30 250 2 M559.500.14
200 600 1,50 65 102 12 1,00 9 M559200.13 500 6,00 4,00 90 490 40 250 2 M559.500.15
2,00 6,00 1,50 65 1,92 15 1,00 2  M559.200.14 6,00 6,00 500 65 590 10 3,00 2 M559.600.10
200 6,00 1,50 65 192 20 1,00 2 M559.200.15 6,00 6,00 5,00 65 590 15 3,00 2 M559.600.11
200 600 150 70 192 25 100 2 M559.200.16 600 600 500 65 5% 20 300 2 M559.600.12
200 600 1,50 75 192 30 1,00 2 M559200.17 6,00 6,00 5,00 70 590 25 3,00 2 M559.600.13
3,00 6,00 250 5B 290 5 150 2 M559.300.10 6,00 6,00 5,00 75 590 30 3,00 2 M559.600.14
3,00 6,00 250 65 290 10 150 2 M559.300.11 6,00 6,00 5,00 90 590 40 3,00 2 M559.600.15
3,00 6,00 250 65 290 15 150 2 M559.300.12 6,00 6,00 5,00 90 590 50 3,00 2 M559.600.16
3,00 6,00 2,50 65 290 20 1,50 2 M559.300.13
3,00 6,00 250 70 290 25 150 2 Mb559.300.14 Schaftausfithrung | Toleranz h5  Shank design | tolerance h5
3,00 6,00 2,50 75 290 30 1,50 2 M559.300.15 Rundlaufgenauigkeit 0,005 mm  rotation accuracy 0,005 mm
Polierte Ausflihrung polished design

naco stahl | HRC _
R & B R 22 A




Kopierfraser/HSC | Profile mills/HSC

_ VHM - Vollradiusfréser _ VHM - Vollradiusfréser
Artikel-Nr. Solid carbide ball nose mill Artikel-Nr. Solid carbide ball nose mill

M1 TYP H % @2%Hﬂ 950 e % @z%‘wm

Artikel-Nr. Artikel-Nr.

®1 QZ = H Radius : Article No. ®1 QZ - H : Article No.

0,40 6,00 0,40 50 0,20 2 M911.040 0,50 3,00 1,50 38 2 M950.005

0,50 6,00 0,50 50 0,25 2 M911.050 0,60 3,00 1,50 38 2 M950.006

0,60 6,00 0,60 50 0,30 2 M911.060 0,70 3,00 2,00 38 2 M950.007

2 0,80 6,00 0,80 50 0,40 2 M911.080 0,80 3,00 2,00 38 2 M950.008

i 1,00 6,00 1,00 50 0,50 2 M911.100 %y 090 3,00 2,50 38 2 M950.009

iLz 1,20 6,00 1,20 50 0,60 2 M911.120 100 3,00 2,00 50 2 M950.010

1,50 6,00 1,50 50 0,75 2 M911.150 100 6,00 2,00 54 2 M950.013

200 6,00 2,00 50 1,00 2 M911.200 1,10 3,00 3,00 50 2 M950.011

300 6,00 3,00 50 1,50 2 M911.300 1,20 3,00 3,00 50 2 M950.012

[ 400 6,00 4,00 50 2,00 2 M911.400 140 3,00 3,00 50 2 M950.014

L1 6,00 6,00 6,00 50 3,00 2 M911.600 150 3,00 3,00 50 2 M950.015

1,50 6,00 3,00 54 2 M950.017

1,60 3,00 4,00 50 2 M950.016

1,80 3,00 4,00 50 2 M950.018

200 3,00 4,00 50 2 M950.020

2,00 6,00 4,00 54 2 M950.021

N A 2,50 3,00 5,00 50 2 M950.025

J—L 250 6,00 5,00 54 2 M950.026
D2 2

Fortsetzung nichste Seite [ continued on next page

naco Stahl § HRC _ - naco ! Stahl § HRC ® >
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Kopierfraser/HSC | Profile mills/HSC

Fortsetzung / continuation VHM - Vollradiusfriser
Artikel-Nr. Artikel-Nr. Solid carbide ball nose mill
M950 ‘ M951 '
i || &2 | @ %ﬂ\ HSC || HeC i || 2 | @D %fl HsC ‘ HPC
= C2 30° R D2 30°
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
®1 @2 2 H : Article No. ®1 @ 2 2 . : Article No.
3,00 3,00 5,00 50 2 M950.030 2,50 6,00 5 80 2 M951.025
3,00 6,00 5,00 54 2 M950.031 ﬁﬂf" 3,00 3,00 5 75 2 M951.030
4,00 4,00 8,00 54 2 M950.040 23 3,00 6,00 5 80 2 M951.031
4,00 6,00 8,00 54 2 M950.041 4,00 4,00 8 75 2 M951.040
5,00 5,00 9,00 54 2 M950.050 [2 4,00 6,00 8 80 2 M951.041
5,00 6,00 9,00 54 2 M950.051 5,00 5,00 9 75 2 M951.050
6,00 6,00 10,00 54 2 M950.060 5,00 6,00 9 80 2 M951.051
8,00 8,00 12,00 58 2 M950.080 I 6,00 6,00 10 100 2 M951.060
10,00 10,00 14,00 66 2 M950.100 8,00 8,00 12 100 2 M951.080
12,00 12,00 16,00 73 2 M950.120 10,00 10,00 14 100 2 M951.100
14,00 14,00 18,00 75 2 M950.140 12,00 12,00 16 100 2 M951.120
16,00 16,00 22,00 82 2 M950.160 14,00 14,00 18 100 2 M951.140
20,00 20,00 26,00 92 2 M950.200 16,00 16,00 22 150 2 M951.160
20,00 20,00 26 150 2 M951.200
_ Vv

naco Stahl § HRC _ > S
e L] ] 25 fes] = [ &




Kopierfraser/HSC | Profile mills/HSC

VHM - Vollradiusfraser VHM - Vollradiusfraser
Artikel-Nr. Solid carbide ball nose mill Artikel-Nr. Solid carbide ball nose mill
M221 ; M220 ;
wh || |- @[ \ HsC i || 2 | @- %fl HSC
R 2 30°) R C 2 30°
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
®1 @ 2 - H g Article No. ®1 @ 2 -2 H g Article No.
(/)]
100 3,00 1,50 50 2 M221.010 300 3,00 6 50 2 M220.030
150 3,00 2,50 50 2 M221.015 400 4,00 8 54 2 M220.040
200 3,00 3,00 50 2 M221.020 an 500 500 10 54 2 M220.050
2,50 3,00 4,00 50 2 M221.025 e 6,00 6,00 12 54 2 M220.060
300 3,00 6,00 75 2 M221.030 800 8,00 14 58 2 M220.080
400 400 8,00 75 2 M221.040 10,00 10,00 18 66 2 M220.100
500 500 10,00 75 2 M221.050 2 12,00 12,00 22 73 2 M220.120
600 600 1200 100 2 M221.060 1400 14,00 26 75 2 M220.140
800 800 1400 100 2 M221.080 1600 16,00 30 82 2 M220.160
10,00 1000 1800 100 2 M221.100 1800 18,00 34 84 2 M220.180
1200 1200 2200 150 2 M221.120 ¥ 20,00 20,00 38 92 2 M220.200
1400 1400 2600 150 2 M221.140
1600 1600 30,00 150 2 M221.160
1800 1800 3400 150 2 M221.180
2000 2000 3800 150 2 M221.200
2

Stahl § HRC , ! Werks-[ Stahl § HRC ,
I W) 5 E R T EEEE




Kopierfraser/HSC | Profile mills/HSC

(S8
VHM - Vollradiusfraser Goldline — e
Artikel-Nr. Solid carbide ball nose mill ,jd,-[,“j’to?;[;'i,ﬁﬁ
M665 ; ' ro max +0,003
TYPH % @2 %ol HSC - 0,003
- | . dy max +0,000 /
- 0015
Artikel-Nr. /
@ D2 2 L1 Radius  Z Article No.
(/)]
v 100 600 150 50 050 2 M665010
4 1,50 6,00 2,50 50 0,75 2 M665.015
Y ' 2 2,00 6,00 3,00 50 1,00 2 M665.020
2,50 6,00 4,00 50 1,25 2 M665.025
3,00 6,00 6,00 75 1,50 2 M665.030
4,00 6,00 8,00 75 2,00 2 M665.040
5,00 6,00 10,00 75 2,50 2 M665.050
6,00 6,00 12,00 100 3,00 2 M665.060
8,00 8,00 14,00 100 4,00 2 M665.080
10,00 10,00 18,00 100 5,00 2 M665.100
12,00 12,00 22,00 150 6,00 2 M665.120
L1 14,00 14,00 26,00 150 7,00 2 M665.140
16,00 16,00 30,00 150 8,00 2 M665.160
18,00 18,00 34,00 150 9,00 2 M665.180
20,00 20,00 38,00 150 10,00 2 M665.200
Schaftausfiihrung | Toleranz h5  Shank design | tolerance h5
Rundlaufgenauigkeit 0,005 mm  rotation accuracy 0,005 mm
Polierte Ausfiihrung polished design




Kopierfraser/HSC | Profile mills/HSC

VHM - Vollradiusfraser VHM - Vollradiusfriser
Solid carbide ball nose mill Solid carbide ball nose mill
TYPN % G- %jl TYPN % G- %
= @2 30° R @z 30°
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
M211 o @ 12 L1 z _ M201 o @2 12 u oz .
Article No. Article No.
1,00 6,00 3 50 2 M211.010 3,00 3,00 7 38 2 M201.030...
2,00 6,00 4 50 2 M211.020 4,00 4,00 14 50 2 M201.040...
2,50 6,00 4 50 2 M211.025 5,00 6,00 16 50 2 M201.050...
300 600 5 50 2 M211.030 6,00 6,00 19 57 2 M201.060...
3,50 6,00 5 50 2 M211.035 8,00 8,00 20 63 2 M201.080...
4,00 6,00 6 54 2 M211.040 10,00 10,00 21 72 2 M201.100...
4,50 6,00 6 54 2 M211.045 12,00 12,00 25 83 2 M201.120..
500 6,00 7 54 2 M211.050 16,00 16,00 32 92 2 M201.160...
1 600 6,00 9 54 2 M211.060 20,00 20,00 38 104 2 M201.200...
_ 8,00 8,00 12 58 2 M211.080
A 10,00 10,00 14 66 9) M211.100 Bitte fiigen %/e bei \h(rjzr ies)t(e\lllunglfo\ger(;de Codes h'\r:jzu:. unbeschichte;.L[Jj beschichte(tj.g
y Lz 12,00 12,00 14 73 9 M211.120 lease add the following code to your order: uncoated. coated.
14,00 14,00 16 75 2 M211.140
16,00 16,00 18 82 2 M211.160
18,00 18,00 20 88 2 M211.180
] 20,00 20,00 22 92 2 M211.200
Schneidendurchmesser 1 mm bis 6 mm flute Tmmbis6é mm
mit Schaftdurchmesser 6 mm with shank 6 mm
p \ A
D2 2

I 60 53 = I 68 5 =




Kopierfraser/HSC | Profile mills/HSC

VHM - Vollradiusfraser

Solid carbide ball nose mills

Artikel-Nr. Artikel-Nr. At
. L2 g @3 13 7 rtikel-Nr.
w|[2 .@.%‘ M203 M204 o @2 e o
R 2 30°
. . 300 300 20 60 - - 2 M20503000
Artikel-Nr. Artikel-Nr. 400 400 25 60 - - 2 M205.040.00
M205 M202 500 500 25 75 - - 2 M205050.00
600 600 30 75 - - 2 M20506000
600 600 40 150 - - 2 M20206000
600 600 25 200 550 120 2  M204060.00
800 800 45 100 - - 2 M20508000
800 800 40 150 - - 2 M202.080.00
800 800 25 200 750 120 2  M204080.00
1000 1000 45 100 - - 2 M205.100.00
1000 1000 40 150 - - 2 M202.100.00
1000 1000 50 200 950 120 2  M204.100.00
1200 1200 45 100 - - 2 M205.12000
1200 1200 65 150 - -2 M205.12002
1200 1200 50 150 - - 2 M202.12000
1200 1200 50 200 11,50 120 2  M204.120.00
1600 1600 45 100 - - 2 M205.160.00
1600 1600 65 150 - - 2 M205.16002
1600 1600 50 150 - - 2 M202.160.00
1600 1600 60 310 - - 2 M203.160.00
1600 1600 65 220 150 2 M204.160.00
2000 2000 45 100 - - 2 M20520000
2000 2000 65 150 - - 2 M20520002
2000 2000 50 150 - - 2 M202.20000
2000 2000 60 310 _ - 2 M20320000
2000 2000 65 250 150 2 M204.200.00
2500 2500 50 150 - - 2 M202.250.00
2500 2500 60 310 - - 2 M203250.00
2500 2500 120 310 - - 2 M20326000
3200 3200 60 310 - - 2 M20332000




Kopierfraser/HSC | Profile mills/HSC

_ VHM - Vollradiusfraser _ VHM - Vollradiusfraser Vario-Helix Typ N-H
Artikel-Nr. ¢4/ carbide ball nose mill Artikel-Nr. i/ carbide ball nose mill
M912 M339
j N
wen || 4 | o %jl HSC || HRC || 2 | B (2 J HPC || HSC
R 3 30° R L4 5/36°
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
g @2 L L1 Radius 7 et g &2 12 1 Radius 7 e
Article No. Article No.
3,00 6,00 8,00 60 15 3 M912.030 3,00 6,00 8 57 1,50 4 M339.030
4,00 6,00 8,00 70 2,0 3 M912.040 4,00 6,00 10 57 2,00 4 M339.040
5,00 6,00 10,00 80 2,5 3 M912.050 5,00 6,00 13 57 2,50 4 M339.050
6,00 6,00 12,00 90 3,0 3 M912.060 6,00 6,00 13 57 3,00 4 M339.060
®1 8,00 8,00 14,00 100 4,0 3 M912.080 8,00 8,00 16 63 4,00 4 M339.080
10,00 10,00 18,00 100 50 3 M912.100 10,00 10,00 22 72 5,00 4 M339.100
12,00 12,00 22,00 110 6,0 3 M912.120 ®1 12,00 12,00 26 83 6,00 4 M339.120
[2 16,00 16,00 30,00 140 8,0 3 M912.160 -»’—rq- 1400 14,00 26 83 7,00 4 M339.140
20,00 20,00 38,00 160 10,0 3 M912.200 > 16,00 16,00 32 92 8,00 4 M339.160
20,00 20,00 38 104 10,00 4 M339.200
- [2
I
L1
&2 D2

naco Werks-Jf Stahl | HRC JTocken-§ | I DIN 6527} Stahl
[ 0 A E B R E




Kopierfraser/HSC | Profile mills/HSC

VHM - Vollradiusfraser

Solid carbide ball nose mills

i
TYPN % %
j 30°

R 4

Artikel-Nr. Artikel-Nr.
M208 M209

Artikel-Nr.
®1 QZ 2 H g Article No.
300 3,00 7 38 4 M208.030
300 3,00 20 75 4 M209.030.1
400 4,00 14 50 4 M208.040
400 4,00 25 75 4 M209.040.1
500 6,00 16 50 4 M208.050
500 5,00 25 75 4 M209.050.1
o 6,00 6,00 19 60 4 M208.060
e 600 600 30 75 4 M209.060.1
600 6,00 45 100 4 M209.060.2
800 800 20 63 4 M208.080
8,00 800 45 100 4 M209.080.1
12 10,00 10,00 21 70 4 M208.100
10,00 10,00 45 100 4 M209.100.1
12,00 12,00 25 75 4 M208.120
12,00 12,00 45 100 4 M209.120.1
K 12,00 12,00 65 150 4 M209.120.2
16,00 16,00 32 88 4 M208.160
16,00 16,00 45 100 4 M209.160.1
16,00 16,00 65 150 4 M209.160.2
- 20,00 20,00 38 104 4 M208.200
20,00 20,00 45 100 4 M209.200.1
2000 20,00 65 150 4 M209.200.2
e




Kopierfraser/HSC | Profile mills/HSC

_ VHM - Kugelkopffraser _ VHM - Kugelkopffraser
Artikel-Nr. Solid carbide ball nose mill Artikel-Nr. Solid carbide ball nose mill
M460 : M461 pr
|| & |-@- [ Flsc || 2 | B ||| nsc ]
R 2 159 R C 4 159
@1 @2 L1 @3 13 7 Artikel-Nr. ®1 @2 L1 ®3 13 7 Artikel-Nr.
Article No. Article No.
1,00 6,00 80 0,90 5 2 M460.010 5,00 6,00 80 4,70 25 4 M461.050
2,00 6,00 80 1,80 10 2 M460.020 6,00 6,00 100 5,70 30 4 M461.060
3,00 6,00 80 2,80 15 2 M460.030 8,00 8,00 100 7,50 40 4 M461.080
4,00 6,00 80 3,80 20 2 M460.040 10,00 10,00 100 9,40 50 4 M461.100
5,00 6,00 90 4,70 25 2 M460.050 12,00 12,00 100 11,20 50 4 M461.120
13 6,00 6,00 100 5,70 30 2 M460.060 16,00 16,00 150 15,00 60 4 M461.160
8,00 8,00 100 7,50 40 2 M460.080
10,00 10,00 120 9,40 50 2 M460.100
12,00 12,00 120 11,20 50 2 M460.120
16,00 16,00 150 15,00 60 2 M460.160

UmschlieBungswinkel 220°
ball nose 220°

UmschlieBungswinkel 220°
ball nose 220°

Werks-[ Stahl § HRC , -



Kopierfraser/HSC | Profile mills/HSC

VHM - Vollradiusfraser ALU

Solid carbide ball nose mill

ez (2] @, [

R 2 40°

Artikel-Nr.

Artikel-Nr.
G @2 o v Doz e

Article No.
£ %] 1,00 6,00 2 60 090 15 2 M820.010
E 4 ﬂ—ﬁ 200 6,00 4 60 180 20 2 M820.020
\ el 113 3,00 6,00 6 70 280 25 2 M820.030
\ 4 7! 400 6,00 8 70 370 25 2 M820.040

500 6,00 10 70 460 25 2 M820.050

\ ¥ \ [2 6,00 6,00 12 80 560 35 2 M820.060
13 ,r;.: 8,00 8,00 16 80 740 35 2 M820.080

] | 10,00 10,00 20 90 920 45 2 M820.100
\ - - g A 12,00 12,00 24 100 1,00 50 2 M820.120
| > - 14,00 14,00 26 100 1320 60 2 M820.140

3 16,00 16,00 30 150 1500 92 2 M820.160

20,00 20,00 40 150 19,00 92 2 M820.200

L

Werks-W ALU Wkonssiof B L2
2 ES 3 R




Kopierfraser/HSC | Profile mills/HSC

VHM - Minikopierfraser NEER

Solid carbide miniature profile mill with corner radius

M614 ‘
TYP""”%@Z || sc

Artikel-Nr.

rp rp
+0/ _ +0/ ‘
®1 QZ 12 L1 ®3 13 -0,005  Artikel-Nr. ®1 @2 12 L1 ®3 13 -0,005  Artikel-Nr.
Radius Article No. Radius Article No.
0,40 3,00 0,50 55 038 2 005 M614.041.. 200 400 2,00 65 192 5 020 M614.201..
0,40 3,00 0,50 55 0,38 4 0,05 M614.042. 200 400 200 65 192 10 0,20 M614.202..
@ 0,50 3,00 0,60 55 048 3 0,05 M614.051.. 200 400 200 65 192 15 0,20 M614.203.
g - 0,50 3,00 0,60 55 0,48 5 005 M614.052. 200 400 200 75 192 20 0,20 M614.204..
Vyl2 0,60 400 080 55 0,58 2 006 M614.061.. 200 400 2,00 75 192 25 0,220 M614.205.
0,60 400 080 55 0,58 4 006 M614.062.. 200 400 2,00 75 192 30 0,20 M614.206.
3 T’ v 0,60 400 080 55 0,58 6 006 M614.063.. 3,00 400 3,00 65 290 5 030 M614.301..
> 0,80 400 1,00 55 0,77 4 0,08 M614.081.. 300 400 3,00 65 290 10 0,30 M614.302..
0,80 400 1,00 55 0,77 6 0,08 M614.082.. 300 4,00 3,00 65 290 15 0,30 M614.303.
|| Q3 0,80 400 1,00 55 0,77 8 0,08 M614.083. 300 4,00 3,00 65 290 20 0,30 M614.304.
'I 0,80 400 1,00 55 0,77 10 0,08 M614.084. 3,00 4,00 3,00 75 290 25 0,30 M614.305.
L i 1,00 400 1,20 55 095 5 0,90 M614.101.. 3,00 400 3,00 75 290 30 030 M614.306.
1,00 400 1,20 55 095 10 0,70 M614.102.. 400 6,00 4,00 65 390 10 030 M614.401..
1,00 400 1,20 55 095 15 0,70 M614.103. 400 6,00 4,00 65 390 15 0,30 M614.402..
1,00 400 1,20 55 095 20 0,70 M614.104.. 400 6,00 4,00 65 390 20 0,30 M614.403.
1,00 400 1,20 60 095 25 0,90 M614.105. 400 6,00 4,00 75 390 25 0,30 M614.404..
1,20 4,00 1,40 55 1,15 6 0,12 M614.121.. 400 6,00 4,00 75 390 30 030 M614.405.
1,20 400 1,40 5 1,15 12 0,12 M614.122.. 500 6,00 500 65 490 10 030 M614.501..
1,20 400 1,40 55 1,15 18 0,12 M614.123. 500 6,00 5,00 65 490 20 0,30 M614.502.
1,20 400 1,40 60 1,175 25 0,12 M614.124.. 500 6,00 5,00 75 490 30 0,30 M614.503.
1,50 4,00 1,80 55 1,44 4 0,15 M614.151.. 500 6,00 5,00 90 490 40 030 M614.504..
1,50 4,00 1,80 55 1,44 8 0,15 M614.152.. 6,00 6,00 6,00 65 590 10 0,30 M614.601..
1,50 4,00 1,80 5 144 12 0,15 M614.153. 6,00 6,00 6,00 65 590 20 0,30 M614.602.
1,50 4,00 1,80 55 144 16 0,15 M614.154. 6,00 6,00 6,00 75 590 30 030 M614.603.
1,50 4,00 1,80 55 144 20 0,15 M614.155. 6,00 6,00 6,00 90 590 40 030 M614.604..
1,50 4,00 1,80 60 144 25 0,15 M614.156. 6,00 6,00 6,00 90 590 50 030 M614.605.

Bitte fiigen Sie bei Ihrer Bestellung folgende Codes hinzu: ~ unbeschichtet .U beschichtet .C
Please add the following code to your order: uncoated .U coated.C

I 9 5 =




Kopierfraser/HSC | Profile mills/HSC

VHM - Minivollradiusfraser NE

Artikel-Nr. Solid carbide miniature profile mill
M613 ‘
w2 | @D HsC
R P2 30°
p p
+0/ +0/
@1 QZ 1 L1 ®3 13 -0,005  Artikel-Nr. @1 @ 9 12 1 ®3 13 -0,005  Artikel-Nr.
Radius Article No. Radius Article No.
0,40 300 0,50 55 0,38 2 020 M613.041.. 200 400 200 65 192 5 1,00 M613.201..
0,40 300 0,50 55 0,38 4 020 M613.042.. 200 400 200 65 192 10 1,00 M613.202.
n 0,50 300 0,60 55 048 3 0,25 M613.051.. 200 400 200 65 192 15 1,00 M613.203.
heing 0,50 3,00 0,60 55 048 5 025 M®613.052.. 200 400 200 65 192 20 1,00 M613.204.
Q |12 3 0,60 400 080 55 0,58 2 030 M613.061.. 200 400 200 75 192 25 100 M613.205.
0,60 400 080 55 0,58 4 0,30 M613.062.. 200 400 200 75 192 30 100 M613.206.
13 -f, 0,60 400 080 55 0,58 6 0,30 M®613.063.. 300 400 300 65 290 5 150 M613.301..
0,80 4,00 1,00 55 0,77 4 0,40 M613.081.. 300 400 300 65 29 10 150 M613.302.
= |ﬁ 0,80 4,00 1,00 55 0,77 6 0,40 M613.082.. 300 400 300 65 290 15 150 M613.303.
@3 0,80 4,00 1,00 55 0,77 8 0,40 M613.083.. 300 400 300 65 290 20 150 M613.304.
\ 0,80 400 1,00 55 0,77 10 0,40 M613.084.. 300 400 300 75 290 25 150 M613.305.
I 1,00 400 1,20 55 095 5 0,50 M613.101.. 300 400 300 75 290 30 150 M613.306.
- - 100 400 120 55 095 10 0,50 M613.102.. 400 600 400 65 390 10 200 M613.401.
100 400 120 55 095 15 0,50 M613.103.. 400 600 400 65 390 15 200 M613.402.
1,00 400 1,20 5 095 20 0,50 M®613.104.. 400 600 400 65 390 20 200 M613.403.
100 400 120 60 095 25 0,50 M613.105.. 400 600 400 75 390 25 200 M613.404.
1,20 400 1,40 55 1,15 6 0,60 M613.121.. 400 600 400 75 390 30 200 M613.405.
120 400 1,40 5 1,15 12 0,60 M613.122.. 500 600 500 65 490 10 250 M613.501.
v 120 400 1,40 5 1,15 18 0,60 M613.123.. 500 600 500 65 490 20 250 M613.502.
N 120 400 140 60 115 25 0,60 M613.124.. 500 600 500 75 490 30 250 M613.503.
&2 1,50 4,00 1,80 55 1,44 4 0,75 M®613.151.. 500 600 500 90 490 40 250 M613.504..
1,50 4,00 1,80 55 1,44 8 0,80 M613.152.. 600 600 600 65 590 10 3,00 M613.601.
1,50 4,00 1,80 55 144 12 0,80 M613.153.. 600 600 600 65 590 20 300 M613.602.
1,50 400 180 56 144 16 0,80 M613.154.. 600 600 600 75 590 30 300 M613.603.
1,50 400 1,80 55 144 20 0,80 M613.155.. 600 600 600 90 590 40 300 M613.604.
1,50 400 180 60 144 25 0,80 M613.156.. 600 600 600 90 590 50 300 M613.605.

Bitte fligen Sie bei Ihrer Bestellung folgende Codes hinzu: ~ unbeschichtet .U beschichtet .C
Please add the following code to your order: uncoated .U coated.C

2% 190 53 =
norm




Kopierfraser/HSC | Profile mills/HSC

VHM - Kopierfraser ER

Artikel-Nr. Solid carbide profile mill with corner radius
M660 PN ‘% \ @ HSC Schichtstirke 10 +2um
= P2 30 Layer thickness 10 +2um
Ecken- Ecken-
@1 QZ 12 ¥ @3 13 radius 7 Artikel-Nr. @1 @2 12 ¥ @3 13 radius 7 Artikel-Nr.
Corner- Article No. Corner- Article No.
radius radius
0,20 3,00 0,20 55 0,20 1 0,05 2 M660.020 1,00 3,00 1,00 55 0,90 5 0,10 2 M660.100
0,20 400 0,20 55 0,20 1 0,05 2 M660.021 1,00 400 1,00 55 0,90 5 0,10 2 M660.110
0,30 3,00 0,30 55 0,27 1 0,05 2 M660.030 1,00 3,00 1,00 55 090 10 0,10 2 M660.101
0,30 400 0,30 55 0,27 1 0,05 2 M660.330 1,00 400 1,00 55 090 10 0,10 2 M660.111
0,30 3,00 0,30 55 0,27 3 0,05 2 M660.031 1,00 3,00 1,00 55 090 15 0,10 2 M660.102
0,30 400 0,30 55 0,27 3 0,05 2 M660.032 1,00 400 1,00 55 090 15 0,10 2 M660.112
®1 0,40 3,00 0,440 55 0,35 2 0,05 2 M660.040 1,00 6,00 1,00 55 090 15 0,10 2 M660.115
»T—H 0,40 400 0,40 55 0,35 2 0,05 2 M660.440 1,00 3,00 1,00 55 090 20 0,10 2 M660.103
i 0,40 3,00 0,40 55 0,35 4 0,05 2 M660.041 1,00 400 1,00 55 090 20 0,10 2 M660.113
L2 0,40 400 0,40 55 0,35 4 0,05 2 M660.441 1,00 3,00 1,00 55 090 25 0,10 2 M660.104
A A 0,40 3,00 0,40 55 0,35 8 0,05 2 M660.042 1,00 400 1,00 55 090 25 0,10 2 M660.114
|§ 0,40 400 040 55 0,35 8 0,05 2 M660.043 1,20 3,00 1,50 55 1,10 5 0,12 2 M660.120
- 0,50 3,00 0,50 55 0,45 2 0,05 2 M660.050 1,20 400 1,50 55 1,10 5 0,12 2 M660.125
@3 0,50 400 0,50 55 0,45 2 0,05 2 M660.550 1,20 3,00 1,50 55 1,70 10 0,12 2 M660.121
0,50 3,00 0,50 55 0,45 5 0,05 2 M660.051 1,20 400 1,50 55 1,70 10 0,12 2 M660.124
0,50 400 0,50 55 0,45 5 0,05 2 M660.551 1,20 3,00 1,50 55 1,70 15 0,12 2 M660.122
0,50 3,00 0,50 55 045 10 0,05 2 M660.052 1,20 400 1,50 55 1,70 15 0,12 2 M660.123
0,50 4,00 0,50 55 0,45 10 0,05 2 M660.053 1,50 3,00 2,00 55 1,40 5 0,15 2 M660.150
|_1 0,60 3,00 0,80 55 0,56 3 0,06 2 M660.060 1,50 4,00 2,00 55 1,40 5 0,15 2 M660.161
0,60 4,00 0,80 55 0,56 3 0,06 2 M660.660 1,50 3,00 2,00 55 1,40 8 0,15 2 M660.151
0,60 3,00 0,80 55 0,56 6 0,06 2 M660.061 1,50 4,00 2,00 55 1,40 8 0,15 2 M660.160
0,60 4,00 0,80 55 0,56 6 0,06 2 M660.661 1,50 3,00 2,00 55 1,40 10 0,15 2 M660.152
0,60 3,00 0,80 55 0,56 9 0,06 2 M660.062 1,50 4,00 2,00 55 1,40 10 0,15 2 M660.159
0,60 4,00 0,80 55 0,56 9 0,06 2 M660.662 1,50 3,00 2,00 55 1,40 15 0,15 2 M660.153
0,60 3,00 0,80 55 056 12 0,06 2 M660.063 1,50 4,00 2,00 55 1,40 15 0,15 2 M660.158
0,60 4,00 0,80 55 056 12 0,06 2 M660.663 1,50 6,00 2,00 55 1,40 15 0,15 2 M660.179
0,80 3,00 1,00 55 0,75 4 0,08 2 M660.080 1,50 3,00 2,00 55 1,40 20 0,15 2 M660.154
0,80 4,00 1,00 55 0,75 4 0,08 2 M660.880 1,50 4,00 2,00 55 1,40 20 0,15 2 M660.157
_ v 0,80 3,00 1,00 55 0,75 8 0,08 2 M660.081 1,50 3,00 2,00 55 1,40 25 0,15 2 M660.155
0,80 4,00 1,00 55 0,75 8 0,08 2 M660.881 1,50 400 2,00 55 1,40 25 0,15 2 M660.156
@2 0,80 3,00 1,00 55 0,75 12 0,08 2 M660.082 1,80 3,00 2,00 55 1,70 10 0,18 2 M660.180
0,80 4,00 1,00 55 0,75 12 0,08 2 M660.882 1,80 400 2,00 55 1,70 10 0,18 2 M660.183
0,80 3,00 1,00 55 0,75 16 0,08 2 M660.083 1,80 3,00 2,00 55 1,70 20 0,18 2 M660.181
0,80 4,00 1,00 55 0,75 16 0,08 2 M660.883 1,80 400 2,00 55 1,70 20 0,18 2 M660.182

Schaftausfiihrung | Toleranz h5 | Rundlaufgenauigkeit 0,005 mm | Polierte Ausfiinrung Fortsetzung néchste Seite | continued on next page

Shank design | tolerance h5 | rotation accuracy 0,005 mm | polished design
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Kopierfraser/HSC | Profile mills/HSC

Fortsetzung [ continuation

Artikel-Nr.

60 [m[B) @B Sehichtstirke 10 +2ym
ER 5 30°

Layer thickness 10 +2pm

Ecken- . Ecken- _

@1 @2 1 ¥ @3 3 radius 7 Artikel-Nr. @1 QZ 12 ¥ @3 3 radius 7 Artikel-Nr.
Corner- Article No. Corner- Article No.
radius radius

2,00 3,00 2,00 65 190 10 0,20 2 M660.200 4,00 6,00 4,00 65 3,90 15 0,40 2 M660.400
2,00 4,00 2,00 65 190 10 0,20 2 M660.210 4,00 6,00 4,00 75 390 25 0,40 2 M660.401
2,00 3,00 2,00 65 190 15 0,20 2 M660.201 4,00 6,00 4,00 65 390 20 0,50 2 M660.402
2,00 400 2,00 65 190 15 0,20 2 M660.221 4,00 6,00 4,00 75 3,90 30 0,50 2 M660.403
2,00 3,00 2,00 65 190 20 0,20 2 M660.202 4,00 6,00 4,00 90 3,90 40 0,50 2 M660.404
2,00 4,00 2,00 65 190 20 0,20 2 M660.222 5,00 6,00 5,00 75 490 20 0,50 2 M660.500
2,00 6,00 2,00 65 1,90 20 0,20 2 M660.209 5,00 6,00 5,00 75 490 30 0,50 2 M660.501
2,00 3,00 2,00 65 190 25 0,20 2 M660.203 5,00 6,00 5,00 90 4,90 40 0,50 2 M660.502
2,00 400 2,00 65 1,90 25 0,20 2 M660.231 5,00 6,00 5,00 90 490 50 0,50 2 M660.503
2,00 3,00 2,00 65 1,90 10 0,50 2 M660.204 6,00 6,00 6,00 75 590 30 0,30 2 M660.504
2,00 400 2,00 65 1,90 10 0,50 2 M660.241 6,00 6,00 6,00 75 5,90 30 0,50 2 M660.600
2,00 3,00 2,00 65 190 15 0,50 2 M660.205 6,00 6,00 6,00 90 5,90 40 0,50 2 M660.601
2,00 400 2,00 65 190 15 0,50 2 M660.251 6,00 6,00 6,00 90 590 50 0,50 2 M660.602
2,00 3,00 2,00 65 1,90 20 0,50 2 M660.206 6,00 6,00 6,00 100 590 60 0,50 2 M660.603
2,00 400 2,00 65 190 20 0,50 2 M660.261 6,00 6,00 6,00 75 5,90 30 1,00 2 M660.604
2,00 3,00 2,00 65 190 25 0,50 2 M660.207 6,00 6,00 6,00 90 590 40 1,00 2 M660.605
2,00 400 2,00 65 190 25 0,50 2 M660.208 8,00 8,00 8,00 80 7,80 30 0,50 2 M660.800
2,50 6,00 3,00 65 240 20 0,20 2 M660.250 8,00 8,00 8,00 100 7,80 60 0,50 2 M660.801
3,00 4,00 3,00 65 290 15 0,30 2 M660.300 8,00 8,00 8,00 80 7,80 30 1,00 2 M660.802
3,00 4,00 3,00 75 290 25 0,30 2 M660.301 8,00 8,00 8,00 100 7,80 60 1,00 2 M660.803
3,00 4,00 3,00 65 290 10 0,50 2 M660.302 10,00 10,00 10,00 80 9,80 30 0,50 2 M660.900
3,00 400 3,00 65 290 15 0,50 2 M660.303 10,00 10,00 10,00 100 9,80 60 0,50 2 M660.901
3,00 4,00 3,00 65 290 20 0,50 2 M660.304 10,00 10,00 10,00 80 9,80 30 1,00 2 M660.902
3,00 6,00 3,00 65 290 20 0,50 2 M660.308 10,00 10,00 10,00 100 9,80 60 1,00 2 M660.903
3,00 400 3,00 75 290 25 0,50 2 M660.305 12,00 12,00 12,00 80 11,80 30 0,50 2 M660.904
3,00 4,00 3,00 75 290 30 0,50 2 M660.306 12,00 12,00 12,00 100 11,80 60 0,50 2 M660.905
3,50 6,00 3,00 65 340 20 0,50 2 M660.350 12,00 12,00 12,00 80 11,80 30 1,00 2 M660.906
4,00 6,00 4,00 65 390 15 0,30 2 M660.307 12,00 12,00 12,00 100 11,80 60 1,00 2 M660.907

Schaftausfiihrung | Toleranz h5 | Rundlaufgenauigkeit 0,005 mm | Polierte Ausfiihrung

Shank design | tolerance h5 | rotation accuracy 0,005 mm | polished design
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Kopierfraser/HSC | Profile mills/HSC

VHM - Kopierfraser ER VHM - Kopierfriser ER

Artikel-Nr.  Solid carbide profile mill with corner radius Artikel-Nr.  Solid carbide profile mill with corner radius
M663 VPN ‘% I % %ﬁl HSC Schichtstirke 6 +2um  M664 VPN ‘% I % %ﬁl A || wsc Schichtstirke 6 +2um
= o4 30 Layer thickness 6 +2pum e P4 309 ol Layer thickness 6 +2pm
e Artikel-N e
radius rtikel-Nr. radius Artikel-Nr.
g @2 v u @8 Corner- Article No. g @2 2 b @b Corner- Article No.
radius radius
3,00 3,00 6 50 270 14 0,30 4 M663.030 3,00 3,00 6 80 270 32 030 4 M664.030
3,00 3,00 6 50 270 14 0,50 4 M663.031 3,00 3,00 6 80 270 32 050 4 M664.031
3,00 3,00 6 50 270 14 1,00 4  M663.032 a5 3,00 3,00 6 80 270 32 1,00 4 M664.032
400 4,00 8 50 3,70 16 0,40 4 M663.040 ﬂ—ﬁ 400 4,00 8 80 370 36 040 4 M664.040
400 4,00 8 50 370 16 0,50 4 M663.041 A 400 4,00 8 80 370 36 0,50 4 M664.041
400 4,00 8 50 370 16 1,00 4 M663.042 2 400 4,00 8 80 370 36 1,00 4 M664.042
500 500 10 54 460 18 0,50 4 M663.050 500 500 10 80 460 40 050 4 M664.050
() 500 500 10 54 460 18 1,00 4 M663.051 500 500 10 80 460 40 1,00 4 M664.051
™% 600 600 13 57 550 21 050 4 M663.060 600 600 13 90 550 44 050 4 M664.060
4 6,00 600 13 57 550 21 1,00 4 M663.061 E 600 600 13 90 550 44 1,00 4 M664.061
|12 600 600 13 57 § 550 ] 21 1,50 4  M663.062 600 600 13 90 550 44 150 4  M664.062
I3 800 800 15 63 740 27 0,50 4 M663.080 800 800 15 100 740 54 050 4 M664.080
800 800 15 63 740 27 1,00 4 M663.081 L1 800 800 15 100 740 54 1,00 4 M664.081
> - 800 800 15 63 740 27 1,50 4 M663.082 800 800 15 100 740 54 150 4 M664.082
3 800 800 15 63 740 27 2,00 4 M663.083 > - 800 800 15 100 740 54 200 4  M664.083
10,00 1000 18 72 920 32 050 4  M663.100 3 1000 1000 18 100 920 60 050 4 M664.100
10,00 1000 18 72 920 32 1,00 4 M663.101 T u 10,00 1000 18 100 920 60 1,00 4 M664.101
10,00 1000 18 72 920 32 1,50 4 M663.102 1000 1000 18 100 920 60 1,50 4 M664.102
] 10,00 1000 18 72 920 32 200 4  M663.103 10,00 10,00 18 100 920 60 200 4 M664.103
1200 1200 26 83 11,00 38 050 4 M663.120 1200 12,00 26 120 MO0 75 050 4 M664.120
1200 1200 26 83 11,00 38 1,00 4  M663.121 12,00 12,00 26 120 1100 75 100 4 M664.121
__y 1200 1200 26 83 11,00 38 1,50 4 M663.122 1200 1200 26 120 M00 75 150 4  M664.122
1200 1200 26 83 11,00 38 2,00 4 M663.123 ¥ _ ¥y 1200 1200 26 120 100 75 200 4  M664.123
2 16,00 1600 32 92 1500 50 0,50 4 M663.160 U 16,00 1600 32 120 1500 85 0,50 4 Me664.160
1600 1600 32 92 1500 50 1,00 4 M663.161 D2 16,00 1600 32 120 1500 85 1,00 4 M664.161
16,00 1600 32 92 1500 50 1,50 4 M663.162 1600 1600 32 120 1500 85 1,50 4 Mo664.162
1600 1600 32 92 1500 50 2,00 4 M663.163 1600 1600 32 120 1500 85 2,00 4 M664.163

Schaftausfuihrung | Toleranz h5 | Rundlaufgenauigkeit 0,005 mm Schaftausfiihrung | Toleranz h5 | Rundlaufgenauigkeit 0,005 mm

Shank design | tolerance h5 | rotation accuracy 0,005 mm
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Kopierfraser/HSC | Profile mills/HSC

VHM - Kopierfraser ER

Artikel-Nr. Solid carbide profile mill with corner radius
Mo667 PN % @ %ﬁl HSC Schichtstirke 6 +2pum
e 2 30 Layer thickness 6 +2pm
Ec(l;_en- Artikel-N
raaius rtikel-Nr.
@ 9> N . @s Corner- Article No.
radius
0,40 300 040 55 0,35 4 0,05 2 M667.041
0,50 3,00 0,50 55 045 10 0,05 2 M667.052
0,80 3,00 1,00 55 0,75 4 0,08 2 M667.080
0,80 300 100 55 0,75 8 0,08 2 M667.081
1,00 300 100 55 0,90 5 0,10 2 M667.100
1,00 300 100 55 09 10 0,10 2 M667.101
1,00 3,00 1,00 55 090 15 0,10 2 M667.102
1,00 6,00 1,00 55 090 15 0,10 2 M667.103
@ 1,50 300 200 55 1,40 10 0,15 2 M667.152
"H" 1,50 3,00 2,00 55 140 15 0,15 2 M667.153
iLZ 1,50 600 200 55 140 15 0,10 2 Me67.154
2,00 3,00 200 65 190 10 0,20 2 M667.200
K] 2,00 3,00 200 65 1,90 15 0,20 2 M667.201
>N 2,00 300 200 65 1,90 20 0,20 2 M667.202
a3 2,00 600 200 65 190 20 0,20 2 M667.206
2,00 300 200 65 190 25 0,20 2 M667.203
2,00 300 200 65 19 15 0,50 2 M667.205
2,50 600 300 65 240 20 0,20 2 M667.250
L 3,00 400 3,00 65 290 15 030 2 M667.300
3,00 400 300 75 290 25 0,30 2 M667.301
3,00 400 300 75 290 30 0,50 2 M667.306
3,00 600 300 65 290 20 0,50 2 M667.307
3,50 600 300 65 340 20 0,50 2 M667.350
4,00 500 400 75 390 30 0,50 2 M667.403
4,00 500 400 90 390 40 0,50 2 M667.404
6,00 6,00 6,00 75 590 30 0,50 2 M667.600
6,00 600 600 90 590 40 0,50 2 M667.601
6,00 600 600 90 590 40 1,00 2 M667.605
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Kopierfraser/HSC | Profile mills/HSC

. Radiustoleranz
VHM - Vollradiusfraser radius tolerance
Artikel-Nr. Solid carbide ball nose mill r, max +0,003
M661 % ‘ 0,003 Schichtstirke 10 +2pm
PN @ HSC dr max +0,000 Layer thickness 10 +2um
R T 7 30° - 0,015
g D2 L2 L @3 13 Radius Z Artkel @ 2 L2 L1 @3 13 Radius Z Artkel
Article No. Article No.
020 3,00 020 55 018 1 010 2  M661.020 070 3,00 090 55 065 7 035 2 M661.070
020 4,0 020 55 018 1 010 2  M661.550 070 4,00 090 55 065 7 035 2  M661.563
030 3,00 030 55 027 1 015 2  M661.030 070 3,00 090 55 065 14 035 2 M661.071
030 4,00 030 55 027 1 015 2  M661.551 070 4,00 090 55 065 14 035 2  M661.564
030 3,00 030 55 027 3 015 2  M661.031 0,80 3,00 100 55 075 8 040 2  M661.080
030 4,0 030 55 027 3 015 2  M661.552 0,80 400 100 55 075 8 040 2  M661.565
030 3,00 030 55 027 5 015 2  M661.032 0,80 3,00 100 55 075 12 040 2  M661.081
030 4,00 030 55 027 5 015 2  M661.553 080 4,00 100 55 075 12 040 2  M661.566
o 030 3,00 030 55 027 8 015 2  M661.033 0,80 3,00 100 55 075 16 040 2  M661.082
> 030 4,0 030 55 027 8 015 2  M661.554 0,80 4,00 100 55 075 16 040 2  M661.567
4 040 3,00 040 55 035 4 020 2  M661.040 1,00 3,00 100 55 090 5 050 2  M661.100
[2 0,40 4,0 040 55 035 4 020 2  M661.555 1,00 4,00 100 55 09 5 050 2  M661.568
040 3,00 040 55 035 6 020 2  M661.041 1,00 3,00 100 55 090 10 050 2  M661.101
3 0,40 4,00 040 55 035 6 020 2  M661.556 1,00 4,00 100 55 090 10 050 2  M661.569
040 3,00 040 55 035 8 020 2  M661.042 1,00 3,00 100 55 09 15 050 2  M661.102
- 0,40 4,0 040 55 035 8 020 2  M661.557 100 4,00 100 55 090 15 050 2  M661.570
a3 050 3,00 050 55 045 5 025 2  M661.050 1,00 6,00 100 55 090 15 050 2  M661.106
0,50 4,00 050 55 045 5 025 2  M661.558 1,00 3,00 1,00 55 090 20 050 2  M661.103
050 3,00 050 55 045 10 025 2  M661.051 1,00 4,00 1,00 55 090 20 050 2 M661.571
0,50 4,00 050 55 045 10 025 2  M661.559 100 3,00 1,00 55 090 25 050 2  M661.104
0,60 3,00 080 55 056 6 030 2  M661.060 1,00 4,00 1,00 55 090 25 050 2  M661.572
0,60 4,00 080 55 056 6 030 2  M661.560 1,00 3,00 100 55 090 30 050 2  M661.105
L1 0,60 3,00 080 55 056 9 030 2  M661.061 1,00 4,00 1,00 55 090 30 050 2  M661.573
0,60 4,00 080 55 056 9 030 2  M661.062 120 3,00 1,50 55 1,10 5 060 2  M661.120
0,60 3,00 080 55 056 12 030 2  M661.062 120 4,00 1,50 55 1,10 5 060 2  M661.574
0,60 4,0 080 55 056 12 030 2  M661.562 120 3,00 1,50 55 1,10 10 060 2  M661.121
I A Schaftausfiihrung | Toleranz h5 Shank design | tolerance h5
| Rundlaufgenauigkeit 0,005 mm  rotation accuracy 0,005 mm Fortsetzung ndchste Seite / continued on next page
@2 Radiusgenauigkeit +0.003 radius accuracy +0003
- 0,003 - 0,003
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Kopierfraser/HSC | Profile mills/HSC

Fortsetzung / continuation Rad_mstoleranz

radius tolerance

Artikel-Nr. r, max +0,003

M661 ‘ - 0,003 Schichtstirke 10 +2pm
TYPN % @ HSC d; max +0,000 Layer thickness 10 +2um

R T2 30° - 0,015
(/2] 2 L2 L1 @3 13 Radius Z Artkel: @n 2 L2 L @3 13 Radius Z Artkel
Article No. Article No.
1,20 4,00 1,50 55 1,0 10 060 2 M661.575 2,00 3,00 2 65 1,90 30 1,00 2 M661.204
1,20 3,00 150 55 1,10 15 060 2 M661.122 2,00 4,00 2 65 1,90 30 1,00 2 M661.588
1,20 4,00 150 55 1,70 15 060 2 M661.576 2,00 6,00 2 65 2,40 20 1, 2 M661.206
1,50 3,00 200 55 1,40 5 075 2 M661.150 2,50 6,00 3 65 2,40 20 125 2 M661.250
1,50 4,00 200 55 1,40 5 075 2 M661.577 3,00 4,00 3 65 290 10 1,50 2 M661.300
1,50 3,00 200 55 140 10 075 2 M661.151 3,00 4,00 3 65 290 15 150 2 M661.301
1,50 4,00 200 55 140 10 075 2 M661.578 3,00 4,00 3 65 290 20 150 2 M661.302
1,50 3,00 200 55 140 15 0,75 2 M661.152 3,00 6,00 3 65 290 20 1,50 2 M661.305
1,50 4,00 200 55 140 15 0,75 2 M661.579 3,00 4,00 3 75 290 25 150 2 M661.303
1,50 6,00 200 55 140 15 075 2 M661.155 3,00 4,00 3 75 290 30 150 2 M661.304
1,50 3,00 200 55 140 20 075 2 M661.153 3,50 6,00 3 65 340 20 175 2 M661.350
1,50 4,00 200 55 140 20 0,75 2 M661.580 4,00 6,00 4 65 390 20 200 2 M661.400
1,50 3,00 200 55 140 25 0,75 2 M661.154 4,00 6,00 4 75 390 30 200 2 M661.401
1,50 4,00 200 55 140 25 075 2 M661.581 4,00 6,00 4 90 390 40 200 2 M661.402
1,80 3,00 200 55 1,70 10 090 2 M661.180 5,00 6,00 5 65 490 20 250 2 M661.500
1,80 4,00 200 55 1,700 10 090 2 M661.582 5,00 6,00 5 75 490 30 250 2 M661.501
1,80 3,00 200 55 1,70 20 090 2 M661.181 5,00 6,00 5 90 490 40 250 2 M661.502
1,80 4,00 200 55 1,70 20 090 2 M661.583 5,00 6,00 5 90 490 50 250 2 M661.503
2,00 3,00 200 55 190 10 1,00 2 M661.200 6,00 6,00 6 75 590 30 300 2 M661.600
2,00 4,00 200 55 190 10 100 2 M661.584 6,00 6,00 6 90 590 40 300 2 M661.601
2,00 3,00 200 55 190 15 1,00 2 M661.201 6,00 6,00 6 90 590 50 300 2 M661.602
2,00 4,00 200 55 190 15 1,00 2 M661.585 6,00 6,00 6 100 590 60 300 2 M661.603
2,00 3,00 200 55 190 20 1,00 2 M661.202 8,00 8,00 8 80 7,80 30 400 2 M661.800
2,00 4,00 200 55 190 20 100 2 M661.586 8,00 8,00 8 100 780 60 400 2 M661.801
2,00 6,00 200 65 190 20 1,00 2 M661.205 10,00 10,00 10 80 9,80 30 500 2 M661.900
2,00 3,00 200 65 190 25 1,00 2 M661.203 10,00 10,00 10 100 9,80 60 500 2 M661.901
2,00 4,00 200 65 190 25 1,00 2 M661.587 12,00 12,00 12 83 11,80 30 600 2 M661.902
1200 12,00 12 100 11,80 60 600 2 M661.903

Schaftausfiihrung | Toleranz h5 Shank design | tolerance h5
Rundlaufgenauigkeit 0,005 mm rotation accuracy 0,005 mm

+ 0,003 + 0,003

0,003 radius accuracy -0,003

Radiusgenauigkeit
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Kopierfraser/HSC | Profile mills/HSC

VHM - Vollradiusfraser

Artikel-Nr. Solid carbide ball nose mill

M666 TYPN @ @ % Schichtstirke 6 +2um
= P2 30 Layer thickness 6 +2pum

g P2 L L1 @3 13 Radius Z Artikel A

Article No.

0,40 3,00 040 55 0,35 4 020 2  M666.040

0,40 3,00 040 55 0,35 6 020 2 M666.041

0,50 3,00 050 55 0,45 5 025 2  M666.050

0,50 3,00 050 55 045 10 025 2 M666.051

n 0,60 3,00 080 55 0,56 6 030 2  M666.060

T 0,80 3,00 100 55 0,75 8 040 2  M666.080

;LZ 0,80 3,00 1,00 55 0,75 12 0,40 2 M666.081

1,00 3,0 1,00 55 0,90 5 050 2  M666.100

1,00 3,00 1,00 55 090 10 050 2  M666.101

13 1,00 3,00 100 55 09 15 050 2  M666.102

g 1,00 6,00 1,00 55 0,90 15 0,50 2 M666.104

a3 1,00 3,00 1,00 55 090 20 050 2 M666.103

1,50 3,00 200 55 140 10 075 2 M666.151

150 3,00 200 55 140 15 075 2 M666.152

L1 1,50 6,00 2,00 55 1,40 15 0,75 2 M666.155

1,50 3,00 200 55 140 25 075 2 M666.154

200 3,00 200 55 190 10 100 2  M666.200

200 3,00 200 55 190 15 100 2 M666.201

2,00 3,00 2,00 55 1,90 20 1,00 2 M666.202

200 6,00 200 65 190 20 100 2  M666.205

200 3,00 200 65 190 25 100 2 M666.203

200 3,00 200 65 190 30 100 2 M666.204

! 250 6,00 3,00 65 2,40 20 1,25 2 M666.250

> < 300 4,00 300 65 290 15 150 2 M666.301

D2 3,00 4,00 300 75 290 30 150 2 M666.304

3,00 6,00 300 65 290 20 150 2 M666.305

3,50 6,00 300 65 340 20 175 2 M666.350

400 500 400 65 390 20 200 2 M666.400

400 500 400 75 390 30 200 2  M666.401

6,00 6,00 6,00 75 590 30 3,00 2 M666.600

600 6,00 600 90 590 50 300 2  M666.602
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Spezialfraser / Special Cutters




Sonder-/Specialfraser/GFK/ Special cutters/GFK

VHM - Einzahnfraser
Solid carbide single tooth mill

Artikel-Nr.
I\;Iéfesor TP W % ,,,], %ﬁ HSCJ

26°

Artikel-Nr. £
1 2 12 L1 7 J
Q Q Article No.
150 3,00 6 50 1 M830.015 b |
200 3,00 8 50 1 M830.020
300 3,00 2 50 1 M830.030
400 400 15 60 1 M830.040 {
500 500 17 60 1 M830.050 ,
600 600 20 65 1 M830.060 f
800 8,00 22 65 1 M830.080 /
10,00 10,00 25 75 1 M830.100 j’
1200 12,00 30 80 1 M830.120 {2
|
!

Werks-l ALU Wkunssioff L2
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Sonder-/Specialfraser/GFK/ Special cutters/GFK

VHM - Entgrater

Artikel-Nr. Artikel-Nr. Solid carbide deburring tool
M780 M781
TYPN
¥ 7 Artikel-Nr.
®1 QZ Article No.
1,00 300 38 3 781.010..
o o 200 300 38 3  781.020.
e e 300 300 38 4  791.030.
400 400 54 4  780.040.
400 400 54 4 790.040.
600 600 57 4  780.060.
600 600 57 4  781.060.
800 800 63 5  780.080.
800 800 63 5  781.080.
K T 1000 1000 72 6  780.100.
1000 1000 72 6  781.100.
1200 1200 83 6  780.120.
1200 1200 83 6  781.120.
1600 1600 92 6  780.160.
1600 1600 92 6  781.160.
2000 2000 104 6  780.200.
32 32 2000 2000 104 6  781.200.

unter @ 6 ohne Weldonspannflache

below @ 6 without weldon shank

Bitte fligen Sie bei Ihrer Bestellung folgende Codes hinzu: ~ unbeschichtet .U beschichtet .C
Please add the following code to your order: uncoated .U coated.C

20 A 5 =
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Sonder-/Specialfraser/GFK/ Special cutters/GFK

VHM - Multimills
Solid carbide Multimills Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. e
rukel-iNr.
TYPN @ %jl M760 M790 M712 o o2 . H : Article No.
2 30°
300 400 6 50 2  M760.030
300 400 6 50 2 M790.030
300 400 6 50 2 M712.030
400 500 8 50 2 M760.040
400 500 8 50 2 M790.040
, 400 500 8 50 2 M712.040
() @ @ 500 600 10 50 2  M760.050
s 0 120° 500 600 10 50 2 M790.050
@ o o o 500 600 10 50 2  M712.050
e e 600 800 12 60 2  M760.060
2 600 800 12 60 2  M790.060
\ : v ¢ ‘1 600 800 12 60 2  M712.060
s 12 ) / Iz 800 1000 16 70 2  M760.080
/ L2 (|2 800 1000 16 70 2 M790.080
' " ' 800 1000 16 70 2  M712.080
: v 1000 1200 18 90 2  M760.100
| I 1000 1200 18 90 2  M790.100
L 1000 1200 18 90 2 M712.100
L 1200 1200 20 90 2  M760.120
1200 1200 20 90 2  M790.120
1200 1200 20 90 2 M712.120
o e o e S e 1600 1600 26 82 2 M760.160
D2 2 B2 1600 1600 26 82 2  M790.160
1600 1600 26 82 2 M712.160
2000 2000 32 100 2  M760.200
2000 2000 32 100 2 M790.200
2000 2000 32 100 2 M712.200

I 5 2
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Sonder-/Specialfraser/GFK/ Special cutters/GFK

VHM - Vor- und Riickwartsentgrater 90° VHM - Fasenfraser 90°
Artikel-Nr. Solid carbide forward and backward deburring tool Artikel-Nr. Solid carbide chamfer mill
M701 0 M705 ‘
TYPN 5l ” 4 TYPN | (L
Z 4 A = %6 =159
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
on @2 . H . ’ Article No. @1 @2 as : ‘ Article No.
o 200 600 1,50 100 8 4 4 M705.010
300 600 1,80 100 8 4  M701.030 200 300 060 40 4 M705.020
4 5
4 6
4 6
4
4
4

- g
2 A 4,00 6,00 3,00 100 10 M701.040 3,00 3,00 1,00 50 M705.030
i 13 6,00 6,00 4,00 100 15 M701.060 4,00 4,00 1,50 50 M705.040
— 8,00 6,00 3,20 100 - M701.080 6,00 6,00 2,00 50 M705.060
10,00 6,00 4,30 100 - M701.100
12,00 6,00 5,00 100 = M701.120
16,00 10,00 8,00 100 - M701.160
L
L
A4

S e
2

2

@n
M701.020 > S ¢ 1,00 3,00 0,30 40

I WA 5 = I WA 5 =
norm norm




Sonder-/Specialfraser/GFK/ Special cutters/GFK

Artikel-Nr. VHM - Riickwartsentgrater 90° Artikel-Nr. VHM = Viertelkreisfraser
M704 Solid carbide baékward deburring tool M720 Solid carbide qugdrant mill
TN
TYPN % %6 %ﬁ TYPN % 4 %’i
Artikel-Nr. _ Artikel-Nr.
o g2 . g @3 . ’ Article No. Radius 91 @2 : ‘ Article No.

o1 036 300 020 50 0,22 244 3 M704.036 0,20 5,60 6,00 58 4 780.002..
*’_‘4_ 046 3,00 0,25 50 0,30 300 3 M704.046 0,30 5,40 6,00 58 4 780.003..
T\ 065 300 035 50 040 420 3 M704.065 g1 040 520 6,00 58 4 780.004..

ILZ 090 4,00 0,50 60 0,60 600 4 M704.090 0,50 7,00 8,00 70 4 780.005..

- 1,40 4,00 0,90 60 0,95 900 4 M704.140 ‘ 1,00 6,00 8,00 70 4 780.010..

190 4,00 1,00 60 140 1200 5 M704.190 i , 1,50 7,00 10,00 75 4 780.015..

13 290 4,00 1,50 70 2,10 18,00 5 M704.290 I 2,00 6,00 10,00 75 4 780.020..
3,70 4,00 2,00 70 2,70 24,00 5 M704.370 2,50 7,00 12,00 75 4 780.025..

> 4@3 4,70 6,00 2,00 80 3,30 30,00 6 M704.470 : 3,00 6,00 12,00 75 4 780.030..
570 6,00 2,00 80 400 36,00 6 M704.570 I 3,50 9,00 16,00 80 4 780.035..

400 8,00 16,00 80 4 780.040..

T ] 4,50 7,00 16,00 80 4 780.045..
500 10,00 20,00 80 4 780.050..

6,00 8,00 20,00 80 4 780.060..

800 900 2500 100 4 780.080..

1000 500 2500 100 4 780.100..

! g2 . . .

1 Bitte fiigen Sie bei [hrer Bestellung folgende Codes hinzu: unbeschichtet .U beschichtet .C

i Please add the following code to your order: uncoated .U coated.C

LI S ]

2

] fi o




Sonder-/Specialfraser/GFK/ Special cutters/GFK

Artikel-Nr.
M702

VHM - Viertelkreisfraser

Solid carbide forward and backward quadrant mill

TYPN

[0}

8,00
8,00
8,00
8,00
10,00
10,00
10,00
10,00

SN
,,

T4

2

6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00

2

0°

L1

100
100
100
100
100
100
100
100

s

7,60
740
7,20
7,00
8,40
8,00
7,60
7,00

o] fi o

Radius

0,20
0,30
0,40
0,50
0,80
1,00
1,20
1,50

L e a E a e

Artikel-Nr.
Article No.

M702.080
M702.081
M702.082
M702.083
M702.084
M702.085
M702.086
M702.087






TYP W-N

HRC
55-60

45°

ALTIN
Anhang / Attachment




Technischer Anhang [ Technical attachment

Drehzahltabelle - Table of rotation speed

ve[m/min] Umfangsgeschwindigkeit bzw. Schnittgeschwindigkeit - Circumferential speed and/or cutting speed
5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100 120 140 160 180 200 250 300 400 500

D[mm] Drehzahl n [U/min] - Rotation speed (rpm)
1,0 | 1592 3183 4775 6366 7958 9549 11141 12732 14324 15915 17507 19099 20690 22282 25465 28648 31831 38197 44563 50930 57296 63662 79577 95493 127324 159155
1,5 | 1061 2122 3183 4244 5305 6366 7427 8488 9549 10610 11671 12732 13793 14854 16977 19099 21221 25465 29709 33953 38197 42441 53052 63662 84883 106103
20| 796 1592 2387 3183 3979 4775 5570 6366 7162 7958 8754 9549 10345 11141 12732 14324 15915 19099 22282 25465 28648 31831 39789 47746 63662 79577
25 637 1273 1910 2546 3183 3820 4456 5093 5730 6366 7003 7639 8276 8913 10186 11459 12732 15279 17825 20372 22918 25465 31831 38197 50930 63662
3,0 531 1061 1592 2122 2653 3183 3714 4244 4775 5305 5836 6366 6897 7427 8488 9549 10610 12732 14854 16977 19099 21221 26526 31831 42441 53052
3,5 455 909 1364 1819 2274 2728 3183 3638 4093 4547 5002 5457 5911 6366 7276 8185 9095 10913 12732 14551 16370 18189 22736 27284 36378 45473
4,0 | 398 796 1194 1592 1989 2387 2785 3183 3581 3979 4377 4775 5173 5570 6366 7162 7958 9549 11141 12732 14324 15915 19894 23873 31831 39789
45 | 354 707 1061 1415 1768 2122 2476 2829 3183 3537 3890 4244 4598 4951 5659 6366 7074 8488 9903 11318 12732 14147 17684 21221 28294 35368
50 318 637 955 1273 1592 1910 2228 2546 2865 3183 3501 3820 4138 4456 5093 5730 6366 7639 8913 10186 11459 12732 15915 19099 25465 31831
6,0 | 265 531 796 1061 1326 1592 1857 2122 2387 2653 2918 3183 3448 3714 4244 4775 5305 6366 7427 8488 9549 10610 13263 15915 21221 26526
701 227 455 682 909 1137 1364 1592 1819 2046 2274 2501 2728 2956 3183 3638 4093 4547 5457 6366 7276 8185 9095 11368 13642 18189 22736
8,0 199 398 597 796 995 1194 1393 1592 1790 1989 2188 2387 2586 2785 3183 3581 3979 4775 5570 6366 7162 7958 9947 11937 15915 19894
9,0 177 354 531 707 884 1061 1238 1415 1592 1768 1945 2122 2299 2476 2829 3183 3537 4244 4951 5659 6366 7074 8842 10610 14147 17684
10,0 159 318 477 637 796 955 1114 1273 1432 1592 1751 1910 2069 2228 2546 2865 3183 3820 4456 5093 5730 6366 7958 9549 12732 15915
11,0 145 289 434 579 723 868 1013 1157 1302 1447 1592 1736 1881 2026 2315 2604 2894 3472 4051 4630 5209 5787 7234 8681 11575 14469
12,0 133 265 398 531 663 796 928 1061 1194 1326 1459 1592 1724 1857 2122 2387 2653 3183 3714 4244 4775 5305 6631 7958 10610 13263
13,0 122 245 367 490 612 735 857 979 1102 1224 1347 1469 1592 1714 1959 2204 2449 2938 3428 3918 4407 4897 6121 7346 9794 12243
14,0 114 227 341 455 568 682 796 909 1023 1137 1251 1364 1478 1592 1819 2046 2274 2728 3183 3638 4093 4547 5684 6821 9095 11368
15,0 106 212 318 424 531 637 743 849 955 1061 1167 1273 1379 1485 1698 1910 2122 2546 2971 3395 3820 4244 5305 6366 8488 10610
16,0 99 199 298 398 497 597 696 796 895 995 1094 1194 1293 1393 1592 1790 1989 2387 2785 3183 3581 3979 4974 5968 7958 9947
17,0 94 187 281 374 468 562 655 749 843 936 1030 1123 1217 131 1498 1685 1872 2247 2621 2996 3370 3745 4681 5617 7490 9362
18,0 88 177 265 354 442 531 619 707 796 884 973 1061 1149 1238 1415 1592 1768 2122 2476 2829 3183 3537 4421 5305 7074 8842
19,0 84 168 251 335 419 503 586 670 754 838 921 1005 1089 1173 1340 1508 1675 2010 2345 2681 3016 3351 4188 5026 6701 8377
20,0 80 159 239 318 398 477 557 637 716 796 875 955 1035 1114 1273 1432 1592 1910 2228 2546 2865 3183 3979 4775 6366 7958
25,0 64 127 191 255 318 382 446 509 573 637 700 764 828 891 1019 1146 1273 1528 1783 2037 2292 2546 3183 3820 5093 6366
30,0 53 106 159 212 265 318 371 424 477 531 584 637 690 743 849 955 1061 1273 1485 1698 1910 2122 2653 3183 4244 5305
32,0 50 99 149 199 249 298 348 398 448 497 547 597 647 696 796 895 995 1194 1393 1592 1790 1989 2487 2984 3979 4974
36,0 44 88 133 177 221 265 309 354 398 442 486 531 575 619 707 796 884 1061 1238 1415 1592 1768 2210 2653 3537 4421
40,0 40 80 119 159 199 239 279 318 358 398 438 477 517 557 637 716 796 955 M4 1273 1432 1592 1989 2387 3183 3979
50,0 32 64 95 127 159 191 223 255 286 318 350 382 414 446 509 573 637 764 891 1019 1146 1273 1592 1910 2546 3183
63,0 25 51 76 101 126 152 177 202 227 253 278 303 328 354 404 455 505 606 707 808 909 1011 1263 1516 2021 2526
80,0 20 40 60 80 99 119 139 159 179 199 219 239 259 279 318 358 398 477 557 637 716 796 995 1194 1592 1989
100,0 16 32 48 64 80 95 m 127 143 159 175 191 207 223 255 286 318 382 446 509 573 637 796 955 1273 1592
125,0 13 25 38 51 64 76 89 102 15 127 140 153 166 178 204 229 255 306 357 407 458 509 637 764 1019 1273
160,0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 99 109 119 129 139 159 179 199 239 279 318 358 398 497 597 796 995

250,0 6 13 19 25 32 38 45 51 57 64 70 76 83 89 102 15 127 153 178 204 229 255 318 382 509 637
300,0 o) n 16 21 27 32 37 42 48 53 58 64 69 74 85 95 106 127 149 170 191 212 265 318 424 531
400,0 4 8 12 16 20 24 28 32 36 40 44 48 52 56 64 72 80 95 m 127 143 159 199 239 318 398
500,0 3 6 10 13 16 19 22 25 29 32 35 38 41 45 51 57 64 /6 89 102 115 127 158 191 255 318




Technischer Anhang [ Technical attachment

Unsere Hartmetallsorten, produziert mit Our types of solid carbide which are
neuester Sintertechnologie, garantieren produced by recent sinter technology
homogenes Geflige, hohe Harte, hohe guarantee homogeneous structure, high
Biegebruchfestigkeit und dadurch hardness, high bending strength and
maximale Standzeiten. thereby maximum tool life.
Die Auswahl der geeigneten Hartmetallsorte Selection of the appropriate type of solid
entscheidet maBgeblich Uber die Qualitat des carbide significantly decides on quality of
Endprodukts. Wir nennen lhnen fir Ihren the final product. We indicate our
Anwendungsfall die am Besten geeignete Sorte. customers the best appropriate type of
Wir dokumentieren Ihre Auswahl: Ihre Qualitat solid carbide for their application. We also
wird reproduzierbar. document your selection: Your quality will
be reproduceable.

Hartmetallsorten fir die Zerspanungstechnik

Types of solid carbide for cutting technique

Sorte Verwendung m|tt|ere"WC WCin% Coin% Dichte g/em3 Harte HV30 B|egeb'ruchfest|gke|t
KorngroBe Bending strength
o Average WC - .o lightness  Hardness N/mm2 .
o 1000
Type Application it e WCin% Coin% sl HV30 [mm psi
K 44 Hart- und 05 88 12 14,1 1680 3800 551
Trockenbearbeitung
K40 Universal 0,6 90 10 14,5 1610 3600 522
K 34 Schruppen 0,5 91 9 14,3 1930 3900 565
K15 IR 1 94 6 15 1630 2600 377

Graphit




Beschreibung der Icons [ Description of Icons

Ge_omet_rle fur Werkstoffe wen L ven e w m_lt Innenkihlung Ej @ Un_lversell elnsetz_bar Universl
weich bis hart with coolant hole k) universal processing
geometry for materials i ( f f ohne Innenklhlung Gusseisen
soft to hard TP ) TP AP 1 P W without coolant hole @m cast iron GG(G)
Scharfkantig ! Hochstes Zerspanungsvolumen HPC Aluminium [ Nichteisen Metalle ALU
sharp-edged Z High Performance Cutting aluminium [ non-ferrous metal NE
Eckenfase / Eckfase % Hohes Zerspanungsvolumen bei geringeren Schnittkraften MTC Kunststoff Kunststoff
protection chamfer Multi Task Cutting plastic plastic
Eckenradius [ Torus % Hochgeschwindigkeitsbearbeitung HSC GFK [ CFK [ Graphit GFK/CFK
corner radius Z High Speed Cutting fibreglass/carbonfibre plastics/graphite Graphit
Vollradius \é Hartbearbeitung HRC || HRC || HRC Rost- und Saurebestandige Stahle INOX
ballnose 2 Hard machining 45-5511 55601 70 rost and acid constant steel VA
Stirntorus / \ geldppt gelippt | Inconel [ Titan Legierung INCONEL
frontal radius =% polished polished | |nconel / titanium alloy TITAN
Spitzenwinkel @ @ Unbeschichtet pank | |rockenbearbeitung ngézﬁ_"-
point angle 60° o) | o) uncoated dry processing beifung
@ % Schaftausflhrung U B B Vorschubrichtung % Z Z
=1 9 Y3 shankdesign HA HB we| feed direction ind | 4| e
Zéhne (Schneiden) __ %% %% Werksnorm Werks-| Drei [ Vier Flihrungsfasen 3 4
flutes ‘ 4 Tsy7 ¢  worksstandard norm | three / four quide margins Fasen || Fasen
% % %% Ausfiihrungslange - lang/kurz DIN6527| [N g5zl ungleiche Teilung ungleiche
By @ "5 length of design - long/short lang || kurz unequal division Teilung
Drgllwinkel %ﬁ %ﬁ %ﬁ thrlé.nge/ ) V| S S ST Flankenwinkel 60° || 550
spiral angle 20° 30° | min. Einsatzlange 3D 50 8D no  flank angle
Toleranz drilling Iength/ stabile Ausflihrung robysft in design N P | P
tolerance h6 h7 h8 m7 H7 min. usmg Iength @]?x% % % % Kreuzbohrung cross-drilling Ausfihrung| | bohrung Plzlo::e::n

Aufbohren/Pilotieren open by boring/piloting




Beschreibung der Beschichtung / Description of coatings

anthracite-black

lcons Farbe Anwendung Beschreibung Harte
Icons Colour Application description Hardness
TIALN violett-anthrazit Stahl/GuBbearbeitung / Schruppen/Schlichten Universelle Hochleistungsschicht fiir das Zerspanen, | Universal high performance coating for chipping, 3500 HV
violet-anthracite | steel/ cast iron-machining / finishing/roughing auch geeignet fiir die Trockenbearbeitung ' also suitable for dry processing
ALTIN anthrazit-schwarz HSC und Hartbearbeitung Hochleistungsschicht mit hohem Aluminiumgehalt, | High performance layer with high aluminum content, 3800 HV
anthracite-black hard machining and HSC hohe Warmehérte und Oxidationsbestandigkeit * high hot hardness and oxidation resistance
TIALCN burgund-violett Bearbeitung von NE-Metalle Universalschicht mit Nanogradianten Struktur | Universal nano gradiant layer structure 3300 HV
burgund-violet machining of NE-metals mit hoher Warmeharte und hoher Zahigkeit ' with high hot hardness and high heat resistance
TICN silber grau zum Frasen und Gewindebohren Konventionelle Titankarbonnitridschicht | Conventional titanium carbon nitride coating 3200 HV
silver gray for milling and tapping fir ununterbrochenen Schnitt beim Frasen und Bohren *  for an uninterrupted cut at milling and drilling
Id Bohren, universelle Z . . . . .
TIN % Onren, URIVETSETE £Erspanting Universal Schicht fiir Zerspanwerkzeuge | Universal coating for cutting tools 2400 HV
gold drilling, chipping universal
naco blau Hochleistungszerspanung [ Hartbearbeitung Nanokompositschicht mit extremer Harte / | Nanocomposite coating with extreme hardness / 4500 HV
blue blue high performance chipping / hard machining Warmeharte und Oxidationsbestandigkeit * heat and oxidation resistance
Hp? gold Hochleistungszerspanung von Superlegierungen Nanokompositschicht mit extremer Harte / | Nanocomposite coating with extreme hardness / 4000 HV
golden high performance chipping of super alloys Wdrmehdrte und Gleiteigenschaften *  heat and sliding material
7N weiBgold Aluminium und Titan Legierungen Monolayerschicht fiir Spezialanwendungen, Reduzierte | Monolayer coating for special applications, reduced o35 11
white gold aluminum and titanium alloys Aufbauschneiden von Aluminium und Titanlegierungen *  built-up edges of aluminum and titanium alloys
Graphitbearbeitung/Kupf
DIAMANT grau rapnitearoe! ung/ UprEr Multilayer Diamantschicht /| Multilayer diamond coating 10000 HV
gray Treatment of graphite/copper
anthrazit Hochleistungsschicht fiir Al-Cu und Titanbearbeitung ) . ) L . .
DLC : L -Cu- -Cu- 2800 HV
S high performance kayer for reatment of A-Cu and fitanium fiir Al-Cu-Titan Frasen + Bohren [ for Al-Cu-titanium milling + drilling
silbergrau Powerschicht fiir Bohrer Nanokompositschicht mit extremer Harte, ~ nanocomposite coating with extreme hardness,
nacro i ina for dril Warmeharte, Oxidationsbestandigkeit / heat, oxidation resistance 4000 HV
SIVergrey power coating for drills und speziellen Gleiteigenschaften  and special sliding material
Hochleistungszerspanung von Inox  legierte Stahle . . . . N : o -
g . . Multilayerschicht mit Oberflachenfinishing ~ multi-layer coating with surface finishing
thrazit-sch 2
aninraziEschwarz A sttt i sl Hohe Oxidationsbesténdigkeit, / high oxidation resistance, 3800 HV

high performance cutting of Inox/alloyed steels
HSC-processing and hard machining, chipping universal

Hohe Eigen- und Warmharte

high intrinsic hardness and warmth hardness













