B HEAD-Master

FRASWERKZEUGE
MILLING TOOLS




Inhaltsverzeichnis
Index

Seite / Page
B-03 - B-14

Seite / Page
B-15 - B-36

Seite / Page
B-37 - B-46

Seite / Page
B-47 - B-52

Seite / Page
B-53 - B-68

Seite / Page
B-69 - B-84

Seite / Page
B-85 - B-105

Seite / Page
B-106 - B-115

Seite / Page
B-116 - B-128

ALU - NE TOOLS

Eckfrasen
Endmill cutting

Schaft-Schruppfraser
Helical End mill

Winkelfraser
Angel milling

Planfrasen
Face milling

Nutenfrasen
Groove milling

Werkzeug- & Formenbau

Mouldmill

Wendeplatten / Inserts

Technische Daten / Technical Data




II'IEAD-MCIStEI'®

&

ALU - NE - TOOLS



Inhaltsverzeichnis

Index

2110
2112
2114
2116
2130
2132
2134
2136
2140
2141
2142
2143
2144
2145
2146
2147

2148

ALU - Eckfraser 90° / ALU .

ALU - Eckfraser 90° / ALU .

ALU - Eckfraser 90° / ALU .

ALU - Eckfraser 90° / ALU .

ALU - Eckfraser 90° / ALU .

ALU - Eckfraser 90° / ALU .

ALU - Eckfraser 90° / ALU .

ALU - Eckfraser 90° / ALU .

ALU - Eckfraser 90° / ALU .

ALU - Eckfraser 90° / ALU .

ALU - Eckfraser 90° / ALU .

ALU - Eckfraser 90° / ALU .

ALU - Eckfraser 90° / ALU .

ALU - Eckfraser 90° / ALU .

ALU - Eckfraser 90° / ALU .

ALU - Eckfraser 90° / ALU .

ALU - Eckfraser 90° / ALU .

Milling cutter 90°
Milling cutter 90°
Milling cutter 90°
Milling cutter 90°
Milling cutter 90°
Milling cutter 90°
Milling cutter 90°
Milling cutter 90°
Milling cutter 90°
Milling cutter 90°
Milling cutter 90°
Milling cutter 90°
Milling cutter 90°
Milling cutter 90°
Milling cutter 90°
Milling cutter 90°

Milling cutter 90°

Seite / Page B-05
Seite / Page B-05
Seite / Page B-06
Seite / Page B-06
Seite / Page B-07
Seite / Page B-07
Seite / Page B-08
Seite / Page B-08
Seite / Page B-09
Seite / Page B-09
Seite / Page B-10
Seite / Page B-10
Seite / Page B-11
Seite / Page B-11
Seite / Page B-12
Seite / Page B-12

Seite / Page B-13

B-04



XPHX 11T3.. - ALU-Eckfraser 90°
XPHX 11T3.. - Aluminium Milling cutter 90°

Ausfihrung: Schaftfréser zylindrisch 90°, mit Innenkuhlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling, Helical milling and universal application

Eck- und Nutenfrasen
/ end- and groovemilling

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Bestell-Nr.: Insert Screw 9 | Key
Order Code: D d L L1 P 4 E ? %
2110 W-W D16 16 16 80 40 10 2
2110 W-WL D16 16 16 150 40 10 2
2110 W-W D18 18 20 80 40 10 2
2110 W-WL D18 18 20 150 40 10 2
2110 W-W D19 19 20 85 40 10 2
2110 W-WL D19 19 20 150 40 10 2
2110 W-W D20 20 20 90 40 10 2
2110 W-WL D20 20 20 150 40 10 2
2110 W-W D22 22 25 95 40 10 2 XPHX
2110 W-WL D22 22 25 150 40 10 2 11T3.. FRALU.. agies RSO
2110 W-W D25 25 25 95 40 10 2
2110 W-WL D25 25 25 150 40 10 2
2110 W-W D25-3 25 25 95 40 10 3
2110 W-WL D25-3 25 25 150 40 10 3
2110 W-W D32 32 25 95 40 10 3
2110 W-WL D32 32 25 150 40 10 3
2110 W-W D32 32 32 95 40 10 3
2110 W-WL D32 32 32 150 40 10 3
Bestellbeispiel / Orderexample: 2110 W-W D16 W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores

Ausfiuhrung: Aufsteckfraser zylindrisch 90°, mit Innenkuihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und universelle Einsatzmdglichkeiten '
Execution: Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant o
Delivery: without insert, without screwdriver !
Application: Groove- and shoulder milling, Helical milling and universal application H
f
yiotntyrsie s i
b oo
o
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Bestell-Nr.: Insert ww | Screw (| Key
Order Code: D |d|clela | HIp | Z E %
2112 M-W D40 40 16 - 211 84 | 40 | 10 4
2112 M-W D50 50 22 17 | 21 | 10,4 | 40 10 4 XPHX
2112 M-W D63 63 22 17 1 21 [ 10,4 | 40 10 B 1173, FRALU M-VT25 M-BT08
2112 M-W D80 80 27 20 | 22 [ 12,4 | 50 10 5 - N
2112 M-W D100 100 | 32 20 | 22 [ 12,4 | 50 10 5
Bestellbeispiel / Orderexample: 2112 M-W D40 M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores
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XPHX 11T3.. - ALU-Eckfraser 90°
XPHX 11T3.. - Aluminium Milling cutter 90°

Ausfiihrung: Einschraubfraser zylindrisch 90°, mit Innenkiihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling, Helical milling and universal application

Eck- und Nutenfrasen
/ end- and groovemilling

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schllssel

Bestell-Nr.: Insert Screw & | Key
Order Code: D P L |u ™ bpl| z 3 %
2114 E-W D16 16 10 25 17,5 M8 8,5 2
2114 E-W D18 18 10 25 17,5 M8 8,5 2
2114 E-W D20 20 10 30 20 M10 | 10,5 2
2114 E-W D20-3 20 10 30 20 M10 | 10,5 3 XPHX
2114 E-W D25 25 10 35 22 M12 | 12,5 4 1173, FR ALU M-VT25 M-BTO8
2114 E-W D25-3 25 10 35 22 M12 | 12,5 3 h h
2114 E-W D32 32 10 43 24 M16 17 8
2114 E-W D32-5 32 10 43 24 M16 17 5
2114 E-W D40 40 10 43 24 M16 17 8
Bestellbeispiel / Orderexample: 2114 E-W D16 E-W = KuhImittelbohrung / E-W = coolant bores
Verlangerungen siehe Seite B99 - B104
Extensions you can see on page B99 - B104

Ausfiuhrung: extralange Schaftfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung

Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: x-tra long Enmill cutter cylindrical 90° with inner coolant

Delivery: without insert, without screwdriver

Application: Groove- and shoulder milling, Helical milling and universal application

SILENCE-HEAD:Muster
- L [

: e LI -

Eck- und Nutenfrasen
/ end- and groovemilling

SILENCE = schwingungsgedampfte Ausfuhrung
anti Vibration damped execution

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Bestell-Nr.: Insert Screw &9 | Key
Order Code: D d E L e | 2 E ? %
2116 W-WVXL D16 16 16 200 145 10 2
2116 W-WVXL D18 18 16 200 145 10 2
2116 W-WVXL D20 20 20 230 170 10 2
2116 W-WVXL D20-3 20 20 230 170 10 3 XPHX
2116 W-WVXL D25 25 25 250 185 10 8 1173, FR ALU M-VT25 M-BT08
2116 W-WVXL D25-3 25 25 250 185 10 4 N N
2116 W-WVXL D32 32 32 263 193 10 8
2116 W-WVXL D32-5 32 32 263 193 10 5
2116 W-WVXL D40 40 32 263 193 10 8
Bestellbeispiel / Orderexample: 2116 W-WVXL D16 W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores
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XPHX 1705.. - ALU-Eckfraser 90°
XPHX 1705.. - Aluminium Milling cutter 90°

Ausfiihrung: Schaftfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling, Helical milling and universal application

Eck- und Nutenfrasen
/ end- and groovemilling

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
Beste"'N r.. Insert o Screw o Key
Order Code: D d L L1 P | 2 E
2130 W-W D25 25 25 100 50 16 2
2130 W-WL D25 25 25 200 70 16 2
2130 W-W D32 32 32 110 50 16 2 XPHX
2130 W-WL D32 32 32 | 200 | 70 | 16 | 2 | 1705.FRALU. | MVT406 | M-BT1S
2130 W-W D32/32 32 32 110 50 16 &
2130 W-WL D32/32 32 32 200 70 16 3
Bestellbeispiel / Orderexample: 2130 W-W D25 W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant

Ausfiihrung: Aufsteckfraser zylindrisch 90°, mit Innenkiihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling, Helical milling and universal application

H
[ ]
Eck- und Nutenfrasen :\-..
anct- and gresvermiing i
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
Bestell-Nr.: Insert : Screw & | Key
Order Code: D|djclefa|b]H|p/2Z E ? %
2132 M-W D40 40 | 16 | 12 8 | 84| 40 | 17 3
2132 M-W D50 50 | 22 | 18 | 21 |10,4| 40 | 17 4
2132 M-W D63 63 | 22 | 18 | 21 [10,4]| 40 | 17 4
2132 M-W D63-5 63 | 22 | 18 | 21 [10,4]| 40 | 17 5
2132 M-W D80 80 | 27 | 20 | 22 [12,4]| 50 | 17 4 XPHX
2132 M-W D80-5 80 | 27 | 20 | 22 [12,4]| 50 | 17 | 5 1705.. FRALU.. | M-VT40:6 | M-BT15
2132 M-W D100 100 | 32 | 45 | 26 |14,4]| 50 | 17 4
2132 M-W D100-5 100 | 32 | 45 | 26 |14,4]| 50 | 17 5
2132 M-W D125 125 | 40 | 56 | 38 |16,4]| 63 | 17 5
2132 M-W D125-5 125 | 40 | 56 | 38 |16,4| 63 | 17 6
Bestellbeispiel / Orderexample: 2132 M-W D40 M-W = Kihlmittelbohrung / M-W = coolant
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XPHX 1705.. - ALU-Eckfraser 90°
XPHX 1705.. - Aluminium Milling cutter 90°

Ausfiihrung: Einschraubfraser zylindrisch 90°, mit Innenkiihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling, Helical milling and universal application

Eck- und Nutenfrasen
/ end- and groovemilling

Abmessungen / Dimension mm) Wendeplatte Schraube Schlussel
Bestell-Nr.: Insert Screw & | Key
Order Code: b | p | L | L1 | M DI | Z ? %
2134 E-W D25 25 16 45 22 M12 | 12,5 2 XPHX
2134 E-W D32 32 16 52 24 M16 17 3 1705. FR ALU.. M-VT40-6 | M-BT15
2134 E-W D40 40 16 52 24 M16 17 8
Bestellbeispiel / Orderexample: 2134 E-W D25 E-W = Kuhimittelbohrung / E-W = coolant bores

Verlangerungen siehe Seite B99 - B104
Extensions you can see on page B99 - B104

Ausfiihrung: extralange Schaftfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: x-tra long Enmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling, Helical milling and universal application

Eck- und Nutenfrasen
/ end- and groovemilling

SILENCE = schwingungsgedampfte Ausfuhrung
anti Vibration damped execution

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
Bestell-Nr.: Insert — Screw ? Key
Order Code: D d L L1 P 4 —
2136 W-WVXL D25 25 25 250 185 16 2 XPHX
2136 W-WVXL D32 32 32 263 193 16 3 1705.. FR ALU M-VT40-6 | M-BT15
2136 W-WVXL D40 40 32 263 193 16 8 B B
Bestellbeispiel / Orderexample: 2136 W-WVXL D25 W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores
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VDKT 11T2.. - ALU-Eckfraser 90°
VDKT 11T2.. - Aluminium Milling cutter 90°

Ausfiihrung: Schaftfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling, Helical milling and universal application
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Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Bestell-Nr.: Insert 7 Screw &9 | Key
Order Code: D d L L p | 2 - -
2140 W-W D12 12 16 85 25 8 1
2140 W-W D16 16 16 90 25 8 2
2140 W-W D20 20 20 100 30 8 2 VDKT
2140 W-W D25 25 25 115 35 8 3 11T2.. ALU LA L
2140 W-W D32 32 32 125 40 8 4
2140 W-W D40 42 32 130 42 8 5

Bestellbeispiel / Orderexample: 2140 W-W D12

Ausfiihrung: Einschraubfraser zylindrisch 90°, mit Innenkiihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

W-W = Kiihimittelbohrung / W-W = coolant bores

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling, Helical milling and universal application
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Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | SchllUssel
Bestell-Nr.: Insert i Screw (| Key
Order Code: b | p | L Lt M Dl | Z - - %
2141 E-W D12 12 8 48 33 M6 6,5 1
2141 E-W D16 16 8 53 36 M6 8,5 2
2141 E-W D20 20 8 57 36 M10 | 10,5 2 VDKT
2141 E-W D25 25 8 65 41 M12 | 12,5 3 11T2.. ALU M-VT256 | M-BTO7
2141 E-W D32 32 8 72 45 M16 17 4
2141 E-W D40 42 8 72 45 M16 17 5

Bestellbeispiel / Orderexample: 2141 E-W D12
Verlangerungen siehe Seite B99 - B104
Extensions you can see on page B99 - B104
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VCKT 2205.. - ALU-Eckfraser 90°
VCKT 2205.. - Aluminium Milling cutter 90°

Ausfiihrung: Schaftfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling, Helical milling and universal application
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Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Bestell-Nr.: Insert . |Screw {3 |Key
Order Code: D d L v | p | 2 |
2142 W-W D32 32 32 125 50 15 2 VCKT
2142 W-W D40 40 32 140 50 15 3 220530 ALU M-VT45 M-BT20
2142 W-W D40/40 40 40 150 60 15 &
Bestellbeispiel / Orderexample: 2142 W-W D32 W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores

Ausfiihrung: Aufsteckfraser zylindrisch 90°, mit Innenkuhlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und universelle Einsatzmdglichkeiten
Execution: Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant

Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling, Helical milling and universal application

M
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Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Bestell-Nr.: Insert .. |Screw Key
OrderCode: | D |d|c|e|a|b|H|p]|2Z | ? %
2143 M-W D40 40 | 16 |115| 20 | 84 | 56 | 55 | 15 &
2143 M-W D50 50 [ 22 | 18 | 20 [10,4]| 6,3 | 55 | 15 3 VCKT
2143 M-W D63 63 | 22 | 18 | 20 [10,4] 6,3 | 60 | 15 4 220530 ALU M-VT45 M-BT20
2143 M-W D80 80 | 27 | 20 | 25 (124 7 60 | 15 4
2143 M-W D100 100 | 32 | 26 | 26 |14,4| 8 60 | 15 5
Bestellbeispiel / Orderexample: 2143 M-W D40 M-W = KihImittelbohrung / M-W = coolant bores
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XEKT 19M5.. - ALU-Eckfraser 90°
XEKT 19M5.. - Aluminium Milling cutter 90°

Ausfiihrung: Schaftfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling, Helical milling and universal application

L1
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Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
Bestell-Nr.: Insert ; Screw &9 | Key
Order Code: D d L L1 P z
2144 W-W D20 20 20 130 60 17 1
2144 W-W D25 25 25 140 60 17 2
2144 W-WL D25 25 25 200 60 17 2
2144 W-W D32 32 32 150 70 17 2 XEKT
2144 W-WL D32 32 32 220 70 17 2 19M5. ALU M-VT48 M-BT15
2144 W-WL D32/40 32 40 160 70 17 3 -
2144 W-W D40 40 40 160 70 17 8
2144 W-WL D40 40 40 220 70 17 3
2144 W-W D42 42 40 160 70 17 3
Bestellbeispiel / Orderexample: 2144 W-W D20 W-W = Kihlmittelbohrung / W-W = coolant bores
Ausfiihrung: Einschraubfraser zylindrisch 90°, mit Innenkiihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und universelle Einsatzmdglichkeiten
Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling, Helical milling and universal application
m“ﬂ?:::mm" Hudirirjoman | Hulizul Mk “""’“_‘ﬂ m’"
= ‘,
Aarin e P
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Bestell-Nr.: Insert Screw | Key
Order Code: b | p | L L1 | M| Dl | Z %
2145 E-W D25 25 17 79 55 M12 | 12,5 2 XEKT
2145 E-W D32 32 17 82 55 M16 17 2 19M5. ALU M-VT48 M-BT15
2145 E-W D40 42 17 82 55 M16 17 & B
Bestellbeispiel / Orderexample: 2145 E-W D25 E-W = Kuhimittelbohrung / E-W = coolant bores

Verlangerungen siehe Seite B99 - B104
Extensions you can see on page B99 - B104
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XEKT 19M5.. - ALU-Eckfraser 90°
XEKT 19M5.. - Aluminium Milling cutter 90°

Ausfiuhrung: Aufsteckfraser zylindrisch 90°, mit Innenkuhlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling, Helical milling and universal application

H
m'r"w;‘?‘;ﬂ:mm" Hialixirioman: | Hidizn | Rl "M"m m“
= ‘, 1
mickcouf Bonkzn b 230 Durkd D
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Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | SchlUssel
Bestell-Nr.: Insert Screw {3 Key
Order Code: D | d|c e | a|H|p|2Z %
2146 M-W D40 40 16 14 19 | 84 | 40 17 3
2146 M-W D50 50 22 18 21 [ 10,4 | 50 17 4
2146 M-W D63 63 22 18 21 [ 104 | 50 17 5 XEKT
2146 M-W D80 80 27 20 23 [ 12,4 | 50 17 5 19M5.. ALU LA RS
2146 M-W D100 100 | 32 26 26 [ 144 | 63 17 6
2146 M-W D125 125 | 40 32 29 [ 16,4 | 63 17 7
Bestellbeispiel / Orderexample: 2146 M-W D40 M-W = Kihlmittelbohrung / M-W = coolant bores

XEKT 2506.. - ALU-Eckfraser 90°
XEKT 2506.. - Aluminium Milling cutter 90°

Ausfiihrung: Schaftfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling, Helical milling and universal application

1
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Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Bestell-Nr.: Insert 4 | Screw D |Key
Order Code: D d L L1 P z
2147 W-W D25 25 25 140 60 23 1
2147 W-WL D25 25 25 200 60 23 1
2147 W-W D32 32 32 150 70 23 1
2147 W-WL D32 32 32 220 70 23 1 XEKT
2147 W-WL D40/32 40 32 160 70 23 2 2506.. ALU M-VTS0 | M-BT20
2147 W-W D40 40 40 160 70 23 2
2147 W-WL D40 40 40 220 70 23 2
2147 W-WL D40/42 40 42 160 70 23 2
Bestellbeispiel / Orderexample: 2147 W-W D25 W-W = Kiihimittelbohrung / W-W = coolant bores
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XEKT 2506.. - ALU-Eckfraser 90°
XEKT 2506.. - Aluminium Milling cutter 90°

Ausfiihrung: Aufsteckfraser zylindrisch 90°, mit Innenkuhlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling, Helical milling and universal application
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Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Bestell-Nr.: Insert Screw {3 | Key
Order Code: D | d| c| e | a | H|p]|Z %
2148 M-W D50 50 16 14 18 | 84 | 50 23 2
2148 M-W D63 63 22 18 21 (10,4 | 50 23 3 XEKT
2148 M-W D80 80 27 20 23 [ 12,4 | 50 23 4 2506.. ALU M-VT50 M-BT20
2148 M-W D100 100 | 32 26 26 | 14,4 | 63 23 5 -
2148 M-W D125 125 | 40 32 29 [ 16,4 | 63 23 6
Bestellbeispiel / Orderexample: 2148 M-W D50 M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores
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APKT 1003.. - Eckfraser 90°
APKT 1003.. - Milling cutter 90°

Ausfiihrung: Schaftfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen und universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling and universal application

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube Schlussel
Insert Screw &9 | Key
D d L L1 p Z l‘ ? %
1030 W-W D9,7 9,7 16 80 32 10 1
1030 W-W D10 10 16 80 32 10 1
1030 W-WL D10 10 16 150 32 10 1
1030 W-W D11,7 11,7 16 80 32 10 1
1030 W-W D12 12 16 80 32 10 1
1030 W-WL D12 12 16 150 32 10 1
1030 W-W D14 14 16 80 32 10 1
1030 W-W D15,7 15,7 16 80 32 10 2
1030 W-W D16 16 16 80 32 10 2
1030 W-WL D16 16 16 150 32 10 2
1030 W-W D18 18 20 80 30 10 2
1030 W-W D19,7 19,7 20 90 40 10 3 APKT
1030 W-W D20 20 20 90 20 | 10 | 3 | 1003.PDsR. | MVI25 | M-BT08
1030 W-WL D20 20 20 150 40 10 3
1030 W-W D22 22 25 95 40 10 8
1030 W-W D24,7 247 25 95 40 10 4
1030 W-W D25 25 25 95 40 10 4
1030 W-WL D25 25 25 150 40 10 4
1030 W-WL D28 28 25 95 40 10 4
1030 W-W D30 30 25 95 40 10 4
1030 W-W D31,7 31,7 25 95 40 10 5
1030 W-W D32 32 25 95 40 10 5
1030 W-WL D32 32 25 150 40 10 5
1030 W-W D40 40 32 110 40 10 6
Bestellbeispiel / Orderexample: 1030 W-W D9,7 W-W = KihIimittelbohrung / W-W = coolant bores
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APKT 1003.. - Eckfraser 90°
APKT 1003.. - Milling cutter 90°

Ausfiihrung: Aufsteckfraser zylindrisch 90°, mit Innenkuhlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling and universal application

T
=]
L
[
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert o | Screw Key
D d c e a b H p Y4 1 ? %
1035 M-W D32 32 | 16 - 21 | 84156 | 40 | 10 5
1035 M-W D40 40 | 22 | 17 | 21 |104] 6,3 | 40 | 10 6
1035 M-W D50 50 [ 22 | 17 | 21 |10,4| 6,3 | 40 | 10 7 APKT
1035 M-W D63 63 | 22 | 17 | 21 |10,4| 6,3 | 40 | 10 8 1003.. PDSR .. Y2 e
1035 M-W D80 80 | 27 | 20 | 22 |124| 7 50 | 10
1035 M-W D100 100 | 32 | 25 | 26 |14,4| 8 50 | 10

Bestellbeispiel / Orderexample: 1035 M-W D32

Ausfiihrung: Einschraubfraser zylindrisch 90°, mit Innenkiihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling, Helical milling and universal application

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schilssel
Insert 2 Screw & | Key
N T ?

D ¢] L L1 M D1 V4 ‘.‘a %
1040 EW D9,7 9,7 10 20 14,5 M6 6,5 1
1040 EW D10 10 10 20 14,5 M6 6,5 1
1040 EW D11,7 11,7 10 20 14,5 M6 6,5 1
1040 EW D12 12 10 20 14,5 M6 6,5 1
1040 EW D15,7 15,7 10 25 17,5 M8 8,5 2
1040 EW D16 16 10 25 17,5 M8 8,5 2 APKT
1040 EW D19,7 19,7 10 30 20 M10 | 10,5 3 1003.. PDSR .. e RS
1040 EW D20 20 10 30 20 M10 | 10,5 3
1040 EW D24,7 247 10 35 22 M12 | 12,5 4
1040 EW D25 25 10 35 22 M12 | 12,5 4
1040 EW D31,7 31,7 10 43 24 M16 17 5
1040 EW D32 32 10 43 24 M16 17 5
Bestellbeispiel / Orderexample: 1040 EW D9,7 E-W = Kahlmittelbohrung / E-W = coolant bores

Verlangerungen siehe Seite B99 - B104

Extensions you can see on page B99 - B104
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APKT 1003.. - Eckfraser 90°
APKT 1003.. - Milling cutter 90°

Ausfiihrung: extralange Schaftfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: x-tra long Enmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling, Helical milling and universal application

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert - Screw {2 | Key

D d L L1 p z &‘ ? %
1045 W-WXL D9,7 9,7 10 155 80 10 1
1045 W-WXL D10 10 10 155 80 10 1
1045 W-WXL D11,7 11,7 12 175 120 10 1
1045 W-WXL D12 12 12 175 120 10 1
1045 W-WXL D15,7 15,7 16 200 145 10 2
1045 W-WXL D16 16 16 200 145 10 2 APKT
1045 W-WXLD19.7 | 197 | 20 | 230 | 170 | 10 | 3 | 1003.PDsR. | MVT2® | M-BTO8
1045 W-WXL D20 20 20 230 170 10 3
1045 W-WXL D24,7 247 25 250 195 10 4
1045 W-WXL D25 25 25 250 185 10 4
1045 W-WXL D31,7 31,7 32 265 195 10 5
1045 W-WXL D32 32 32 265 195 10 5
Bestellbeispiel / Orderexample: 1045 W-WXL D9,7 W-W = Kihlmittelbohrung / W-W = coolant bores

APKT 1003.. - Planfraser 75°
APKT 1003.. - Face milling cutter 75°

Ausfiihrung: leichtschneidender Planfraser, vibrationsarmer Lauf durch stark
positive Schneidengeometrie, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung, universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Soft- face milling cutter, less vibration, high positve cuttinggeometry, ;
with inner coolant '

Delivery: without insert, without screwdriver

Application: for roughing and finishing, universal application - -

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert . Screw { Key
" " ? %
D De d L L1 p 4 e \a

1080 W-W D25 25 28,6 20 95 25 3 2 APKT
1080 W-W D32 32 35,6 25 95 25 3 3 1003.. PDSR . M-VT25 M-BT08
1080 W-W D40 40 43,6 25 100 25 3 4
Bestellbeispiel / Orderexample: 1080 W-W D25 W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores
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APKT 1003.. - Planfraser 75°
APKT 1003.. - Face milling cutter 75°

Ausfiihrung: leichtschneidender Planfraser, vibrationsarmer Lauf durch stark
positive Schneidengeometrie, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung, universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Soft- face milling cutter, less vibration, high positve cuttinggeometry,
with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver

Application: for roughing and finishing, universal application C
Lo Lz =
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
Insert - Screw ? Key %
D De d c e a b H p Z -~ a
| —
1085 M-W D50 50 | 54 | 22 | 17 | 21 |10,4] 6,3 | 40 & 5 APKT
1085 M-W D63 63 | 67 | 22 | 17 | 21 |10,4] 6,3 | 40 3 6 1003.. PDSR M-VT25 M-BT08
1085 M-W D80 80 | 87 | 27 | 20 | 22 |124| 7 50 3 7 " "
Bestellbeispiel / Orderexample: 1085 M-W D50 M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores

APKT .. - Bohrnuten-Fraser 90°
APKT .. - Drilling and milling 90°

Ausfiihrung: Bohrnutenfraser zylindrisch 90°, mit Innenkiihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Bohren- Nuten- und Eckfrasen, universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Drilling-Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Boring- groove- and shoulder milling, universal application

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schilssel
Insert = | Screw &3 | Key
D1 dh6 L H HA1 a V4 "-‘a - ? %
| —

1050 W-W D20 20 20 90 35 17 9 & APKT 1003..
1050 W-WL D20 20 20 180 35 17 9 3 APKT 1003-K.. MBI LRSS
1050 W-W D32 32 32 130 50 30 15 &
1050 W-WL D32 32 32 | 220 | 50 30 15 3 APKT 1604.. MVT40 | M-BT1S
Bestellbeispiel / Orderexample: 1050 W-W D20 W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores
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APKT 1604.. - Eckfraser 90°
APKT 1604.. - Milling cutter 90°

Ausfiihrung: Schaftfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen und universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling and universal application

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert 2 Screw 9 | Key
F " | ? %
D d L L1 p z x_)

1055 W-WL D22 22 20 200 60 17 2
1055 W-W D25 25 25 100 44 17 2
1055 W-WL D25 25 25 200 60 17 2
1055 W-W D30 30 25 110 50 17 3 APKT 1604.. M-VT40 M-BT15
1055 W-W D32 32 32 110 50 17 8
1055 W-WL D32 32 32 200 60 17 3
1055 W-W D40 40 32 115 45 17 4

Bestellbeispiel / Orderexample: 1055 W-WL D22

APKT 1604.. - Eckfraser 90°
APKT 1604.. - Milling cutter 90°

Ausfiihrung: Aufsteckfraser zylindrisch 90°, mit Innenkuihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling and universal application

W-W = KiahImittelbohrung / W-W = coolant bores

i B
! PoT
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
Insert = Screw & | Key
N I ?

D d c e a b H p b4 “‘a %
1060 M-W D40 40 | 16 | 12 8 [ 84|56 | 40 | 17 4
1060 M-W D50 50 | 22 | 18 | 21 [10,4]| 6,3 | 40 | 17 5
1060 M-W D63 63 | 22 | 18 | 21 |10,4| 6,3 | 40 | 17 6

1060 M-W D80 80 | 27 | 20 | 22 |124| 8 50 | 17 7 APKT 1604.. M-VT40 M-BT15
1060 M-W D100 100 | 32 | 45 | 26 |124| 8 50 | 17 8
1060 M-W D125 125 | 40 | 56 | 38 |16,4| 9 63 | 17 9
1060 M D160 160 | 40 | 87 | 32 |16,4| 9 63 | 17 | 10

Bestellbeispiel / Orderexample: 1060 M-W D40
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APKT 1604.. - Planfraser 75°
APKT 1604.. - Face milling cutter 75°

Ausfiihrung: leichtschneidender Planfraser, vibrationsarmer Lauf durch stark

positive Schneidengeometrie, mit Innenkihlung

Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung, universelle Einsatzmoglichkeiten

Execution: Soft- face milling cutter, less vibration, high positve cuttinggeometry,

with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for roughing and finishing, universal application

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
Insert «= | Screw & [ Key
D|De|d|c|e|a|b|H z:‘@‘?%
P  am—
1090 M-W D50 50 | 54 | 16 | 14 | 21 [ 84 [ 56 | 40 [ 65| 3
1090 M-W D63 63 | 67 | 22 | 17 | 21 |10,4] 6,3 | 40 [ 6,5 4
1090 M-W D80 80 | 84 | 27 | 20 | 22 |124]| 7 50 | 6,5 5 APKT 1604.. M-VT40 M-BT15
1090 M-W D100 100 | 104 | 32 | 45 | 26 |14,4| 8 50 | 65| 6
1090 M-W D125 125 (129 | 40 | 56 | 32 |164| 9 63 | 65| 7
Bestellbeispiel / Orderexample: 1090 M-W D50 M-W = KihImittelbohrung / M-W = coolant bores
ADKT 1505.. - Eckfraser 90°
ADKT 1505.. - Milling cutter 90°
Ausfiihrung: Schaftfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: Nuten- und Eckfrasen und universelle Einsatzmdglichkeiten
Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling and universal application
ST Wk
b 1
1 i d
A
L] 1
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
Insert —2 Screw Key
D d L L1 p z - -
1061 W-W D25 25 25 100 35 18,5 2
1061 W-W D32 32 32 110 40 13,5 3 ADKT 1505.. M-VT40 M-BT15
1061 W-W D40 40 32 115 40 13,5 4

Bestellbeispiel / Orderexample: 1061 W-W D25

W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores
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ADKT 1505.. - Eckfraser 90°
ADKT 1505.. - Milling cutter 90°

Ausfiihrung: Aufsteckfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling and universal application

= b
i
| b
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert gy | Screw { Key
D d c e a b H p z .- %
1062 M-W D40 40 | 16 | 12 8 [84 |56 | 40 [135] 4
1062 M-W D50 50 [ 22 | 18 | 21 [10,4]| 6,3 | 40 [135] 5
1062 M-W D63 63 | 22 | 18 | 21 |10,4| 6,3 | 40 [13,5| 6
1062 M-W D80 80 | 27 | 20 | 22 |12,4| 8 50 |135]| 7 ADKT 1505.. M-VT40 M-BT15
1062 M-W D100 100 | 32 | 45 | 26 |12,4| 8 50 |13,5| 8
1062 M-W D125 125 40 | 56 | 38 |16,4| 9 63 |135] 9
Bestellbeispiel / Orderexample: 1062 M-W D40 M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores

ADKT 1505.. - Planfraser 75°
ADKT 1505.. - Face milling cutter 75°

Ausfiihrung: leichtschneidender Planfraser, vibrationsarmer Lauf durch stark
positive Schneidengeometrie, mit Innenkiihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung, universelle Einsatzmoglichkeiten

Execution: Soft- face milling cutter, less vibration, high positve cuttinggeometry,
with inner coolant

Delivery: without insert, without screwdriver

Application: for roughing and finishing, universal application

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
Insert Screw { Key
D |De|d|c|el|la|b|H|p]| 2z s ? %
1091 M-W D50 50 [ 54 | 16 | 14 [ 21 | 84 | 56 | 40 | 65| 3
1091 M-W D63 63 | 67 | 22 | 17 | 21 |104| 6,3 | 40 | 65| 4
1091 M-W D80 80 | 84 | 27 | 20 | 22 |124]| 7 50 [ 65] 5 ADKT 1505.. M-VT40 M-BT15
1091 M-W D100 100 | 104 | 32 | 45 | 26 |14,4| 8 50 | 65| 6
1091 M-W D125 1251129 | 40 | 56 | 32 |16,4| 9 63 [ 65| 7
Bestellbeispiel / Orderexample: 1091 M-W D50 M-W = KihImittelbohrung / M-W = coolant bores
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XPKT 11T3.. - Eckfraser 90°
XPKT 11T3.. - Milling cutter 90°

Ausfiuhrung: Schaftfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen und universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling and universal application

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
Insert - Screw Key
o e | o u ez ™[R/
2010 W-W D16 16 16 80 32 10 2
2010 W-WL D16 16 16 150 32 10 2
2010 W-W D20 20 20 90 40 10 8
2010 W-WL D20 20 20 150 40 10 3 XPKT
2010 W-W D25 25 | 25 | 95 | 40 | 10 | 4 11T3.PDR.. | MVI25 | M-BTO8
2010 W-WL D25 25 25 150 40 10 4
2010 W-W D32 32 25 95 40 10 5
2010 W-WL D32 32 25 150 40 10 5
Bestellbeispiel / Orderexample: 2010 W-W D16 W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores
Ausfiihrung: Aufsteckfraser zylindrisch 90°, mit Innenkuhlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: Nuten- und Eckfrasen universelle Einsatzmdglichkeiten
Execution: Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling and universal application
- u -
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
Insert = | Screw & | Key
D d c e a b H V4 Z@ - ?
P — %
2012 M-W D32 32 | 16 21 184156 ] 40 | 10 5
2012 M-W D40 40 | 22 | 17 | 21 |10,4]1 6,3 ] 40 | 10 6 XPKT
2012 M-W D50 50 | 22 | 17 | 21 |10,4] 6,3 | 40 | 10 7 11T3.. PDR M-VT25 M-BT08
2012 M-W D63 63 | 22 | 17 | 21 |10,4] 6,3 | 40 | 10 8 - -
2012 M-W D80 80 | 27 | 20 | 22 |124]| 7 50 | 10 | 11
Bestellbeispiel / Orderexample: 2012 M-W D32 M-W = KiuhImittelbohrung / M-W = coolant bores
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XPKT 11T3.. - Eckfraser 90°
XPKT 11T3.. - Milling cutter 90°

Ausfiihrung: Einschraubfraser zylindrisch 90°, mit Innenkiihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling, Helical milling and universal application

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert = | Screw Key
= "V
D L L1 M D1 Y4 -@

P  em—
2014 E-W D16 16 10 25 17,5 M8 8,5 2
2014 E-W D20 20 10 30 20 M10 | 10,5 3 XPKT
2014 E-W D25 25 10 85 22 M12 | 12,5 4 11T3.. PDR .. 2 TS
2014 E-W D32 32 10 43 24 M16 17 5

Bestellbeispiel / Orderexample: 2014 E-W D16
Verlangerungen siehe Seite B99 - B104
Extensions you can see on page B99 - B104

Ausfiihrung: extralange Schaftfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: x-tra long Enmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling, Helical milling and universal application

E-W = Kahlmittelbohrung / E-W = coolant bores

L3
|
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert - Screw 9 | Key
= i
D d L L1 p z :

2016 W-WXL D16 16 16 200 145 10 2

2016 W-WXL D20 20 20 230 170 10 3 XPKT

2016 W-WXL D25 25 | 25 | 250 | 185 | 10 | 4 11T3.PDR.. | MVI25 | M-BTO8

2016 W-WXL D32 32 32 265 195 10 5

Bestellbeispiel / Orderexample: 2016 W-WXL D16
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XPKT 11T3.. - Planfraser 75°
XPKT 11T3.. - Face milling cutter 75°

Ausfiihrung: leichtschneidender Planfraser, vibrationsarmer Lauf durch stark positive Schneidengeometrie, mit Innenkiihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung, universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Soft- face milling cutter, less vibration, high positve cuttinggeometry, with inner coolant

Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for roughing and finishing, universal application

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schilssel
Insert - Screw & | Key

2024 W-W D25 25 28,6 20 95 25 3 2 XPKT

2024 W-W D32 32 35,6 25 95 25 3 3 11T3.. PDR M-VT25 M-BTO8

2024 W-W D40 40 43,6 25 100 25 3 4 " B

Bestellbeispiel / Orderexample: 2024 W-W D25

W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores

Ausfiihrung: leichtschneidender Planfraser, vibrationsarmer Lauf durch stark positive Schneidengeometrie, mit Innenkiihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung, universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Soft- face milling cutter, less vibration, high positve cuttinggeometry, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for roughing and finishing, universal application

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert “= | Screw | Key
=¥
D | De| d c e a b H o] 4 ——
2026 M-W D50 50 | 54 | 22 | 17 | 21 |10,4| 6,3 | 40 3 5 XPKT
2026 M-W D63 63 | 67 | 22 | 17 | 21 |10,4]| 6,3 | 40 3 6 11T3.. PDR M-VT25 M-BT08
2026 M-W D80 80 | 87 | 27 | 20 | 22 |124| 7 50 3 7 " "

Bestellbeispiel / Orderexample: 2026 M-W D50

M-W = KihImittelbohrung / M-W = coolant
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XPKT 1705.. - Eckfraser 90°
XPKT 1705.. - Milling cutter 90°

Ausfiihrung: Schaftfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen und universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling and universal application

d §]
' !
- L -
am L -
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert 5 Screw 9 | Key
D d L L1 z - ? %
P | —
2030 W-WL D22 22 20 200 60 17 2
2030 W-W D25 25 25 100 44 17 2
2030 W-WL D25 25 25 200 60 17 2 XPKT
2030 W-W D30 30 25 110 50 17 3 1705.. PDR.. M-VT40 | M-BT15
2030 W-W D32 32 32 110 50 17 &
2030 W-WL D32 32 32 200 60 17 3
Bestellbeispiel / Orderexample: 2030 W-W D25 W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores

Ausfiihrung: Aufsteckfraser zylindrisch 90°, mit Innenkuhlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver W]
Application: Groove- and shoulder milling and universal application

b |
b
H
i
i
r
- D -
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert ‘av‘ Screw? Key
D d c e a b H p Y4 — %
2032 M-W D40 40 | 16 | 12 8 |84 |56 | 40 | 17 4
2032 M-W D50 50 | 22 | 18 | 21 |10,4| 6,3 | 40 | 17 5
2032 M-W D63 63 | 22 | 18 | 21 |10,4]| 6,3 | 40 | 17 6 XPKT
2032 M-W D80 80 | 27 | 20 | 22 |12,4| 8 50 | 17 7 1705.. PDR M-VT40 M-BT15
2032 M-W D100 100 | 32 | 45 | 26 |12,4| 8 50 | 17 8 h h
2032 M-W D125 125 40 | 56 | 38 |16,4| 9 63 | 17 9
2032 M D160 160 | 40 | 87 | 32 |164] 9 63 | 17 | 10
Bestellbeispiel / Orderexample: 2032 M-W D40 M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores
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XPKT 1705.. - Eckfraser 90°
XPKT 1705.. - Milling cutter 90°

Ausfiihrung: Aufsteckfraser zylindrisch 90°, mit Innenkuihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling and universal application

'
H
i
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert g Screw (| Key
D d a b H p Y4 “a o g %
2032 M D200 200 60 25,7 9 75 17 14
2032 M D250 250 60 25,7 13,5 75 17 16 XPKT
2032 M D315 315 | 60 | 257 | 135 | 75 17 18 1705.. PDR.. EVIES RS
2032 M D350 350 60 25,7 13,5 75 17 10
Bestellbeispiel / Orderexample: 2032 M D200
Kasaelie SEANNECrAUEE Schidiess Justlerschraube Schiiisesl &
Ciasnette fiir Kazseibe i0r Epannschraukz for Kassciie for Justiersohrawba ;
:':.':___i-'- D Clamp SCes nﬁ <an Tur : azljasler sorew ' Ky il ;:_"'r
har cREsal o o 4 ] ik o
MK 17 I cResAtta M-BL 4 AN a0 |5 I rssata M-M 3 adjLefar s ™6
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XPKT 1705.. - Planfraser 75°
XPKT 1705.. - Face milling cutter 75°

Ausfiihrung: leichtschneidender Planfraser, vibrationsarmer Lauf durch stark positive Schneidengeometrie, mit Innenkiihlung

Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung, universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Soft- face milling cutter, less vibration, high positve cuttinggeometry, with inner coolant

Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for roughing and finishing, universal application

B H
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
Insert - | Screw & | Key
D De d c e a b H p Z ':‘a - ? %
| —
2044 M-W D50 50 | 54 | 16 | 14 | 21 | 84 |56 | 40 [ 65| 3
2044 M-W D63 63 | 67 | 22 | 17 | 21 |[104]16,3 | 40 [ 65| 4 XPKT
2044 M-W D80 80 | 84 | 27 | 20 | 22 |124| 7 50 | 6,5 5 1705.. PDR M-VT40 M-BT15
2044 M-W D100 100 | 104 | 32 | 45 | 26 |14/4| 8 50 | 65| 6 N N
2044 M-W D125 125 1129 | 40 | 56 | 32 |164 [ 9 63 [ 65| 7
Bestellbeispiel / Orderexample: 2044 M-W D50 M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores
TPKT 0803.. - Eckfraser 90°
TPKT 0803.. - Milling cutter 90°
Ausfiihrung: Schaftfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: Nuten- und Eckfrasen und universelle Einsatzmdglichkeiten
Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling and universal application
L i
ol 1
r L]
|
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert Screw Key
D d L L1 p z
1010 W-W D20 20 20 90 40 4,5 &
1010 W-WL D20 20 20 150 40 4.5 3
1010 W-W D25 25 25 95 40 4,5 4
1010 W-WL D25 25 25 150 40 | 45 | 4 TPKT 0803.. MVI25 | M-BT08
1010 W-W D32 32 25 95 40 4,5 5
1010 W-WL D32 32 25 150 40 4,5 5

Bestellbeispiel / Orderexample: 1010 W-W D20
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TPKT 0803.. - Eckfraser 90°
TPKT 0803.. - Milling cutter 90°

Ausfiihrung: Aufsteckfraser zylindrisch 90°, mit Innenkuhlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling and universal application

H
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert Screw & | Key
D d c e a b H p Y4 6 ? /
1012 M-W D32 32 | 16 21 [ 84 |56 | 40 | 45| 5
1012 M-W D40 40 | 22 | 17 | 21 |[104]| 6,3 | 40 | 45| 6
1012 M-W D50 50 | 22 | 17 | 21 |104| 6,3 | 40 [ 45| 7 TPKT 0803.. M-VT25 M-BT08
1012 M-W D63 63 | 22 | 17 | 21 |104| 6,3 | 40 [ 45| 8
1012 M-W D80 80 | 27 | 20 | 22 |124]| 7 50 | 45| 11
Bestellbeispiel / Orderexample: 1012 M-W D32 M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores

Ausfiihrung: Einschraubfraser zylindrisch 90°, mit Innenkiihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling, Helical milling and universal application

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert Screw Key
D p L L1 M D1 /

Y4
1014 E-W D20 20 4,5 30 20 M10 | 10,5 3
1014 E-W D25 25 4,5 35 22 M12 | 12,5 4
1014 E-W D32 32 | 45 | 43 24 | M16 | 17 5 TPKT 0803.. M-VT25 | M-BTO8
1014 E-W D42 42 4,5 68 24 M16 17 6
Bestellbeispiel / Orderexample: 1014 E-W D20 E-W = Kahlmittelbohrung / E-W = coolant bores

Verlangerungen siehe Seite B99 - B104
Extensions you can see on page B99 - B104
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TPKT 0803.. - Eckfraser 90°
TPKT 0803.. - Milling cutter 90°

Ausfiihrung: extralange Schaftfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, Helixfrasen und universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: x-tra long Enmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling, Helical milling and universal application

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
Insert Screw Key
D d L L1 o] z
1016 W-WXL D20 20 20 230 170 4,5 8
1016 W-WXL D25 25 25 250 185 4,5 4
1016 W-WXL D32 32 32 265 | 195 | 45 | 5 TPKT 0803.. MVT2s | M-BTOS
1016 W-WXL D42 42 32 288 218 4,5 6

Bestellbeispiel / Orderexample: 1016 W-WXL D20

SD.. 09T3.. - Eckfraser 90°
SD.. 09T3.. - Milling cutter 90°

Ausfiihrung: Schaftfraser zylindrisch 90°, mit Innenkuhlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen und universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling and universal application

W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schllssel
Insert ps, Screw Key
D d L L1 p z -
2045 W-W D25 25 25 95 40 9 8
2045 W-WL D25 25 25 150 40 9 3 SDKT
2045 W-W D32 32 25 95 20 | 9 | 4 09T308.. M-VT30 | M-BT08
2045 W-WL D32 32 25 150 40 9 4

Bestellbeispiel / Orderexample: 2045 W-W D25
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SD.. 09T3.. - Eckfraser 90°
SD.. 09T3.. - Milling cutter 90°

Ausfiihrung: Aufsteckfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling and universal application

" L
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert = | Screw Key

D d c e a b H p Y4 o § %
2046 M-W D32 32 | 16 - 21 [ 84 ]| 56 | 40 9 5
2046 M-W D40 40 | 22 | 17 | 21 |104] 6,3 | 40 9 6 SDKT
2046 M-W D50 50 | 22 | 17 | 21 |10,4]| 6,3 | 40 9 7 09T308.. M-VT30 M-BT08
2046 M-W D63 63 | 22 | 17 | 21 |10,4| 6,3 | 40 9 8
2046 M-W D80 80 | 27 | 20 | 22 |124| 7 50 9 11
Bestellbeispiel / Orderexample: 2046 M-W D32 M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores

SD.. 1205.. - Eckfraser 90°
SD.. 1205.. - Milling cutter 90°

Ausfiihrung: Aufsteckfraser zylindrisch 90°, mit Innenkuhlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for roughing and finishing, universal application

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert _« Screw Key
D d c e a b H p 4 %

1063 M-W D50 50 [ 22 | 17 | 21 [10,4] 6,3 | 40 [10,5] 5

1063 M-W D63 63 | 22 | 17 | 21 [10,4]| 6,3 | 40 [10,5]| 6

1063 M-W D80 80 | 27 | 20 | 22 [124]| 7 50 [10,5] 6 SDMT 1205.. M-VT40 M-BT15
1063 M-W D100 100 | 32 | 45 | 26 |14,4| 8 50 [10,5]| 8

1063 M-W D125 125 | 40 | 55 | 30 |164| 9 63 [10,5] 9

Bestellbeispiel / Orderexample: 1063 M-W D50 M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores
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LNMX 1313.. - Eckfraser 90°
LNMX 1313.. - Milling cutter 90°

Ausfiihrung:

Durch tangentiale Klemmung der Platten ergibt sich ein sehr stabiles Werkzeugsystem
* Produktivitat gewahrleistet durch 4 Schneiden

» Hohe Bearbeitungssicherheit durch dicke Tangentialplatte

* Leichter Schnitt durch Helixgeometrie an den Schneidkanten

Perfomance:

Due to tangential clamping of the inserts a very stable tool system

« productivity guaranteed through 4 cutting edges

* high machining security through thick tangential milling insert
B » smooth cut through helix geometry on the cutting edges

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert Screw &=} | Key
D d H ap z
2074 M-W D50 50 22 40 12 4
2074 M-W D63/4 63 22 40 12 4
2074 M-W D63/6 63 22 40 12 6
2074 M-W D80 80 27 50 12 7
2074 M-W D100 100 32 50 12 8
5074 M-W D125 125 20 63 12 9 LNMX 131308..-R.. | M-VT40-50 | M-BT 15
2074 M D160 160 40 63 12 10
2074 M D200 200 60 75 12 14
2074 M D250 250 60 75 12 16
2074 M D315 315 60 75 12 18
Bestellbeispiel / Orderexample: 2074 M-W D80 M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores
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LNMX 1006.. - Eckfraser 90°

LNMX 1006.. - Milling cutter 90°
Ausfiihrung: Schaftfraser zylindrisch 90°, mit Innenkiihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: Nuten- und Eckfrasen und universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling and universal application

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
Insert Screw (&3 | Key
D d L L1 p z 0 ? %
2027 W-W D14-1 14 16 90 23 9 1
2027 W-W D16-1 16 16 90 23 9 1
2027 W-W D16-2 16 16 90 23 9 2
2027 W-W D20-2 20 20 100 30 9 2
2027 W-W D20-3 20 20 100 30 9 &
2027 W-W D25-2 25 25 115 35 9 2
2027 W-W D25-3 25 25 115 35 9 3
2027 W-W D32-3 32 32 125 40 9 3
2027 W-W D32-4 32 32 125 40 9 4 LNMX 1006.. M-VT30-7 | M-BT09
2027 W-W D40-4 40 32 130 42 9 4
2027 W-W D40-5 40 32 130 42 9 5
2027 W-W D40-4/d40 40 40 130 42 9 4
2027 W-W D40-5/d40 40 40 130 42 9 5
2027 W-W D50-5 50 32 135 45 9 5
2027 W-W D50-7 50 32 135 45 9 7
2027 W-W D50-5/d40 50 40 135 45 9 5
2027 W-W D50-7/d40 50 40 135 45 9 7

Bestellbeispiel / Orderexample: 2027 W-W D14-1
Ausfiihrung: Aufsteckfraser zylindrisch 90°, mit Innenkuihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling and universal application

W-W = KiihImittelbohrung / W-W = coolant bores

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert Screw § Key

D d c e a b H p V4 ' ? %
2029 M-W D40-4 40 | 16 | 14 | 19 | 8,4 | 5,6 | 40 9 4
2029 M-W D40-5 40 | 16 | 14 | 19 | 84 | 5,6 | 40 9 5
2029 M-W D50-5 50 | 22 | 18 | 20 |10,4| 6,3 | 40 9 5
2029 M-W D50-7 50 | 22 | 18 | 20 |10,4| 6,3 | 40 9 7
2029 M-W D63-7 63 | 22 | 18 | 20 |10,4| 6,3 | 40 9 7

2029 M-W D63-9 63 | 22 | 18 | 20 [104] 63|40 ] 9 | 9 LNMX1006.. | M-VT30-7 | M-BT09
2029 M-W D80-8 80 | 27 | 20 | 23 |124| 7 50 9 8
2029 M-W D80-10 80 | 27 | 20 | 23 |124| 7 50 9 10
2029 M-W D100-9 100 | 32 | 26 | 25 (144| 8 50 9 9
2029 M-W D100-12 100 | 32 | 26 | 25 |14,4| 8 50 9 12

Bestellbeispiel / Orderexample: 2032 M-W D40

M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores
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LNMX 1510.. - Eckfraser 90°
LNMX 1510.. - Milling cutter 90°

Ausfiihrung: Schaftfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen und universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling and universal application

Abmessungen / Dimension (mm)

Wendeplatte

Schraube

Schlussel

Insert Screw &9 | Key

D d L L1 p z ‘ ? %
2047 W-W D32-2 32 32 125 40 14 2
2047 W-W D40-3 40 32 125 42 14 3
2047 W-W D40-3 40 40 125 42 14 S
2047 W-W D50-3 50 32 125 45 14 3
2047 W-W D50-4 50 32 125 45 14 4
2047 W-W D50-3/d40 50 40 125 45 14 3 LNMX 1510.. M-VT40-12 | M-BT15
2047 W-W D50-4/d40 50 40 125 45 14 4
2047 W-W D63-4 63 32 125 45 14 4
2047 W-W D63-6 63 32 125 45 14 6
2047 W-W D63-4/d40 63 40 125 45 14 4
2047 W-W D63-6/d40 63 40 125 45 14 6

Bestellbeispiel / Orderexample: 2047 W-W D32-2

Ausfiihrung: Aufsteckfraser zylindrisch 90°, mit Innenkuhlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eckfrasen, universelle Einsatzmdglichkeiten

W-W = KihiImittelbohrung / W-W = coolant bores

Execution: Endmill cutter cylindrical 90°, with inner coolant ! !
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder milling and universal application
H
!
P
'
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube Schliussel
Insert Screw & Key
D d c e a b H p Y4 %
2048 M-W D50-3 50 [ 22 | 18 | 20 |10,4| 6,3 | 40 | 14 8
2048 M-W D50-4 50 | 22 | 18 | 20 |10,4| 6,3 | 40 | 14 4
2048 M-W D63-4 63 | 22 | 18 | 20 |10,4| 6,3 | 40 | 14 4
2048 M-W D63-6 63 | 22 | 18 | 20 |10,4| 6,3 | 40 | 14 6
2048 M-W D80-5 80 | 27 | 20 | 23 [(124]| 7 50 | 14 5
2048 M-W D80-7 80 | 27 | 20 | 23 [124]| 7 50 | 14 7
2048 M-W D100-5 100 | 32 | 26 | 25 [14,4| 8 | 50 | 14 | 5 LNMX1510.. | M-VT40-121 M-BT1S
2048 M-W D100-8 100 | 32 | 26 | 25 [144| 8 50 | 14 8
2048 M-W D125-7 125 40 | 32 | 30 |16,4] 9 63 | 14 7
2048 M-W D125-10 125 40 | 32 | 30 |16,4] 9 63 | 14 | 10
2048 M-W D160-8 160 | 40 | 100 | 32 |16,4| 9 63 | 14 8
2048 M-W D160-12 160 | 40 | 100 | 32 |16,4| 9 63 | 14 | 12

Bestellbeispiel / Orderexample: 2048 M-W D50-3
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APKT 1003.. - Schaft-Schruppfraser 90°
APKT 1003.. - Helical end mill 90°

A_usfi'lhrung: Walzenstirnfraser Zy_lindrisch 90°, mit Innenkdihlung Execution: Helical endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher Delivery: without insert, without screwdriver

Anwendung: Nuten- und Eck- und Konturfrésen, universelle Einsatzmdglichkeiten ~ Application: Groove- and shoulder and copy milling, universal application

uﬁ: -
B o
I
A
- I - . i
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schilssel
Wendeplat- | Insert - Screw Key
D d L | L1 p Z | Commicte =] ?
irtl:sertplintits _
1095 W-W D20 20 20 89 28 10 1 4
1095 W-W D25 25 25 100 36 10 2 8 APKT
1095 W-W D32 32 32 120 45 10 3 15 1003.. PDSR M-VT25 M-BT08
1095 W-W D40 40 32 130 54 10 3 18 N -
1095 M-W D40 40 16 52 38 10 8 12
Bestellbeispiel / Orderexample: 1095 W-W D20 W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores

Zeff. = effektive Zahnezahl / Zeff. = effective teeth

APKT 1003.. - Schaft-Schruppfraser 90°
APKT 1003.. - Helical end mill 90°

Ausfiihrung: Walzenstirnfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eck- und Konturfrasen, universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Helical endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver L1
Application: Groove- and shoulder and copy milling, universal application

Abmessungen / Dimension mm) Wendeplatte Schraube Schlussel

Wendeplat- | Insert Screw | Key
D [SK*|[ D1 | L | L1 | a [Zeff| gt — ; %
ir?sertpl:ntits _

1100 SK4 W-W D32 32 | 40 | 50 [ 162 | 74 | 45 8 15

1100 SK4 W-W D40/10 | 40 | 40 | 50 [ 171 | 83 | 54 3 18 APKT

1100 SKEW-W D32 | 32 | 50 | 50 | 195 74 | 45 | 3 | 15 | 1003.PDsR.. | MVT25 | M-BTO08
1100 SK5 W-W D40/10 | 40 | 50 | 50 [ 204 | 83 | 54 3 18

Bestellbeispiel / Orderexample: 1100 SK4 W-W D32 W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores

Zeff. = effektive Zahnezahl / Zeff. = effective teeth
a = max. Frastiefe / a = max. milling depth
SK* = DIN69781AD+B
HSK- und BT-Aufnmahmen kurzfristig lieferbar / HSK- and BT-Clamps short delivery times
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APKT 1604.. - Schaft-Schruppfraser 90°
APKT 1604.. - Helical end mill 90°

Ausfiihrung: Walzenstirnfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eck- und Konturfrasen, universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Helical endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant L
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder and copy milling, universal application

L1

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
Wendeplat- | Insert o Screw Key
D |[SK*| D1 | L | L1 | a |Zeff. t°'2”'rtl a ?

1100 SK4 W-W D40/16 | 40 | 40 | 50 | 175 | 87 | 58 2 8
1100 SK5 W-W D40/16 | 40 | 50 | 50 | 208 | 87 | 58 2 8
1100 SK5 W-W D50 50 | 50 | 50 | 22 | 101 | 72 8 15
1100 SK5 W-W D63 63 | 50 | 50 | 225|101 [ 72 | 4 20 APKT 1604.. 1 M-VT40 | M-BT15
1100 SK5 W-W D80/4 80 [ 50 | 80 | 243 | 120 [ 90 4 28
1100 SK5 W-W D80/5 80 | 50 | 80 | 243 | 120 [ 90 5 35

Bestellbeispiel / Orderexample: 1100 SK4 W-W D40/16 W-W = KiihImittelbohrung / W-W = coolant bores
Zeff. = effektive Z&dhnezahl / Zeff. = effective teeth

a = max. Frastiefe / a = max. milling depth

SK* = DIN69781AD+B

HSK- und BT-Aufnmahmen kurzfristig lieferbar / HSK- and BT-Clamps short delivery times

APKT 1604.. - Schaft-Schruppfraser 90°
APKT 1604.. - Helical end mill 90°

Ausfiihrung: Walzenstirnfraser zylindrisch 90°, mit Innenkuhlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eck- und Konturfrasen, universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Helical endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder and copy milling, universal application

—— D ——

———— b
= L
I
-y [
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Wendeplat- | INsert ﬁ o | Screw &3 | Key
D d L L1 p | Zeff. | Gommow —— ?
insert units
1105 W-W D25 25 25 105 29 17 1 2
1105 W-W D32 32 32 115 44 17 2 6 APKT 1604.. M-VT40 M-BT15
1105 W-W D40 40 32 130 58 17 2 8
Bestellbeispiel / Orderexample: 1105 W-W D25 W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores

Zeff. = effektive Zahnezahl / Zeff. = effective teeth
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APKT 1604.. - Schaft-Schruppfraser 90°
APKT 1604.. - Helical end mill 90°

Ausfiihrung: Walzenstirnfraser zylindrisch 90°, mit Innenkuhlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eck- und Konturfrasen, universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Helical endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder and copy milling, universal application

i

- L
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Wendeplat- | Insert « | Screw & | Key

D |d | L Lt|e|a]|b |zw| o = L ? %
1110 M-W D50 50 | 22 | 50 | 30 | 28 |104| 7 3 6
1110 M-W D63 63 | 27 | 60 | 44 | 28 |124| 7 4 12

1110 M-W D80 80 | 32 | 60 | 44 | 28 |144| 8 5 15 SN LMY LECIRED
1110 M-W D100 100 | 40 | 60 | 44 | 30 |164| 9 6 18

Bestellbeispiel / Orderexample: 1110 M-W D50
Zeff. = effektive Zahnezahl / Zeff. = effective teeth

ADKT 1505.. - Schaft-Schruppfraser 90°
ADKT 1505.. - Helical end mill 90°

Ausfiihrung: Walzenstirnfraser zylindrisch 90°, mit Innenkuhlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eck- und Konturfrasen, universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Helical endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder and copy milling, universal application

M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores

n::'.'l__ .-
T
O
- L (]
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schilssel
Wendeplat- | INsert  guggEg@d) | Screw £ | Key
D | d | L | L1 ]| p | Z | Compiaw
insert units
1111 W-W D25 25 25 105 29 17 1 2
1111 W-W D32 32 32 115 44 17 2 6 ADKT 1505.. M-VT40 M-BT15
1111 W-W D40 40 32 130 58 17 2 8

Bestellbeispiel / Orderexample: 1111 W-W D25
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ADKT 1505.. - Schaft-Schruppfraser 90°
ADKT 1505.. - Helical end mill 90°

Ausfiihrung: Walzenstirnfréser zylindrisch 90°, mit Innenkuhlung

Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eck- und Konturfrasen, universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Helical endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant

Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder and copy milling, universal application

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Wendeplat- | Insert s | Screw 89 | Key
D | d L |L1| e | a | b |Zeff| comn B S

insert units

1112 M-W D50 50 | 22 | 50 | 30 | 28 |104| 7 3 6

1112 M-W D63 63 | 27 | 60 | 44 | 28 |124| 7 4 12

1112 M-W D80 80 | 32 | 60 | 44 | 28 |144| 8 5 15 AR LMY LECIRED

1112 M-W D100 100 | 40 | 60 | 44 | 30 |164| 9 6 18

Bestellbeispiel / Orderexample: 1112 M-W D50

XPKT 11T3.. - Schaft-Schruppfraser 90°
XPKT 11T3.. - Helical end mill 90°

Ausfiihrung: Walzenstirnfraser zylindrisch 90°, mit Innenkuhlung

Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

M-W = KihImittelbohrung / M-W = coolant bores

Anwendung: Nuten- und Eck- und Konturfrasen, universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Helical endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder and copy milling, universal application

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
Wendeplat- | Insert ; Screw Key
tenanzahl - ‘ ? %
AN -

2020 W-W D20 20 20 89 28 10 1 4

2020 W-W D25 25 25 100 36 10 2 8 XPKT

2020 W-W D32 32 32 120 45 10 3 15 11T3.. PDR . M-VT25 M-BT08

2020 W-W D40 40 32 130 54 10 3 18

2020 M-W D40 40 16 52 38 10 3 12

Bestellbeispiel / Orderexample: 2020 W-W D20

W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores
Z=effektiver Zahnvorschub / Z=effective feedspeed
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XPKT 11T3.. - Schaft-Schruppfraser 90°
XPKT 11T3.. - Helical end mill 90°

Ausfiihrung: Walzenstirnfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eck- und Konturfrasen, universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Helical endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder and copy milling, universal application

L1

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schllssel
Wendeplat- | INsert y Screw Key
* enanzal ) ‘
D | SK* | D1 L | L1 a z i%;’il”di‘:‘fls ._@
2022 SK4 W-W D32 32 40 50 | 162 | 74 45 3 15
2022 SK4 W-W D40/11 | 40 40 50 | 171 | 83 54 3 18 XPKT
2022 SK5 W-W D32 32 50 50 | 195 | 74 45 3 15 11T3.. PDR .. LRTZS LRSI
2022 SK5 W-W D40/11| 40 50 50 | 204 | 83 54 3 18

Bestellbeispiel / Orderexample: 2022 SK4 W-W D32 W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores

Z=effektiver Zahnvorschub / Z=effective feedspeed
a = max. Frastiefe / a = max. milling depth
SK* = DIN69781AD+B

HSK- und BT-Aufnmahmen kurzfristig lieferbar / HSK- and BT-Clamps short delivery times

XPKT 1705.. - Schaft-Schruppfraser 90°
XPKT 1705.. - Helical end mill 90°

Ausfiihrung: Walzenstirnfraser zylindrisch 90°, mit Innenkihlung Execution: Helical endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher Delivery: without insert, without screwdriver

Anwendung: Nuten- und Eck- und Konturfrésen, universelle Einsatzméglichkeiten ApPPplication: Groove- and shoulder and copy milling, universal application
L

L1

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Wendeplat- | INsert | Screw §=| Key
* enanzal y ‘
D | SK*| D1 L | L1 a |Zeff. is’;";"u'i?fls .__@
2038 SK4 W-W D40/17 | 40 40 50 | 175 | 87 58 2 8
2038 SK5 W-W D40/17 | 40 50 50 | 208 | 87 58 2 8
2038 SK5 W-W D50 50 50 50 22 | 101 | 72 3 15 XPKT
2038 SK5W-W D63 | 63 | 50 | 50 | 225 | 101 | 72 | 4 | 20 | 1705.PDR. | MVT40 | M-BT15
2038 SK5 W-W D80/4 80 50 80 | 243 | 120 | 90 4 28
2038 SK5 W-W D80/5 80 50 80 | 243 | 120 | 90 5 35

Bestellbeispiel / Orderexample: 2038 SK4 W-W D40/17 W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores

Zeff. = effektive Zahnezahl / Zeff. = effective teeth
a = max. Frastiefe / a = max. milling depth
SK* = DIN69781AD+B

HSK- und BT-Aufnmahmen kurzfristig lieferbar / HSK- and BT-Clamps short delivery times
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XPKT 1705.. - Schaft-Schruppfraser 90°
XPKT 1705.. - Helical end mill 90°

Ausfiihrung: Walzenstirnfraser zylindrisch 90°, mit Innenkuihlung

Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eck- und Konturfrasen, universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Helical endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder and copy milling, universal application

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | SchlUssel
Wendeplat- | INnsert P Screw Key
D | d L | L1 | p |zeff ‘c,;p,,“t' = L ? %
2040 W-W D25 25 25 105 29 17 1 2 XPKT
2040 W-W D32 32 32 115 44 17 6 1705.. PDR M-VT40 M-BT15
2040 W-W D40 40 32 130 58 17 2 8 B B

Bestellbeispiel / Orderexample: 2040 W-W D25
Zeff. = effektive Zahnezahl / Zeff. = effective teeth

XPKT 1705.. - Schaft-Schruppfraser 90°
XPKT 1705.. - Helical end mill 90°

Ausfiihrung: Walzenstirnfraser zylindrisch 90°, mit Innenkuhlung

Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

W-W = KihiImittelbohrung / W-W = coolant bores

Anwendung: Nuten- und Eck- und Konturfrasen, universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Helical endmill cutter cylindrical 90° with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder and copy milling, universal application

L}
L
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube Schlussel
Wendeplat- | INsert 2 Screw £ | Key
.enanza - ‘
D|d | L |[L1| e | a]| b |ZzZef i:?s‘LTt"u'i?i:s ‘-‘@
2042 M-W D50 50 | 22 | 50 | 30 | 28 [104| 7 | 3 6
2042 M-W D63 63 | 27 | 60 | 44 | 28 [124]| 7 | 4 12 XPKT
2042 M-W D80 80 | 32 | 60 | 44 | 28 [144] 8 | 5 | 15 | 1705.pDR. | MVT40 | MBTIS
2042 M-W D100 100 | 40 | 60 | 44 | 30 [164] 9 | 6 18

Bestellbeispiel / Orderexample: 2042 M-W D50
Zeff. = effektive Zahnezahl / Zeff. = effective teeth

M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores
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LNMX 1313.. - Schaft-Schruppfraser 90°
LNMX 1313.. - Helical end mill 90°

Ausfiihrung: Walzenstirnfraser zylindrisch 90°, rechts verdrallt, mit Innenkuihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Nuten- und Eck- und Konturfrasen, universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Helical endmill cutter cylindrical 90°, right twisted, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder and copy milling, universal application

@

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
Wendeplat- | Insert Screw {9 | Key
D | d L | Lt| e | a | b |Zeff| common
insert units
2078 M-W D63 63 | 27 | 60 | 33 | 28 (124 | 7 4 12
2078 M-W D63/L 63 | 27 | 90 | 63 | 28 (124 | 7 4 24
2078 M-W D80 80 | 32 | 75 | 54 | 28 [144] 8 5 25
2078 M-W D8O/L 80 | 32 | 100 | 75 | 28 |144] 8 | 5 | 35 | -NMX1313.R | MVT40-50 1 M-BT1S
2078 M-W D100 100 | 40 | 120 | 85 | 30 |16,4| 9 6 48
2078 M-W D125 1251 40 (120 | 85 | 30 |16,4| 9 7 56
Bestellbeispiel / Orderexample: 2078 M-W D63 M-W = KihImittelbohrung / M-W = coolant bores
Zeff. = effektive Zahnezahl / Zeff. = effective teeth
Ausfiihrung: Walzenstirnfraser zylindrisch 90°, links verdrallt, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: Nuten- und Eck- und Konturfrasen, universelle Einsatzmdglichkeiten
Execution: Helical endmill cutter cylindrical 90°, left twisted, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- and shoulder and copy milling, universal application
- D |
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
Wendeplat- | Insert Screw Y | Key
D | d L | Lt| e | a | b |Zeff| commn
insert units
2079 M-W D63 63 | 27 | 60 | 33 | 28 (124 | 7 4 12
2079 M-W D63/L 63 | 27 | 90 | 63 | 28 (124 | 7 4 24
2079 M-W D80 80 | 32 | 75 | 54 | 28 [144] 8 5 25
2079 M-W D80/L 80 | 32 [100]| 75 [ 28 |[144] 8 | 5 35 LNMX 1313.. R | M-VT40-50 | M-BT15
2079 M-W D100 100 | 40 (120 | 85 | 30 |16,4| 9 6 48
2079 M-W D125 1251 40 (120 | 85 | 30 |16,4| 9 7 56
Bestellbeispiel / Orderexample: 2078 M-W D63 M-W = Kuhlmittelbohrung / M-W = coolant bores

Zeff. = effektive Zahnezahl / Zeff. = effective teeth
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APKT 1003.. - Fasenfraser 15°, 30°, 45°, 60°, 75°
APKT 1003.. - Milling cutter for chamfering 15°, 30°, 45°, 60°, 75°

Ausfiihrung: stabiler Fasenfraser, ruhige und vibrationsarme Zerspanung durch stark positive Schneidengeometrie, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: universeller Einsatz zum Fasen und Kantenfrasen

Execution: Facecutter, stable run and less vibration, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: universal application, face milling and chamfering

[ ]
a
L]
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
Wendeplat- | Insert o Screw & | Key
) tenanzahl - ‘ ? %
D |D1| d | H | K | a | zen| bo N
3048 MW 15° 17 | 53 | 16 | 40 | 15° 5 & 6
3048 MW 30° 17 | 50 19 | 40 | 30° | 9,5 3 6 APKT
3048 MW 45° 17 | 44 16 | 40 | 45° | 13,5| 3 6 1003.. PDSR M-VT25 M-BT08
3048 MW 60° 17 | 36 16 | 40 | 60° |16,5| 3 6 - N
3048 MW 75° 19 [ 29 | 16 | 60 | 75° |185| 3 6
Bestellbeispiel / Orderexample: 3048 MW 15° MW = KiihIimittelbohrung / MW = coolant bores

Zeff. = effektive Zahnezahl / Zeff. = effective teeth

APKT 1604.. - Fasenfraser 15°, 30°, 45°, 60°, 75°
APKT 1604.. - Milling cutter for chamfering 15°, 30°, 45°, 60°, 75°

Ausfiihrung: stabiler Fasenfraser, ruhige und vibrationsarme Zerspanung durch stark positive Schneidengeometrie, mit Innenkiihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: universeller Einsatz zum Fasen und Kantenfrasen
Execution: Facecutter, stable run and less vibration, with inner coolant

Delivery: without insert, without screwdriver
Application: universal application, face milling and chamfering

o
-

-

H
L
r.
e
Abmessungen / Dimension mm) Wendeplatte Schraube Schlussel
Wendeplat- | Insert == | Screw Key
D |D1| d | H | K | a |Zef t"T:”"T ‘:.‘a o ? %
3050 MW 15° 35 | 92 | 27 | 50 | 15° 8 8 6
3050 MW 30° 35 | 84 | 27 | 50 [ 30° | 15 3 6
3050 MW 45° 35 | 74 | 27 | 50 | 45° | 21 3 6 APKT 1604.. M-VT40 M-BT15
3050 MW 60° 35 | 62 | 27 | 50 | 60° [26,5]| 3 6
3050 MW 75° 35 | 47 | 27 | 60 | 75° [ 26,5| 3 6
Bestellbeispiel / Orderexample: 3050 MW 15° MW = KihImittelbohrung / MW = coolant bores

Zeff. = effektive Zahnezahl / Zeff. = effective teeth
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XPKT 11T3.. - Fasenfraser 15°, 30°, 40°, 45°, 60°, 75°
XPKT 11T3.. - Milling cutter for chamfering 15°, 30°, 40°, 45°, 60°, 75°

Ausfiihrung: stabiler Fasenfraser, ruhige und vibrationsarme Zerspanung durch stark positive Schneidengeometrie, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: universeller Einsatz zum Fasen und Kantenfrasen

Execution: Facecutter, stable run and less vibration, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: universal application, face milling and chamfering

i H
Q1
1
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Wendeplat- | Insert = o Screw &= | Key
D | D1 H | ke Zen, | tonenemh - ? %
‘ A e | N—
2028 MW 15° 17 | 53 16 | 40 | 15° 5 3 6
2028 MWL 15° 17 | 70 | 22 | 50 | 15° | 7,5 3 9
2028 MW 30° 17 | 50 19 | 40 | 30° | 9,5 8 6
2028 MWL 30° 17 | 65 | 22 | 50 | 30° | 14 3 9
2028 MWL 40° 17 | 59 | 22 | 50 | 40° | 18 3 9 XPKT
2028 MW 45° 17 | 44 16 | 40 | 45° |13,5]| 3 6 11T3.. PDR M-VT25 M-BT08
2028 MWL 45° 17 | 56 | 22 | 50 | 45° | 20 3 9 N N
2028 MW 60° 17 | 36 16 | 40 | 60° | 16,5]| 3 6
2028 MWL 60° 17 | 45 16 | 50 | 60° |24,5]| 3 9
2028 MW 75° 19 | 29 16 | 60 | 75° [ 18,5]| 3 6
2028 MWL 75° 19 | 33 16 | 60 | 75° |27,5]| 3 9
Bestellbeispiel / Orderexample: 2028 MW 15° MW = KihImittelbohrung / MW = coolant bores

Zeff. = effektive Zahnezahl / Zeff. = effective teeth

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
Wendeplat- | Insert | Screw L | Key
D D1 ° ] tenanzahl ~ ‘ ? %
ahe | L1 | L | K| a | Zem | Eo a
2028 W-W 15° 17 | 53 | 25 | 40 | 115 15° | 5 3 6
2028 W-W 30° 17 | 50 | 25 | 40 | 115 30° [ 95| 3 6 XPKT
2028 W-W 45° 17 | 44 | 25 | 40 | 115 | 45° [135] 3 6 11T3.. PDR M-VT25 M-BT08
2028 W-W 60° 17 | 36 | 25 | 40 | 115 | 60° [16,5] 3 6 N N
2028 W-W 75° 19 | 29 | 25 | 60 | 135 | 75° [18,5]| 3 6
Bestellbeispiel / Orderexample: 2028 W-W 15° W-W = Kiihimittelbohrung / W-W = coolant bores

Zeff. = effektive Zahnezahl / Zeff. = effective teeth
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XPKT 1705.. - Fasenfraser 15°, 30°, 45°, 60°, 75°
XPKT 1705.. - Milling cutter for chamfering 15°, 30°, 45°, 60°, 75°

Ausfiihrung: stabiler Fasenfraser, ruhige und vibrationsarme Zerspanung durch stark positive Schneidengeometrie, mit Innenkiihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: universeller Einsatz zum Fasen und Kantenfrasen
Execution: Facecutter, stable run and less vibration, with inner coolant

Delivery: without insert, without screwdriver
Application: universal application, face milling and chamfering

H
!
F 1
- I_.l -
Abmessungen / Dimension mm) Wendeplatte Schraube Schlussel
Wendeplat- | INsert , ‘ Key
D [D1| d | H|K | a |Ze ‘c,,r,t,,.:‘t' :‘w %
2034 MW 15° 35 | 92 | 27 | 50 | 15° 8 3 6
2034 MW 30° 35 | 84 | 27 | 50 | 30° | 15 3 6 XPKT
2034 MW 45° 35 | 74 | 27 | 50 | 45° | 21 3 6 1705. PDR M-VT40 M-BT15
2034 MW 60° 35 | 62 | 27 | 50 | 60° [26,5| 3 6 h h
2034 MW 75° 35 | 47 | 27 | 60 [ 75° [26,5]| 3 6
Bestellbeispiel / Orderexample: 2034 MW 15° MW = KihImittelbohrung / MW = coolant bores

Zeff. = effektive Zahnezahl / Zeff. = effective teeth

B-51



lhre Notizen
Your Notice

B-52



B HEAD-Master




Inhaltsverzeichnis

Index

1071
1072
1070
1075
1065
1064
2050
2052
2054
2056
2060
2062
2064
2066

2068

SDHT-Planfraser 45° / SDHT-Face milling cutter 45°
SDHT-Planfréser 45° / SDHT-Face milling cutter 45°
SEHT-Planfraser 45° / SEHT-Face milling cutter 45°
SDHT-Planfraser 45° / SDHT-Face milling cutter 45°
SEK.-Planfréser 45° / SEK.-Face milling cutter 45°
OFMT-Planfraser 45° /| OFMT-Face milling cutter 45°
SNKU-Planfraser 45° /| SNKU-Face milling cutter 45°
SNMX-Planfraser 45° /| SNMX-Face milling cutter 45°
SNMX-Planfraser 75° /| SNMX-Face milling cutter 75°
SNMX-Planfraser 88° / SNMX-Face milling cutter 88°
HPKT-Planfraser 45° /| HPKT-Face milling cutter 45°
RNKU-Planfréser / RNKU-Face milling cutter
RNKU-Planfréser / RNKU-Face milling cutter
RNKU-Planfréser / RNKU-Face milling cutter

RNKU-Planfréser / RNKU-Face milling cutter

Seite / Page B-55
Seite / Page B-55
Seite / Page B-56
Seite / Page B-56
Seite / Page B-57

Seite / Page B-58

Seite / Page B-59 - B-60

Seite / Page B-61
Seite / Page B-62

Seite / Page B-63

Seite / Page B-64 - B-65

Seite / Page B-66
Seite / Page B-66
Seite / Page B-67

Seite / Page B-67

B-54



SD.. 09T3.. - Planfraser 45°
SD.. 09T3.. - Face milling cutter 45°

Ausfiihrung: leichtschneidender Planfraser, vibrationsarmer Lauf durch stark positive Schneidengeometrie, mit Innenkiihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung, universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Soft- face milling cutter, less vibration, high positve cuttinggeometry, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for roughing and finishing, universal application

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schilssel
Insert . Screw ? Key /
D De d L L1 p V4 -
-—
1071 W-W D16 16 245 20 90 40 3 2 SDHT
1071 W-W D20 20 28,5 20 90 40 3 3 SDHW M-VT35 M-BT15
1071 W-W D25 25 3.8 25 100 44 3 4 09T3AE
Bestellbeispiel / Orderexample: 1071 W-W D16 W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores

Ausfiihrung: leichtschneidender Planfraser, vibrationsarmer Lauf durch stark positive Schneidengeometrie, mit Innenkuihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung, universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Soft- face milling cutter, less vibration, high positve cuttinggeometry, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for roughing and finishing, universal application

- T —

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte | Schraube | Schlussel
Insert - Screw ? Key /
D De d c e a b H p Z -
-—
1072 M-W D32 32 | 40,5 | 16 - 21 | 84|56 | 40 8 4
1072 M-W D40 40 | 48,5 | 16 - 21 1 84|56 | 40 3 6 SDHT
1072 M-W D50 50 | 585 | 22 | 17 | 21 [104]| 6,3 | 40 3 8
1072 M-W D63 63 | 715 [ 22 | 19 | 21 [10,4| 6,3 | 40 3 8 oségngE M-VT35 M-BT15
1072 M-W D80 80 | 885 | 27 | 38 | 24 (124 | 7 50 8 10
1072 M-W D100 100 | 108,5 | 32 | 45 | 26 |124| 8 50 3 12
Bestellbeispiel / Orderexample: 1072 M-W D32 M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores
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Planfraser 45°

Face milling cutter 45°

Ausfiihrung: leichtschneidender Planfraser, vibrationsarmer Lauf durch stark positive Schneidengeometrie, mit Innenkiihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung, universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Soft- face milling cutter, less vibration, high positve cuttinggeometry, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver

Application: for roughing and finishing, universal application

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
Insert 2. | Screw & | Key
D |[De| d c e a b H p Y4 & ? /
1070 M-W D40 40 | 56 | 16 | 14 | 18 | 84 | 56 | 40 6 8
1070 M-W D50 50 | 63 | 22 | 17 | 21 |10,4| 6,3 | 48 6 4
1070 M-W D63 63 | 76 | 22 | 19 | 21 |10,4| 6,3 | 48 6 5 SEHT
1070 M-W D80 80 | 93 | 27 | 38 | 24 |124| 7 50 6 6
1070 M-W D100 100 [ 113 [ 32 [ 45 | 26 144 8 | 50 [ 6 | 6 182%‘\{\_’_ M-VTS0 | M-BTS0
1070 M-W D125 1251138 | 40 | 56 | 32 |16,4| 9 63 6 7
1070 M D160 160 | 173 | 40 - - - 9 63 6 8
1070 M D200 200 | 213 | 60 - - - |13,5] 63 6 12

Bestellbeispiel / Orderexample: 1070 M-W D40

M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores

Ausfiihrung: leichtschneidender Planfraser, vibrationsarmer Lauf durch stark positive Schneidengeometrie, mit Innenkiihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung, universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Soft- face milling cutter, less vibration, high positve cuttinggeometry, with inner coolant

Delivery: without insert, without screwdriver

Application: for roughing and finishing, universal application

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
Insert 2. | Screw & | Key
D|De|d|c|e|lal|lb|H|p]|z & ? /
1075 M-W D50 50 | 63 | 22 | 17 | 21 |10,4| 6,3 | 48 6 4
1075 M-W D63 63 | 76 | 22 | 19 | 21 |10,4| 6,3 | 48 6 5
1075 M-W D80 80 | 93 | 27 | 38 | 24 |124]| 7 50 6 6 SDHT
1075 M-W D100 100 | 113 | 32 | 45 | 26 |14,4| 8 50 6 6 SD.W M-VT45 M-BT20
1075 M-W D125 1251138 | 40 | 56 | 32 |16,4| 9 63 6 7 1204..
1075 M D160 160 | 173 | 40 - - - 9 63 6 8
1075 M D200 200 [ 213 | 60 - - - [13,5] 63 6 12

Bestellbeispiel / Orderexample: 1075 M-W D50

M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores
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SE.. 1203.. - Planfraser 45°

SE.. 1203.. - Face milling cutter 45°

Ausfiihrung: leichtschneidender Planfraser, vibrationsarmer Lauf durch stark positive Schneidengeometrie, mit Innenkiihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung, universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Soft- face milling cutter, less vibration, high positve cuttinggeometry, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for roughing and finishing, universal application

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte
Insert
D De d c e a b H P 4
1065 M D50 50 | 63 | 22 | 17 | 21 |10,4| 6,3 | 50 6 4
1065 M D63 63 | 76 | 22 | 19 | 21 |104| 6,3 | 50 6 5 SEKN
1065 M D80 80 | 93 | 27 | 38 | 24 |124| 7 50 6 6 SEKR
1065 M D100 100 | 113 | 32 | 45 | 26 |14,4| 8 50 6 6 1203
1065 M D125 125|138 | 40 | 56 | 32 |164| 9 63 6 7 -
1065 M D160 160 | 173 | 40 - - - 9 63 6 8
Bestellbeispiel / Orderexample: 1065 M D50
Fapeatle PoessEite Spannschroube SRE ST auke Torsdrehar
1. Wendeplaree I Kassaita Iy ?;:?IUHH
o~ Sarae 07 1zet ﬁ Snrmw or maasohe ﬁ E
) e / W
M-KE5D M-CYBES M-V Ta0 M-BT 15 -CL2
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OFMT 05T3.. - Planfraser 43°

OFMT 05T3.. - Face milling cutter 43°

Ausfiihrung: leichtschneidender Planfraser, vibrationsarmer Lauf durch stark positive Schneidengeometrie, mit Innenkiihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung, universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Soft- face milling cutter, less vibration, high positve cuttinggeometry, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver

Application: for roughing and finishing, universal application

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert oo Xz Screw (& | Key
D | De | d e a b H p Z '*g‘ ? /
&rr "
1064 M-W D32 32 38 16 19 84 | 56 | 40 35 3
1064 M-W D40 40 47 16 19 84 | 56 40 3,5 3
1064 M-W D50 50 57 22 22 1104 | 6,3 | 40 815 4 OFMT
1064 M-W D63 63 70 22 22 1104 | 6,3 40 3,5 5 OFEX M-VT40 M-BT15
1064 M-W D80 80 87 27 28 | 124 7 50 3,5 6 05T305
1064 M-W D100 100 | 107 | 32 32 | 144 8 50 3,5 7
1064 M-W D125 125 | 132 | 40 41 | 16,4 9 63 &5 8

Bestellbeispiel / Orderexample: 1064 M-W D32

M-W = Kihlmittelbohrung / M-W = coolant bores
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SNKU 1405.. - Planfraser 45°
SNKU 1405.. - Face milling cutter 45°

Ausfiihrung: leichtschneidender Schruppplanfraser mit vibrationsarmen Lauf, durch stark negativ - positive Schneidengeometrie,
mit Innenkiihlung und 8 effektiven Schneiden, mit Innenkiihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung, universelle Einsatzmoglichkeiten

Execution: Soft- face milling cutter with less vibration through heavily negative - positive cutting geometrie, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
B Application: for roughing and finishing, universal application

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
Insert ¢ Screw & | Key
D |De | d c e a b H p z @ ? /
2050 M-W D40 40 | 55 | 16 | 14 | 19 | 84 | 5,6 | 45 6 4
2050 M-W D50 50 [ 65 | 22 | 17 | 20 [10,4] 6,3 | 45 6 4
2050 M-W D63 63 | 78 | 22 | 19 | 20 |10,4] 6,3 | 45 6 5
2050 M-W D80 80 | 95 | 27 | 38 | 22 |124]| 7 50 6 6
2050 M-W D100 100 | 115 | 32 | 45 | 25 |144| 8 50 6 7 SALCHE S M-VTS0 M-BT20
2050 M-W D125 1251140 | 40 | 56 | 33 |16,4]| 9 63 6 8
2050 M D160 160 | 175 | 40 - - - 9 63 6 10
2050 M D200 * 200 | 215 | 60 - - - |13,5] 63 6 12
Bestellbeispiel / Orderexample: 2050 M-W D40 M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores

* auf Anfrage lieferbar / on request
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SNKU 1405.. - Planfraser 45°
SNKU 1405.. - Face milling cutter 45°

Ausfiihrung: leichtschneidender Schruppplanfraser mit vibrationsarmen Lauf, durch stark negativ - positive Schneidengeometrie,
mit Innenkiihlung und 8 effektiven Schneiden, mit Innenkiihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung, universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Soft- face milling cutter with less vibration through heavily negative - positive cutting geometrie, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver

Application: for roughing and finishing, universal application

Abmessungen / Dimension (mm Wendeplatte Schraube | Schilssel
Insert ¢ Screw & | Key
D De d a b H P Y4 /
2050 M D200-K 200 216 60 25,7 | 13,5 75 6 14
2050 M D250-K 250 265 60 25,7 | 13,5 75 6 16 SNKU 1405.. M-VT50 M-BT20
2050 M D315-K 315 330 60 25,7 | 13,5 75 6 18
Bestellbeispiel / Orderexample: 2050 M D200-K
Kasaelie SEANNECrAUEE Schidiess Justlerschraube Schiiisesl
Ciasnette fiir Kazseibe i0r Epannschraukz for Kassciie for Justiersohrawba
‘ Clamp s e ‘E <an Tur __eﬁ adjasle” s - Ky fai ;::
tar ¢ o 5 * ] jLEtar Eoray
MK 14 I cResAtta M-BL 4 LA sara |5 I rssata M-M 3 adjLefar s ™6
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SNMX 1205.. - Planfraser 45°
SNMX 1205 - Face milling cutter 45°

Ausfiihrung: leichtschneidender Schruppplanfraser mit vibrationsarmen Lauf, durch stark negativ - positive Schneidengeometrie,
mit Innenkihlung und 8 effektiven Schneiden, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung, universelle Einsatzmoglichkeiten

Execution: Soft- face milling cutter with less vibration through heavily negative - positive cutting geometrie, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
B Application: for roughing and finishing, universal application

,
b
i
H
Y
p
'
— D .
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert Screw &3 | Key
D d a b c e H p Z | Abb. g %
2052 M-W D50-4 50 | 22 |10,4] 6,3 | 18 | 20 | 40 6 4 1
2052 M-W D50-6 50 | 22 110,41 6,3 | 18 | 20 | 40 6 6 1
2052 M-W D63-6 63 | 22 |10,4| 6,3 | 18 | 20 | 40 6 6 1
2052 M-W D63-8 63 | 22 | 104 6,3 | 18 | 20 | 40 6 8 1
2052 M-W D80-5 80 | 27 |124| 7 20 | 23 | 50 6 5 1
2052 M-W D80-7 80 | 27 |124| 7 20 | 23 | 50 6 7 1
2052 M-W D80-10 80 | 27 |124| 7 20 | 23 | 50 6 10 1
2052 M-W D100-6 100 | 32 |14,4| 8 26 |255| 50 6 6 1
2052 M-W D100-8 100 | 32 [144| 8 26 [25,5]| 50 6 8 1
2052 M-W D100-12 100 | 32 |14,4]| 8 26 [25,5] 50 6 12 1 SNMX 1205..
2052 M-W D125-8 125 | 40 (164| 9 32 | 30 | 63 6 8 1 ..AN-WF..
2052 M-W D125-10 125 | 40 (164| 9 32 | 30 | 63 6 10 1 ..AN-WM.. M-VT40 M-BT15
2052 M-W D125-16 125 | 40 |16,4| 9 32 | 30 | 63 6 16 1 AN-WW..
2052 M D160-10 160 | 40 [16,4| 9 | 107 | 32 | 63 6 10 2 .-AN-ALU..
2052 M D160-12 160 | 40 |16,4| 9 | 107 | 32 | 63 6 12 2
2052 M D160-20 160 | 40 (16,4 9 | 107 | 32 | 63 6 20 2
2052 M D200-14 200 | 60 |25,7| 14 | 135 | 32 | 63 6 14 2
2052 M D200-24 200 | 60 |25,7| 14 | 135 | 32 | 63 6 24 2
2052 M D250-16 250 | 60 |25,7] 14 | 180 | 32 | 63 6 16 2
2052 M D250-30 250 | 60 |25,7| 14 | 180 | 32 | 63 6 30 2
2052 M D315-18 315 | 60 |25,7| 14 [ 238 | 38 | 63 6 18 2
2052 M D315-20 315 | 60 |25,7| 14 [ 238 | 38 | 63 6 20 2
2052 M D400-28 400 | 60 (25,7 14 [ 238 | 38 | 80 6 28 2
Bestellbeispiel / Orderexample: 2052 M-W D50-4 M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores
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SNMX 1205.. - Planfraser 75°
SNMX 1205.. - Face milling cutter 75°

Ausfiihrung: leichtschneidender Schruppplanfraser mit vibrationsarmen Lauf, durch stark negativ - positive Schneidengeometrie,
mit Innenkihlung und 8 effektiven Schneiden, mit Innenkihlung

Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung, universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Soft- face milling cutter with less vibration through heavily negative - positive cutting geometrie, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for roughing and finishing, universal application

i
H
i .r'.;\o
11
D
g |
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel

Insert
Abb.

Screw ?

Key %

D d a b c e H ¢] V4
2054 M-W D50-4 50 | 22 |104| 63| 18 [ 20 |40 | 6 | 4 | 1
2054 M-W D63-6 63 | 22 |104|63 ] 18 | 20 | 40 | 6 | 6 | 1
2054 M-W D80-5 80 | 27 |124] 7 | 20 | 23 [ 50 | 6 | 5 | 1
2054 M-W D80-7 80 | 27 |124] 7 | 20 | 23 | 50 | 6 | 7 | 1
2054 M-W D100-6 | 100 | 32 [14.4| 8 | 26 |255] 50 | 6 | 6 | 1
2054 M-W D100-8 | 100 | 32 [14.4| 8 | 26 |255] 50 | 6 | 8 | 1 | SNMX 1205..
2054 MW D125-8 | 125| 40 |164] 9 | 32 | 30 | 63 | 6 | 8 | 1 EN-WF..
2054 M-W D125-10 | 125 | 40 |16.4] 9 | 32 | 30 | 63 | 6 | 10 | 1 | .ENwwm. | MVT40 | M-BT1S
2054 M D160-10 160 | 40 |164] 9 [107| 32 | 63 | 6 | 10 | 2 | .-EN-ALU..
2054 M D160-12 160 | 40 |164] 9 [107 | 32 | 63 | 6 | 12 | 2
2054 M D200-16 200 60 |25.7| 14 |135] 32 | 63 | 6 | 16 | 2
2054 M D250-16 250 | 60 |25.7| 14 | 180 | 32 | 63 | 6 | 16 | 2
2054 M D315-20 315 | 60 |25.7| 14 | 238 | 38 | 63 | 6 | 20 | 2
2054 M D400-28 400 | 60 |257] 14 | 238 | 38 | 80 | 6 | 28 | 2

Bestellbeispiel / Orderexample: 2054 M-W D50-4

M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores
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SNMX 1205.. - Planfraser 88°
SNMX 1205.. - Face milling cutter 88°

Ausfiihrung: leichtschneidender Schruppplanfraser mit vibrationsarmen Lauf, durch
stark negativ - positive Schneidengeometrie, mit Innenkihlung und 8
effektiven Schneiden, mit Innenkiihlung

Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung, universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Soft- face milling cutter with less vibration through heavily negative - positive cutting geometrie, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
B Application: for roughing and finishing, universal application

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert Screw & | Key

D d a b c e H p Z | Abb. ? %
2056 M-W D63-6 63 | 22 |1104] 6,3 | 18 | 20 | 40 6 6 1
2056 M-W D63-8 63 | 22 1104] 6,3 | 18 | 20 | 40 6 8 1
2056 M-W D80-7 80 | 27 |124| 7 20 | 23 | 50 6 7 1
2056 M-W D80-10 80 | 27 |124| 7 20 | 23 | 50 6 10 1
2056 M-W D100-8 100 | 32 (14,4| 8 26 [25,5]| 50 6 8 1 SNMX 1205..
2056 M-W D100-12 100 | 32 |14,4| 8 26 [25,5]| 50 6 12 1 ..QN-WF..
2056 M-W D125-10 | 125| 40 [164[ 9 [ 32 | 30 | 63 | 6 [ 10 | 1 .QN-WM.. M-VT40 | M-BT15
2056 M-W D125-14 125 | 40 |[16,4]| 9 32 | 30 | 63 6 14 1 ..-QN-ALU..
2056 M D160-12 160 | 40 (16,4 9 [107 | 32 | 63 6 12 2
2056 M D160-20 160 | 40 (16,4 9 |[107 | 32 | 63 6 20 2
2056 M D200-14 200 | 60 |25,7| 14 | 135 | 32 | 63 6 14 2
2056 M D200-22 200 | 60 |25,7| 14 | 135 | 32 | 63 6 22 2
Bestellbeispiel / Orderexample: 2056 M-W D63-6 M-W = KihImittelbohrung / M-W = coolant bores
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HPKT 0704.. - Planfraser 45°
HPKT 0704.. - Face milling cutter 45°

Ausfiihrung: leichtschneidender Schruppplanfraser mit vibrationsarmen Lauf, durch stark negativ - positive Schneidengeometrie,
mit Innenkuhlung und 6 effektiven Schneiden, mit Innenkuhlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung, universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Soft- face milling cutter with less vibration through heavily negative - positive cutting geometrie, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for roughing and finishing, universal application B

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert g < Screw & | Key
D |De| d |dl | e | H| a]| 2z @ ? %
2060 M-W D40 40 55 16 38 19 45 4 4
2060 M-W D50 50 65 22 43 20 45 4 5
2060 M-W D63 63 78 22 48 20 45 4 6
2060 M-W D80 80 95 27 58 22 50 4 7 HPKT 0704.. M-VT40 M-BT15
2060 M-W D100 100 | 115 | 32 68 25 50 4 8
2060 M-W D125 125 | 140 | 40 80 33 63 4 10
2060 M D160 160 | 175 | 40 90 33 63 4 12
Bestellbeispiel / Orderexample: 2060 M-W D40 M-W = KihImittelbohrung / M-W = coolant bores

L

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schllssel
Insert Vi Screw Key
D D1 d L L1 a z NS %
2060 W-W D40 40 55 32 110 50 4 4 HPKT 0704.. M-VT40 M-BT15
Bestellbeispiel / Orderexample: 2060 W-W D40 W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores
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HPKT 0704.. - Planfraser 45°

HPKT 0704.. - Face milling cutter 45°

Ausfiihrung: leichtschneidender Schruppplanfraser mit vibrationsarmen Lauf, durch stark negativ - positive Schneidengeometrie,

mit Innenkthlung und 6 effektiven Schneiden, mit Innenkuhlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung, universelle Einsatzmdglichkeiten

Execution: Soft- face milling cutter with less vibration through heavily negative - positive cutting geometrie, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
B Application: for roughing and finishing, universal application

_|
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schllssel
Insert g - Screw & Key
D De d a b H p z Nae %
2060 M D200-K 200 | 216 60 25,7 | 13,5 75 4 14
2060 M D250-K 250 | 265 60 25,7 | 13,5 75 4 16 HPKT 0704.. M-VT40 M-BT15
2060 M D315-K 315 | 330 60 25,7 | 13,5 75 4 18
Bestellbeispiel / Orderexample: 2060 M D200-K
Kazaetie SEEANNEC e Sehifiess Justlerschraube Schiliseal
Ciaserte fiir Kazsedte i0r Epannschraukz {or Kazsctie for Justiersohrawba
Clamp s e ﬂ ey fur __-:-f adjaske soraw - Ky fai ;:_'-
tar ¢ o 5 * = jLEtar sara,
MK 07 r cessAlta M-EL 4 A seray '5 I rseala MM 3 aljLEtar sora ™6
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RNKU 10T3.. - Planfraser
RNKU 10T3.. - Face milling cutter

Ausfiihrung: leichtschneidender Planfraser, vibrationsarmer Lauf durch stark positive Schneidengeometrie, mit Innenkiihlung

Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung, universelle Einsatzmoglichkeiten

Execution: Soft- face milling cutter, less vibration, high positve cuttinggeometry, with inner coolant

Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for roughing and finishing, universal application

-—P |
i
D
!
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schllssel
Insert Screw {9 | Key
D d L L1 P z
2062 W-W D20 20 25 95 40 7 2
2062 W-WL D20 20 25 150 40 7 2
2062 W-W D25 25 25 95 40 7 8 RNKU
2062 W-WL D25 25 25 | 150 | 40 7 | 3 10T3 SM.. SRS LLETIE
2062 W-W D32 32 25 95 40 7 4
2062 W-WL D32 32 25 150 40 7 4

Bestellbeispiel / Orderexample: 2062 W-W D20

W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores

Ausfiihrung: leichtschneidender Planfraser, vibrationsarmer Lauf durch stark positive Schneidengeometrie, mit Innenkihlung

Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung, universelle Einsatzmoglichkeiten

Execution: Soft- face milling cutter, less vibration, high positve cuttinggeometry, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for roughing and finishing, universal application

-

il
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert Screw Key
D d c e a b H p 4 ? %
2064 M-W D32 32 | 16 - 21 | 84 ] 56 | 40 7 4 RNKU
2064 M-W D40 40 | 22 | 17 | 21 |104] 6,3 | 40 7 4 10T3 SM.. M-VT40 M-BT15
2064 M-W D50 50 | 22 | 17 | 21 |10,4| 6,3 | 40 7 5
M

Bestellbeispiel / Orderexample: 2064 M-W D32

-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores

B-66



RNKU 1204.. - Planfraser
RNKU 1204.. - Face milling cutter

Ausfiihrung: leichtschneidender Planfraser, vibrationsarmer Lauf durch stark positive Schneidengeometrie, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung, universelle Einsatzmoglichkeiten

Execution: Soft- face milling cutter, less vibration, high positve cuttinggeometry, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for roughing and finishing, universal application

—F e
i
d D
!
!
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert Screw &9 | Key
D d L L1 p V4
2066 W-W D25 25 25 95 40 8 2
2066 W-WL D25 25 25 150 40 8 2 RNKU
2066 W-W D32 32 | 25 | 9 | 40 | 8 | 3 1204 SM.. M-VT40 | M-BT15
2066 W-WL D32 32 25 150 40 8 3
Bestellbeispiel / Orderexample: 2066 W-W D25 W-W = Kihlmittelbohrung / W-W = coolant bores

Ausfiihrung: leichtschneidender Planfraser, vibrationsarmer Lauf durch stark positive Schneidengeometrie, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: zur Schrupp- und Schlichtbearbeitung, universelle Einsatzmoglichkeiten

Execution: Soft- face milling cutter, less vibration, high positve cuttinggeometry, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for roughing and finishing, universal application

o}

-l
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert Screw Key

D d c e a b H p 4 ° ? %
2068 M-W D40 40 | 22 | 17 | 21 |10,4] 6,3 | 40 8 4
2068 M-W D50 50 | 22 | 17 | 21 [10,4] 6,3 | 40 8 5
2068 M-W D63 63 | 22 | 17 | 21 [10,4]| 6,3 | 40 8 6 1 zlgzlgiﬂ M-VT40 M-BT15
2068 M-W D80 80 | 27 | 20 | 22 |124| 7 50 8 8 -
2068 M-W D100 100 | 32 | 45 | 23 |144| 8 50 8 10
Bestellbeispiel / Orderexample: 2068 M-W D40 M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores
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Scheibenfraser
Grooving and cut-off mills

Ausfiihrung: Scheibenfraser mit geschraubten Wendeplatten, Axialwinkel 3° - Radialwinkel 12° - 3-seitig-schneidend
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum Nuten und Trennfrasen

Execution: Groove-cutter-with screwed inserts, axial angle 3° - radial angle 12° - three-side cutting
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove-cut-off milling

. R
=g
Ausfiihrung | Ausfiihrung Il Ebener Nutgrund
Execution | Execution Il Plain on the ground

R = Rechts / right
L = Links / left

auch mit Radien lieferbar
also with radius possible

SNHX..T.. SNHX..T-90 RIL..
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert Screw _ Key
D|d|s|A|B|2Z|K|P [Ausfihung! |Ausitihrungll : %
Execution | Execution Il
1115 M-63-04
T115 M-W-63-04 63 | 16 | 4 | 35 | 30 | 8 | 4 | 15 | SNHX1102T.. | SNHX 1102T-90R/L | M-VTX3503 M-BT09
115 M63 05 63 | 16 | 5 | 35 | 30 | 8 | 4 | 15 | SNHX1103T.. | SNHX 1103T-90R/L | M-VTX3504 M-BT09
1115 M-W-63-05 -
1115 M-63-06
1115 MoW-63-06 63 | 16 | 6 | 35 | 30 | 6 | 3 | 15 |SNHX1203T. |SNHX 1203T-90R/L | M-VTX405 M-BT15
1115 M-80-04 80 | 22 | 4 | 50 | 40 | 10 | 5 | 19 | SNHX1102T.. | SNHX 1102T-90R/L | M-VTX3503 M-BT09
1115 M-W-80-04 .
1115 M-80-05
1115 M-W-80-05 80 | 22 | 5 | 50 | 40 | 10 | 5 | 19 |SNHX1103T.. | SNHX 1103T-90R/L | M-VTX3504 M-BT09
1115 M-80-06
1115 M-W-80-06 80 | 22 | 6 | 50 | 40 | 8 | 4 | 19 |SNHX1203T. [SNHX 1203T-90R/L | M-VTX405 M-BT15
1115 M-100-04
1115 M-W-100-04 100 [ 27 | 4 | 50 | 48 [ 12 | 6 [ 25 [SNHX1102T. | SNHX 1102T-90R/L | M-VTX3503 M-BT09
1115 M-100-05
1115 M-W-100-05 100 [ 27 | 5 | 50 | 48 [ 12 | 6 | 25 [SNHX1103T. | SNHX 1103T-90R/L | M-VTX3504 M-BT09
1115 M-100-06 100 | 27 | 6 | 50 | 48 [ 10 | 5 [ 25 [SNHX1203T. |SNHX 1203T-90R/L | M-VTX405 M-BT15
1115 M-W-100-06 .-
1115 M-100-10
115 MoW-100-10 100 | 27 | 10 | 50 | 48 | 10 | 5 | 25 [SNHX1205T. |SNHX 1205T-90R/L | M-VTX408 M-BT15
1115 M-125-04
115 MAW-125-04 125 | 40 | 4 [ 50 [ 70 [ 14 [ 7 [26,5|SNHX1102T.. | SNHX 1102T-90R/L | M-VTX3503 M-BT09
1115 M-125-04/32
1115 MoW-125-04/32 125 | 32 | 4 | 50 | 58 [ 14 | 7 | 33 [SNHX1102T. | SNHX 1102T-90R/L | M-VTX3503 M-BT09
1115 M-125-06
175 MoW-125-06 125 | 40 | 6 [ 50 [ 70 [ 12 | 6 [26,5|SNHX1203T. | SNHX 1203T-90R/L | M-VTX405 M-BT15
1115 M-125-06/32
115 MAW-125-06/32 125 32 | 6 [ 50 [ 58 [ 12 | 6 | 33 [SNHX1203T. |SNHX 1203T-90R/L | M-VTX405 M-BT15
1115 M-125-10
115 MoW-125-10 125 | 40 | 10 | 50 | 70 [ 12 | 6 [26,5|SNHX1205T.. | SNHX 1205T-90R/L | M-VTX408 M-BT15
1115 M-125-10/32
115 MoW-125-10/32 125 | 32 | 10 | 50 | 58 | 12 | 6 | 33 [SNHX1205T. |SNHX 1205T-90R/L | M-VTX408 M-BT15
1115 M-160-06 160 | 40 | 6 [ 50 [ 70 [ 16 | 8 [ 44 [SNHX1203T. | SNHX 1203T-90R/L | M-VTX405 M-BT15
1115 M-W-160-06 -
1115 M-160-10
115 MAW-160-10 160 | 40 | 10 | 50 | 70 | 16 | 8 | 44 [SNHX1205T. |SNHX 1205T-90R/L | M-VTX408 M-BT15

Bestellbeispiel / Orderexample: 1115 M-63-04 M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores
Sondermalde kurzfristig lieferbar! / Special dimensions available in short delivery time!
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Scheibenfraser
Grooving and cut-off mills

Ausfiihrung: Scheibenfraser mit geschraubten Wendeplatten, Axialwinkel 3° - Radialwinkel 12° - 3-seitig-schneidend

Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: zum Nuten und Trennfrasen

Execution: Groove-cutter-with screwed inserts, axial angle 3° - radial angle 12° - three-side cutting
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove-cut-off milling

Ausfiihrung Il
Execution Il

SNHX..T-90 R/L..

Ebener Nutgrund
Plain on the ground

R = Rechts / right
L = Links / left

auch mit Radien lieferbar
also with radius possible

Abmessungen / Dimension (mm) Schraube | Schlssel
Wendeplatte SCrew o, - | Key

D s M A L1 4 K P |[Insert /

1116 EW-50-03 50 3 16 18 | 40 4 2 16 | SNHX 1116T-90 R/L.. VTX-303 M-BT09
1116 EW-50-03.5 50 | 3,5 | 16 18 | 40 4 2 16 | SNHX 1119T-90 R/L.. VTX-305 M-BT09
1116 EW-50-04 50 4 16 18 | 40 4 2 16 | SNHX 1102T-90 R/L.. VTX-3503 M-BT09
1116 EW-50-05 50 5 16 18 | 40 4 2 16 | SNHX 1103T-90 R/L.. VTX-3504 M-BT09
1116 EW-50-06 50 6 16 18 | 40 8 4 16 | SNHX 1203T-90 R/L.. VTX-405 M-BT15
1116 EW-63-03 63 3 16 - 40 8 4 16 | SNHX 1116T-90 R/L.. VTX-303 M-BT09
1116 EW-63-03.5 63 | 3,5 | 16 - 40 8 4 16 | SNHX 1119T-90 R/L.. VTX-305 M-BT09
1116 EW-63-04 63 4 16 - 40 8 4 16 | SNHX 1102T-90 RIL.. VTX-3503 M-BT09
1116 EW-63-05 63 5 16 - 40 8 4 16 | SNHX 1103T-90 R/L.. VTX-3504 M-BT09
1116 EW-63-06 63 6 16 - 40 6 3 16 | SNHX 1203T-90 R/L.. VTX-405 M-BT15
1116 EW-80-03 80 S 16 - 40 10 5 22 | SNHX 1116T-90 R/L.. VTX-303 M-BT09
1116 EW-80-03.5 80 | 35| 16 - 40 10 5 22 | SNHX 1119T-90 R/L.. VTX-305 M-BT09
1116 EW-80-04 80 4 16 - 40 10 5 22 | SNHX 1102T-90 RIL.. VTX-3503 M-BT09
1116 EW-80-05 80 5 16 - 40 10 5 22 | SNHX 1103T-90 RIL.. VTX-3504 M-BT09
1116 EW-80-06 80 6 16 - 40 8 4 22 | SNHX 1203T-90 RIL.. VTX-405 M-BT15

Bestellbeispiel / Orderexample: 1116 E-W-50-03

Verlangerungen siehe Seite B99 - B104

Extensions you can see on page B99 - B104

Sondermalde kurzfristig lieferbar! / Special dimensions available in short delivery time!

E-W = Kuhimittelbohrung / E-W = coolant bores

B-72



Trennfraser
Grooving and cut-off mills

Ausfiihrung: Scheibenfraser mit geschraubten Wendeplatten, Axialwinkel 3° - Radialwinkel 12° - 3-seitig-schneidend
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum Nuten und Trennfrasen

Execution: Groove-cutter-with screwed inserts, axial angle 3° - radial angle 12° - three-side cutting

Delivery: without insert, without screwdriver - A
Application: Groove-cut-off milling
i
O B
+ !
' [
Ausfiihrung Il Ebener Nutgrund +
Execution Il Plain on the ground N
!
R = Rechts / right
L = Links / left
auch mit Radien lieferbar
also with radius possible
SNHX..T-90 R/L..
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert Screw Key
D|(d|s |A|[B| Z| K| P |lnkewP rechte WP %
left insert right insert
1119-63-03 63 | 22 8 8 34 8 4 14 | SNHX 1116T-90 L.. | SNHX 1116T-90 R.. VTX-303 M-BT09
1119-63-03.5 63 | 22 | 3,5 8 34 8 4 14 | SNHX 1119T-90 L.. | SNHX 1119T-90 R.. VTX-305 M-BT09
1119-80-03 80 | 22 8 8 34 10 5 22 [ SNHX 1116T-90 L.. [ SNHX 1116T-90 R.. VTX-303 M-BT09
1119-80-03.5 80 | 22 | 3,5 8 34 10 5 22 | SNHX 1119T-90 L.. | SNHX 1119T-90 R.. VTX-305 M-BT09
1119-100-03 100 | 27 8 12 | 45 12 6 27 | SNHX 1116T-90 L.. | SNHX 1116T-90 R.. VTX-303 M-BT09
1119-100-03.5 100 | 27 | 3,5 | 12 | 45 12 6 27 [ SNHX 1119T-90 L.. | SNHX 1119T-90 R.. VTX-305 M-BT09
1119-125-03 125 | 32 8 12 | 58 14 7 33 [ SNHX 1116T-90 L.. [ SNHX 1116T-90 R.. VTX-303 M-BT09
1119-125-03.5 1251 32 | 35 | 12 | 58 14 7 33 [ SNHX 1119T-90 L.. [ SNHX 1119T-90 R.. VTX-305 M-BT09
Bestellbeispiel / Orderexample: 1119-63-03
L;.
Ausfiihrung Il Ebener Nutgrund . .|
Execution Il Plain on the ground E
R = Rechts / right 1
L = Links / left
auch mit Radien lieferbar
also with radius possible
SNHX..T-90 R/L.. i
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schissel
Insert Screw Key
d| s | A|B|Z|K linke WP rechte WP %
left insert right insert
1119 M-W-63-03 22 8 8 34 8 4 15 | SNHX 1116T-90 SNHX 1116T-90 R.. [ VTX-303 M-BT09
1119 M-W-63-03.5 63 | 22 | 3,5 8 34 8 4 15 | SNHX 1119T-90 SNHX 1119T-90 R.. [ VTX-305 M-BT09
1119 M-W-80-03 80 | 22 S) 8 34 10 5) 19 | SNHX 1116T-90 SNHX 1116T-90 R.. |  VTX-303 M-BT09
1119 M-W-80-03.5 80 | 22 | 3,5 8 34 10 5 19 | SNHX 1119T-90 SNHX 1119T-90 R.. [ VTX-305 M-BT09
1119 M-W-100-03 100 | 27 & 12 | 45 12 6 25 | SNHX 1116T-90 SNHX 1116T-90 R.. [ VTX-303 M-BT09
1119 M-W-100-03.5 100 | 27 | 3,5 | 12 | 45 12 6 25 | SNHX 1119T-90 SNHX 1119T-90 R.. | VTX-305 M-BT09
1119 M-W-125-03 125 | 40 8 12 | 70 14 7 SNHX 1116T-90 SNHX 1116T-90 R.. [ VTX-303 M-BT09
1119 M-W-125-03/32 125 | 32 3 12 | 58 14 7 33 | SNHX 1116T-90 SNHX 1116T-90 R.. |  VTX-303 M-BT09
1119 M-W-125-03.5 125 | 40 [ 3,5 | 12 [ 70 14 7 SNHX 1119T-90 SNHX 1119T-90 R.. |  VTX-305 M-BT09
1119 M-W-125-03.5/32 | 125 | 32 | 3,5 | 12 | 58 14 7 33 | SNHX 1119T-90 SNHX 1119T-90 R.. [ VTX-305 M-BT09

Bestellbeispiel / Orderexample: 1119 M-W-63-03 M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores
Sondermalie kurzfristig lieferbar! / Special dimensions available in short delivery time!
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Scheibenfraser
Grooving and cut-off mills

Ausfiihrung: Scheibenfraser mit geschraubten Wendeplatten, Axialwinkel 3° - Radialwinkel 12° - 3-seitig-schneidend
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum Nuten und Trennfrasen

Execution: Groove-cutter-with screwed inserts, axial angle 3° - radial angle 12° - three-side cutting
Delivery: without insert, without screwdriver

— A il
Application: Groove-cut-off milling
; > - B
. ) T
k -

Ausfiihrung | Ausfiihrung Il Ebener Nutgrund
Execution | Execution I Plain on the ground

R = Rechts / right
L = Links / left

auch mit Radien lieferbar
also with radius possible

SNHX..T.. SNHX..T-90 RIL..
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert Screw _ Key
D|d|s|A|B|Z|K|P |ausfihungl |Ausitirungl %
Execution | Execution Il
1120-63-04 63 | 22 | 4 | 8 | 34 | 8 | 4 | 14 [ SNHX1102T.. | SNHX 1102T-90R/L | M-VTX3503 | M-BT09
1120-63-05 63 | 22 | 5 | 8 | 34 | 8 | 4 | 14 [SNHX1103T.. | SNHX 1103T-90R/L | M-VTX3504 | M-BT09
1120-63-06 63 | 22 | 6 | 8 | 34 | 6 | 3 | 14 | SNHX1203T.. | SNHX 1203T-90R/L | M-VTX405 | M-BT15
1120-80-04 80 | 22 | 4 | 8 | 34 | 10 | 5 | 22 [SNHX1102T.. | SNHX 1102T-90R/L | M-VTX3503 | M-BT09
1120-80-05 80 | 22 | 5 | 8 | 34 | 10 | 5 | 22 | SNHX1103T.. | SNHX 1103T-90R/L | M-VTX3504 | M-BT09
1120-80-06 80 | 22 | 6 | 8 | 34| 8 | 4 | 22 | SNHX1203T.. | SNHX 1203T-90R/L | M-VTX405 | M-BT15
1120-100-04 100 [ 27 | 4 [ 12 | 45 [ 12 | 6 | 27 | SNHX1102T.. | SNHX 1102T-90R/L | M-VTX3503 | M-BT09
1120-100-05 100 | 27 | 5 | 12 | 45 | 12 | 6 | 27 | SNHX1103T.. | SNHX 1103T-90R/L | M-VTX3504 | M-BT09
1120-100-06 100 | 27 6 12 | 45 10 5 27 | SNHX 1203T.. | SNHX 1203T-90R/L [ M-VTX405 M-BT15
1120-100-07 100 [ 27 | 7 [ 12 | 45 [ 10 | 5 | 27 | SNHX1204T. [ SNHX 1204T-90R/L | M-VTX406 | M-BT15
1120-100-08 100 [ 27 | 8 [ 12 | 45 | 10 | 5 | 27 | SNHX 12045T.. | SNHX 12045-90R/L | M-VTX406 | M-BT15
1120-100-09 100 [ 27 9 12 45 10 5 27 | SNHX 1205T.. | SNHX 1205T-90R/L [ M-VTX408 M-BT15
1120-100-10 100 [ 27 | 10 [ 12 [ 45 [ 10 | 5 | 27 | SNHX1205T.. | SNHX 1205T-90R/L | M-VTX408 | M-BT15
1120-125-04 125 32 | 4 | 12 | 58 | 14 | 7 | 33 | SNHX 1102T.. | SNHX 1102T-90R/L | M-VTX3503 | M-BT09
1120-125-05 125 [ 32 5 12 58 14 7 33 | SNHX 1103T.. SNHX 1103T-90R/L | M-VTX3504 M-BT09
1120-125-06 125 32 | 6 | 12 | 58 | 12 | 6 | 33 | SNHX1203T.. | SNHX 1203T-90R/L | M-VTX405 | M-BT15
1120-125-07 125 32 | 7 [ 12 | 58 | 12 | 6 | 33 | SNHX 1204T.. | SNHX 1204T-90R/L | M-VTX406 | M-BT15
1120-125-08 125 32 | 8 | 12 | 58 | 12 | 6 | 33 | SNHX 12045T.. | SNHX 12045-90R/L | M-VTX406 | M-BT15
1120-125-09 125 32 | 9 [ 12 | 58 | 12 | 6 | 33 | SNHX 1205T.. | SNHX 1205T-90R/L | M-VTX408 | M-BT15
1120-125-10 125 32 | 10 | 12 | 58 | 12 | 6 | 33 | SNHX 1205T.. | SNHX 1205T-90R/L | M-VTX408 | M-BT15
1120-125-12 125 32 | 12 | 12 | 58 | 12 | 6 | 33 | SNHX 1207T.. | SNHX 1207T-90R/L | M-VTX410 | M-BT15
1120-160-04 160 | 40 | 4 | 12 | 68 | 18 | 9 | 45 | SNHX1102T.. | SNHX 1102T-90R/L | M-VTX3503 | M-BT09
1120-160-05 160 | 40 | 5 | 12 | 68 | 18 | 9 | 45 | SNHX 1103T.. | SNHX 1103T-90R/L | M-VTX3504 | M-BT09
1120-160-06 160 | 40 | 6 | 12 | 68 | 16 | 8 | 45 | SNHX 1203T.. | SNHX 1203T-90R/L | M-VTX405 | M-BT15
1120-160-07 160 [ 40 | 7 [ 12 | 68 | 16 | 8 | 45 | SNHX 1204T.. | SNHX 1204T-90R/L | M-VTX406 | M-BT15
1120-160-08 160 | 40 | 8 | 12 | 68 | 16 | 8 | 45 | SNHX 12045T.. | SNHX 12045-90R/L | M-VTX406 | M-BT15
1120-160-09 160 | 40 | 9 | 12 | 68 | 16 | 8 | 45 | SNHX 1205T.. | SNHX 1205T-90R/L | M-VTX408 | M-BT15
1120-160-10 160 | 40 | 10 | 12 | 68 | 16 | 8 | 45 | SNHX 1205T.. | SNHX 1205T-90R/L | M-VTX408 | M-BT15
1120-160-12 160 | 40 | 12 | 12 | 68 | 16 | 8 | 45 | SNHX 1207T.. | SNHX 1207T-90R/L | M-VTX410 | M-BT15
1120-160-14 160 | 40 | 14 | 14 | 68 | 15 | 5 | 45 | SNHX 1205T.. | SNHX 1205T-90R/L | M-VTX408 | M-BT15
1120-200-04 200 50 | 4 | 12 [ 72 | 18 | 9 | 63 | SNHX 1102T. | SNHX 1102T-90R/L | M-VTX3503 | M-BT09
1120-200-05 200 50 | 5 | 12 | 72 | 18 | 9 | 63 | SNHX 1103T.. | SNHX 1103T-90R/L | M-VTX3504 | M-BT09
1120-200-06 200 50 | 6 | 12 [ 72 | 18 | 9 | 63 | SNHX 1203T. | SNHX 1203T-90R/L | M-VTX405 | M-BT15
1120-200-08 200 50 | 8 | 12 | 72 | 18 | O | 63 | SNHX 12045T.. | SNHX 12045-90R/L | M-VTIX406 | M-BT15
1120-200-10 200 | 50 10 12 | 72 18 9 63 | SNHX 1205T.. | SNHX 1205T-90R/L | M-VTX408 M-BT15
1120-200-12 200 50 | 12 | 12 | 72 | 18 | 9 | 63 | SNHX 1207T.. | SNHX 1207T-90R/L | M-VIX410 | M-BT15
1120-200-14 200 | 50 | 14 | 14 | 72 | 18 | 6 | 63 | SNHX 1205T.. | SNHX 1205-90R/L_| M-VIX408 | M-BT15
1120-250-08 250 | 50 | 8 | 12 | 72 | 24 | 12 | 88 | SNHX 12045T.. | SNHX 12045-90R/L | M-VIX406 | M-BT15
1120-250-10 250 | 50 | 10 | 12 | 72 | 24 | 12 | 88 | SNHX 1205T.. | SNHX 1205T-90R/L | M-VTX408 | M-BT15
1120-250-12 250 | 50 | 12 | 12 | 72 | 24 | 12 | 88 | SNHX 1207T.. | SNHX 1207T-90R/L | M-VIX410 | M-BT15
1120-250-14 250 | 50 | 14 | 14 | 72 | 24 | 8 | 88 | SNHX 1205T.. | SNHX 1205-90R/L_| M-VTX408 | M-BT15

Bestellbeispiel / Orderexample: 1120-63-04
Sondermale kurzfristig lieferbar! / Special dimensions available in short delivery time!
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Schlitzscheibenfraser

Slot disc cutter

Execution: Slot disc cutter with put inserts, radial angle 4° - three-side cutting
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Slot- and cut-off-milling

Ausfiihrung: Schlitzscheibenfraser mit gesteckten Wendeplatten, Radialwinkel 4° - 3-seitig-schneidend
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: Schlitz- und Trennfrasen

Abmessungen / Dimension (mm) Schlussel
Wendeplatte Key
Insert

D d s A L B P z ' %

1122 M-63-02 63 16 2 35 |13,5| 30 | 16,5 38,5 | X 10N 2.00S-0.20-.. M-HK32
1122 M-63-02.5 63 16 | 25| 35 |13,5| 30 [16,5]38,5| X 10N 2.50S-0.20-.. M-HK32
1122 M-63-03 63 16 3 35 |13,5| 30 | 16,5 (38,5 | X 10N 3.00S-0.30-.. M-HK32
1122 M-63-04 63 16 4 35 [13,5]| 30 [16,5]|38,5| X 10N 4.00S-0.40-.. M-HK32
1122 M-63-05 63 16 5 35 |13,5]| 30 |16,5(38,5| X 10N 5.00S-0.40-.. M-HK32
1122 M-80-02 80 22 2 50 40 20 |38,5| X 10N 2.00S-0.20-.. M-HK32
1122 M-80-02.5 80 22 | 2,5 | 50 40 20 |38,5| X 10N 2.50S-0.20-.. M-HK32
1122 M-80-03 80 | 22 3 50 40 | 20 | 38,5| X 10N 3.00S-0.30-.. M-HK32
1122 M-80-04 80 | 22 4 50 40 | 20 |38,5| X 10N 4.00S-0.40-.. M-HK32
1122 M-80-05 80 22 5 50 40 20 |38,5| X 10N 5.00S-0.40-.. M-HK32
1122 M-100-02 100 | 27 2 50 48 26 | 38,5| X 10N 2.00S-0.20-.. M-HK32
1122 M-100-02.5 100 | 27 | 2,5 | 50 48 26 |38,5| X 10N 2.50S-0.20-.. M-HK32
1122 M-100-03 100 | 27 3 50 48 26 | 38,5| X 10N 3.00S-0.30-.. M-HK32
1122 M-100-04 100 | 27 4 50 48 26 |38,5| X 10N 4.00S-0.40-.. M-HK32
1122 M-100-05 100 | 27 5 50 48 | 26 | 38,5| X 10N 5.00S-0.40-.. M-HK32
1122 M-125-02 125 | 40 2 50 70 |27,5| 12 | X 10N 2.00S-0.20-.. M-HK32
1122 M-125-02.5 125 | 40 | 2,5 | 50 70 |27,5| 12 | X 10N 2.50S-0.20-.. M-HK32
1122 M-125-03 125 | 40 3 50 70 |27,5| 12 | X 10N 3.00S-0.30-.. M-HK32
1122 M-125-04 125 | 40 4 50 70 |27,5| 12 | X 10N 4.00S-0.40-.. M-HK32
1122 M-125-05 125 | 40 5 50 70 |27,5| 12 | X 10N 5.00S-0.40-.. M-HK32
1122 M-160-02 160 | 40 2 50 70 | 45 16 | X 10N 2.00S-0.20-.. M-HK32
1122 M-160-02.5 160 | 40 | 2,5 | 50 70 | 45 16 | X 10N 2.50S-0.20-.. M-HK32
1122 M-160-03 160 | 40 3 50 70 | 45 16 | X 10N 3.00S-0.30-.. M-HK32
1122 M-160-04 160 | 40 4 50 70 | 45 16 | X 10N 4.00S-0.40-.. M-HK32
1122 M-160-05 160 | 40 5 50 70 | 45 16 | X 10N 5.00S-0.40-.. M-HK32

Bestellbeispiel / Orderexample: 1122 M-63-02
Sondermalie kurzfristig lieferbar! / Special dimensions available in short delivery time!




Schlitzscheibenfraser
Slot disc cutter

Ausfiihrung: Schlitzscheibenfraser mit gesteckten Wendeplatten, Radialwinkel 4° - 3-seitig-schneidend

Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: Schlitz- und Trennfrasen

Execution: Slot disc cutter with put inserts, radial angle 4° - three-side cutting
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Slot- and cut-off-milling

k|
F ——— =
LI o
L
Abmessungen / Dimension (mm) Schlussel
Wendeplatte Key
Insert

D | d s L || P | z ' %

1122 W-63-02 63 | 25 | 2 | 100 | 44 | 20 | 38,5 | X 10N 2.005-0.20-. | M-HK32
1122 W-63-02.5 63 | 25 | 25 | 100 | 44 | 20 | 38,5 | X 10N 2.505-0.20-. | M-HK32
1122 W-63-03 63 | 25 | 3 | 100 | 44 | 20 | 38,5 | X 10N 3.0050.30-. | M-HK32
1122 W-63-04 63 | 25 | 4 | 100 | 44 | 20 | 38,5 | X 10N 4.00S-0.40-. | M-HK32
1122 W-63-05 63 | 25 | 5 | 100 | 44 | 20 | 38,5 | X 10N 5.005-0.40-. | M-HK32
1122 W-80-02 80 | 25 | 2 | 100 | 44 | 28,5 | 38,5 | X 10N 2.005-0.20-. | M-HK32
1122 W-80-02.5 80 | 25 | 2,5 | 100 | 44 | 28,5 | 38,5 | X 10N 2.505-0.20-.. | M-HK32
1122 W-80-03 80 | 25 | 3 | 100 | 44 | 28,5 | 38,5 | X 10N 3.005-0.30-. | M-HK32
1122 W-80-04 80 | 25 | 4 | 100 | 44 | 28,5 | 38,5 | X 10N 4.00S-0.40-. | M-HK32
1122 W-80-05 80 | 25 | 5 | 100 | 44 | 28,5 | 38,5 | X 10N 5.005-0.40-. | M-HK32
1122 W-100-02 100 | 25 | 2 | 100 | 44 | 38,5 | 38,5 | X 10N 2.005-0.20-. | M-HK32
1122 W-100-02.5 100 | 25 | 2,5 | 100 | 44 | 38,5 | 38,5 | X 10N 2.505-0.20-. | M-HK32
1122 W-100-03 100 | 25 | 3 | 100 | 44 | 38,5 | 38,5 | X 10N 3.005-0.30-.. | M-HK32
1122 W-100-04 100 | 25 | 4 | 100 | 44 | 38,5 | 38,5 | X 10N 4.005-0.40-. | M-HK32
1122 W-100-05 700 | 25 | 5 | 100 | 44 | 38,5 | 38,5 | X 10N 5.005-0.40-. | M-HK32

Bestellbeispiel / Orderexample: 1122 W-63-02

Sondermalie kurzfristig lieferbar! / Special dimensions available in short delivery time!

Anleitung zur Montage und Demontage
der Wendeplatten

Instructions for assembly and
disassembly of the inserts
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Schlitzscheibenfraser

Slot disc cutter

Ausfiihrung: Schlitzscheibenfraser mit gesteckten Wendeplatten, Radialwinkel 4° - 3-seitig-schneidend

Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: Schlitz- und Trennfrasen

Execution: Slot disc cutter with put inserts, radial angle 4° - three-side cutting

Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Slot- and cut-off-milling

—h—'—ﬂ_—'—-ﬂ—
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Abmessungen / Dimension (mm) Schllssel
Wendeplatte Key
Insert

D|d|s | A|B]|P|z ' %

1122-63-02 63 22 2 8 34 14 5 X 10N 2.00S-0.20-.. M-HK32
1122-63-02.5 63 22 2,5 8 34 14 5 X 10N 2.50S-0.20-.. M-HK32
1122-63-03 63 22 3 8 34 14 5 X 10N 3.00S-0.30-.. M-HK32
1122-63-04 63 22 4 8 34 14 5 X 10N 4.00S-0.40-.. M-HK32
1122-63-05 63 22 5 8 34 14 5 X 10N 5.00S-0.40-.. M-HK32
1122-80-02 80 22 2 8 34 22 7 X 10N 2.00S-0.20-.. M-HK32
1122-80-02.5 80 22 2,5 8 34 22 7 X 10N 2.50S-0.20-.. M-HK32
1122-80-03 80 22 3 8 34 22 7 X 10N 3.00S-0.30-.. M-HK32
1122-80-04 80 22 4 8 34 22 7 X 10N 4.00S-0.40-.. M-HK32
1122-80-05 80 22 5 8 34 22 7 X 10N 5.00S-0.40-.. M-HK32
1122-100-02 100 27 2 8 45 27 9 X 10N 2.00S-0.20-.. M-HK32
1122-100-02.5 100 27 2,5 8 45 27 9 X 10N 2.50S-0.20-.. M-HK32
1122-100-03 100 27 3 8 45 27 9 X 10N 3.00S-0.30-.. M-HK32
1122-100-04 100 27 4 8 45 27 9 X 10N 4.00S-0.40-.. M-HK32
1122-100-05 100 27 5 8 45 27 9 X 10N 5.00S-0.40-.. M-HK32
1122-125-02 125 32 2 8 58 33 12 X 10N 2.00S-0.20-.. M-HK32
1122-125-02.5 125 32 2,5 8 58 58 12 X 10N 2.50S-0.20-.. M-HK32
1122-125-03 125 32 3 8 58 33 12 X 10N 3.00S-0.30-.. M-HK32
1122-125-04 125 32 4 8 58 88 12 X 10N 4.00S-0.40-.. M-HK32
1122-125-05 125 32 5 8 58 33 12 X 10N 5.00S-0.40-.. M-HK32
1122-160-02 160 40 2 8 68 45 16 X 10N 2.00S-0.20-.. M-HK32
1122-160-02.5 160 40 2,5 8 68 45 16 X 10N 2.50S-0.20-.. M-HK32
1122-160-03 160 40 3 8 68 45 16 | X 10N 3.00S-0.30-.. M-HK32
1122-160-04 160 40 4 8 68 45 16 X 10N 4.00S-0.40-.. M-HK32
1122-160-05 160 40 5 8 68 45 16 X 10N 5.00S-0.40-.. M-HK32

Bestellbeispiel / Orderexample: 1122-63-02
Sondermalie kurzfristig lieferbar! / Special dimensions available in short delivery time!




Scheibenfraser
Grooving and cut-off mills

Ausfiihrung: Scheibenfraser mit einstellbaren Kassetten, 3-seitig-schneidend
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: zum Nuten und Trennfrasen

Execution: Groove-cutter with adjustable cassettes three-side cutting
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- cut-off milling

fur Linksbesaumung ausschlieRlich Kassette M-FL
fur Rechsbesdumung ausschlieflich Kassette M-FR
Korper- und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten.

5B positiv, 90°

kreuzverzahnt
dreiseitig schneidend
alternate helical tooth

threeside-cutting
B

M-FL M-FR

Schneidenbreite einstellbar
adjustable cutting widths

for left-hand-cutting only cassettes M-FL
for right-hand-cutting only cassettes M-FR
Delivery with spare parts.

Abmessungen / Dimension (mm) Kassetten
Cassettes Wendeplatte
Insert
Anz. WP.
Dc |d1 D3| z |SB|NB| 0 Links Rechts a
Left Right
1124B.100.04.12.1012 100| 27 | 50 [ 2x4 | 10- | 12 2x4 M-FL 420 M-FR 420 XCMT/XCGT 0702
1124C.100.04.12.1218 100| 27 | 50 [ 2x4 | 12- | 14 2x4 M-FL 421 M-FR 421 XCMT/XCGT 10T3
1124B.125.05.12.1012 125] 40 | 60 [2x5| 10- | 12 2x5 M-FL 420 M-FR 420 XCMT/XCGT 0702
1124C.125.05.12.1218 | 125| 40 | 60 [2x5| 12- | 14 2x5 M-FL 421 M-FR 421 XCMT/XCGT 10T3
1124B.160.06.12.1012 160 | 40 | 66 | 2x6 | 10- | 12 2x6 M-FL 420 M-FR 420 XCMT/XCGT 0702
1124C.160.06.12.1218 160 | 40 | 66 [ 2x6 | 12-| 14 2x6 M-FL 421 M-FR 421 XCMT/XCGT 10T3
1124B.200.07.12.1012 | 200 | 50 | 76 |2x7 | 10- | 12 27 M-FL 420 M-FR 420 XCMT/XCGT 0702
1124C.200.07.12.1218 [200| 50 | 76 | 2x7 | 12- | 14 2x7 M-FL 421 M-FR 421 XCMT/XCGT 10T3
Bestellbeispiel / Orderexample: 1124B.100.04.12.1012
Eosaetlalinks Easpaitp rechts Spamnschraube | Spannkell SpannEchraube Torxedreher
Giassmhe det Gassede rizht LWemdeplade  |clampng slemant |1 Spannkall Eriy
lresarl Sograe o
‘ ‘ Zlaimping 2ooes danaing alemneant
EL
i Rl e
M=FL 420 M-FR 420 MAT 25 K-SK1344 M=-BT 08
M-M51162
M=FL 421 M-FR 421 M-AT 40 M-5K1345 M-BT 15
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Scheibenfraser

Grooving and cut-off mills

Ausfiihrung: Scheibenfraser mit einstellbaren Kassetten, 3-seitig-schneidend
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum Nuten und Trennfrasen

Execution: Groove-cutter with adjustable cassettes three-side cutting
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- cut-off milling

fur Linksbesaumung ausschlieBlich Kassette M-FL

fur Rechsbesaumung ausschlief3lich Kassette M-FR

Korper- und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten.

for left-hand-cutting only cassettes M-FL

for right-hand-cutting only cassettes M-FR

Delivery with spare parts.

positiv, 90°

kreuzverzahnt

dreiseitig schneidend
alternate helical tooth
threeside-cutting

\ /

Schneidenbreite einstellbar

adjustable cutting widths

Abmessungen / Dimension (mm) Kassetten
Cassettes }/X:g:eplatte
Dc | d1 D3|z | SB |NB|AWS™ [ (ks Rechts é
Left Right

1125B.125.04.16.1619 | 125 | 40 | 65 [2x4| 16-19 16 2x4 M-FL 422 M-FR 422 | TCXT 16T3..

1125B.125.04.19.1922 | 125| 40 | 65 | 2x4 | 19-22 19 2x4 M-FL 422 M-FR 422 | TCXT 16T3..

1125B.125.04.22.2225 | 125| 40 | 65 | 2x4 | 22-25 | 22 2x4 M-FL 422 M-FR 422 | TCXT 16T3..

1125B.160.05.16.1619 | 160 | 40 | 65 | 2x5| 16-19 16 2x5 M-FL 422 M-FR 422 | TCXT 16T3..

1125B.160.05.19.1922 | 160 | 40 | 65 [2x5| 19-22 19 2x5 M-FL 422 M-FR 422 | TCXT 16T3..

1125B.160.05.22.2225 | 160 | 40 | 65 | 2x5 | 22-25 22 2x5 M-FL 422 M-FR 422 | TCXT 16T3..

1125B.200.06.16.1619 [ 200 | 50 | 75 |2x6 | 16-19 16 2x6 M-FL 422 M-FR 422 | TCXT 16T3..

1125B.200.06.19.1922 [ 200 | 50 | 75 | 2x6 | 19-22 19 2x6 M-FL 422 M-FR 422 | TCXT 16T3..

1125B.200.06.22.2225 | 200 | 50 | 75 | 2x6 | 22-25 | 22 2x6 M-FL 422 M-FR 422 | TCXT 16T3..

1125B.250.08.16.1619 | 250 | 50 | 90 | 2x8 | 16-19 16 2x8 M-FL 422 M-FR 422 | TCXT 16T3..

1125B.250.08.19.1922 | 250 | 50 | 90 [2x8 | 19-22 19 2x8 M-FL 422 M-FR 422 | TCXT 16T3..

1125B.250.08.22.2225 | 250 | 50 | 90 | 2x8 | 22-25 22 2x8 M-FL 422 M-FR 422 | TCXT 16T3..
Bestellbeispiel / Orderexample: 1125B.125.04.16.1619

Kassetledinks | Kasselieyrechis Spamnschrzube | Spannkeil Spannschraube | Torsdreher

Cassaile dull Coasse leerighl LWendeplatle [ clanpng elener. | 1. Spanakel Ky
) Ires:r Serova far
i ;.'E;i . slamping sooew zlamping & emand -
ﬁ e W |
M-FR 422 M-FL 422 M-YT 40 M-SK1346 M-MS1 162 M-BT 15




Scheibenfraser

Grooving and cut-off mills

Ausfiihrung:

Scheibenfraser mit einstellbaren Kassetten
Durch tangentiale Klemmung der Platten ergibt sich ein sehr stabiles Werkzeugsystem
* Produktivitat gewahrleistet durch 4 Schneiden
» Hohe Bearbeitungssicherheit durch dicke Tangentialplatte

» Leichter Schnitt durch Helixgeometrie an den Schneidkanten
« 3-seitig schneidend, kreuzverzahnt, positiv 90°

Perfomance:

Groove-cutter with adjustment cassettes
Due to tangential clamping of the inserts a very stable tool system
« productivity guaranteed through 4 cutting edges
« high machining security through thick tangential milling insert
» smooth cut through helix geometry on the cutting edges

« 3-side cutting, alternate helical tooth, threeside-cutting

Schneidenbreite einstellbar
adjustable cutting widths

fir Rechsbesdaumung ausschlief3lich Kassette M-FR

fur Linksbesaumung ausschlief3lich Kassette M-FL

Korper- und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten.

Delivery with spare parts.

for left-hand-cutting only cassettes M-FL
for right-hand-cutting only cassettes M-FR

Abmessungen / Dimension (mm) Kassetten / Cassettes | Wendeplatte
Links Rechts Insert ‘
Dc d1 D3 SB NB z Left Right
2076A.125.05.16.1619 125 40 65 16-19 16 2x5
2076B.125.05.16.1922 125 40 65 19-22 19 2x5
2076B.125.03.22.2225 125 40 65 |22-25| 22 3x3
2076A.160.06.16.1619 160 40 65 16-19 16 2x6
2076B.160.06.19.1922 160 40 65 19-22 19 2x6
2076B.160.04.22.2225 160 40 65 | 22-25| 22 3x4
2076A.200.08.16.1619 200 50 75 16-19 16 2x8 LNMX 131308.-R..
2076B.200.08.19.1922 200 50 75 19-22 19 2x8 | M-FL 423 | M-FR 423 LNMX 131308, - L.
2076B.200.05.22.2225 200 50 75 | 22-25| 22 3x5
2076A.250.10.16.1619 250 60 90 16-19 16 2x10
2076B.250.10.19.1922 250 60 90 19-22 19 2x10
2076B.250.07.22.2225 250 60 90 | 22-25| 22 3x7
2076A.315.12.16.1619 S5 60 90 16-19 16 2x12
2076B.315.12.19.1922 315 60 90 19-22 19 2x12
2076B.315.08.22.2225 315 60 90 | 22-25| 22 3x8
Bestellbeispiel / Orderexample: 2076A-125.04.16.1619
Kassette | Kassette Schraube fiir | Einstell- Spannkeil | Schraube fiir | Schlussel
links rechts Wendeplatte schraube Clamping Spannkeil Key
Cassette left | Cassette right | Screw for Insert Kassette element Screw for clam-
Adjustment ping element
screw cassette
2076A. @ a & V= /4”"
M-SK 1347 | A
2076B. M-FL 423 M-FR 423 M-VT40-50 M-M4-12 |. M-MS 1162 M-BT 15
M-SK 1348
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Scheibenfraser
Grooving and cut-off mills

Ausfiihrung: Scheibenfraser mit geschraubten Rundwendeplatten
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: zum Nuten und Trennfrasen

Execution: Groove-cutter with screwed round inserts
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: Groove- cut-off milling

¥
I
—— [ ——
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert Screw {9 | Key
D d s A B z P
1126-63-06 63 22 6 8 34 6 14
1126-80-06 80 22 6 8 35 7 22
1126-100-06 100 27 6 12 45 8 27 RCGT 0602..
1126-125-06 125 | 32 | 6 | 12 | 58 | 9 | 33 | RCMToe02. | MVI2® | M-BTO8
1126-160-06 160 40 6 12 68 10 45
1126-200-06 200 50 6 12 72 12 63
Bestellbeispiel / Orderexample: 1126-63-06
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert Screw (&3 | Key
D d s A B z P %
1127-63-08 63 22 8 8 34 6 14
1127-80-08 80 22 8 8 35 7 22
1127-100-08 100 27 8 12 45 8 27 RCGT 0803..
1127-125-08 125 | 32 | 8 | 12 | 58 | 9 | 33 | RCMTos03. | MVISO | M-BTO8
1127-160-08 160 40 8 12 68 10 45
1127-200-08 200 50 8 12 72 12 63
Bestellbeispiel / Orderexample: 1127-63-08
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | SchlUssel
Insert Screw (| Key
D d s A B z P %
1128-80-10 80 27 10 12 35 6 22
1128-100-10 100 27 10 12 45 7 27
1128-125-10 125 32 10 12 58 8 33 ggﬁi 1882 M-VT35 M-BT15
1128-160-10 160 40 10 12 68 9 45 -
1128-200-10 200 50 10 12 72 10 63
Bestellbeispiel / Orderexample: 1128-80-10
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert Screw (& | Key
D d s A B z P %
1129-80-12 80 27 12 12 35 6 22
1129-100-12 100 27 12 12 45 7 27
1129-125-12 125 32 12 12 58 8 &3 sgl\G/lI' ggj M-VT40 M-BT15
1129-160-12 160 40 12 12 68 9 45 -
1129-200-12 200 50 12 12 72 10 63

Bestellbeispiel / Orderexample: 1129-80-12
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T-Nutenfraser
T-Slot milling cutter

Ausfiihrung: T-Nuten-Schaftfraser mit Innenkihlung,
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum Frasen von T-Nuten

Execution: T-slot milling cutter with inner coolant bores
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for T-slot milling

Ll
]
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
Insert Screw & | Key
D1 D2 L H H1 | dhé | K z %
1130 W-W D21 21 11 76 26 9 16 1 2
1130 W-W D25 25 13 82 31 11 16 2 4 SPLT 060304.. M-VT25 M-BTO8
1130 W-W D32 32 17 88 38 14 20 2 4
1130 W-W D40 40 | 21 | 108 [ 50 | 17 | 25 | 2 4 | SDHTOSTSAE. | M-VTSS | M-BT1S
1130 W-W D50 50 27 | 120 | 56 22 32 2 4 SPLT 120408.. M-VT50 M-BT20
Bestellbeispiel / Orderexample: 1130 W-W D21 W-W = KihiImittelbohrung / W-W = coolant bores

Z = Zahnezahl / Number of flutes
K = Vorschubfaktor / Factor of feed

B-82



Zirkularfraser innen / auBBen
Circulargroove milling inside / outisde

Ausfiihrung: Fraser fur Nutenfrasen (zirkular) innen/aufen
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: universeller Einsatz zum Frasen von Nuten

Execution: Milling cutter groove milling (circular) inside/outside
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: universal application for groove milling

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | SchlUssel
t b Insert Screw (&3 | Key
D L L1 dh6 Y4 . . %
max. | bis/to
1132-034 W-W 34 125 25 25 2 1,75 | 1,71
1132-034 W-WVL 34 200 25 25 2 1,75 | 1,71
1132-039 W-W 39 125 25 25 8 25 | 2,26
1132-039 W-WVL 39 | 200 | 25 25 3 25 | 2,26 MNT2.. M-VTX408 | M-BT15
1132-044 W-W 44 125 25 25 4 3 3,26
1132-044 W-WVL 44 200 25 25 4 3 3,26

Bestellbeispiel / Orderexample: 1132-034 W-W

W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
t b Insert Key
D | dl | L | L1 | M| Z | ~ s . %
1132-034 E-W 34 | 17 | 43 | 67 |[M16| 2 [175] 1,71
1132-039 E-W 39 17 | 43 | 67 |M16| 3 25 | 2,26 MN12.. M-VTX408 | M-BT15
1132-044 E-W 44 | 17 | 43 | 67 | M16 | 4 3 3,26

Bestellbeispiel / Orderexample: 1132-034 E-W
Verlangerungen siehe Seite B99 - B104

Extensions you can see on page B99 - B104

B-83

E-W = Kihlmittelbohrung / E-W = coolant bores




Zirkularfraser innen / auBen

Circulargroove milling inside / outisde

Ausfiihrung: Fraser fir Nutenfrasen (zirkular) innen/auf3en

Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: universeller Einsatz zum Frasen von Nuten

Execution: Milling cutter groove milling (circular) inside/outside
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: universal application for groove milling

———

— H C—
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
¢ b Insert ' <) | Key

D H d z max. | bis/to
1132-049 M-W 49 40 16 5 25 | 4,26
1132-063 M-W 63 50 22 7 3 5,26 MN12.. M-VTX408 | M-BT15
1132-080 M-W 80 50 27 9 & 5,26
Bestellbeispiel / Orderexample: 1132-049 M-W

o |

1z

M-W = KihImittelbohrung / M-W = coolant bores

R = Rechtsschneidend, links verzahnt (Abb.) / R = Right hand cutting direction, left hand indentation
L = Rechtsschneidend, rechts verzahnt / L = Right hand cutting direction, right hand indentation

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
t b Insert ' Key
D | H1 | H2 | B d Z | ax | bisito . %
1132-063 S-W- R/L 63 14 | 142 | 34 22 7 & 5,26
1132-080 S-W- R/L 80 16 | 16,2 | 43 27 9 3 5,26 MN12.. M-VTX408 | M-BT15
1132-100 S-W- R/L 100 | 20 | 20,2 | 48 32 11 & 5,26
Bestellbeispiel / Orderexample: 1132-063 S-W-R
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TOKX-Kopierfraser / TOKX-Copy milling cutter
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TOKX - Kopierfraser
TOKX - Copy milling cutter

Ausfiihrung: Kopier-Aufsteckfraser mit Innenkuihlung

Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum Schrupp-Schlichtkopieren, Taschen- Nutenfrasen, Auskoffern, universelle Einsatzméglichkeiten

Execution: Shell copy milling cutter with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver

Application: for roughing-finish-copy, pockets and holes, universal application

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schllssel
Insert 4 | Screw 33| Key
D d H P r V4
5010 M-W D52-3 52 22 50 4 4 3
5010 M-W D52-4 52 22 50 4 4 4
5010 M-W D66-4 66 27 50 4 4 4
5010 M-W D66.5 66 57 50 2 7 5 TOKX 160440 M-VT40 M-BT15
5010 M-W D80-5 80 27 60 4 4 5
5010 M-W D80-6 80 27 60 4 4 6
Bestellbeispiel / Orderexample: 5010 M-W D52-3 M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores
- Definierter Radius - definated radius
- Hohe Vorschiibe (fz bis 2,5mm) - high cutting speeds (fz to 2,5mm)
- Trager aus speziellem Werkzeugstahl - special tool steel
- Kiihimittelbohrungen fiir optimale Spaneentsorgung - coolant bores
- Ideal fiir Schrupp- Schlichtkopieren, Taschen- Nutenfrasen, Auskoffern - ideal for roughing-finishing-copy, pockets and holes

Schlichten [ finishing

Schruppen ! raughing
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High-Speed Fraser
High-Speed Cutter

Ausfiihrung: High-Speed Fraser, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum Schrupp-Schlichtkopieren, Taschen- Nutenfrasen, Auskoffern, universelle Einsatzmdglichkeit

Execution: High-Speed Cutter, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for roughing - finish copy, pockets and holes, universal application

[}
]

LI
o L
B i eame P"™  Helsirisen ! Helical Millng
i kb
oot rellirg
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert Screw Key
D d L L1 P z
5012 W-W D25-2 25 25 225 50 1 2 SDLX
5012 W-W D25-3 25 25 225 50 1 3 107308 SM M-VT40 M-BT15
5012 W-W D32-2 32 32 250 63 1 & B
5012 W-W D32-3 32 32 250 63 2 2 SDLX
5012 W-W D35-3 35 32 | 250 | 63 | 2 | 3 130410 sm.. | MVTS0 | M-BT20
Bestellbeispiel / Orderexample: 5012 W-W D25-2 W-W = Kihlmittelbohrung / W-W = coolant bores

Ausfiihrung: High-Speed Fraser, mit Innenklhlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum Schrupp-Schlichtkopieren, Taschen- Nutenfrasen, Auskoffern, universelle Einsatzmdglichkeit

Execution: High-Speed Cultter, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver ki
Application: for roughing - finish copy, pockets and holes, universal application

Echrupp-Schilchilopleren

rughir-NnIER-£apy Hulizirisen | Helical Milling — i
= B 11
i Cshobein s T
dovwn-cut rrllirg - -
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert Screw Key
D D1 L L1 M P V4 %
5013 E-W D25-2 25 12,5 35 22 M12 1 2 SDLX
5013 E-W D25-3 25 12,5 35 22 M16 1 3 107308 SM M-VT40 M-BT15
5013 E-W D32-2 32 17 35 24 M16 1 & -
5013 E-W D32-3 32 17 35 24 M16 2 2 SDLX
5013 E-W D353 35 | 17 | 35 | 24 [ M6 | 2 | 3 | 130410sm. | MVIS0 | M-BT20
Bestellbeispiel / Orderexample: 5013 E-W D25-2 E-W = Kuhimittelbohrung / E-W = coolant bores

Verlangerungen siehe Seite B99 - B104
Extensions you can see on page B99 - B104

B-88



High-Speed Fraser
High-Speed Cutter

Ausfiihrung: High-Speed Fraser, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum Schrupp-Schlichtkopieren, Taschen- Nutenfrasen, Auskoffern, universelle Einsatzmoglichkeit

Execution: High-Speed Cutter, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver d
Application: for roughing - finish copy, pockets and holes, universal application

Echrupp-Gehllchticopharen - .
reghlr ANl £y Helizirdsen | Helical Milling

i Gk
dzwn-cut rellieg

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert Screw & | Key
D d dA H P V4 0 ? %

5014 M-W D32-3 32 38 16 40 1 3
5014 M-W D35-4 35 38 16 40 1 4
5014 M-W D40-4 40 38 16 40 1 4
5014 M-W D42-5 42 38 16 40 1 5 SDLX
5014 M-W D50-5 50 43 22 40 1 5 107308 SM.. | M-VT40 | M-BT1S
5014 M-W D52-6 52 43 22 40 1 6
5014 M-W D63-6 63 48 22 40 1 6
5014 M-W D66-7 66 48 22 40 1 7
5014 M-W D40-3 40 38 16 40 2 3
5014 M-W D42-4 42 38 16 40 2 4
5014 M-W D50-4 50 43 22 40 2 4
5014 M-W D52-5 52 43 22 40 2 5 SDLX
5014 M-W D63-5 63 48 22 40 2 5 130410 SM.. M-VTS0 | M-BT20
5014 M-W D66-6 66 48 22 40 2 6
5014 M-W D80-7 80 59 27 50 2 7
5014 M-W D100-8 100 78 32 50 2 8
Bestellbeispiel / Orderexample: 5014 M-W D32-3 M-W = KihImittelbohrung / M-W = coolant bores
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Kopier - Schlichtfraser
Copy - Finishcutter

Ausfiihrung: Kopier - Schlichtfraser, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum Schlichtkopieren

Execution: Copy-Finishcutter, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for copy finishing

i ——

Fig. 1

Schlichtkopieren

finish-copy Helixfrasen / Helical Milling

. A h

= o=
I

im Gleichlauf 1

down-cut milling

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert Py Screw &9 | Key
D D1 dhé L L1 | Fig. w ? %

5026 W-W 12 080-035 8 7,2 12 91 85 1
5026 W-W 12 080-055 8 7,2 12 111 55 1 M-RD 080 M-VT2506 | M-BTO7
5026 W-W 12 080-075 8 7,2 12 131 75 1
5026 W-W 12 100-035 10 9 12 91 35 1 M-RD 100
5026 W-W 12 100-055 10 9 12 111 59 1 M-RK 100 M-VT307 M-BTO8
5026 W-W 12 100-075 10 9 12 131 35 1 M-RH 100
5026 W-W 12 120-035 12 10,4 12 91 85 2 M-RD 120
5026 W-W 12 120-055 12 10,4 12 111 55 1 M-RK 120 M-VT3509 | M-BT10
5026 W-W 12 120-085 12 10,4 12 145 85 1 M-RH 120
5026 W-W 16 160-035 16 14 16 95 35 2 M-RD 160
5026 W-W 16 160-065 16 14 16 125 65 1 M-RK 160 M-VT413 M-BT15
5026 W-W 16 160-100 16 14 20 170 100 1 M-RH 160
5026 W-W 20 200-040 20 17,5 20 110 40 2 M-RD 200
5026 W-W 20 200-075 20 17,5 20 145 75 1 M-RK 200 M-VT516 M-BT20
5026 W-W 20 200-115 20 17,5 25 195 115 1 M-RH 200
5026 W-W 25 250-045 25 22 25 125 45 2 M-RD 250
5026 W-W 25 250-090 25 22 25 170 90 1 M-RK 250 M-VT620 M-BT25
5026 W-W 32 250-135 25 22 32 225 135 1 M-RH 250
5026 W-W 32 300-055 30 27 32 245 59 2 M-RD 300
5026 W-W 32 300-105 30 27 32 195 105 1 M-RK 300 M-VT825 | M-BT40
5026 W-W 32 300-160 30 27 32 250 160 1 M-RH 300
5026 W-W 32 320-055 32 29 32 145 55 2 M-RD 320
5026 W-W 32 320-105 32 29 32 195 105 1 M-RK 320 M-VT825 | M-BT40
5026 W-W 32 320-160 32 29 32 250 160 1 M-RH 320
Bestellbeispiel / Orderexample: 5026 W-W 12 080-035 W-W = KiihImittelbohrung / W-W = coolant bores
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Vibro Kopier - Schlichtfraser
Vibro Copy - Finishcutter

Ausfiihrung: Kopier - Schlichtfraser, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum Schlichtkopieren

. SILENCE-HEAD:Master

. e . Schlichtkopieren Helixfrisen / Helical Millin
Execution: Copy-Finishcutter, with inner coolant finish-copy elixfrisen / Helical Milling

Delivery: without insert, without screwdriver @
Application: for copy finishing
im Gleichlauf
down-cut milling

|

0

- = [

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert P Screw {3 | Key
D D1 dhé L L1 Fig w
05027 W-W 08 080-080 8 7,2 8 136 80 1
05027 W-W 08 080-100 8 7,2 8 156 100 1
(15027 W-W 08 080-020-130 8 7,2 8 130 20 2 M-RD 080 M-VT2506 | M-BTO7
05027 W-W 08 080-020-150 8 7,2 8 150 20 2
05027 W-W 10 100-080 10 9 10 136 80 1
15027 W-W 10 100-120 10 9 10 176 120 1 LURRID) 100
M-RK 100 M-VT307 M-BT08
05027 W-W 10 100-023-130 10 9 10 130 23 2 M-RH 100
005027 W-W 10 100-023-170 10 9 10 170 23 2
05027 W-W 12 120-100 12 10,4 12 156 100 1 M-RD 120
05027 W-W 12 120-150 12 10,4 12 206 150 1 M-RK 120 M-VT3509 | M-BT10
15027 W-W 12 120--025-150 12 10,4 12 150 25 2 M-RH 120
05027 W-W 12 120--025-200 12 10,4 12 200 25 2
O X -
Hscsrwwierto | 1o | 14 | 16 | 210 [ 10| 1] MRD160
. . M-RK 160 M-VT413 M-BT15
05027 W-W 16 160--030-160 16 14 16 160 30 2 M-RH 160
005027 W-W 16 160--030-210 16 14 16 210 30 2
05027 W-W 20 200-140 20 17,5 20 190 140 1 M-RD 200
05027 W-W 20 200-170 20 17,5 20 240 170 1 M-RK 200 M-VT516 M-BT20
005027 W-W 20 200-035-190 20 17,5 20 190 35 2 M-RH 200
05027 W-W 20 200-035-240 20 17,5 20 240 35 2
Tecarwissoms | oo | a5 | a6 | ss0 [0 | 1] M-RD20
- - M-RK 250 M-VT620 M-BT25
05027 W-W 25 250-040-220 25 22 25 220 40 2 M-RH 250
05027 W-W 25 250-040-250 25 22 25 250 40 2
05027 W-W 32 300-140 30 27 32 230 140 1 M-RD 300
05027 W-W 32 300-170 30 27 32 260 170 1 M-RK 300 M-VT825 | M-BT40
15027 W-W 32 300-050-230 30 27 32 230 50 2 M-RH 300
05027 W-W 32 300-050-260 30 27 32 260 50 2
05027 W-W 32 320-140 32 29 32 230 140 1 M-RD 320
05027 W-W 32 320-140 32 29 32 260 170 1 M-RK 320 M-VT825 M-BT40
05027 W-W 32 320-050-230 32 29 32 230 50 2 M-RH 320
005027 W-W 32 320-050-260 32 29 32 260 50 2
Bestellbeispiel / Orderexample: 5027 W-W 08 080-080 W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores

O = auf Anfrage lieferbar / delivery on request
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Kopier - Schlichtfraser
Copy - Finishcutter

Ausfiihrung: Kopier - Schlichtfraser, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum Schlichtkopieren

Execution: Copy-Finishcutter, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for copy finishing

Schlichtkopieren

finish-copy Helixfrasen / Helical Milling

—

im Gleichlauf
down-cut milling

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert N Screw ? Key %
D D1 L L1 M % d
5028 E-W D080 M5 8 5,5 15 12 M5 M-RD 080 M-VT2506 | M-BTO7
5028 E-W D100 M6 10 6,5 25 14,5 M6 M-RD/RK/RH 100 | M-VT307 M-BT08
5028 E-W D120 M6 12 6,5 25 14,5 M6 M-RD/RK/RH 120 | M-VT3509 | M-BT10
5028 E-W D160 M8 16 8,5 30 17,5 M8 M-RD/RK/RH 160 | M-VT413 M-BT15
5028 E-W D200 M10 20 10,5 85 20 M10 M-RD/RK/RH 200 | M-VT516 M-BT20
5028 E-W D250 M12 25 12,5 45 22 M12 M-RD/RK/RH 250 | M-VT620 M-BT25
5028 E-W D300 M16 30 17 50 24 M16 M-RD/RK/RH 300 | M-VT825 M-BT40
5028 E-W D320 M16 32 17 50 24 M16 M-RD/RK/RH 320 | M-VT825 M-BT40
Bestellbeispiel / Orderexample: 5028 E-W D080 M5 E-W = Kuhlmittelbohrung / E-W = coolant bores

Verlangerungen siehe Seite B99 - B104
Extensions you can see on page B99 - B104
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RD..-Kopierfraser
RD..-Copy milling cutter -,1

Ausfiihrung: Plan- und Kopier-Fraser, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum Schrag- und Axialtauchen |

Execution: Face and copy cutter, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for roughing - finish copy

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte \
Insert (: ) ~
D L M D1 L1 P Z %/

5030 EW D10-2 10 18 M6 6,5 14,5 25 2

5030 EW D20-5 20 30 M10 10,5 20 2,5 5 RDIRBS 0N LT
5030 EW D12-2 12 18 M6 6,5 14,5 85 2 RDHX 07T1 MOT
5030 EW D15-2 15 23 M8 8,5 17,5 3,5 2

5030 EW D15-3 15 23 M8 8,5 17,5 3,5 8

5030 EW D16-3 16 30 M10 10,5 20 3,5 3

5030 EW D20-4 20 30 M10 10,5 20 3,5 4 RIS B 4 (OTr
5030 EW D25-5 25 35 M12 12,5 22 3,5 5

5030 EW D30-5 30 43 M16 17 24 35 5

5030 EW D20-2 20 30 M10 10,5 20 5 2

5030 EW D25-2 25 35 M12 12,5 22 5 2

5030 EW D25-3 25 35 M12 12,5 22 5 3

5030 EW D30-3 30 43 M16 17 24 ) 8

5030 EW D30-4 30 43 M16 17 24 5 4 DI TS LT
5030 EW D35-4 85 43 M16 17 24 5 4

5030 EW D35-5 35 43 M16 17 24 5 5

5030 EW D42-5 42 43 M16 17 24 5 5

5030 EW D24-2 24 35 M12 12,5 22 6 2

5030 EW D32-3 32 43 M16 17 24 6 3

5030 EW D35-3/12 35 | 43 | M16 | 17 | 24 | 6 3 RDHX 1273 MOT
5030 EW D42-4 42 43 M16 17 24 6 4

5030 EW D32-2 32 43 M16 17 24 8 2

5030 EW D35-3/16 35 | 43 [ M6 | 17 | 24 | 8 | 3 RDHX 1604 MOT
Bestellbeispiel / Orderexample: 5030 EW D10-2 E-W = Kuhimittelbohrung / E-W = coolant bores

Verlangerungen siehe Seite B99 - B104
Extensions you can see on page B99 - B104

Ersatzteile / Spare parts

fiir Bestell-Nr.: Schraube Spannklaue Schiliissel
for order code: Screw Clamp Key
5030 EW D10-2 M-VT 18 M-BT06
5030 EW D20-5 M-VT 18 M-BTO08
5030 EW D12-2 M-VT 251 M-BTO7
5030 EW D15-2 M-VT 255 M-BT08
5030 EW D15-3 M-VT 255 M-BT08
5030 EW D16-3 M-VT 255 M-BTO8
5030 EW D20-4 M-VT 255 M-BT08
5030 EW D25-5 M-VT 255 M-BT08
5030 EW D30-5 M-VT 255 M-BT08
5030 EW D20-2 M-VT 35 M-BT15
5030 EW D25-2 M-VT 35 M-BT15
5030 EW D25-3 M-VT 35 M-BT15
5030 EW D30-3 M-VT 35 M-BT15
5030 EW D30-4 M-VT 35 M-BT15
5030 EW D35-4 M-VT 35 M-BT15
5030 EW D35-5 M-VT 35 M-BT15
5030 EW D42-5 M-VT 35 M-BT15
5030 EW D24-2 M-VT 35 M-CVB 35 M-BT15
5030 EW D32-3 M-VT 35 M-CVB 35 M-BT15
5030 EW D35-3/12 M-VT 35 M-CVB 35 M-BT15
5030 EW D42-4 M-VT 35 M-CVB 35 M-BT15
5030 EW D32-2 M-VT 45 M-CVB 45 + M-VT 45 M-BT20
5030 EW D35-3/16 M-VT 45 M-BT20
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RD..-Kopierfraser
RD..-Copy milling cutter

Ausfiihrung: Plan- und Kopier-Fraser, mit Innenkiihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum Schrag- und Axialtauchen

Execution: Face and copy cutter, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for roughing - finish copy

-
= D -
Abmessungen / Dimension (mm Wendeplatte ...
Insert / (\) b
D|d|dl|e|a|b|H|P|Z -/
5035 MW 03510-3 35 | 16 18 | 84 | 56 | 44 5 3
5035 MW 03510-5 35 | 16 18 | 84 | 56 | 44 5 5
5035 MW 04210 42 | 16 18 | 84 | 56 | 44 5 6 RDHX 1003 MOT
5035 MW 05210 52 | 22 22 [10,4] 6,3 | 50 5 7
5035 MW 05212 42 | 22 22 (10,4] 6,3 | 50 6 5 RDHX 12T3 MOT
5035 MW 05216 52 | 22 22 [(104] 6,3 | 50 8 4 RDHX 1604 MOT
5035 MW 06612 66 | 27 28 1124 7 50 6 6 RDHX 12T3 MOT
5035 MW 06616 66 | 27 28 124 7 50 8 5 RDHX 1604 MOT
5035 MW 08012 80 | 27 28 124 | 7 50 6 7 RDHX 12T3 MOT
5035 MW 08016 80 | 27 27 1124 7 50 8 6
5035 MW 10016 100 | 32 31 [144] 8 55 8 7
5035 M 12516 125 | 40 41 (164 9 55 8 8 RDHX 1604 MOT
5035 M 16016 160 | 40 |66,7| 41 [164] 9 55 8 9
Bestellbeispiel / Orderexample: 5035 MW 03510-3 M-W = Kihlmittelbohrung / M-W = coolant bores
Ersatzteile / Spare parts
fur Bestell-Nr.: Schraube Spannschraube Schiliissel
for order code: Screw Clamp Key
5035 MW 03510-3 M-VT 35 M-BT15
5035 MW 03510-5 M-VT 35 M-BT15
5035 MW 04210 M-VT 35 M-BT15
5035 MW 05210 M-VT 35 M-BT15
5035 MW 05212 M-VT 35 M-CVB 35 M-BT15
5035 MW 05216 M-VT 45 M-CVB 45+M-VT35 M-BT20
5035 MW 06612 M-VT 35 M-CVB 35 M-BT15
5035 MW 06616 M-VT 45 M-CVB 45+M-VT35 M-BT20
5035 MW 08012 M-VT 35 M-CVB 35 M-BT15
5035 MW 08016 M-VT 45 M-CVB 45+M-VT35 M-BT20
5035 MW 10016 M-VT 45 M-CVB 45+M-VT35 M-BT20
5035 M 12516 M-VT 45 M-CVB 45+M-VT35 M-BT20
5035 M 16016 M-VT 45 M-CVB 45+M-VT35 M-BT20

Bestellbeispiel / Orderexample: M-VT35
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RD..-Kopierfraser
RD..-Copy milling cutter

Ausfiihrung: Plan- und Kopier-Fraser, mit Innenkiihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum Schrag- und Axialtauchen

Execution: Face and copy cutter, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver L1
Application: for roughing - finish copy

B D1 | — ‘ D
i !
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte ;\
Insert f- )
D L1 D1 Tc L P Y4 <
-/
5040 WW 10 16 040 10 40 16 20 140 2,5 2
5040 WW 10 16 060 10 60 16 20 160 2,5 2 RDHX 0501 MOT
5040 WW 12 16 040 12 40 16 20 140 8,5 2
5040 WW 12 16 060 12 60 16 20 160 3,5 2 RDHX 07T1 MOT
5040 WW 12 16 080 12 80 16 20 180 15 2
5040 WW 15 16 040 15 40 16 40 140 3,5 2
5040 WW 15 16 060 15 60 16 40 160 815 2
5040 WW 15 20 080 15 80 20 40 180 3,5 2 RDHX 0702 MOT
5040 WW 15 20 100 15 100 20 40 200 85 2
5040 WW 15 25 120 15 120 25 40 220 3,5 2
5040 WW 20 20 040 20 40 20 40 140 5 2
5040 WW 20 20 060 20 60 20 60 160 5 2
5040 WW 20 25 080 20 80 25 60 180 5 2 RDHX 1003 MOT
5040 WW 20 25 100 20 100 25 60 200 5 2
5040 WW 20 25 120 20 120 25 60 220 5 2
5040 WW 25 25 100 25 100 25 80 200 6 2
5040 WW 25 25 120 25 120 25 80 220 6 2
5040 WW 25 25 150 25 150 25 80 250 6 2
5040 WW 25 32 110 25 110 32 80 210 6 2 B
5040 WW 25 32 130 25 130 32 80 230 6 2
5040 WW 25 32 160 25 160 32 80 260 6 2
Bestellbeispiel / Orderexample: 5040 WW 10 16 040 W-W = Kihlmittelbohrung / W-W = coolant
Ersatzteile / Spare parts
fur Bestell-Nr.: Schraube Spannklaue Schiliissel
for order code: Screw Clamp Key
5040 WW 1016 040 M-VT18 M-BT06
5040 WW 1016 060 M-VT18 M-BT06
5040 WW 1216 040 M-VT251 M-BTO7
5040 WW 1216 060 M-VT251 M-BTO7
5040 WW 1216 080 M-VT251 M-BTO7
5040 WW 1516 040 M-VT255 M-BT08
5040 WW 1516 060 M-VT255 M-BT08
5040 WW 1520 080 M-VT255 M-BT08
5040 WW 1520 100 M-VT255 M-BT08
5040 WW 1525 120 M-VT255 M-BT08
5040 WW 2020 040 M-VT35 M-BT15
5040 WW 2020 060 M-VT35 M-BT15
5040 WW 2025 080 M-VT35 M-BT15
5040 WW 2025 100 M-VT35 M-BT15
5040 WW 2025 120 M-VT35 M-BT15
5040 WW 2525 100 M-VT35 M-CVB 35 M-BT15
5040 WW 2525 120 M-VT35 M-CVB 35 M-BT15
5040 WW 2525 150 M-VT35 M-CVB 35 M-BT15
5040 WW 2532 110 M-VT35 M-CVB 35 M-BT15
5040 WW 2532 130 M-VT35 M-CVB 35 M-BT15
5040 WW 2532 160 M-VT35 M-CVB 35 M-BT15

B.95 Bestellbeispiel / Orderexample: M-VT18



RD../RP..-Kopierfraser
RD../RP..-Copy milling cutter

Ausfiihrung: Plan- und Kopier-Fraser, mit Innenkiihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum Schrag- und Axialtauchen

Execution: Face and copy cutter, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for roughing - finish copy

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte | Schraube | Schllssel
Insert Screw 9 | Key

D d L L1 p Z
5042 W-W D20 20 25 95 40 5 2
5042 W-WL D20 20 25 150 40 5 2 RDHX
5042 W-W D25 25 25 95 40 5 2
5042 W-WL D25 25 25 150 40 5 2 1 OF;ZZ);A M-VT35 | M-BT15
5042 W-W D32 32 32 95 40 5 2 N
5042 W-WL D32 32 32 150 40 5 2

Bestellbeispiel / Orderexample: 5042 W-W D20

Ausfiihrung: Plan- und Kopier-Fraser, mit Innenkuhlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum Schrag- und Axialtauchen

Execution: Face and copy cutter, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for roughing - finish copy

W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores

— ﬂ —
}
H
T T
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte_ Schraube Schlussel
Insert = | Screw Key
D d c e a b H p Zz

5044 M-W D40 40 | 22 17 | 21 (10,4 6,3 | 40 5 4 RDHX / RPHX

5044 M-W D50 50 | 22 | 17 | 21 |104]63 | 40 | 5 | 5 10T3 SM.. M-VT3S | M-BT1S

Bestellbeispiel / Orderexample: 5044 M-W D40

M-W = KihImittelbohrung / M-W = coolant bores
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RD../RP..-Kopierfraser
RD../RP..-Copy milling cutter

Ausfiihrung: Plan- und Kopier-Fraser, mit Innenkiihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum Schrag- und Axialtauchen

Execution: Face and copy cutter, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for roughing - finish copy

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte o Schraube | Schlussel
Insert Screw 9 | Key
D d L L1 o] z /

5046 W-W D25 25 25 95 40 6 2 RDHX
5046 W-WL D25 25 25 150 40 6 2
5046 W-W D32 32 32 95 40 6 3 12RoP4H§(M M-VTSS | M-BT1S
5046 W-WL D32 32 32 150 40 6 3
Bestellbeispiel / Orderexample: 5046 W-W D25 W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores

Ausfiihrung: Plan- und Kopier-Fraser, mit Innenkuhlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum Schrag- und Axialtauchen

Execution: Face and copy cutter, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for roughing - finish copy

12

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert = Screw Key
D d c e a b H p 4 @ ? %

5048 M-W D40 40 | 22 | 17 | 21 |10,4] 6,3 | 40 6 4
5048 M-W D50 50 | 22 | 17 | 21 |10,4| 6,3 | 40 6 5 RDHX
5048 M-W D63 63 | 22 | 17 | 21 |10,4]| 6,3 | 40 6 6 RPHX M-VT35 M-BT15
5048 M-W D80 80 | 27 | 20 | 22 |124| 7 50 6 8 1204 SM..
5048 M-W D100 100 | 32 | 45 | 26 |14,4| 8 50 6 10
Bestellbeispiel / Orderexample: 5048 M-W D40 M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores
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RD../RP..-Kopierfraser

RD../RP..-Copy milling cutter

Ausfiihrung: Plan- und Kopier-Fraser, mit Innenkiihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher

Anwendung: zum Schrag- und Axialtauchen

Execution: Face and copy cutter, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver

Application: for roughing - finish copy

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplattc—‘;i\ Schraube | Schlissel
Insert = Screw & | Key

D d c e a b H p Y4 @ ? %
5050 M-W D50 50 | 22 | 17 | 21 [10,4]| 6,3 | 40 6 &
5050 M-W D63 63 | 22 | 17 | 21 [10,4] 6,3 | 40 6 5 RPHX
5050 M-W D80 80 | 27 | 20 | 22 (124 7 50 6 6 1605 SM M-VT45 M-BT20
5050 M-W D100 100 | 32 | 45 | 26 |14,4| 8 50 6 7 v
5050 M-W D125 125 | 40 | 56 | 38 |16,4| 9 63 8 8
Bestellbeispiel / Orderexample: 5050 M-W D50 M-W = KuhImittelbohrung / M-W = coolant bores
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B-99

Stahlverlangerungen
Steel adaptors

Ausfiihrung: Konische Stahlverlangerung fur Einschraubfraser mit Innenkiihlung

Execution: conical steelextensions for threaded type cutter with inner coolant

L

L1

D1

Abmessungen / Dimension (mm)

D M L L1 D1
5110 10 040M6 10 M6 115 40 S
5110 10 060M6 10 M6 135 60 9
5110 12 060M6 12 M6 115 60 10
5110 12 080M6 12 M6 135 80 10
5110 12 100M6 12 M6 155 100 10
5110 16 080M8 16 M8 135 80 13
5110 16 100M8 16 M8 155 100 13
5110 16 120M8 16 M8 175 120 13
5110 20 100-16M10 20 M10 160 100 16
5110 20 140-16M10 20 M10 200 140 16
5110 20 100M10 20 M10 160 100 18
5110 20 140M10 20 M12 200 140 18
5110 25 100M12 25 M12 165 100 21
5110 25 150M12 25 M12 215 150 21
5110 32 100M16 25 M16 170 100 29
5110 32 150M16 25 M16 220 150 29
Bestellbeispiel / Orderexample: 5110 10 040M6
Ausfiihrung: zylindrische Stahlverlangerung fur Einschraubfraser mit Innenkiihlung
Execution: cylindrical steelextensions for threaded type cutter with inner coolant
|- I'I ]
Abmessungen / Dimension (mm)

D M L L1 L2 D1
5115 16 025SM5 16 M5 75 25 20 8
5115 16 050LM5 16 M5 100 50 45 8
5115 16 025SM6 16 M6 80 25 25 10
5115 16 070LM6 16 M6 125 70 70 10
5115 16 025SM8 16 M8 80 25 25 13
5115 16 070LM8 16 M8 125 70 70 13
5115 20 045S-16M10 20 M10 100 45 45 16
5115 20 075L-16M10 20 M10 130 75 75 16
5115 20 045SM10 20 M10 100 45 45 18
5115 20 075LM10 20 M10 130 75 75 18
5115 25 045SM12 25 M12 105 45 45 21
5115 25 075LM12 25 M12 135 75 75 21

Bestellbeispiel / Orderexample: 5115 16 025SM5




Stahlverlangerungen
Steel adaptors

Ausfiihrung: Stahlverlangerung mit Morsekegel fiir Einschraubfraser mit Innenkiihlung
Execution: Steelextensions with morse taper for threaded type cutter with inner coolant

L

Abmessungen / Dimension (mm)

MK M D L1

5117 MK2 040M6 MK2 | M6 9,8 40
5117 MK2 060M6 MK2 | M6 9,8 60
5117 MK2 080M6 MK2 | M6 9,8 80
5117 MK2 020M8 MK2 | M8 13 40
5117 MK2 040M8 MK2 | M8 13 60
5117 MK2 060M8 MK2 | M8 13 80

5117 MK2 020M10 MK2 | M10 18 40
5117 MK2 040M10 MK2 | M10 18 60
5117 MK2 060M10 MK2 | M10 18 80

5117 MK3 080M8 MK3 | M8 13 80
5117 MK3 100M8 MK3 | M8 13 100
5117 MK3 80M10 MK3 | M10 18 80

5117 MK3 100M10 MK3 | M10 18 100
5117 MK3 010M12 MK3 | M12 21 10
5117 MK3 030M12 MK3 | M12 21 30
5117 MK3 045M12 MK3 | M12 21 45
5117 MK3 060M12 MK3 | M12 21 60
Bestellbeispiel / Orderexample: 5117 MK2 040M6

Ausfiihrung: Stahlverlangerung fur Einschraubfréaser mit Innenkihlung
Execution: Steelextensions for threaded type cutter with inner coolant

am L -
L1 _
Y
A1
i

Abmessungen / Dimension (mm)

System | M L L1 D1

5117 MK3 075M12

Abmessungen / Dimension (mm)

MK M D L1

MK3 | M12 21 75

5117 MK3 085M12

MK3 | M12 21 85

5117 MK3 095M12

MK3 | M12 | 21 95

5117 MK4 060M12

MK4 | M12 21 60

5117 MK4 120M12

MK4 | M12 21 120

5117 MK4 010M16

MK4 | M16 | 29 10

5117 MK4 035M16

MK4 | M16 | 29 35

5117 MK4 050M16

MK4 | M16 | 29 50

5117 MK4 065M16

MK4 | M16 | 29 65

5117 MK4 080M16

MK4 | M16 | 29 80

5117 MK4 095M16

MK4 | M16 | 29 95

5117 MK4 140M16

MK4 | MK5 | MK5 | 140

5117 MK5 100M16

MK5 | MK5 | MK5 | 100

5117 MK5 120M16

MKS | MK5 | MK5 | 120

5117 MK5 150M16

MKS | MK5 | MK5 | 150

5117 MK5 180M16

MK5 | MK5 | MK5 | 180

Bestellbeispiel / Orderexample: 5117 MK3 075M12

Abmessungen / Dimension (mm)

System | M L L1 D1

5120 12 030M6 D24 M6 | 52 | 30 [ 10 5120 20 030M10 D24 |(M10| 52 | 30 | 18
5120 12 060M6 D24 M6 | 82 | 60 [ 10 5120 20 060M10 D24 |(M10| 82 | 60 | 18
5120 12 080M6 D24 M6 | 102 | 80 [ 10 5120 20 100M10 D24 |M10| 122 | 100 | 18
5120 12 100M6 D24 M6 | 122 | 100 [ 10 5120 20 140M10 D24 |M10| 162 | 140 | 18
5120 16 030M8 D24 M8 | 52 | 30 | 13 5120 25 040M12 D24 |M12] 62 | 40 | 21
5120 16 060M8 D24 M8 | 82 | 60 [ 13 5120 25 080M12 D24 |M12| 102 | 80 | 21
5120 16 080M8 D24 M8 | 102 | 80 | 13 5120 25 100M12 D24 | M12| 122 | 100 | 21
5120 16 100M8 D24 M8 | 122 | 100 | 13 5120 25 150M12 D24 | M12| 172 | 150 | 21
5120 16 120M8 D24 M8 | 142 | 120 | 13 5120 32 040M16 D24 |M16| 52 | 40 | 29
5120 20 040-16M10 D24 |[M10| 62 | 40 | 16 5120 32 080M16 D24 |[M16| 102 | 80 | 29
5120 20 060-16M10 D24 |M10| 82 | 60 | 16 5120 32 100M16 D24 | M16] 122 | 100 | 29
5120 20 0100-16M10 D24 |(M10| 122 | 100 | 16 5120 32 150M16 D24 | M16| 172 | 150 | 29
5120 20 140-16M10 D24 |[M10| 162 | 140 | 16

Bestellbeispiel / Orderexample: 5120 12 030M6

Bestellbeispiel / Orderexample: 5120 20 030M10
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Vibro - Verlangerungen schwingungsgedampft
Vibro - adaptors damped oscilation

Ausfiihrung: Verlangerungen mit VHM-Kern und IKZ

- Vibrationsvermeidung durch eine speziellentwickelte HM Sorte (Kern) mit schwingungsgedampfenden Eigenschaften und hoher
Torsionsfahigkeit, Prézision und hohe Rundlaufgenauigkeit, Bearbeitung in groRen Tiefen mit zylindrischen Wanden

- Schrupp- und Schlichtoperationen mit hohen Haltekraften, Hochste Anforderungen an die Oberflachengite

Execution: Extensions with solid carbide core and inner coolant

- Vibration prevention through a variety generate HM (core) with damped oscilation properties and high Torsions capability
Precision and high rotational accuracy, Processing at great depths with cylindrical walls

- Roughing and finishing operations with high clamping forces, The highest demands on surface quality

B [z~ SILENCE-HEAD:Master
‘ L1 schwingungsgedampft
* anti vibration

Abmessungen / Dimension (mm)

D M L L1 D1
5108 10 040M6 10 M6 115 40 9
5108 10 060M6 10 M6 135 60 9
5108 12 060M6 12 M6 115 60 10
5108 12 080M6 12 M6 135 80 10
5108 12 100M6 12 M6 155 100 10
5108 16 080M8 16 M8 135 80 13
5108 16 100M8 16 M8 155 100 13
5108 16 120M8 16 M8 175 120 13
5108 20 100-16M10 20 M10 160 100 16
5108 20 140-16M10 20 M10 200 140 16
5108 20 100M10 20 M10 160 100 18
5108 20 140M10 20 M12 200 140 18
5108 25 100M12 25 M12 165 100 21
5108 25 150M12 25 M12 215 150 21
5108 32 100M16 25 M16 170 100 29
5108 32 150M16 25 M16 220 150 29

Bestellbeispiel / Orderexample: 5108 10 040M6

Ausfiihrung: zylindrische Vibroverlangerung mit VHM-Kern flir Einschraubfréaser mit Innenkiihlung
Execution: cylindrical anti virbration extensions with solid carbide corefor threaded type cutter with inner coolant

- : - [z~ SILENCE-HEAD:Master
. L . schwingungsgedampft
anti vibration

Abmessungen / Dimension (mm)

D M L L1 L2 D1
5112 16 025SM5 16 M5 75 25 20 8
5112 16 050LM5 16 M5 100 50 45 8
5112 16 025SM6 16 M6 80 25 25 10
5112 16 070LM6 16 M6 125 70 70 10
5112 16 025SM8 16 M8 80 25 25 13
5112 16 070LM8 16 M8 125 70 70 13
5112 20 045S-16M10 20 M10 100 45 45 16
5112 20 075L-16M10 20 M10 130 75 75 16
5112 20 045SM10 20 M10 100 45 45 18
5112 20 075LM10 20 M10 130 75 75 18
5112 25 045SM12 25 M12 105 45 45 21
5112 25 075LM12 25 M12 135 75 75 21

B-101 Bestellbeispiel / Orderexample: 5112 16 025SM5



Vibro - Verlangerungen schwingungsgedampft
Vibro - adaptors damped oscilation

Ausfiihrung: Verlangerungen mit VHM-Kern und IKZ

- Vibrationsvermeidung durch eine speziellentwickelte HM Sorte (Kern) mit schwingungsgedampfenden Eigenschaften und hoher
Torsionsfahigkeit, Prazision und hohe Rundlaufgenauigkeit, Bearbeitung in groen Tiefen mit zylindrischen Wanden

- Schrupp- und Schlichtoperationen mit hohen Haltekraften, Hochste Anforderungen an die Oberflachengtte

Execution: Extensions with solid carbide core and inner coolant

- Vibration prevention through a variety generate HM (core) with damped oscilation properties and high Torsions capability
Precision and high rotational accuracy, Processing at great depths with cylindrical walls

- Roughing and finishing operations with high clamping forces, The highest demands on surface quality

: : . ? [Eﬂ%» SILENCE-HEAD:Master B

schwingungsgedampft
anti vibration

Abmessungen / Dimension Abmessungen / Dimension

MK M D L1 MK M D L1
5116 MK2 040M6 MK2 M6 9,8 40 5116 MK3 075M12 MK3 [ M12 21 75
5116 MK2 060M6 MK2 M6 9,8 60 5116 MK3 085M12 MK3 M12 21 85
5116 MK2 080M6 MK2 M6 9,8 80 5116 MK3 095M12 MKS3 M12 21 95
5116 MK2 020M8 MK2 M8 13 40
5116 MK2 040M8 MK2 M8 13 60 5116 MK4 060M12 MK4 | M12 21 60
5116 MK2 060M8 MK2 M8 13 80 5116 MK4 120M12 MK4 M12 21 120
5116 MK2 020M10 MK2 M10 18 40 5116 MK4 010M16 MK4 M16 29 10
5116 MK2 040M10 MK2 M10 18 60 5116 MK4 035M16 MK4 M16 29 35
5116 MK2 060M10 MK2 M10 18 80 5116 MK4 050M16 MK4 M16 29 50

5116 MK4 065M16 MK4 M16 29 65

5116 MK3 080M8 MK3 M8 13 80 5116 MK4 080M16 MK4 M16 29 80
5116 MK3 100M8 MK3 M8 13 100 5116 MK4 095M16 MK4 M16 29 95
5116 MK3 80M10 MK3 M10 18 80 5116 MK4 140M16 MK4 | MK5 | MK5 140
5116 MK3 100M10 MK3 | M10 18 100
5116 MK3 010M12 MK3 M12 21 10 5116 MK5 100M16 MKS | MK5 | MK5 100
5116 MK3 030M12 MK3 M12 21 30 5116 MK5 120M16 MKS5 | MK5 | MK5 120
5116 MK3 045M12 MK3 M12 21 45 5116 MK5 150M16 MK5 | MK5 | MK5 150
5116 MK3 060M12 MK3 | M12 21 60 5116 MK5 180M16 MK5 | MK5 | MK5 180
Bestellbeispiel / Orderexample: 5116 MK2 040M6 Bestellbeispiel / Orderexample: 5116 MK3 075M12

Ausfiihrung: Vibroverlangerung mit VHM-Kern fur Einschraubfraser mit Innenkihlung
Execution: Anti virbration extensions with solid carbide corefor threaded type cutter with inner coolant

B} L - [E@» SILENCE-HEAD:Master

schwingungsgedampft
anti vibration

Abmessungen / Dimension (mm) Abmessungen / Dimension (mm)

System | M L L1 | D1 System | M L L1 D1
5118 12 030M6 D24 M6 52 30 10 5118 20 030M10 D24 M10 | 52 30 18
5118 12 060M6 D24 M6 82 60 10 5118 20 060M10 D24 M10 | 82 60 18
5118 12 080M6 D24 M6 | 102 | 80 10 5118 20 100M10 D24 M10 | 122 | 100 18
5118 12 100M6 D24 M6 | 122 | 100 10 5118 20 140M10 D24 M10 | 162 | 140 18
5118 16 030M8 D24 M8 52 30 13 5118 25 040M12 D24 M12 | 62 40 21
5118 16 060M8 D24 M8 82 60 13 5118 25 080M12 D24 M12 | 102 | 80 21
5118 16 080M8 D24 M8 | 102 | 80 13 5118 25 100M12 D24 M12 | 122 | 100 | 21
5118 16 100M8 D24 M8 | 122 | 100 13 5118 25 150M12 D24 M12 | 172 | 150 | 21
5118 16 120M8 D24 M8 | 142 | 120 13 5118 32 040M16 D24 M16 | 52 40 29
5118 20 040-16M10 D24 M10 | 62 40 16 5118 32 080M16 D24 M16 | 102 | 80 29
5118 20 060-16M10 D24 M10 | 82 60 16 5118 32 100M16 D24 M16 | 122 | 100 | 29
5118 20 0100-16M10 D24 M10 | 122 | 100 16 5118 32 150M16 D24 M16 | 172 | 150 | 29
5118 20 140-16M10 D24 M10 | 162 | 140 16
Bestellbeispiel / Orderexample: 5118 12 030M6 Bestellbeispiel / Orderexample: 5118 20 030M10
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B-103

Vibro - Verlangerungen schwingungsgedampft
Vibro - adaptors damped oscilation

Ausfiihrung:
Verlangerungen mit Kohlefaserverbundwerkstoffkern ummantelt von einer Stahlhdlle mit Innenkiihlung

Vorteile:
- Hohe Steifigkeit
- Hohe Festigkeit
- Niedriges Gewicht und niedrige Massentragheit
- Niedrige thermische Langenausdehnung
- Niedrige thermische Leitfahigkeit
- Hohe MafRhaltigkeit
- Hohe Eigenfrequenz
- Gute Dampfungseigenschaften
- Gutmltiges Versagensverhalten |
- Erhéhte Wirtschaftlichkeit
- Vibrationsvermeidung durch eine Kohlefaserverbundwerkstoffkern
mit schwingungsdampfenden Eigenschaften und hoher Torsionsfahigkeit
- Prazision und hohe Rundlaufgenauigkeit; Bearbeitung in groRen Tiefen mit zylindrischen Wanden
- Schrupp- und Schlichtoperationen mit hohen Haltekraften; Hochste Anforderungen an die Oberflachengite

Execution:
Extensions with carbon fiber composite core and inner coolant

Advantages:

- high rigidity and stability

- high strength

- low weight

- low thermal expansion

- high dimensional stability

- high natural frequency

- good attenuation

- good natured failure behavior

- increased efficiency

- Vibration prevention through a variety genereate carbon fiber composite core
with high damped oscilation properies and high Torsions capability

Aufbau / Construction: 2
1. Stahlhiille / steel sheath

2. Kohlefaserverbundwerkstoffkern / carbon fibre composite core

3. Innenkihlung / inner cooling

L1

SILENCE-HEAD:Mauster
schwingungsgedampft
anti vibration

Abmessungen / Dimension (mm)

D M L L1 D1
5108-CA 10 040M6 10 M6 115 40 9
5108-CA 10 060M6 10 M6 135 60 9
5108-CA 12 060M6 12 M6 115 60 10
5108-CA 12 080M6 12 M6 135 80 10
5108-CA 12 100M6 12 M6 155 100 10
5108-CA 16 080M8 16 M8 135 80 13
5108-CA 16 100M8 16 M8 155 100 13
5108-CA 16 120M8 16 M8 175 120 13
5108-CA 20 100-16M10 20 M10 160 100 16
5108-CA 20 140-16M10 20 M10 200 140 16
5108-CA 20 100M10 20 M10 160 100 18
5108-CA 20 140M10 20 M12 200 140 18
5108-CA 25 100M12 25 M12 165 100 21
5108-CA 25 150M12 25 M12 215 150 21
5108-CA 32 100M16 25 M16 170 100 29
5108-CA 32 150M16 25 M16 220 150 29

Bestellbeispiel / Orderexample: 5108-CA 10 040M6



Vibro - Verlangerungen schwingungsgedampft
Vibro - adaptors damped oscilation

Ausfiihrung: Zylindrische Vibroverlangerung mit Carbonkern fiir Einschraubfarser mit Innenkihlung
Execution: cylindrical anti vibration extensions with carbon fibre composite core for threaded type cutter with inner coolant

SILENCE-HEAD:Master

schwingungsgedampft
anti vibration

Abmessungen / Dimension (mm)

D M L L1 L2 D1
5112-CA 16 025SM5 16 M5 75 25 20 8
5112-CA 16 050LM5 16 M5 100 50 45 8
5112-CA 16 025SM6 16 M6 80 25 25 10
5112-CA 16 070LM6 16 M6 125 70 70 10
5112-CA 16 025SM8 16 M8 80 25 25 13
5112-CA 16 070LM8 16 M8 125 70 70 13
5112-CA 20 045S-16M10 20 M10 100 45 45 16
5112-CA 20 075L-16M10 20 M10 130 75 75 16
5112-CA 20 045SM10 20 M10 100 45 45 18
5112-CA 20 075LM10 20 M10 130 75 75 18
5112-CA 25 045SM12 25 M12 105 45 45 21
5112-CA 25 075LM12 25 M12 135 75 75 21

Bestellbeispiel / Orderexample: 5112-CA 16 025SM5

Ausfiihrung: Vibro-Carbonverlangerung fir Einschraubfraser mit Innenkuhlung
Execution: Extensions with carbon fibre composite core for threaded types with inner coolant

SILENCE-HEAD:Master
schwingungsgedampft
anti vibration

Abmessungen / Dimension (mm) Abmessungen / Dimension (mm)

System | M L L1 | D1 System | M L L1 | D1

5118-CA 12 030M6 D24 M6 | 52 | 30 | 10 5118-CA 20 030M10 D24 [(M10| 52 | 30 | 18
5118-CA 12 060M6 D24 M6 | 82 | 60 [ 10 5118-CA 20 060M10 D24 [(M10| 82 | 60 | 18
5118-CA 12 080M6 D24 M6 | 102 | 80 | 10 5118-CA 20 100M10 D24 |M10[ 122 | 100 | 18
5118-CA 12 100M6 D24 M6 | 122 | 100 | 10 5118-CA 20 140M10 D24 [M10| 162 | 140 | 18
5118-CA 16 030M8 D24 M8 | 62 | 30 | 13 5118-CA 25 040M12 D24 [M12| 62 | 40 | 21
5118-CA 16 060M8 D24 M8 | 82 | 60 | 13 5118-CA 25 080M12 D24 [(M12] 102 | 80 [ 21
5118-CA 16 080M8 D24 M8 | 102 | 80 | 13 5118-CA 25 100M12 D24 [M12] 122 | 100 | 21
5118-CA 16 100M8 D24 M8 [ 122 | 100 | 13 5118-CA 25 150M12 D24 [M12] 172|150 [ 21
5118-CA 16 120M8 D24 M8 | 142 | 120 | 13 5118-CA 32 040M16 D24 |M16| 52 | 40 | 29
5118-CA 20 040-16M10 D24 |[M10| 62 | 40 | 16 5118-CA 32 080M16 D24 [(M16] 102 | 80 | 29
5118-CA 20 060-16M10 D24 |[M10| 82 | 60 | 16 5118-CA 32 100M16 D24 [M16| 122 | 100 | 29
5118-CA 20 0100-16M10 | D24 |M10]| 122 | 100 | 16 5118-CA 32 150M16 D24 [(M16| 172 | 150 | 29
5118-CA 20 140-16M10 D24 |(M10]| 162 | 140 | 16

Bestellbeispiel / Orderexample: 5118-CA 12 030M6 Bestellbeispiel / Orderexample: 5118-CA 20 030M10
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Spannwerkzeuge
Clamp tools

Ausfiihrung: Spannwerkzeuge fir Verlangerungen Typ 5120, 5118
Execution: Clamp tools for extensions Typ 5120, 5118

Spannwerkzeuge mit innerer Kuhimittelzufuhr
Clamp tools with inner coolant

5125 SK40 D24 DIN 69871 AD+B A=35 System D24 A=065
5125 SK50 D24 DIN 69871 AD+B A=35 System D24
5125 SK50 D42 DIN 69871 AD+B A=35 System D42
5125 BT40 D24 MAS-BT A=25 System D24
5125 BT50 D24 MAS-BT A=35 System D24
5125 BT50 D42 MAS-BT A=38 System D42
5125 HSK-A 50 D24 HSK A=65 System D24
5125 HSK-A 63 D24 HSK A=65 System D24
5125 HSK-A 100 D42 | HSK A=100 System D42

Bestellbeispiel / Orderexample: 5125 SK40 D24

Systembeispiel
System example

T :
u et
Spannwerkzeug HSK-A 63 Yerlangerung 51138 / 5120
clamp tool HEK-A 63 vl gxtension 5118/ 5120
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Wendeplatten - Frasen
Inserts - Milling

Unbeschichtet Sorten Beschichtet Sorten
Form Agzr%e::; ggzn Bezeichnung Uncoated grades coated grades
i i ion ® glgl.I2lglgl8|8]x|g|2]8 8
Figure [ J2]a]s]r| Desionaton | s || E|]sEE8s 8 E L
F’{fj J_ a 16,30 945500 08 | ADKT 1505 PDER [ ] [ ] [ ]
aete |
ADKT...
A 10,50 670|350 | 05 | APHX 100304 FR ALU u .
) e . 10,50 6701350 | 08 | APHX 100308 FR ALU u
: & I“ :EE_i\ 10,50 670|350 | 1.2 | APHX 100312 FR ALU .
T l | T |10,50 6,703,550 | 1,6 | APHX 100316 FR ALU L
APHX... A6 < 10,50 6,70 [3,50 | 2,0 | APHX 100320 FR ALU [ ]
16,00 9,455,226 | 0,8 | APHX 1604 FR ALU u u
I L |1800 9.45(526 | 12 | APHX 160412 FR ALU n
. 2 Fa vt l:E [ |1600 945|526 | 1.6 | APHX 160416 FR ALU "
)_ [~1...[16,00 9451526 | 2,4 | APHX 160424 FR ALU L
N .| ' |1800 945526 | 3,0 | APHX 160430 FR ALU u
APHX... 16,00 9,45 (5,26 | 4,0 | APHX 160440 FR ALU u
u - 10,50 670{350 | 05 | APHT 1003 PDSR ml | |m
< |
N . ' 1600 945|526 | 08 | APHT 1604 PDER (] (]
APHT... (VA) 3
(INOX)
10,50 670350 | 0,5 | APKT 1003 PDSR | (mmme (mm
‘ 10,50 6,70(350| 08 | APKT 100308 PDSR m| (OO o
K B w0 670(350| 12 | APKT 100312 PDSR | oo u!
- ,{ Wl [ EE {- [1050 6,70 3,50 | 1,6 | APKT 100316 PDSR = OO o
| — : ) I > {1050 6,70 (3,50 | 2,0 | APKT 100320 PDSR m| OO O
APKT. SN =
10,50 6,70 | 3,50 | 0,8 | APKT1003-K PDSR [
16,00 945|526 | 0,8 | APKT 1604 PDER H (HEEEEE BEE
! 16,00 9451526 | 1,2 | APKT 160412 PDER | |00 m|
| »a ‘ —= ﬁ’ g 16,00 945|526 | 1,6 | APKT 160416 PDER u 00 m|
__O9 & ]=' ’l:Ei_; 16,00 945|526 | 24 | APKT 160424 PDER s oo =
_ N | -+ |16,00 945|526 | 3,0 | APKT 160430 PDER m (0o O
APKT... o . 16,00 945|526 | 40 | APKT 160440 PDER m| OO o
'/B%\.
qu 14,00 15,88 6,00 5,70 | 3,65| HPKT 0704 AZR SM u LI L L] L L
HPKT...
LTF
.? ; 5,20 12,70(3,76 | 0,5 | OFMT 05T305 WM ] ]
- 5,20 12701376 | 08 | OFMT 05T308 WM m L]
OFMT... WM
I"'}l ,,,;I.-f.‘ 5,20 12,70/376 | 05 | OFMT 05T305 ALU L] "
OFMT... ALU
6,00 | 2,38 RCGT 0602 ALU ] ]
8,00 (3,18 RCGT 0803 ALU ] L
‘o 10,00(3,18 RCGT 1003 ALU L L
— F‘ 2l 12,00(4,76 RCGT 1204 ALU ] u
N & dr
- @—f 600(238| | RCGT 0602 MO u | | "
RCGT - ALU o 6,00 | 2,38 RCMT 0602 WM [ ] u u
RCGT - MO 8,00 (3,18 RCMT 0803 WM | ] u
RCMT - WM 10,00(3,18 RCMT 1003 WM ] ] [ ]
12,00(4,76 RCMT 1204 WM [ ] [ ] ]
W auf Lager ] auf Anfrage
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Wendeplatten - Frasen

Inserts - Milling

Abmessungen Bezeichnung | Uresdonse” ot grates.
Dimensions Designation R sl 12lslelsls]<|s(c|z]s
| [1H]e]d]s]r| -°s'9nalo Bl le| EEIBEIEIEIE B IBISIEIE R
15,60 12,70/ 5,56 | 3,0 | VCKT 220530 ALU [ [ |
8,80 6,35(2:87| 1,0 | VDKT 11T210 ALU [ [
6,70 6,35(2,87| 2,0 | VDKT 117220 ALU m| m]
18,00 1,40 (16,40 5,00 0,4 | XEKT 19M504 ALU u u
18,00 1,00 16,40 5,00| 0,8 | XEKT 19M508 ALU [ [
18,00 0,60 16,40 5,00( 1,2 | XEKT 19M512 ALU ] [ |
17,50 (0,50 16,40 500| 1,6 | XEKT 19M516 ALU [ [ |
17,50 (0,50 16,40 5,00( 1,8 | XEKT 19M518 ALU m] m|
17,50 (0,50 16,40 5,00| 2,0 | XEKT 19M520 ALU [ [ |
. 17,00|0,70 16,40 5,00 3,0 | XEKT 19M530 ALU L L
—— 17,00(0,50 16,40 500 32 | XEKT 19M532 ALU [ [
{ g{}; 16,50 (0,50 16,40 5,00 4,0 | XEKT 19M540 ALU = -
1 Eeei 2| 16,00 0,40 [16,40 5,00 50 | XEKT 19M550 ALU u u
) e 24,50 (1,50 [21,90 6,35| 0,4 | XEKT 250604 ALU [ [ |
XEKT .. ALU 24,50 (1,20 [21,90 6,35| 0,8 | XEKT 250608 ALU ™ n
24,50 (0,80 [21,90 6,35| 1,2 | XEKT 250612 ALU a m]
24,50 (0,40 21,90 6,35| 1,6 | XEKT 250616 ALU a m]
24,00 (0,50 21,90 6,35| 2,0 | XEKT 250620 ALU a O
23,70{0,60 21,90 6,35| 3,0 | XEKT 250630 ALU a O
23,70{0,40 [21,90 6,35| 3,2 | XEKT 250632 ALU m] m|
22,80 (1,20 21,90 6,35| 4,0 | XEKT 250640 ALU a O
22,70 (0,40 [21,90 6,35| 5,0 | XEKT 250650 ALU [ [ |
| 10,50 6,70 (3,50 | 0,5 | XPHX 11T304 FR ALU H |mmm [ |
“ ==t " [ 10,50 6,70 3,50 | 0,8 | XPHX 11T308 FR ALU o| (om0 m}
= —dy I=I Ei;‘l 10,50 670|350 | 12 | XPHX 11T312 FR ALU o| om0 n]
N “ |1050 6,70 (3,50 | 1,6 | XPHX 11T316 FR ALU o| (om0 (m}
XPHX... o < 10,50 6,70 (3,50 | 2,0 | XPHX 11T320 FR ALU o| (OO (m}
16,00 9,455,226 | 0,8 | XPHX 1705 FR ALU H |mEE [ |
—r -~ 16,00 9.45526 | 1,2 | XPHX 170512 FR ALU o| |oj=|o u]
| = ! 75 I:' E [ |1600 945526 | 1.6 | XPHX 170516 FR ALU o| |of=|o o
-1..| 16,00 9,455,226 | 2,4 | XPHX 170524 FR ALU ol (om0 (m]
N .| ' [1800 945|526 | 3,0 | XPHX 170530 FR ALU o) |ojmj0 u]
XPHX... 16,00 9,45 (526 | 4,0 | XPHX 170540 FR ALU ol (om0 m]
‘ 10,50 6,70 (3,50 | 0,5 | XPKT 11T305 PDR H |EEEEEE (===
- - 10,50 6,70 (3,50 | 0,8 | XPKT 11T308 PDR [ |
'Ia‘ 4,/{.__\77 I=| Ei; 10,50 6,70(350 | 1,2 | XPKT 11T312 PDR ]
| em— N ': 10,50 670|350 | 1,6 | XPKT 11T316 PDR :
XPKT... FEN e 10,50 6,703,550 | 2,0 | XPKT 11T320 PDR
16,00 945|526 | 0,8 | XPKT 170508 PDR H (EEEEEE |EEE
P RTY 9.45 5,26 | 12 | XPKT 170512 PDR "
, ‘\a - Fat ]., :EH 16,00 945|526 | 1,6 | XPKT 170516 PDR u
‘- | > —1...[16,00 945526 | 24 | XPKT 170524 PDR L
Ay ol | |1600 945|526 | 3,0 | XPKT 170530 PDR n
16,00 9,45 (5,26 | 4,0 | XPKT 170540 PDR [ |
XPKT...
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Wendeplatten - Frasen
Inserts - Milling

AbmeSSUngen . Unbeschichtet Sorten Beschichtet Sorten
l-form Dimensions B[)eze-|chntl:lng Uncoated grades _ eczat:d ira:es R
d—-l 15°
. Sl 9,52 | 952|397 440 SDHT 09T3AE L] = u m
& y -\ v ! d‘
— [\ f 12,70[12,70| 4,76 | 5,50 SDHT 1204AE = L o B
=
SDHT...
d. 15°
H/ﬁ Aj ol 9,52 | 9,52|3,97 |4,40 | 0,80| SDKT 09T308 ALU m u
|
L —df 9,52 | 9,52 3,97 | 4,40 | 0,80 | SDKT 09T308 WM ] | (m L]
o=
) : 9,52 | 9,52 | 3,97 | 4,40 SDHT 09T3FR ALU L] L
v d__l & 12,70[12,70| 4,76 | 5,50 SDHT 1204FR ALU m n
SDHT.. ALU P N~
©J) Hy
. A
12,70(12,70| 4,76 | 5,50 SDHT 1204AE VA [ ] ]
12,70(12,70| 5,00 | 5,00 SDMT 1205 PDER u L LI
12,70(12,70| 4,76 | 5,50 SEHT 1204AF H EE LI AL
12,70[12,70| 4,76 | 5,50 SEHT 1204AF ALU ] [
SEHT.. ALU
‘ 12.7012,70{ 4,76 | 5,50 SDHT 1204AF VA . .
SEHT.. VA
e 12,70[12,70| 4,76 |5,50 SEHW 1204AF u = Ul P
12,70{12,70| 4,76 | 5,50 SEKW 1204AF L] L] LI
SEHW...
SEKW...
d—j 20°
i } N 1270|12,70| 3,18 SEKN 1203 AF a | [m al |m
T S K
SEKN... ¢
Rk ik GT 20°
f Rerann, ' Y 12,70[12,70| 3,18 SEKR 1203 AF u H 4l |F
SEKR... s
W aufLager ] auf Anfrage

on stock on request

B-108



Wendeplatten - Frasen

Inserts - Milling

Abmessung en . U,.S:ng:‘g(; asdce,;en Beschichtet Sorten
Fprm Dimensions BDeZG’:IChm.mg o gczat::dira:es PR
Figure T Td s ldilr esignation 8l | 5 EIECIECE| BIRE
e o 635635318 (285 | 04 | SPLT 060304 ] m | (] m |m
i 6,35 (6,35 (3,18 (2,85 SPLT 0603AD ] [ | H |m
lf_ RV
L . O 5 —df 12,70[12,70| 4,76 | 5,50 | 0,8 | SPLT 120408 - -
l‘l L 12,70[12,70| 4,76 | 5,50 SPKT 1204AD U
SPLT... r ° 12,70(12,70| 4,76 | 5,50 SPKT 1204AE [ ]
SPKT...
11,00{11,00| 2,30 | 4,40 SNHX 1102T u u U
11,00(11,00 2,30 | 4,40 SNHX 1102T-VA L
11,00[11,00| 2,70 | 4,40 SNHX 1103T u u U
11,00{11,00| 2,70 | 4,40 SNHX 1103T-VA u
r‘d—" 0° 12,70[12,70| 3,20 | 5,50 SNHX 1203T u u u
T 3 { K 12,70(12,70| 3,20 | 5,50 SNHX 1203T-VA L
| O di 12,70(12,70| 4,00 | 5,50 SNHX 1204T L L .
[ B"{ 12,70[12,70| 4,00 | 5,50 SNHX 1204T-VA u
e 12,70|12,70| 4,50 | 5,50 SNHX 12045T L u u
SNHX .. T 12,70[12,70| 4,50 | 5,50 SNHX 12045T-VA [
SNHX ... VA 12,70/12,70| 5,40 | 5,50 SNHX 1205T u L L
12,70{12,70| 5,40 | 5,50 SNHX 1205T-VA u
12,70[12,70 7,00 | 5,00 SNHX 1207T ] u L
12,70[12,70| 7,00 | 5,00 SNHX 1207T-VA [ ]
11,00(11,00| 1,65 | 4,40 SNHX 1116T-90 R/L n [ ]
11,00/11,00| 1,65 | 4,40 SNHX 1116T-90VA R/L u
11,00/11,00| 1,90 | 4,40 SNHX 1119T-90 R/L u L u
11,00(11,00( 1,90 | 4,40 SNHX 1119T-90VA R/L L
11,00{11,00( 2,30 | 4,40 SNHX 1102T-90 R/L | | | |
11,00{11,00( 2,30 | 4,40 SNHX 1102T-90VA R/L _
11,00/11,00| 2,70 | 4,40 SNHX 1103T-90 R/L ™ n [
d 0° 11,00(11,00| 2,70 | 4,40 SNHX 1103T-90VA R/L [
Y 3 {g_& 12,70[12,70| 3,20 | 5,50 SNHX 1203T-90 R/L n ] [ ]
| di 12,70{12,70| 3,20 | 5,50 SNHX 1203T-90VA R/L u
SNEZ(re.éhtE?g%tR/L L " L/ 7 12,70/12,70| 4,00 | 5,50 SNHX 1204T-90 R/L ] [ | ]
L=links/left 0 12,70{12,70| 4,00 | 5,50 SNHX 1204T-90VA R/L u
12,70[12,70| 4,50 | 5,50 SNHX 12045T-90 R/L ] [ | ]
SNHX ... T90VA R/L 12,70(12,70| 4,50 | 5,50 SNHX 12045T-90VA R/L u
Rfﬁicnhkt://{;%ht 12,70(12,70| 5,40 | 5,50 SNHX 1205T-90 R/L [ | [ | [ |
12,70(12,70| 5,40 | 5,50 SNHX 1205T-90VA R/L u
12,70[12,70| 7,00 | 5,00 SNHX 1207T-90 R/L [ | [ | ]
12,70[12,70| 7,00 | 5,00 SNHX 1207T-90VA R/L u
11,00(11,00( 2,30 | 4,40 | 1,00 [SNHX 1102R1,0-90 R/L u u a
11,00(11,00| 2,30 | 4,40 | 1,00 [SNHX 1102R1,0-90VA R/L [ |
11,00(11,00| 2,70 | 4,40 | 1,00 [SNHX 1103R1,0-90 R/L u L o
11,00{11,00| 2,70 | 4,40 | 1,00 |SNHX 1103R1,0-90VA R/L u
11,00(11,00( 2,70 | 4,40 | 1,50 [SNHX 1103R1,5-90 R/L u L =
11,00{11,00( 2,70 | 4,40 | 1,50 [SNHX 1103R1,5-90VA R/L| u
12,70{12,70| 3,20 | 5,50 | 1,00 [SNHX 1203R1,0-90 R/L ] u =
12,70(12,70( 3,20 | 5,50 | 1,00 [SNHX 1203R1,0-90VA R/L u
12,70(12,70( 3,20 | 5,50 | 1,50 [SNHX 1203R1,5-90 R/L u u o
12,70(12,70| 3,20 | 5,50 | 1,50 [SNHX 1203R1,5-90VA R/L [ ]
12,70(12,70( 4,00 | 5,50 | 1,00 [SNHX 1204R1,0-90 R/L u u o
12,70{12,70| 4,00 | 5,50 | 1,00 |SNHX 1204R1,0-90VA R/L u
12,70|12,70| 4,00 | 5,50 | 1,50 [SNHX 1204R1,5-90 R/L [ [ o
I——d—“ 0° /f 12,70[12,70| 4,00 | 5,50 | 1,50 [SNHX 1204R1,5-90VA R/L u
SNHX ... R..-90 R/L = {_ “ [1270[1270] 40550 | 1,00 [SNHX 12045R1,0-90 AL n . o
R=rechts/right l 4 O N Bdl 12,70(12,70| 4,50 | 5,50 | 1,00 [SNHX 12045R1,0-90VA R/L [ |
L=links/left . 12,70(12,70| 4,50 | 5,50 | 1,50 [SNHX 12045R1,5-90 R/L u u o
mit Radien b R 12,70(12,70| 4,50 | 5,50 | 1,50 [SNHX 12045R1,5-90VA R/L [ |
with radius sk~ |i270[12.70] 5,40 | 5,50 | 1.00 [SNHX 1205R1,0-90 R/L " u o
12,70|12,70( 5,40 | 5,50 | 1,00 [SNHX 1205R1,0-90VA R/L| ]
12,70{12,70| 5,40 | 5,50 | 1,50 [SNHX 1205R1,5-90 R/L ] u o
SNHX ... R..-9.0VA R/L 12,70(12,70| 5,40 | 5,50 | 1,50 [SNHX 1205R1,5-90VA R/L [ ]
Rf:i';hkt://g%ht 12,70(12,70| 5,40 | 5,50 | 2,00 [SNHX 1205R2,0-90 R/L L] = o
3 N 12,70{12,70| 5,40 | 5,50 | 2,00 |SNHX 1205R2,0-90VA R/L u
mit Radien 12,70[12,70| 7,00 | 5,00 | 1,00 [SNHX 1207R1,0-90 R/L = [ o
with radius 12,70[12,70| 7,00 | 5,00 | 1,00 [SNHX 1207R1,0-90VA R/L "
12,70(12,70( 7,00 | 5,00 | 1,50 [SNHX 1207R1,5-90 R/L ] u =
12,70|12,70( 7,00 | 5,00 | 1,50 [SNHX 1207R1,5-90VA R/L| ]
12,70{12,70| 7,00 | 5,00 | 2,00 [SNHX 1207R2,0-90 R/L [ | [ ] o
12,70(12,70( 7,00 | 5,00 | 2,00 [SNHX 1207R2,0-90VA R/L ]
12,70{12,70| 7,00 | 5,00 | 2,50 [SNHX 1207R2,5-90 R/L L] L o
12,70{12,70| 7,00 | 5,00 | 2,50 |[SNHX 1207R2,5-90VA R/L u
W auf Lager -] auf Anfrage
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Wendeplatten - Frasen

Inserts - Milling

Abmessungen . “"j’““““;‘;‘ sdmn Beschichtet Sorten
' ' ncoated grades coated grades
'_form Dimensions I?:seilc::tlij;ng -1 T12lolelelo ol
@© N N |N[® T | X NN
Iqure | [d[s [dl]r 9 Bllel | B EEIEEER] [EIEIE
| 6,45 | 6,35 | 2,38 0,4 | XCMT 070204 WM LIl
. —[(; 6,45 6,35 | 2,38 0,8 | XCMT 070208 WM L
—  |9.67|952|3,97 0.4 | XCMT 10T304 WM LI
XCMT .. WM ol T i o " |967| 952|397 0,8 | XCMT 10T308 WM | |m
e 6,45 | 6,35 | 2,38 0.4 | XCGT 070204 ALU u
. 7“ 6,45 | 6,35 2,38 0,8 | XCGT 070208 ALU L
— |9.67|952|397 04 | XCGT 10T304 ALU u
ot T -] * |o67|952|397 0,8 | XCGT 10T308 ALU H
XCGT .. (ALU) Sk - A
20
:, 16,50 9,52 | 3,97 0,4 | TCXT 16T304 WM [ | m |m
> -l [16,50| 9,52 3,97 08 | TCXT 16T308 WM [ | | =
I .
TCXT .. WM l | e
oy
v 16,50| 9,52 | 4,76 TPAW 1604 PPN u u
d
TPAW..
10,00 2,00 0.2 [ X10N 2.00S-0.20T u u .
- 10,00 2,50 02 [ X10N 2.50S-0.20T [ ] [ ] [ ]
E—— |+ |00 [|s00| |05 |x10N3.00S-0.30T = = =
B 1 N 10,00 3,00 1.5 | X10N 3.00R-1.50T u = U
10,00 4,00 04 | X10N 4.00S-0.40T u u U
. 10,00 4,00 2,0 [ X10N 4.00R1.50T u u U
X10N .. 10,00 5,00 0,4 | X10N 5.00S-0.40T [ ] [ ] ]
o | 8,00 | 8,00(2,40(250| 0,5 | TPKT 0803 PDSR m (m (m uE
S| | 8,00(8,00(240(250| 1,2 | TPKT 080312 PDSR ]
| 8.00(8,00|240|250| 16 | TPKT 080316 PDSR u
Lo 8,00|8,00|2,40 (2,50 | 2,0 | TPKT 080320 PDSR [
N 10,00/ 6,60 | 6,35 [ 2,80 | 0,5 | LNMX 100605 SR-RP ] m (m |m [
I 10,00| 6,60 | 6,35 | 2,80 | 0,5 | LNMX 100605 SR-RK ] | (| (m [ ]
= 15,00 9,52 [10,00( 4,50 | 0,8 | LNMX 151008 SR-RP ] m (m |m [
15,00( 9,52 (10,00 4,50 | 0,8 | LNMX 151008 SR-RK ] m (m |m u
I
LNMX ..
13,0( 7,94| 13 | 4,6 | 0,8 | LNMX 131308RP-R.. L L
13,0| 7,94| 13| 46| 08 | LNMX 131308RK-R.. [ |
13,0( 7,94| 13| 46| 0,8 | LNMX 131308MP-R.. u u
13,0/ 7,94| 13 | 46| 0,8 | LNMX 131308RP-L.. u u
13,0| 7,94| 13 | 46| 0,8 | LNMX 131308RK-L.. u
LNMX 131308.. 13,0 7,94| 13| 46| 08 | LNMX 131308MP-L.. L L

W auf Lager
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Inserts - Milling
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Abmessungen . Unbescicet Srten Beschichtet Sorten
Form Dimensions Beze'|Chnl.,|ng Uncoated grades . gczatzdira:es ——
Figure a1 s ldila Designation 8l | 3 EE R E 5| EIEIE
‘ & 1270635 | 45 | 2,36 | SNMX 1205AN-WF = = .
| 5]
SNMX .. AN-WF ..
. [ 12,70/ 6,35 | 4,5 | 236 | SNMX 1205AN-WM m |m |m ]
5]
SNMX .. AN-WM ..
Y -
@ I 12,70/6,35 | 4,5 | 2,336 | SNMX 1205AN-ALU L u
5]
SNMX .. AN-ALU ..
‘ @: 12,706,35 | 4,5 | 1,82 | SNMX 1205EN-WF [ | [ | [
SNMX .. EN-WF ..
. @ 12,70 6,35 | 4,5 | 1,82 | SNMX 1205EN-WM m (m (m [ ]
SNMX .. EN-WM ..
Y -
@ 12,70{6,35 | 45 | 1,82 | SNMX 1205EN-ALU m ]
SNMX .. EN-ALU ..
W auf Lager ] auf Anfrage




Wendeplatten - Frasen

Inserts - Milling

on stock

on request

Toleranz Abmessung NB H13: (1,10 - 2,65 = +0,14mm /3,15 - 5,15 = 4+0,18mm)

Tolerance Dimension NB H13: (1,10 - 2,65 = +0,14mm /3,15 - 5,15 = 4+0,18mm)

F Abmessungen B ich Unbeschichtet Sorten Beschichtet Sorten
X X Uncoated grades ted d
orm Dimensions ezeichnung - ec:a: fraoes TTa
b 12,70/6,35 | 5,2 |2,36 | SNMX 1205QN-WF [ ] [ ] ]
~ 1201270635 | 5.2 SNMX 120512QN-WF m m L]
il
SNMX .. QN-WF .. :
b 12,70/6,35 | 5,2 | 2,36 | SNMX 1205QN-WM H |(EH (= [ ]
: ! 1,20 [12,70/6,35 | 5,2 SNMX 120512QN-WF H m = ]
: il 3
SNMX .. QN-WM .. "
;
: N 12,70(6,35 | 52 | 2,36 | SNMX 1205QN-ALU m m
: - 1,20 [12,70(6,35 | 5,2 SNMX 120512QN-ALU | ]
- AL 3
SNMX .. QN-ALU ..
- 15,88[6,00 |5,70 | 3,65 | SNKU 1405 AZR SM n (m| m| | |m =
SNKU... AZR SM.. | |5
10,00{ 3,97 |3,50 RNKU 10T3 SM m (m| (m [ ]
12,00( 4,76 | 4,50 RNKU 1204 SM | | | | | | | |
RNKU... SM..
Wendeplatten - Nutenfrasen
Inserts - Groove milling
Abmessungen . UnbesinetSarten Beschichtet Sorten
X X Incoated grades ted d
FFprm Dimensions BlDequchrlgng ST
i r ianation © < Z|R|I (8|8 SR8
gure NBlma{ s [ [ r [t | —oSI9nao Bl el | 2] EEEIEER EEE
1,10 | 0,50| 5,4 | 1,21|0,10|0,49| MN12.110.050 R/L m |(m (m [ ]
1,30 | 0,70| 54| 1,41]|0,70|0,67 | MN12.130.070 R/L | (m |(m ]
1,30 | 0,85| 5.4 | 1,41]|0,10| 0,83 | MN12.130.085 R/L H | |E u
1,60 | 0,85| 54 |1,71]|0,15|0,83 | MN12.160.085 R/L H (m (m u
1,60 | 1,00| 5,4 | 1,71 0,15| 0,97 | MN12.160.100 R/L m |E |E u
i 1,85 [ 1,25 54| 196|0,15[1,23| MN12.185.125 R/L H (m (m u
. 2,15 | 1,50| 54 |226|0,15(1,47| MN12.215.150 R/L H (= | | u
1 265 | 1,50| 54 |276|0,15|1,47| MN12.265.150 H/L | | | | |
MN12.. 2,65 [ 1,75| 54 |2,76| 0,15 1,72| MN12.265.175 R/L m (m (m n
315 | 1,75| 54 |3,26|0,15|1,72| MN12.315.175 R/L m (m |m ]
4,15 | 2,00| 54 |4,26|0,15|1,97| MN12.415.200 R/L H |EH |E u
4,15 [ 2,50| 54 | 4,26|0,15| 2,47 | MN12.415.250 R/L m |(m (m ]
515 | 3,00| 54 |526| 015|297 | MN12.515.300 R/L m (m |m ]
W auf Lager ] auf Anfrage
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Wendeplatten - Werkzeug- & Formenbau
Inserts - Mouldmill

Unbeschichtet Sorten Beschichtet Sorten
Form Ag?ne:::igagn Bezeichnung Uncoated grades _ coated grades
© & Z(RIB8(8|x IR 8
Figure [ [d[s]arin]r| Desionation | s o) | B |ZEEEE| EIEE
OO
"3 4
| Y
s ! 18,00{11,70| 4,76 | 4,40 4,0 | TOKX 160440 .. H |(EH mm LI L]
L
TOKX ..
10,00(10,35( 3,97 | 4,40 1,9 | 0,8 | SDLX 10T308 SM .. H H |m u L]
13,00(13,25( 4,76 | 4,40| 1,3 | 4,0 | SDLX 130410 SM .. m |m| |m [ | |
SDLX ..
7,00 | 8,00 | 2,40 M-RD 080 .. u
8,00 [10,00| 2,60 M-RD 100 .. ]
\ 10,00{12,00( 3,00 M-RD 120 .. u
ah 12,00[16,00| 4,00 M-RD 160 .. =
w 15,00{20,00( 5,00 M-RD 200 .. u
18,50(25,00| 6,00 M-RD 250 .. [ |
22,50(30,00| 7,00 M-RD 300 .. ]
M-RD .. 23,50(32,00 7,00 M-RD 320 .. u
8,00 [10,00| 2,60 0,50 | M-RK 100-R05 ..
8,00 [10,00{ 2,60 1,00 | M-RK 100-R10 ..
8,00 [10,00{ 2,60 2,00| M-RK 100-R20 ..
10,00(12,00( 3,00 0,50 | M-RK 120-R05 ..
10,00(12,00( 3,00 1,00 | M-RK 120-R10 ..
10,00{12,00( 3,00 2,00| M-RK 120-R20 ..
12,00{16,00| 4,00 0,50 | M-RK 160-R05 ..
. 12,00{16,00| 4,00 1,00 | M-RK 160-R10 ..
- 12,00{16,00| 4,00 2,00| M-RK 160-R20 ..
IS 12,00(16,00| 4,00 3,00 M-RK 160-R30 ..
i” . 15,00(20,00| 5,00 0,50 | M-RK 200-R05 ..
AR 15,00(20,00| 5,00 1,00 | M-RK 200-R10 ..
|t 15,00{20,00| 5,00 2,00 | M-RK 200-R20 ..
M-RK o 15,00(20,00| 5,00 3,00| M-RK 200-R30 ..
Eckenrac.I-ius ; 18,50(25,00| 6,00 0,50 | M-RK 250-R05 ..
18,50(25,00| 6,00 1,00 | M-RK 250-R10 ..
+/0,015qm 18,5025,00] 6,00 2,00| M-RK 250-R20 ..
18,50(25,00| 6,00 3,00| M-RK 250-R30 ..
22,50{30,00| 7,00 1,00 | M-RK 300-R10 ..
22,50{30,00| 7,00 2,00| M-RK 300-R20 ..
22,50(30,00| 7,00 3,00| M-RK 300-R30 ..
23,50(32,00| 7,00 1,00 | M-RK 320-R10 ..
23,50(32,00| 7,00 2,00 | M-RK 320-R20 ..
23,50(32,00| 7,00 3,00 | M-RK 320-R30 ..
.‘ 8,00 [10,00{ 2,60 1,50 | M-RH 100 ..
. ' 10,00{12,00( 3,00 1,50 | M-RH 120 ..
::- ¢ 12,00(16,00| 4,00 1,50 | M-RH 160 ..
15,00(20,00| 5,00 2,00 | M-RH 200 ..
18,50(25,00| 6,00 2,00 | M-RH 250 ..
M-RH .. 22,50[30,00| 7,00 2,00 | M-RH 300 ..
Eckenradius r 23,50(32,00| 7,00 2,00 | M-RH 320 ..
+/-0,015gm
e 5,00 1,38 | 2,10 RDHX 0501 MOT .. [ [ | HEE H (m
/' ro 7,00 1,98 | 2,70 RDHX 07T1 MOT .. ] n HEE H |m
al C7AN ‘@ K 0| 238|270 RDHX 0702 MOT .. m | (m | |mmm m =
i Lo ! ' , RDHX 1003 MOT .. L] u UL LI
i J;a/ N 12,00 3,97 3,90 RDHX 12T3 MOT .. . n mmm m (m
RDHX .. T 16,00 4761500 RDHX 1604 MOT .. " " mmm m |m
(5>
/ o~ e 4 00| |as]se0 RDLT 1003 MOS . w | (m | |w|w(w m (=
‘() " | {/ ] ! @ d+'. 12,00 397390 RDLT 12T3 MOS .. u u LI LTI
/ / J i 16,00 4,76 | 5,00 RDLT 1604 MOS .. [ ] [ | HEE H |m
RDLT .. g -

W auf Lager
on stock

auf Anfrage
on request




Wendeplatten - Werkzeug- & Formenbau
Inserts - Mouldmill

Abmessungen . Unbescnihit Srten Beschichtet Sorten
) N ncoated grades ted d
IEorm Dimensions I?Dezglchrlyng o Sc:a:: iraoes .
'gure | [d[s[dl]r esignation | 181 o) | 1B] EEEIEEE] I
!5’
i
A } 10,00 3,97| 4,00 RDHX 10T3 SM [ m Emm | |m
Ly \,_J/ _df 12,00 476| 4,00 RDHX 1204 SM m ] | Em m (m
e
A1°
=N " . 10,00 3,97| 4,00 RPHX 10T3 SM n n nm|m | |m
(o ) 12,00 4,76| 4,00 RPHX 1204 SM = = Emm | |m
LN/ [ |00 | sss| 450  [RPHX 1605 SM n | (m] | |m|m|m n |m
RPHX .. SM.. "I T
W auf Lager [ auf Anfrage

on stock on request
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HM-Qualitiaten
HM-Grades

p Schnittgeschwindigkeit - Verschleissfestigkeit / cutting speed - wear ressistance
Vorschub - Zahigkeit / advance-thoughness

PTT20
PTT28
PAP28

|

CT28, MTM10, PTE20, PTV28, PTE35, PTC30, PTT20, PTT28, PAP28, PTT35

PTV28, PTC30, PTT20, PTT28, PAP28, PTT35, INOX

GG: K10, KTE20, MTM10
GGG: PTV28, PTC30, PTT28, PAP28, PTT35

K10, KTE20

PTV28, PTE35, PTC30, PTT28, PAP28, PTT35, INOX

CT28 Cermet unbeschichtet / uncoated
K10 unbeschichtet / uncoated
KTE20 TiAIN-beschichtet / TiAIN-coated
MTM10 Aluminiumoxydbeschichtet / aluminiumoxydcoated
PTE20 TiAIN-beschichtet / TiAIN-coated
PTV28 TiAIN-beschichtet / TiAIN-coated
PTE35 TiAIN-beschichtet / TiAIN-coated
& PTC30 TiAIN-beschichtet / TiAIN-coated
& INOX ALTIN-beschichtet / ALTIN-coated
PTT20 Aluminiumoxydbeschichtet / aluminiumoxydcoated
PTT28 Aluminiumoxydbeschichtet / aluminiumoxydcoated
 PAP28 TiAIN/TiSiN-beschichtet / TiIAIN/TiSiN-coated
PTT35 Aluminiumoxydbeschichtet / aluminiumoxydcoated
é fir NaBbearbeitung geeignet / for wetworking suitably
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Schnittdatenempfehlung fir Eckfrasen 90°
Cutting data recommendation for end mill 90°

Werkzeutypen

1010
1012
Tool-Types o
1016
Ve fz

RonchesrbeinGS | prTog, pTVes | 120-180 | 0,08-0,12
Easy o wovk cabongigel PTT3s
Flussstahl - Edelstahl | PTT28, PTv28 | 110-150 | 0,08-0,12
Carst steal - alioyed stael PTT35
Werkzsugsiahl PTT28, PTV28 | 110-150 | 0,08-0,12
Stesl for tooks PTT35
Martensit-Ferriter
Rostireier Stahl AIsison | PTT28, PTV28 | 110-170 | 0,08-0,12
Martensilic and fereilic PTT35
stamiess steal AISTH00
Austenitischer Rostirei
S:JaEhfvgzﬁeE;lS%GDDmH PTT28, PTV28 90-140 | 0,08-0,12
Austenific sfamess sheel PTT35
ATEI00
byl MTM10 120-180 | 0,08-0.12
Spharoguss PTT35, PTv2s | 120-180 | 0,08-0,12
Spheroidal cagt iron
Eisenfreies Material " ¥
R reaiizhet 5t KTE20 120-160 | 0,08-0,12
Non ferrous matarnal
--COpEr, brass
Aluminiumlegierung KTE20 250-400 | 0,08-0,12
Aliprmmilar oy

Cie 0., Dater sind als Emefehlungswerte zu betrachten,
Tha s0208 Jalg e GUo0mnane.

Vo — Schinittgaschwindigkeit [ cong spesad
fz = Morschub pro Zahn ; acvance par ooih
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Schnittdatenempfehlung fiir Eckfrasen 90°
Cutting data recommendation for end mill 90°

1030 050 1100
1 1055 10GG
Werkzeutypen 035 | qopo | 1080 | o7 | 1oss | R
10440 1088 1143
Tool-Types 1045 | ogs | 1080 | G500 | prm | 1100
H’F‘ 1060 1083 1051 107G i
30448 pepe 11412
Arbeitsmaterial HM-Crualitaten
K aberiad orowps Carzides gquali.y v":' fz llur":' fz llur":' fz v': fz Vl: fz ul: fz
h':{l'lll—;rﬁ'.;:: o pTTm’ :TEszu 125 (340 [ 190 GG [ 150- | 245 [ 140- s 1m0 DA | 40 | DA
Farty o1 At i i i:'F : 172 |tz | 1e0 oao|ien | ez | s azs| 14n oaz| 1m0 [0z
L]
PTT20], FTEEN
Flessahl- Edeah | pTTze, PTV28 | 110 4 120~ 15|12 |413-| 123- 020-| 3 odz-| 190 |DAE-
S ot - b st PTT35, FTE3S 1592  0AF | 1 0.0 | A0 ap | 1an ARG | 1] DAR | 1R | 05D
Yoo cran reak m'“g’ :mIEEg s | oA s | ooz | onm oo | oA oo |oan oo
e o anls ﬂ-ﬁ’F 5 112 | L1 | 180 020 ) 120 | G20 | 742 9,23 162 042 | 110 | 0E5
E IE
lerbe il Feeriler PFTT
e e A 20, FTE20 | 0n g0, | 1on con | 1e0e (245 | 1m0 asn | 30 5as | oo [oos
Rttt it et PTT28, FTV28 | 4. gz | 100 o020 1e0 |coc |18 225|100 o012 | 140 | 020
EAens Hoc ALl PTT35, PTEAS
fstariischer Fostraa] FTT
Senhl Sero A AL FTng' :Eg §1- [9,10- | 190 CAS [1E0- |245-| 120- 020-| 3% I4I-| E0- DS
P — ' (R CH 0 b (N [ OOV U 4 R < ol I -2 B VI L R I VI
i PTT35, PTEAS
CredguEs 1ot 0. - 5. - 0.0 - o1z 120 | s
__ . MTRI1 2o 310 120 ¢ 120- | 2, 13- 12 DED- 100 S 5= 120 | 24E
iy el 0 (O FC I T EF IR T = I - I - T O P (T C R 6]
P PTTS 120 |29 | 190 015 | 100- (245 100- 0. 30 D1-| 120- | DS
héﬁ:m;'.l,um,.:,.ﬁ; 3, FTEdS I | GIF | IR s | Ied | A0 | TaD LRG| 14 DoE | IRD | 0D
Ezanf-a ez Katadis
i B K10 120 (2,10 [ 190 16 [ 110 (215 | 110 00 [ 100 212 | 190 [D4E
e famous e KTE2D 145 | G 12 | 12 5140 | m2c| 140 225 120 oiE| 140 | 0E
=LA L
Aluniiiiclesivrury K10 aan a0 | @0 cdE (20 | od4s [ o0 o0 [ 200 2dn | s o
AR ey KTE20 400 (012 | 350 025|350 | G20 350 925 | 400 D4z | 00

Dic cog. Dalen sind als Emplchlungswene zu boelrachlon.

Tra aboae dans ana sgpnavimade.

* 4080 Boim Bohren of ur S0%% rodugicren
* 1CS0 T chiilling recugz of 1o 50%
Vo = Schnittgaschwindigkeit [ curing spead
fz = Varschub pra Zahn | sckasnce ser oo




Schnittdatenempfehlung fir Eckfrasen 90°
Cutting data recommendation for end mill 90°

Werkzeutypen 2oy 2038
Tool Wpegp oz i 2000
= 2013 2oe
216 :ﬁz 2054 2044
WC z W iz
ilaleeviaded ol m“;ﬁ“ﬁ:{rﬂ“ 120170 | oz | 120180 | o520
Fiegp o reod Caimnswed ms. F.m;
Fucearl Edgmaty  PTT2R, papza, | 110150 | pospae | 170160 | ooasaen
s gdcen oFopod sicoi PTV2E, PTT3S
W et g sald FTT28, PAP2B, B0-110 | comnaz | BD-120 | 015020
St far doen PTVZE, PTT35
Matarait-Feriter
Racmiar Atahl ASgan1  PTT28, PAP2S, | 100-180  gosoa2 | 120-1B0 | ¢ 150,20
Pt it ol e A m. BPTT3E
=mn'sss Fes AlHAD
fuserisoher POl ST o rog, papze, | 60-110 | gomnaz | 100-180 | 015020
Aua'mais sanies em PTVZ2E. PTTAS
TR
£ =1 - &
e —— 120-160 | go08-012 | 120-180 | 0,150,25
Spharogues PTTI5, FTVED 120-150 | co8002 [ 120-1850 | ©,150.22
SR e’ cass uon
E sanwee3 Yielanal - 1 I
Fo i - Grdroamen KTEZG 120-140 | 80,12 | 100-130 | 0,1540,22
fhod P oo At e
exonne EAos
AurIILeIETg - 200400 | cosoa2 | 200-350 | 015028

AR LT SO

Cie 0., Dater sind als Emefehlungswerte zu betrachten,

Tha sise cald e Gurosare.

Vo — Schnittgazchwindigheit [ cureg speed
fz = Morzchub pro Zahn ; acvance par tooih
him — Spanmindaststarks @ average Mickoess of e chins
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Schnittdatenempfehlung fiir Eckfrasen - ALU 90°
Cutting data recommendation for end mill - aluminium 90°

2110 2130
Werkzeutypen b 2102
2114 2134
Tool -TVPES 2116 2136
B \'[* fz VG fz
Eisenfreies Matarial
K10, KTS20
Kupfer - Gelbguss 120-160 | o0,08-0,12 | 120-1680 | 0,08-0,12
Non Ferriss mahanal KTE:“, Kz"zu
~goppearn, brass
. i K10, KTS20

Aluminiumlegierung 250-400 | o,08-0,12 | 250-400 | 0,08-0,12
s KTE20, KZN20
R reglerung DiaX 300-1000 | 0,1-0,5 |300-1000 | 0,1-05
Span- und Faserplatten,
sowie Kunststoffe
B DiaX 2000-3000| 0.1-05 |2000-3000| 0,1-05
fibarboard and plastics

L1 schichis dLn.osoied Cie vy, Do sine @y Coepkehilargseerie g be ol

LTEX  TlaHMdsaac sl c TR .9 er Thg AN F a0 G T

CTE2D TiRRdeahea-=d TR~ g -l B} -

FHW Pk g d b de e o el | 09 = Sun Lgzechivin digkel © cuting spocd

“mq e e e dely S s oz ee:d L = varsshib pra Zahi Jadanss oot R

2144
WEI'IILZELII?F}EI'I atan 2145
: 2148
- 2142 2147
Tool-Types 2132 z1ar
Wiz z e 1z
T e T 0 e T " e <l R BTy "
Ekof oz kb 2l
f"","",'j_ K10, KTE2XD ARC - AT T0- D0 I 1250 D L
S L
A= ol n- PR f -
_-._ﬁm“.ﬁ. n- Kid, KTESD @0 - 1022 O QA0 AED- 1000 |0 ia D
SpanordRarsm cH=n
i L TR | i . -
e KALKTEZD | -S0-400 ©-0-0f0 | FOO-d400 [908 0,20
(ARSI TET B

L7 pd. Lyt 500 SIS EMpeslingeenns oo etmnk e,
s ol Our b ol s Pl L PLe b Ty

Vi — Sehribaesrhwicdigket Foesien o)
e ="vorschab pro Zal 1 adasiss ocr ol

0 [n] W izcsckbchl= Lo eoched
ATF* T A Mdw=atiadd ST A e
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Schnittdatenempfehlung fir LNMX 1313.. / LNMX 1006.. / LNMX 1510..
Cutting data recommendation for LNMX 1313.. / LNMX 1006.. / LNMX 1510..

Trockenbe- |Nassbear- ve (m/min)
Werkstoff arbeitung |beitung
Material

Dry Wet

machining |machining

Nlchtrostender Stahl 80 - 140 70-130
Stainless steel

Aluminium

Aluminium B 2200

Kupfer und Kupferlegierungen

Cooper and cooper alloys 120 - 400

Warmfeste Legierungen

Heat resistant alloys 30-70

H E OO0

30-80

. empfohlene Anwendung
recommended application

D alternative Anwendung um 30 - 50% reduzieren
alternative application by 30 - 50% reduced

RP 1/6,5/12 02/0,3/0,4
RK 1/6,5/12 0,25/0,35/0,45
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Schnittdatenempfehlung fiir Planfraser SNKU-Planfraser
Cutting data recommendation for SNKU-Face milling cutter

Werkzeutypen
Tool-Types

tinfachzeartan.ngs-

Kshlznstahl PTV2B, PTE3S
EQsp o B i k) PTT3S
Flszeah - Edokeah,  F T¥28, PTE3E
CARE AR - Attt B F_mE

0 FTV28, PTE3G
Wer g el
S T ks PTTS

I ariens -Fartar
Hnstiricr Seah alsidns

Moot sud fnnns PTV2E, INOX
FET LR T L AL TTH

Austeniiszhor Bnstraice

Sl - Serie AISISIC

T ol PTV2E, INCX
Aen533

GEraunLEs

T a st i TR0
EprargLEs PTT35, PTV28

Leapncisa ca ien

Schikcrthmmrheiung
Finiz1ira

fz

L

¥C

o P e

Ap

oo

170300 a0 010200

qn-Aon 905015 ©10-2,00

190230 |2.05-015 9.10-2,00

110220 O0541,15 910200

2o NS5 00200
100-300

05,15 210-2,00

00-300 905015 010-2,00

Dia o.q. Daten sind als Empfahlungswarts zu batrachtan.

T akawe ot ana anonarimala,

Wa = Schnittgeschindigheit ¢ oolieg speed
fz — Varschuly pro Zabn §soesoce cer pon

2050

Schiuzp- Fthichmarzahurg
Ancnhing - Anig1ng
ap

]

170300 0, 10-0.90) 2 00-4,100

onAa0  0,10-0.40) 2.00-4,00

110200 0,100,401 2,00-4,00

110220 01 C-0:30) 2 00-4 100

0,10 00,5800 = 00, 100

100-300 0,100,425 =.00-4,30]

100-300  0,1C0,45( 2.00-4,00

Schruppzasrtalburg
Aaunzhing

fz

=i drEk

Yo

AT e

ap

| 170ann | 0-0,3a 4,00-5,00

| anFon | 010-0,35 4,00-G,00

[ 110200 | 210-0.25 4,00-6.00

| 122 | OA0-0.25 4,00-6.C0

| =0-250

QAD0FS 4,00 600

| 100-300 ) D035 4,00-6,00

| 100-300 ) 010-0,35 4,00-G,00




Schnittdatenempfehlung fiir Planfraser SNMX-Planfraser
Cutting data recommendation for SNMX-Face milling cutter

erkze II'IYIJ"EI'I 2052 2054 2056
Tool-Types
fchlkzirizmarkshinn FA Ll Herhimlung Schusphanrsa hinng
Finkshing Kiarlum Fanching
Vo fz ap max. ¥O iz Bp Vo fz ap
P Lt L o= Sy FATSL] Trpr o [Ty -1 Awmaird A e [V R=) =1 Y e i
Einfazhzearkailnga- PTVIE. PTEIS R L =
e st ' 200300 |O05-040 75 - g0 | 200200 DOS-0.50 (75— a0 | 200E00 0.050,80 4,00-5.00
- PTTI5 g = 11,5 g = 1° 5
PTVZB, PTE35 A5' — 6.0 15— a0
Fhisssianl - =caksianl ; an TE - g 051 TE4 = an 05 a, _
P b - Al Al PTT35 a0 200 |05 030 i S0 200 002 030 it 0200 Q.06 D40 4,00-6.00
PTV2B, PTE3S 457 = &.0 46° = 3.0
Werkzugsahl 110-200 |O0I5-1,A0 7o = 30 | 110200 TL0S-0L30 [ = B0 | 190200 (nS-0800 4,00 600
Sood Far tnais PTTaS 8 — 11,5 & -1 5
ke anensil-Feir ar 457 _an A5 _ GN
poab e SN ASHIE TR, INOX | 100-180 00500 ¢ - 40 | 100180 0,060,30|r0 - 00 [100-180 0.050,30 4,00 5,00
sfanerE srent AL 35 =113 G5 =175
.-El.l.l31EI'|I1El:':|'ET Hoztirsler 457 — &0 467 — Gl
Shafl Gede ASEAL  prywag JNOX | R0 | ONSNAC Fom - 0 | BO1200 NOS0E0[FE - MU | S ONS-0A0 4,00-6,00
AuCRILC Waness et A5 — 115 Z35'—1- &
AiSaaa ' !
Credguss 457 = 4.0 A5 = /.0
Chen e s MTMID | 150-800 2,06 0,15 w7 - 9.9 | 150300 0,050,785 - 00 [ 160-300 0.05 0,15 4,00 5,00
B - 11,5 g - 1" 5
) AR7 = 8.0 467 = N
EF"'-WE'I--'-'- PTTA5, PTVZ8 | 150-300 0,000,158 79 = 20 [ 1532300 0000 0a (7 = 9,0 [ 150-500 O05-0,10 4,00-6.00
-\'."-I_El'uf'."l'.i:'u'ﬂ 1% g - 11|5 aE' - 1- |5
Ciszrirzizs hakarial K10 45 = .4 00— f6l 25" = G0
Fuzher Geloguss 120200 |G,05045 75 — 3.0 | 122230 00s005 |78 — a0 | 120200 0,050,158 75" — B0
R I M KTEZD 0g7 = 1.5 A= 1" & AR =11 .5
SR P . m LAY L
_ Ki0 15" = 8.0 45— B0 45— 8.0
Al minidrilzgisieng 200-350 (205015 767 — 4.0 | 200350 0060 15(75 - an | 200-350 005015 75° - an
e KTEZD BE = 11,3 g8 = 1 5 BE = 11,5

Dig ©.q. Daten sind als Empfahlungswerte zu betrachtan.,
WA el e el el (el m L R E e e

Vo = Schnittgeschwindighkait | cutting spesd

fz — Varschub pro Zahn @ sdvance pee oo
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Schnittdatenempfehlung fiir Planfraser HPKT-Planfraser
Cutting data recommendation for HPKT-Face milling cutter

Werkzeutypen
Tool-Types

Einfazhzaarbailinga-
Hehignstahl
EQnp T TN S

Fliisssiahl - Foatsiahl
O Ak - Al Al

‘Warkrzuzsahl
Siooy b oo

K arlerisil Ferr ar
Rostmelar Sishl AISIHA0
Rtk anind P i
LR AR T

anstendizbor Hostrsier

Slatl  Eeeie AR

AlSTenilc Havvens sreal
AnFaa

CGredguss
Cioamg ! e

Spkdrgess
SEnzraa cas ion

Firmnfrrires k' aierial
Fupler - Gebyiee
LA T S
AR Rl o T

AT GG s
AU v B

PTVZE, PTT3S

PTVZ8, PTT35

PTVZE, PTTIS

PTV2E, INCR

PTV2B, INCX

M0

PTTa5, PTV2E

KTE2D

KTE2)

Srhikzzmarka hing

VG

LT L]

B350

503350

HO-350

H0-200

-2

100-450

103 350

103-350

1033 350

Finkehing
1z Bp
o et

0,05-0,15 9,10-1,00

0,05-0,15 9,10-1,00

Q.05 048 9,10 1,00

050,15 @,10-1,00

205015 210 7,00

Q05018 301,100

0,050,158 3,10-7,00

Q050,18 3,901,100

0,05-0,15 &,10-1,00

Dic .. Dalen sind als Croplehlungswerls zu betrackhtan,

Thes b oG e S prceciinade,

Vo = Schnittgeschwindigkeit ! culing spead
fz = Viorschub are Zahn [ achance mer oot
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2060

Grhinzn- Sehickimercahing
Anunhing - Anlg1lnag
ap

=i

0, 400,55 1,00-5,00

B0 360 0,100,355 1,00-5,00

Gomagl 010 0.5 1,00 3,00

GO-200 0, 10-0.750f 1,00-35,00

E0-200 0,10 0.30) 1,00 3,00

00-350 000055 1,005 00

100350 0,10-0.35( 1,00-5,00

100-350 0,10 0,35%( 1,00 35,00

100 350 0,100,235 1,00-2,00

SHzh uzphasrsahing

VG

A e

G250

G350

50

EL-200

10350

100250

100-550

10350

Fanching
1z ap
oL F =

0,1 0-0,25 5,00-4,00

0,1 0-0,25 5,00-4,00

00 025 300 4,060

0, 10-0,20 5,00-4,050

010020 500 4,00

00025 5,00 3,00

0,10-0.22 5,00-4.00

00 025 3,00 3,050

0,10-0,25 3,00-4,00




Schnittdatenempfehlung fiir Scheiben- und Nutenfraser
Cutting data recommendation for groove and cut-off mills

1124
1115
Werkzeugtypen 111g 1128
Tool-types 1118* | .o
1120 :
1125 1129
1130
Arbeltematerial HM-Guallidtan
Mataralgrauss Cars des quality Ve fz
Cinfcazhimsarbsilirigs
Kahlensiehl PTYi8 R T T
Eugp i wund cssotstas)! PTT35
Fluaz=aishl - Ecialzighl PTv28 <0M - 150 [Q0F - 0,30
Ul whue’ - whlpee) sy PTT35
warkzgLigstani PTVZ8 (T | T (TR T
Srwd B pas PTT3S . '
‘Wrrtors b Forie-
s Iresieer Shabl A0E1900 PT¥23 w1 e e o 2
{amEnninG ang mmie PTT25 P
SV AN AnEdSd
Sogalanil pchier Foelwea
S18hl - Saria AISE00 PTY28 B3-119 |06 -5,22
L e SRR A m‘E‘E
ACENAA
LE I TN ES
G sasp e RMTRI10 N 140 |GE -0,
Zpharcquss PTY28 100 - 140 |GCE - 0,30
Sl erenbal v o PTT35
Eironfre s Blale-al
kupler - Gelbguze KTEZ2O 110 - 140 |GCE - 4,22
Mmool
SIS (N
AT agian s T e
proiemiecy KTEX 200 - 250 |05e - 0.22

Die 0.g. Dalen sind als Er plehlungswerle zu balrachlan

T s dam ane anpaaricane

* 1119 4 um 50% eduzieren

* 1419 of reduce ta 0%

Vo = Sochnittgaschwirdigkeit [ cutting spasd
2 = Varachub pro Zahn ; asvance pariaark

Werkzeugtypen B
Tool-types L
Arbaltematerlal HM-Cualktiten
K atedal-groups Latidzs qualmy Yo fz
il hrbresartie burg:s
Aohbareah } FTV28 1R - 170 L3 006
T V0 2o CLA e PTTaS
Fluss=tar] - Edelssah PTV2E 10060 00% - 06
Gy sdewi - oy’ sl PTT3S
Wiekma g stahl PTV2E HI1 112 LCa3 J0G
Simat i PTTIS
Fareasit Feerenr
Rl Slahl &1 2200 FTV2E e - A L e
ATV G 200 MNLE PTTas '
HAVULES AL
Buslenilisclar Musireiss
Starl - Sare AISIF0 PTV23 AT N B 11
Avhanti sl sl F'mE
Aty
Gl
L::.v.:,ﬁ,w MTH10 TV I N o I
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Aiardan Ay
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Schnittdatenempfehlung fur RD-Kopier-Fraser
Cutting data recommendation for RD-Copy-Milling cutter
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Schnittdatenempfehlung fiir 5010 MW..
Cutting data recommendation for 5010 MW..

_ Worpthilh 12 iemeE) - Faecl 2 i) Schritdiste {Lullrgdocp schribgeschaindigkelbL Hiry saced {m.mini
Unlaglarter Stahl L2n-25 05 -25 100 -200
unallcyed stes
Legierter Stahl 0RS-25 0025 F-10
Al ke slee
Hochleglattar Stahl La5-E5 0s-2.5 S-150
Hich alldved ateel B
Rostfroier Stahl G2 2h 0 A% & 180
Slainlosy st
EIFEI.I-BIJB:B L25-E5 0ns-2.5 100-230
Casl fan
Aluminiumlggigrungen p25-2h ns-2.% 1R0-330
Alvmiziam alloy

Dig a.gg. Datzn 2 nd als Empfehlungseeerte zu betrachien. ! sse anoe 220 e apmmamate.
Yo = Scanitigeschwindigkeit [ cukng speed
fz — Vorschub pro Zahn | sdvence per iooth

Schrupp-3chlichbhuwpisrun Buhran und Planfriiven

srighIr-lnk R Heliafrasen © Julicz] Milliy ! hering &red facs milling
- s
.._.__. - .E"- - *
. -—
,5:-;/ = —*
—_ I =l=chias foher o5 Zaeelarg
| v el il e Ll PR

Schnittdatenempfehlung fiir Kopier-Schlichtfraser
Cutting data recommendation for Copy-Finishcutter

N———

L] i Hirchaus v “:j:z"m e
o KTEZ0 < HAGED | 400m8n | oasbd noTD ooTw
Py KTEZ0 HRG3040 | ao.so | 0402 gD com
Sl KTE20 HAC30 40 | B0-ls0 | 0102 0050 0050
Sl T KTE20 HRCEO60 | 100-153 | 0102 03D C.030
SR KTE20 BO-150 | ni-03 Q05T oS
E:: :ﬂfﬁ KTE20 100 200 | 03-0.55 0070 07D
:fvf.tla:“,lé“ KTE20 200300 [ 01504 100 D130

Die o.g. Daten sind als Empiehlangswerte zu betrachten. § e apave deta A apnrmanate.

M-RD.. = ;| @ Radleneinsatz, Maglich fir Hartbearbelung und hohe Yorschabe
w Radialinsart, mada possibls for hard working and high fead

M-BK. = @, mil verschiedenen Eckenradien
= with different cornerradius

M-RH. = an High Feed 1lr hahe Yorschiibe
High Fesd far high fead
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Schnittdatenempfehlung fiir High-Speed Frasen

Cutting data recommendation for High-Speed Cutter

FIUEET N HITALE] FEIULEHATA L]
[0 4 F i s eLe Fam jdy Fudhy Fam jdin
LI ey s 31wl e tr an up iz
Azl e g D A - O e IR R T E L SR B R = = ol I P e 20 ) 0
& o] FTVY24H, PTT3E
e SO TAS . | BRC 1D DAl BRAT ) ZEC 1D BB N | TR
n] CFIeu I Y | 1 S R | LS N H
Mis ylrelar ks SIS S22 10A0ns wpet ol Nk ST I W S, (S P
e g s PT¥28, IO
T I NS | PRt GOMEERG Ta | -1l KRN | oo
EizaiEa i SX s | deleend ON%EE 3 0S| M0 J0ELS |GG
gl i A0 X 19a1n i1l QEEC S 02 | M0 LN | LG AT
Cie o . Caan a01: £l Enpranlancessseas o0 aelasinhen. | mee oo o1 o a 6w,
Wi = Schrilkasdedipgil  owng gaocc
R = vorssFub prs Zafn - sovanoce mo- oo
1036 ..
Trahrsil n- ¢ Wi e _ -~
mn m-r Fadlae Echn Miels iSlngrsh nbn Iri;
T WL TS T TN I
JenniHgeschwingiggatt  w — & Do gy BP
,.,nh]ﬁ 100n : Axia o Echrithcts I
A< mairng g
(H[H
Freserdurdimeass 1wt
AL AL L AR R L
Worschubgoesci windig kot d=mn-7 -t fmirS g
e v=noezol rmrtuit
I
vorschaa pro Lmarzurg cmmy )

ImeL

Worschub ‘Umdrehung
ho el

Faad pa rrirdcr

Sohnidpeschyindigkct und OrebhzahlKaplcrdrasen
Cirding e s sesalA s cepy ml g rading
. i -_ TR AR

LA,

ca e

SO M R

Tz
woerschias pes Zan

N RN L A

Fal i 1o

Bl ity

frrrngan

HER S LR[S L

Faiutiva Pabirazab] i warscFUEsa s i

L R LN T T S HE TR R R, AT L T

3}
L'nczahl

it Wt ) It vy

(1] =
Lo g a st ralnslc e

[ | AR TR, B, Ty

il |
Wiraad priu ezl v el gkl
S e

([ TR 5
I'l—\.|-|-|_.

1l

FaniLTy,

M W B
LT,




lhre Notizen
Your Notice
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