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Fas- und Zentrierfraser 45°
Milling cutter for chamfering and centering 45°

Ausfiihrung: Fas- und Zentrierfraser 45°, mit Innenkuhlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum zentrieren, Fasenfrasen, Kantenfrasen und V-Nuten

Execution: Milling cutter for chamfering and centering, 45°, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for centering, face milling and V-grooving

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schilssel
Dmin | Insert Screw Key
L1 L2 D1 K° z - ? %
Dmax
3010-020W-W 115 40 20 45° 1 0-20
3010-020W-WL 150 60 20 45° 1 0-20 -|Tg (I\;A))(( Jg.;;g:;iﬁ M-VT40 M-BT15
3010-020W-WXL 200 80 20 45° 1 0-20

Bestellbeispiel / Orderexample: 3010-020W-W

Fas- und Zentrierfraser 60°, 90°, 120°, 142°

W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores

Milling cutter for chamfering and centering 60°, 90°, 120°, 142°

Ausfiihrung: Fas- und Zentrierfraser 60°, 90°, 120°, 142°, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum zentrieren, Fasenfrasen, Kantenfrasen und V-Nuten

Execution: Milling cutter for chamfering and centering, 60°, 90°, 120°, 142°, with inner coolant

Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for centering, face milling and V-grooving

5 e
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Dmin | Insert Screw 3| Key
M L L1 D K° 4 - ? %

Dmax

3011-020 EW 60° M10 40 20 10,5 | 60° 1 0-16 VC.X 16T308 ZR

3011-020 EW 90° M10 40 20 10,5 | 90° 1 0-20 TC.X 16T308-ZR

3011-020 EW 120° M12 | 40 | 22 | 125 | 120° | 1 | 0-24 | Toxietacszraz | MVT40 | M-BT1S

3011-020 EW 142° M12 40 22 12,5 | 142° 1 0-26 | TC.X 16T308-ZR-14

Bestellbeispiel / Orderexample: 3011-020 E-W 60°
Verlangerungen siehe Seite B99 - B104
Extensions you can see on page B99 - B104
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E-W = KuhImittelbohrung / E-W = coolant bores




Fasenfraser
Milling cutter for chamfering

Ausfiihrung: Fasenfraser, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum Fasenfrasen und Kantenfrasen

Execution: Milling cutter for chamfering, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for face milling

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schllussel
Dmin - Inser Screw &= | Key
L L1 d K
Dmax

z
3012 W-W 30° 120 50 5-57 25 30° 2
3012 W-W 45° 120 50 5-48 25 45° 2 LCEX 310404.. M-VT40 M-BT15
3012 W-W 60° 120 50 5-35 25 60° 1
Bestellbeispiel / Orderexample: 3012 W-W 30° W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores

Fraser zum Spitzsenken und Riickwartssenken 45°
Milling cutter for chamfering and back chamfering 45°

Ausfiihrung: Fas- und Frassenker, 45°, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: universeller Einsatz zum Frasen von Fasen, Vor- und Riuckwartsentgraten

Execution: Face milling cutter for chamfering 45°, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: universal application, face milling, chamfering and back-chamfering

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schllssel
Insert Screw Key
D1 D2 L dh6 V4
3015-002 W 2 5 80 12 1 CPMT 05T1.. M-VT22 M-BT06
3015-004 W-W 5 11 80 12 1
3015-011 W-W 1 18 80 16 > SPLT 0603.. M-VT25 M-BT08
3015-012 W-W 12 23,7 100 16 1
3015-012 WL 12 23,7 200 16 1
3015-016 W-W 16 28,8 100 16 2
3015-016 WL 16 28.8 200 16 5 SCMT 09T3.. M-VT40 M-BT15
3015-025 W-W 25 40,3 100 25 3
3015-025 WL 25 40,3 200 25 &
Bestellbeispiel / Orderexample: 3015-002 W W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores
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Fraser fur konvexe Radien an AuBen-J und Bohrungen
Cutter for convex radius on outside-J or holes

Ausfiihrung: Fraser fiir konvexe Radien an AuRen-@ und Bohrungen
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: universeller Einsatz zum frasen von konvexen Radien

Execution: Milling cutter for radius on outside-@ or holes
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: universal application for milling convex radius

D Df
L
|
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte N Schraube | Schlussel
Insert ‘3’ ’!'w: .. | Screw &9 | Key
D d L L1 p z v ? %
3016-012 W-W 12 23,7 100 50 16 1
3016-012 WL 12 23,7 200 50 16 1
3016-016 W-W 16 28,8 100 50 16 2
3016-016 WL 16 28.8 200 50 16 5 SCXT 09T3 R.. M-VT40-6 | M-BT15
3016-025 W-W 25 40,3 100 45 25 8
3016-025 WL 25 40,3 200 45 25 3
3016-025W-W-12 25 40,5 100 45 25 3
3016-025 WL-12 25 40,5 200 45 25 3
3016-032 W-W 3 15 100 15 >5 3 SEXT 1204 R.. M-VT45 M-BT20
3016-032 WL 32 45 200 45 25 3

Bestellbeispiel / Orderexample: 3016-012 W-W

- ]

!

o

1

J

L! .

L

W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores

Lhe
Abmessungen / Dimension (mm Wendeplatte Schraube | Schlissel
Insert 2 . |Screw {3 |Key
D|De|d|c|e|a|b|H]|Z ;\\g/ %
3016 M-W D32 32 | 45 | 16 | 14 | 18 | 84 | 56 | 40 5
3016 M-W D40 40 | 53 | 16 | 14 | 18 | 84 [ 56 | 40 4 | SEXT 1204 R.. | M-VT45 M-BT20
3016 M-W D50 50 | 63 | 22 | 17 | 21 |10,4| 6,3 | 48 5
3016 M-W D63 63 [925] 22 | 19 | 21 |10,4| 6,3 | 48 6 | XPKN 2204 R.. | M-CVB55 M-CL2
Bestellbeispiel / Orderexample: 3016 M-W D32 M-W = KihImittelbohrung / M-W = coolant bores




Frassenker 15°, 30°, 45°, 60° und 75°
Milling cutter for chamfering 15°, 30°, 45°, 60° and 75°

Ausfiihrung: Fas- und Frassenker, auch fiir kleine Bohrungen geeignet, mit Innenkiihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum Einsatz zum Fasen und Kantenfrasen

Execution: Face Milling cutter for chamfering, for small holes, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: universal application, face milling, chamfering

¢

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schllissel
Insert Screw & | Key
D1 D2 L H dhé | K° Y4 %
3025-016 W-W 16 34 85 30 20 15° 3
3025-016 WL 16 | 34 | 200 | 30 | 20 | 15° | 3 TCMT 1102 | MVT25 | M-BTOS
3025-025 W-W 25 53 85 30 25 15° 3
3025-025 WL 25 53 | 200 | 30 25 15° 3 LA BUE., HBYIEE RS
3030-016 W-W 16 32 85 30 20 | 30° 3
3030-016 WL 16 32 | 200 | 30 20 30° 3 UCTIT 0 MBS 2D
3030-025 W-W 25 50 85 30 25 | 30° 3
3030-025 WL 25 50 | 200 | 30 25 30° 3 TEHT BT HPVIEL LB
3035-016 W-W 1,2 16 70 20 12 | 45° 1
3035-016 WL 1,2 16 | 200 | 20 12 | 45° 1
3035-021 W-W 6,2 21 90 35 20 | 45° 2 e 0k A2 20
3035-021 WL 6,2 21 200 | 35 20 | 45° 2
3035-032 W-W 104 | 325 | 95 39 25 | 45° 2
3035-032 WL 10,4 | 32,5 | 200 | 39 25 | 45° 2 HELT et BV B
3040-016 W-W 54 16 70 20 12 | 60° 1
3040-016 WL 54 16 | 200 | 20 12 | 60° 1
3040-027 W-W 15,8 | 26 90 35 20 60° 2 [l 2 Lges 20
3040-027 WL 15,8 | 26 | 200 | 35 20 | 60° 2
3040-032 W-W 20 [ 355 | 95 39 25 | 60° 2
3040-032 WL 20 | 355 | 200 | 39 25 60° 2 TEHT TBUE: ABYUE B
3045-017 W-W 17 22 85 20 30 | 75° 2
3045-017 WL 17 22 | 200 | 20 30 | 75° 2
3045-022 W-W 22 27 85 35 30 75° 2 U0 AT 2D
3045-022 WL 22 27 | 200 | 35 30 | 75° 2
3045-027 W-W 27 35 85 39 30 | 75° 2
3045-027 WL 27 35 | 200 | 39 30 | 75° 2 UL eUEs HBYIED LSS
Bestellbeispiel / Orderexample: 3025-016 W-W W-W = KihiImittelbohrung / W-W = coolant bores
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Fasenfraser, winkelverstellbar von 10° bis 80°
Milling cutter for chamfering, adjustable from 10° to 80°

Ausfiihrung: verstellbarer Fasenfraser mit Kiihlkanal
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum Einsatz zum Fasen und Kantenfrasen

Execution: adjustable Facecutter wich coolant channel
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: universal application, face milling, chamfering

S‘%

Abmessungen / Dimension (mm) Support Wendeplatte Schraube Schlussel
Insert Screw Key
- e AT
3055 W-W 020 20 100 10°- 80°
3055 WL 020 20 200 10°- 80° MVT4
3055 WXL020 20 100 10°- 80° M-S16 TCMT 16T3.. SVIIEL M-BT15
3055 W-W 025 25 200 10°- 80° TCGT 16T3.. M-V1006
3055 WL 025 25 100 10°- 80°
3055 WXL025 25 200 10°- 80°
Bestellbeispiel / Orderexample: 3055 W-W 020 W-W = Kihlmittelbohrung / W-W = coolant bores
Abmessungen / Dimension (mm) Support | Wendeplatte Schraube | Schllssel
Insert Screw &5 | Key
DH6 L Y . @ ? %
3060 W-W 020 20 100 10°- 80°
3060 WL 020 20 200 10°- 80°
3060 WXL020 20 100 10°- 80° M-S12 SCMT 1204.. SR M-BT20
3060 W-W 025 25 200 10°- 80° SCGT 1204.. M-V1006
3060 WL 025 25 100 10°- 80°
3060 WXL025 25 200 10°- 80°
Bestellbeispiel / Orderexample: 3060 W-W 020 W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores
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Senkfraser mit auswechselbaren VHM-Spitzen
Spot facing milling cutter with changeable Solid Carbide insert

Ausfiihrung: Senkfraser mit wechselbaren Senkspitzen mit Innenkiihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum Aufbohren

Execution: Spot facing cutter with changeable inserts and inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for spot facing

Einsatzbeispiel: Flac

M-SI.. TIALN

hsenken

Cut profil: plane ground

R |

— - LY

——'
Bestell-Nummern fiir HM-Wechselschneiden fiir die
Arbeitsdurchmesser (mm) Schrgz?:vr\:ls)ir:il:‘ungen Schrgl;:):vr;:zr:ilr(‘ungen
Ordernumber for HM-Inserts with Workingdiameter (mm) Form/Type H, i K Form/Type Ig
10,00 M-SI 10,00 TIALN M5
11,00 M-SI 11,00 TIALN M6 M5
13,00 M-SI 13,00 TIALN M6
15,00 M-SI 15,00 TIALN M8
18,00 M-SI 18,00 TIALN M10 M8
20,00 M-SI 20,00 TIALN M12
22,00 M-SI 22,00 TIALN M10
24,00 M-SI 24,00 TIALN M14
26,00 M-SI 26,00 TIALN M16 M12
30,00 M-SI 30,00 TIALN M18 M14
33,00 M-SI 33,00 TIALN M20 M16
Bestellbeispiel / Orderexample: M-SI 10,00 TIALN
Bearbeitungsdurch- Ersatzteile / Spare parts
Abmessungen -
messer Dimension (mm) Schraube | Schlussel
Working diameter Screw =, | Key
d1 L1 L2 d2 ? /
6010 HD3 D10 10.00 45 90 12
6010 HD3 D11 11.00 45 90 12 M-M 2,5 M-BT5
6010 HD3 D13 13.00 57 105 16
6010 HD3 D15 15.00 65 115 16
6010 HD3 D18 18.00 90 140 20 M-M3 M-BT6
6010 HD3 D20 20.00 95 150 25
6010 HD3 D22 22.00 105 160 25 M-M4 M-BT8
6010 HD3 D24 24.00 110 170 25
6010 HD3 D30 30.00 140 200 32
6010 HD3 D33 33.00 150 210 32 M-MS M-BT10

Bestellbeispiel / Orderexample: 6010 HD3 D10
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Senkfraser
Spot faceing milling cutter

Ausfiihrung: Senkfraser mit Innenkiihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum Aufbohren

Execution: Spot facing cutter with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for spot facing

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert Screw 9 | Key
D F L1 L dhé z E ? %

3065 W-W D10 10 4 23 70 8 1
3065 W-W D11 11 4 24 75 10 1
3065 W-W D12 12 5 25 75 10 1
3065 W-W D13 13 5 27 85 12 1 gggl 8285 M-VT25 M-BT08
3065 W-W D14 14 5 28 85 12 1 N
3065 W-W D15 15 5 29 90 12 1
3065 W-W D16 16 5 30 90 12 1
3065 W-W D17 17 5 30 95 16 1
3065 W-W D18 18 5 40 95 16 1
3065 W-W D19 19 5 40 95 16 1
3065 W-W D20 20 5 40 95 16 1
3065 W-W D21 21 5 42 100 20 1
3065 W-W D22 22 6 42 100 20 1
3065 W-W D23 23 6 42 100 20 1
3065 W-W D24 24 6 42 100 20 1
3065 W-W D25 25 8 42 100 20 1 gggl 88% M-VT40 M-BT15
3065 W-W D26 26 8 56 120 25 1
3065 W-W D27 27 8 56 120 25 1
3065 W-W D28 28 10 56 120 25 1
3065 W-W D29 29 10 56 120 25 1
3065 W-W D30 30 10 56 120 25 1
3065 W-W D31 31 12 56 120 25 1
3065 W-W D32 32 12 56 120 25 1
3065 W-W D33 33 12 56 120 25 1
Bestellbeispiel / Orderexample: 3065 W-W D10 W-W = KuhImittelbohrung / W-W = coolant bores
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Fraser zum Aufbohren
Boring milling cutter

Ausfiihrung: Senkfraser mit Innenkiihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum Aufbohren

Execution: Spot facing cutter with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for spot facing

—-‘

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert Screw 9 | Key

D L L1 dh6 F Z E ? %
3070 W-W D10 9,8 90 23 8 8 1
3070 W-W D11 10,8 105 24 10 10 1
3070 W-W D12 11,8 105 25 10 10 1
3070 W-W D13 12,8 105 26 10 12 1
3070 W-W D14 13,8 110 27 12 12 1
3070 W-W D15 14,8 120 28 12 12 1 ggl\cg 8285 M-VT25 M-BT08
3070 W-W D16 15,8 125 29 12 12 1 -
3070 W-W D17 16,8 140 30 16 16 1
3070 W-W D18 17,8 150 31 16 16 1
3070 W-W D19 18,8 150 32 16 16 1
3070 W-W D20 19,8 160 B3] 16 16 1
3070 W-W D21 20,8 160 34 16 20 1
3070 W-W D22 21,8 165 35 20 20 1
3070 W-W D23 22,8 170 36 20 20 1
3070 W-W D24 23,8 180 B 20 20 1
3070 W-W D25 24,8 185 38 20 20 1
3070 W-W D26 25,8 190 39 20 25 1 CCMT 09T3..
3070 W-W D27 26,8 | 190 40 20 25 1 CCGT 09T3.. M R
3070 W-W D28 27,8 200 41 20 25 1
3070 W-W D29 28,8 200 42 25 25 1
3070 W-W D30 29,8 200 43 25 25 1
3070 W-W D31 30,8 200 44 25 25 1
3070 W-W D32 31,8 12 45 25 25 1

Bestellbeispiel / Orderexample: 3070 W-W D10

W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores



Fraser zum Aufbohren
Boring milling cutter

Ausfiihrung: Senkfraser mit Innenkiihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum Aufbohren

Execution: Spot facing cutter with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for spot facing

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert Screw &= | Key

D F | u L | dne | z a ? %
3072 W-W D16 % | 5 12 | 90 | 30 | 2
3072 W-W D17 17 | 6 6 | 95 | 32 | 2
3072 W-W D18 18 | 7 6 | 95 | 40 | 2
3072 W-W D19 19 | 8 16 | 100 | 40 | 2 XCMT 0702..
3072 W-W D20 20 | 9 16 | 100 | 40 | 2 XCGT 0702.. Az BT
3072 W-W D21 21 | 10 | 16 | 110 | 40 | 2
3072 W-W D22 22 | 11 | 16 | 110 | 40 | 2
3072 W-W D23 23 | 12 | 16 | 110 | 40 | 2
3072 W-W D24 24 | 8 6 | 115 | 40 | 2
3072 W-W D25 25 | 8 16 | 120 | 40 | 2
3072 W-W D26 26 | 9 | 20 | 125 | 55 | 2
3072 W-W D27 27 | 10 | 20 | 130 | 55 | 2
3072 W-W D28 28 | 11 | 20 | 130 | 55 | 2
3072 W-W D29 29 | 12 | 20 | 135 | 55 | 2 XCMT 10T3..
3072 W-W D30 30 | 13 | 20 | 135 | 55 | 2 XCGT 1073.. (I
3072 W-W D31 31 | 14 | 20 | 140 | 55 | 2
3072 W-W D32 32 | 15 | 20 | 140 | 55 | 2
3072 W-W D33 33 | 16 | 20 | 140 | 60 | 2
3072 W-W D34 34 | 16 | 25 | 140 | 60 | 2
3072 W-W D35 3 | 17 | 25 | 140 | 60 | 2
3072 W-W D36 36 | 13 | 25 | 140 | 60 | 2
3072 W-W D37 37 | 14 | 25 | 140 | 60 | 2
3072 W-W D38 38 | 15 | 25 | 140 | 60 | 2
3072 W-W D39 39 | 16 | 25 | 140 | 60 | 2
3072 W-W D40 40 | 17 | 25 | 140 | 60 | 2
3072 W-W D41 41 | 18 | 25 | 140 | 60 | 2
3072 W-W D42 42 | 19 | 25 | 140 | 60 | 2
3072 W-W D43 43 | 20 | 32 | 150 | 65 | 2 igg lg’gg M-VT41 | M-BT20
3072 W-W D44 44 | 21 | 32 | 150 | 65 | 2 g
3072 W-W D45 45 | 22 | 32 | 150 | 65 | 2
3072 W-W D46 46 | 23 | 32 | 150 | 65 | 2
3072 W-W D47 47 | 24 | 32 | 150 | 65 | 2
3072 W-W D48 48 | 25 | 32 | 150 | 65 | 2
3072 W-W D49 49 | 26 | 32 | 150 | 65 | 2
3072 W-W D50 50 | 27 | 32 | 150 | 65 | 2
Bestellbeispiel / Orderexample: 3072 W-W D16 W-W = KihImittelbohrung / W-W = coolant bores
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Ruckwartssenker 180°
Back chamfering milling cutter 180°

Ausfiihrung: Rickwarts-Fras-Senker, 180°, mit Innenkihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum Rickwartssenken

Execution: Back facing milling cutter, 180°, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for back-facing

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlissel
Insert Screw (& | Key

D |Dmn| L L1 | L2 | L3 | dh6 | D1 e ? %
3075 W D15 15 | 85 |105| 55 | 42 | 35 | 20 | 25 | 3,56 | CPMT 05T1.. M-VT22 M-BT06
3075 W D18 18 |10,5]| 112 | 62 | 47 | 40 | 20 | 25 4
3075 W-W D20 20 | 13 | 117 | 67 | 52 | 45 | 20 | 25 | 3,75 MT 5
3075 W-W D24 24 | 15 | 122 | 72 | 57 | 50 | 20 | 25 |4,75 ggGT 8282 M-VT25 M-BT08
3075 W-W D26 26 | 17 | 132 | 82 | 67 | 60 | 20 | 25 5 -
3075 W-W D30 30 | 19 | 142 | 92 | 77 | 65 | 20 | 25 6
3075 W-W D33 33 [ 21 | 152|102 | 82 | 75 | 20 | 25 | 6,6
3075 W-W D36 36 | 23 | 173 | 113 | 93 | 85 | 32 | 40 7 CCMT 09T3
3075 W-W D40 40 | 25 | 183|123 | 103 | 95 | 32 | 40 8 CCGT 09T3" M-VT40 M-BT15
3075 W-W D43 43 | 30 | 183|123 | 103 | 95 | 32 | 40 7 -
3075 W-W D48 48 | 33 | 223|163 | 143 | 135 | 32 | 40 8
3075 W-W D53 53 | 36 | 200 | 140 | 120 | 110 | 32 | 40 9
3075 W-W D57 57 | 39 | 210|150 [ 130 | 120 | 32 | 40 | 9,5 | CCMT 1204..
3075 W-W D66 66 | 45 | 235|165 | 145|135 32 | 50 | 11 CCGT 1204.. M-VT41 EEIEY
3075 W-W D76 76 | 52 | 255|185 [ 165 | 155 | 32 | 50 |12,5
Bestellbeispiel / Orderexample: 3075 W D15 W-W = Kiihimittelbohrung / W-W = coolant
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Ruckwartssenker 45°
Back chamfering milling cutter 45°

Ausfiihrung: Ruckwarts-Fras-Senker 45°, mit Innenkuihlung
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum Rickwartsfasen 45°

Execution: Back chamfering milling cutter 45°, with inner coolant
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for back-chamfering

Abmessungen / Dimension (mm Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert Screw 5| Key
D [Dmn| L L1 | L2 | L3 | dh6 | D1 e é ? %

3080 W D15 15 | 10 (105 | 55 | 42 | 35 | 20 | 25 | 2,7
3080 W-W D20 20 [ 15 | 110 | 60 | 47 | 40 | 20 | 25 | 3,2 TCMT0802.. | M-VT20 | M-BT06
3080 W-W D23 23 | 17 1120 | 70 | 57 | 50 | 20 | 25 | 3,2 TCMT 1102
3080 W-W D27 27 | 21 1140 90 | 77 | 70 | 20 | 25 | 3,2 TCGT 1102" M-VT25 M-BT08
3080 W-W D31 31 | 24 1150 | 100 | 87 | 80 | 20 | 25 | 3,7 B

Bestellbeispiel / Orderexample: 3080 W D15

W-W = Kiihimittelbohrung / W-W = coolant




Einstellbare Ausspindelbohrstangen
Adjustment boring bars

Ausfiihrung: Einstellbare Feinspindel-Bohrstange mit zyl. Schaft und Kihlkanal
Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher
Anwendung: zum fertigen von Passungen

Execution: Adjustable boring-bars with cyl. shaft and coolant channel
Delivery: without insert, without screwdriver
Application: for finishing operations

Einsatzbereich: ab @ 7mm bis 55mm
Working diameter: from @ 7mm to 55mm

Mit Kiihlkanal
With coolant channel

Abmessungen / Dimension (mm) 1. 2 3 4. Wendeplatte
D D Druck- WP- Einstell-
schraube Schraube schraube Druckschraube
L L1 L2 d . Clamp insert Adjustment
min. | max. screw screw screw Clamp screw

3085 M.E.B.-07 WL 90 38 52 10 7 8 M-BL9 | M-VT20 | M-RE9 | M-RE 9-1
3085 M.E.B.-08 WL 90 38 52 10 8 10 M-B10 | M-VT 20 | M-RE 10 | M-RE 10-1
3085 M.E.B.-10 WL 100 | 40 60 10 10 12 M-BLO | M-VT20 | M-REO | M-RE 0-1
3085 M.E.B.-12 WL 105 | 45 60 12 12 15 M-BL1 | M-VT 20 | M-RE 1
3085 M.E.B.-12 WXL 130 | 45 85 12 12 15 M-BL1 | M-VT 20 | M-RE 1 TPGX 0802..L
3085 M.E.B.-15 WL 110 | 48 62 16 15 20 M-BL2 | M-VT20 | M-RE2 | M-RE 2-1
3085 M.E.B.-15 WXL 140 | 48 92 16 15 20 M-BL2 | M-VT20 | M-RE2 | M-RE 2-1
3085 M.E.B.-20 W 100 50 50 20 20 25 M-BL3 | M-VT25 | M-RE3 | M-RE 3-1
3085 M.E.B.-20 WL 120 | 50 70 20 20 25 M-BL3 | M-VT25 [ M-RE3 | M-RE 3-1 TCMT 1102..
3085 M.E.B.-20 WXL 150 | 50 100 | 20 20 25 M-BL3 | M-VT25 | M-RE3 | M-RE 3-1
3085 M.E.B.-25 W 110 | 56 54 25 25 30 M-BL4 | M-VT40 | M-RE4 | M-RE 4-1
3085 M.E.B.-25 WL 140 | 56 84 25 25 30 M-BL4 | M-VT40 | M-RE4 | M-RE 4-1
3085 M.E.B.-25 WXL 170 | 56 114 | 25 25 30 M-BL4 | M-VT40 | M-RE4 | M-RE 4-1
3085 M.E.B.-30 W 120 | 56 64 25 30 35 M-BL5 | M-VT40 | M-RE5 | M-RE 5-1
3085 M.E.B.-30 WL 160 56 104 25 30 35 M-BL5 | M-VT40 | M-RE5 | M-RE 5-1
3085 M.E.B.-30 WXL 190 56 134 25 30 35 M-BL5 | M-VT40 | M-RE5 | M-RE 5-1
3085 M.E.B.-35 W 120 | 60 60 32 35 40 M-BL6 | M-VT40 | M-RE6 | M-RE 6-1
3085 M.E.B.-35 WL 170 | 60 110 | 32 35 40 M-BL6 | M-VT40 | M-RE6 | M-RE 6-1 TCMT 16T3..
3085 M.E.B.-35 WXL 220 | 60 160 | 32 35 40 M-BL6 | M-VT40 | M-RE6 | M-RE 6-1

TPGX 0601..L

3085 M.E.B.-40 W 130 | 60 70 32 40 45 M-BL7 | M-VT40 | M-RE7 | M-RE 7-1
3085 M.E.B.-40 WL 190 | 60 130 | 32 40 45 M-BL7 | M-VT40 | M-RE7 | M-RE 7-1
3085 M.E.B.-45 W 150 60 90 32 45 50 M-BL8 | M-VT40 | M-RE8 | M-RE 8-1
3085 M.E.B.-45 WL 220 | 60 160 | 32 45 50 M-BL8 | M-VT40 [ M-RE8 | M-RE 8-1
3085 M.E.B.-50 W 150 | 60 90 32 50 55 M-BL8 | M-VT40 | M-RE8 | M-RE 8-1

3085 M.E.B.-50 WL 220 | 60 | 160 | 32 50 55 | M-BL8 |M-VT40 | M-RE8 | M-RE 8-1
Bestellbeispiel / Orderexample: 3085 M.E.B-07 WL

W = kurz WL = lang WXL = extra lang

W = short WL = long WXL = extra long
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Senk- & Radienfrasen
Chamfering- & Radiusmilling

Abmessungen , Unpeschcnat s Beschichtet Sorten
. N Incoated grades t d d
Dimensions Bezgchnyng - gc,:az f,raoes Tole
_ |9.10| 952|397 04 | SCMT 097304 WM LIl
L 4 8,70| 9,52 3,97 0,8 | SCMT 09T308 WM LI
+ |12:30[12,70| 4,76 04 | SCMT 120404 WM m =
. = 11,9012,70| 4,76 0,8 | SCMT 120408 WM H |m
SCMT .. WM ‘ ‘
I
9,10| 9,52| 3,97 0,4 | SCGT 097304 ALU-M L] u
8,70 9,52| 397 0,8 | SCGT 09T308 ALU-M | u
12,30[12,70| 4,76 04 | SCGT 120404 ALU-M L L
“111,90| 12,70| 4,76 0,8 | SCGT 120408 ALU-M [ ] (]
SCGT .. ALU-M
6.35|6,35|3,18|285| 04 | SPLT 060304 [ m |m [ |
6,35 | 6,35 | 3,18 | 2,85 SPLT 0603AD LTI L
SPLT...
SPKT...
L
- = 7,70| 4,76 2,38 04 | TCMT 080204 WF
y 1o 1050 6:35| 238 02 | TCMT 110202 WF .-
- —_.|1550] 952| 3,97 0,2 | TCMT 16T302 WF
TCMT .. WF N s
A < 11,00 6,35| 2,38 0,4 | TCMT 110204 WM LI
L 11,00 6,35| 2,38 08 | TCMT 110208 WM -
P -~ }ai|16,50] 9,52| 3,97 04 | TCMT 16T304 WM m m
, ~ 7" |16,50 9,52| 3,97 08 | TCMT 16T308 WM LI
TCMT .. WM 1 L.
10,50| 6,35 | 2.38 02 | TCGT 110202 ALU-M -
L 4 10,00| 6,35 | 2,38 04 | TCGT 110204 ALU-M u u
2{ 9,00 | 6,35/ 2,38 08 | TCGT 110208 ALU-M = -
> 11 (15,50| 9,52 3,97 02 | TCGT 16T302 ALU-M L L
, 1 7115,00] 9,52| 397 04 | TCGT 16T304 ALU-M u n
b et 40| 952|397 08 | TCGT 16T308 ALU-M m C
TCGT .. ALU-M
-
~'h:"g\ 6,40 | 3,97 | 1,59 02 | TPGX 060102 L ]
& _ |580|397|159 04 | TPGX 060104 L u
& 9 |8,00|476 2,18 0.2 | TPGX 080202 L ]
/ —"|800|476|218 04 | TPGX 080204 L =
_ 1 ol ’
TPGX.. |
6,45 | 6,35 | 2,38 04 | XCMT 070204 WM u =
. 6,45 | 6,35 2,38 08 [ XCMT 070208 WM u P
7  |o67|9s52|397 04 [ XCMT 10T304 WM u LI
d [<:— 9,67 | 9,52 | 3,97 0,8 | XCMT 107308 WM u H =
71 12,90(12,70| 4,76 0,4 | XCMT 130504 WM u =
XCMT .. WM EoL N I Jde ot |1290(12,70| 4,76 08 | XCMT 130508 WM u u |m
6,20 | 6,35 2,38 0,2 | XCGT 070202 ALU-M L L
. 6,00 6,35 | 2,38 04 | XCGT 070204 ALU-M u n
| 940|952|397 0,2 | XCGT 10T302 ALU-M L L
¢ || 14 Jo20|ese|aor| | o4 |XCGT 10T304 ALU-M n | |m
| : - 17 |880|952|397 0,8 | XCGT 10T308 ALU-M = =
XCGT .. (ALU) A PRI [ EE e DYt D 02 | XCGT 130502 ALU-M m | |m
12,40(12,70| 4,76 0,4 | XCGT 130504 ALU-M ] u
12,0012,70| 4,76 0,8 | XCGT 130508 ALU-M u [ |
W auf Lager auf Anfrage
on stock on request



Senk- & Radienfrasen
Chamfering- & Radiusmilling

Abmessun gen . “"S“°“‘°2‘§‘ Sdme" Beschichtet Sorten
Incoated grades t d d
Form Dimensions | B92ichnung R T
gure ([aTsTar[r] “C0OSHON | 8| ) | 2] ERIEEIE] £
P 30,90| 9,53 | 4,50 04 | LCEX 310404 WF [
i“ E;ﬂ 30,90| 9,53 | 4,50 04 | LCEX 310404 WM -
1% L
LCEX
——[ 9,52 3,97 1,0 | SCXT 09T3 R1 m (m| (m n
__1 9,52 3,97 2,0 | SCXT 09T3 R2 m (m |m ]
= S 9,52 3,97 3,0 [ SCXT 09T3 R3 H |m| |m [ ]
7 ‘ e — 12,70 476 1.0 | SEXT 1204 R1 m (m| |m n
S Q’ 3 . 4 P 12,70 476 20 | SEXT 1204 R2 m |m| [m "
X . 1270 |46 30 | SEXT 1204 R3 = m = "
" [+ i 12,70 4,76 40 | SEXT 1204 R4 m (m |m n
SEXT . : 12,70 4,76 5,0 | SEXT 1204 R5 | (E (m [ ]
15,5 3,97 04 | TCMX 16T304 ZR =
14,5 3,97 0,8 | TCMX 16T308 ZR L
15,5 3,97 04 [ TCMX 16T304 ZR-12 L
14,5 3,97 0,8 [ TCMX 16T308 ZR-12 L
. 15,5 3,97 04 | TCMX 16T304 ZR-14 u
S 145 3,97 08 | TCMX 16T308 ZR-14 -
d
v - 141160 3,97 02 [ TCGX 16T302 ZR L
- 71155 3,97 04 | TCGX 16T304 ZR L
L eo|  [aer 02 | TCGX 16T302 ZR-12 n
15,5 397 04 [ TCGX 16T304 ZR-12 L
TCGX 16,0 3,97 02 [ TCGX 16T302 ZR-14 L
v 15,5 3,97 0,4 | TCGX 16T304 ZR-14 u
15,6 4,76 04 [ VCMX 16T304 ZR-6 L
. 14,0 4,76 08 [ VCMX 16T308 ZR-6 L
d jm
» ,, ]E* 16,1 4,76 02 [VCGX 16T302 ZR-6 L
v . |15 4,76 04 |VCGX 16T304 ZR-6 u
21,00 476 6,0 | XPKN 2204 R6 u |E U
) ‘ 21,00, |476 70 | XPKN 2204 R7 o -
o 21,00 476 80 | XPKN 2204 R8 m (m |m "
g -7 21,00 4,76 10,0 | XPKN 2204 R10 H |E| |E L
|
6,45 | 6,35 | 2,38 0,4 | CCMT 060204 WM L LIl
L 6,45 | 6,35 | 2,38 08 | CCMT 060208 WM = L
. f[(_ 9,67 9,52 (3,97 04 | CCMT 09T304 WM u By
: 7‘; 9,67|9,52|3,97 0,8 | CCMT 09T308 WM L LIl
IR N PR
CCMT .. WM
6,20 | 6,35 | 2,38 0,2 | CCGT 060202 ALU-M L] u
P 6,00 | 6,35 | 2,38 0,4 | CCGT 060204 ALU-M u u
. f[(” 940 | 952|397 02 | CCGT 09T302 ALU-M m .
: —" 9,20 | 9,52 | 3,97 04 | CCGT 09T304 ALU-M u L]
N P | |7 |880|952|397 0,8 | CCGT 09T308 ALU-M u =
CCGT .. ALU-M Sk . -
5,60 | 5,60 | 2,00 0,2 | CPMT 05T102 L]
| 560 560|200 0,4 | CPMT 05T104 u
CPMT ..

W auf Lager
on stock

auf Anfrage
on request






Technische Daten
Technical data
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