Kurzstechsystem 2001
Short-Cutting-System 2001

¢ Radial- und Planeinstechen bei geringan Slechtiefen
bis maximal B mm und Stechbreiten ab 0.4 mm, sowie
flir eng tolerierte Einstiche.

s Die 2-achneidige Wendeplatie ist durch sine Mitten-
fixierung im Halter positioniert; diese gewahriaistet
bei Schneidenbiruch die volle Einsatzidghigkeit der
2-1an Schneida.

* Universal-Planeinstechwerkzeug mit Verstelleinhait flr
verschiedene Durchmesserbereiche, Besonders
gesignet flr die rationelle Bearbaitung von O-Ring-
nuten.

« Wendeschneidplatten fir Form- und Profileinstiche,
sowie 2um Gewindeschneiden.

Q&0

* Radial- and axial-cutting for shart depth's of cutto a
maximum of 8 mm and width of cut from 0.4 mm, as
wall as for precision recesses,

« The double cutting insert is localed in the base holder,
through a central fixing. This guarantees the entire
useage of the second cutting edge, if one cutting edge
breaks,

* Universal-face grooving-tool wilh adjusting unil, for
different diameter-ranges. Especially suited for tha
economical manufacturing of O-Ring grooves.

* Double-culling-inserts for forme-and profile recesses,
as well as for thread-cutting,
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Kurzstechwerkzeug 2001
Short-grooving-tool 2001
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Grundhalter/ base halder

Besteall-Mr. Type = H L
arder-no. typ
30118181 KM-168/R 16 16 a0
301.202M KM-20/R 20 20 0
30125251 Kh-25/R 25 25 0
30116162 KM-16/L 16 16 20
301.20202 FM-20/1 20 20 ]
301.25252 25 25 ]

K -25/L

Ausfihrung
axacution

rachis/right

rachis/right

rachtsright
links/left
links/left
links/left

* Wendeplatten zum Radial- oder Planstechen siehe Seite 373,
Inserts for recessing- or face grooving look to page 3/3.

* Stachtiefen in Abhangigkeit von der Stechbraite bis max. 8 mm
Depth of cut at max. 8 mm. depended of the width of cut

® Stocheinsdtze — Diamant oder CEM-bestilckt sishe Katalog 7

Diamond or CBMN inserts - look to catalogue 7

Bestellbeispial;
1 Grundhalter

Konstruktionzanderungen vorbahalten

aoi.2o2mm
10 Wendeschneidplatten 621.20000 P20

3

Rechisausfiihrung
right-hand-typ

Ersatzteile/spare parts
Bastall-Mr. forder-no.

Pratze (1-4mmST-B) | Pratze {41-6 mm ST-B)

nterlage

basic plate

clamping jaw

clamping jaw

830.41000
930.41000
930.41000

930.41000
930.41000
930.41000

93040001
930.40001
930.40001
930.40002
930.40002
930.40002

930.80001
930.80001
920.80001
93080002
930.80002
930.80002

sampla order:

1 basze holder 30120201

10 Inserts §91.20000 P20

changs of canstruction reserved

9804



Universal-Planeinstech-
werkzeug 2001
Universal-face grooving-tool 2001

UPE

Grundkdrper Verstellsinhait
base holder adjustable unit
\ _ . Pratze =
clamping jaw
F——— II'-\.
I I
Einstellschraube | 4]
adjusting scraw ]
| - e T
K 1
"J ST-BH 1
| i . B
Grunckdrper Verstelleinhait . Ere;atzteilg:u / spare parts o
base holder adjustable unit | Bastall-Nr. / ordar no.
| | |
Bestall-MNr. ‘ lvpe B | H | L | Enstelbereich,DB" Bestell-Mr. | kg (kompl.) Pratze Binstellschraube
order-no. typ adjustingrange "DB" | order-no. kg (total) | clamping jaw | adjusting screw
302.00100 | UPE-100 | 50 | 62 | 100 GS10-275 303.00001 1.1 94511030 ' 91022660
302.00150 | UPE-150 | 50 | 62 | 150 E10=-@125 503.00001 | 1.4 94511030 91022680
Werkzeugaufnahmen ftool-shanks
Bestall-Mr. Type Bestell-Mr. Type
order-no, typ arder-no. tvp
561.30000 MK-3 5E51.40698 SK40DING98T1-4
561.40000 Mk-4 561.50208 SK50DIN 2080

561.40208 SKA0DIN 2080 | 561.50628 SKS0DING98T1-A

= Wendeschneidplatten zum Plansinstechen — Ausflhrung ,Links® siche Seite 3/3
Inserts for face-grooving-execution “left” - look to page 3/3

» Stechiiefen in Abhangigkeit von der Stechbreite bis max. 8 mm
Depth of cut at max. 8 mm. depandad of the width of cut

Bestellbaispiel: sample order:

1 Grundxdrper 302.00100 1 base holder 302.00100

1 Verstelleinheit 303.00001 1 adjustable unit  302.00001

1 SK 40 DIN 2080 561.40208 1 SK40DIN 2080 561.40208
10 Wendeschneidplatten 692.20102 P20 10 Inserts G692.20102 P20
Kanstruktionsdnderungen vorbehalten change of construction reserved

9804 3/2



Wendeschneidplatten (2-Schneiden)-
System 2001
Inserts (2-tips)-System 2001

Wandeschneidplatten zum Planeinstechen
Inserts for face-groeoving

Bestall-MNr. Type Stachbreite ST-B | Stechtiefa STT nerect | Ausflihrung  Hartrmelallaualitat
order-nao. typ width of cut depth of cut exenuton cartide guality
g2 20101 KSM-2.0-RDB10 2.0 2.0 10 raxzhitssrighl K0 P20
220201 KSM-2.0-RDEB20 2.0 5.8 21
E92.30701 1 KSM-3.0-RDB10 3.0 2.0 |0 S S
BE2A0201 KSM-3.0-BDBZ20 a0 5.0 20 =i |
6o kSh-4.0-B DB10 4.1 3.0 10
KSM-4.0 WD!:%E'U 4.0 aL| 2i)
KSM-Z2 0-RDB10 2.0 2.0 =10
KEM-2.0-RDB2D 2.0 5.0 =20 |
; 3 KSM-3.0-ROB10D 3.0 3.0 10 T [
GO2.30202  KSM-3.0-RDB20 3.0 5.0 = 20 i
G692 40102 KEM-4.0-RDB10 4.0 3.0 =10
FAr 40202 KSM-4.0-RDB20 4.0 5.0 =20 . .
Andere Stechoreiten oder Stechtiefen (max. 8 mm) aul Anfrage
Other width of cut or depth of cut (max. 8 mm) upon requeast
Wendeschneidplatten zum Radial- Ein- und Abstechen [Auswahl)
Inserts for radial-recessing and cut-off (assertment]
Bestel-Mr. Ty | Stechbreite ST-B Stachtiste 51-1 Hartmatallgualitat HSSE
arcler-rio. vp width of cul dapth of cut carbide QL.'EI.”t'_-,-' L e s st
91 05000 KEM-0.5-R 5 1.5 K0 F20
G691, 10000 FEM-1.0-R 1.0 3.0
G T 150000 k.3M-1.5-R 1.5 3.0 L
HE1 20000 KSM-2.0-F: 2.0 4.0 A TEERE, H
g1 25000 KEM-2.5-R 2.5 40 ’ i
G891 30000 KamM-3.0-R 3.0 5.0
G971, 35000 KamM-3.5-R 3.5 5.0
8T 000 KEM-4.0-F 4.0 2.0 * " »

Weitere Schneidplattentypen fiir Sicherungsringnuten, Seegerringnuten, O-Ringnuten — siehe Preisliste.
Further inserts as for locking-ring-grooves, Seeger-ring-grooves, 0-Ring-grooves — look at pricelist.

Wendeschneidplatten in Sonderausfiihrung auf Anfrage.
Inserts in special execution upon request.
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