TURN-CUT

Prazisions-Dreh-Stechsystem
Precision-Turn-Cut-System

Das absolute 2-Schneiden-System
The absolute 2-cutting edge-system

B Keine Anlage an der 2-ten Schneide, sondearm O Mo stop at the second cutting edge, but an exact
positionsganaus Fixierung an der patentierten positioning at the patentad clamping.
Klemmung. L1 This guaranteas the entire useage of the second
B Dieser gewahreistet auch bei Plattenbruch, die volle cutting edae, if one cutting edge breaks.
Einsatzfahigheit der 2-ten Schneide. J The double V-guids with the 457 stop at the clamping
B Eine doppelte Prismenfibrung mit 457 Anschlag an der guarantees an optimum location- and turnover
Klemmung garantiert eine optimale Lage- und accuracy.
Wendegenauigksit.
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Typs Bezeichnung Prociusklgruppe Seste
Typ Designation Prociuct group Page
TCH Grundhalter a07. 3.2
ZTC Unterstitziblatt 307. 3.2
TR Unterstitzblatl 307. 32N
TCA Grundhalter ang. 3.2/2
TCK Grundhalter 309 3.2/3
TCOG Grundhalter A08. az2/4
TCF Grundhalter 305. 3.2/5
KLRC Grundhalter 260. 3.2/6
CCM-KL Grunchalter 205, 3207
W LIntarstiteblatt a1, 3207
MTC/MTR
PTG/ MTE Wendeplatten 693, 3.2/8
MTASMTS
N Nechzelplatt 893 3.2/9

selplatte 393, e
MTE...RA it ? :
T Grundhalter 306, 3.2/10
TR Grundhaliss 313 2011
TOSKE S RIAK Stachképfa/ Grundhalter 312./207. 32/M2
MTCJ S MTR
TGS TR

Wechsalplatten 893, 3.2/13
MTSJ/ MTCE i .
MTREJ

EBearbeitungshinwsaise 3.2M14

Sohnithwertermplehlungsan 32014

W’chhg! Important

Mindastbestellmengs fir Wendeschneidplatien (glsiche Type und Hartmetallsorta) und Ersatzleile

[u;lr,-,lu he Bestell-MNr.) = 10 Stok.

11 Minimum arder guantity for temovar insets {having the same type and carbide quality) and spare pars
[having the same order-no.) =10 pieces.

GE12



TURN-CUT

Prazisions-Dreh-Stechsystem
Precision-Turn-Cut-System

Grundhahar/base holder

TCN

B:—:ﬂt:—;ll-.hér.

Type h b L by

ordar-na. yp 2
30720280 TCM 2026 20 20 o0 33 35
307.25320 TOM 25/32 25 20 110 36 48
3 | e | | — [re—
[#] [ .l:l J
i i, — L Ly = |
s | i |
| ﬂ (el
T
j o ] l =|
't : T
| b
by e R s — o —'E-f
Jn 1 / \
o i .
L J M M
10 © O N
£
&=k i .
Dieser Halter kann auch fiir Stechschwert , ZUK-2000" und . ZRC-RC" verwendet werden.
This holder can be used also for support blade “ZUK-2000" and “ZRC-RC™.
Unterstiizblatt!support blade Wendeolatten |
; . I inserts
Bestell-Mr, ) 5t-8 S-TB L
nroar-neo. | ype TP,
307 24268 | ZTC-2.4-26-8| 3.0-3.5-1526110 ;
207 28268 | ZTC-2.8-26-5| 3.5-4.0-15326110, MTR
30724328 | LZTO-2.4-32-8) 3.0-3.5-18 32130 MTC
A0T.2a328 ZTO-28-32-B| 3.5-4.0-15 32130
o
FaBE

Unterstitzblatt/support blade Wendeplatien
inzers

Bestell-Mr. | Type -B 3-TE L

COBr-ni. ."ﬂj-::; miEx,

i MTK
30728260 | ZTK-2.8-26-8| 0.5-4.0-525 102 | MTA
30728320 | ZTK-2.8-32-8| 0.5-4.0-532122 | MTG

MTS

Konstruktinnsandarung vorbehalten

BE12

change of construction rezanved
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TURN-CUT

Prazisions-Dreh-Stechsystem
Precision-Turn-Cut-System

TCA Grardhaller/ ase Felder
Bestell-Nr. | Type ST-B StT B H L E |Schraube |Wendsplatten
ordar-na, typo A, screw inserts
304 16161 TCA-16/R 2.0-£.0 12 16 16 100 1,
30420201 | TCA-20/R | 3.0-4.0 12 20 20 120 1.3
30425251 | TCA-25/R | 3.0-4.0 17 25 2% 120 12

[ ]

910.35612
81035620
91035620

HEIR

MTR
TS

# Schlissel im Lieferurmfang

enthalten ; ’
et e 30416167 TCA-16/L ey
L] I}f;%m:rr :1?::4:'J ij.I)iI:-II:-n-.- 304.20202 TCA-20/L 3

Gt T L P T A04.25252 | TCA-25/L 3.0

[order-no.: 9440.44155)

g910.35612
21035620
91035620

sahe Seite 3.2/8
a0k at pags 3,2/5

a-4.0 12 16 18 100 1
0-4.0 12 20 20 120 1
4.0 12 25 25 121

3 a Lo

ET-T 1 el R T
e

N

D

'\© TCA/L

Eingatzbeispiels
action examples

sorslrikticesdnosungsn vorbehalten criange ot corstraction reservag



TURN-CUT

Prazisions-Dreh-Stechsystem

Precision-Turn-Cut-System

TCK

® Schlussel im Lieferumfang
enthalten
(Best.-Nr.: 940.44155)

® Keyincluded by delivery
[order-no.: 840.44155)

Grundhalterbase holder

Bestel-Mr.
grdar-na.

30916161
S08.202M
S0.25251

30916162
30920202
20925252

Type ST-B ST B H L E |Schraube |Wendeplatten
tvp masx. SOFEW inzerts
TCK-16/R | 05-40 45 16 16 80 13 91035612 |, o
TCK-20/R | 0540 45 20 20 100 1.3 |910.35620 |, o0 £
TCK-25/R | 0540 45 25 25 100 13 |910.35620 |- i
MTG =z o
| TCK-16L | 0540 45 16 16 80 13 91035612 | MR dx
[CK-20A [ 0540 45 20 20 100 13 91035620 | oo =3
‘TSKQH& 0540 45 25 25 100 1.3  9103s8z0 |- *F
E

ST—=T max.

Schraube

/ sorew

TCK /R

5T-8

TCK /L

Einsatzbeispiele
action examples

Keonstruktionsénderungan vorbahaltan

9812

change of construction reserved

323



Grundhalterbase holdsr

TCQ

TURN-CUT

Prazisions-Dreh-Stechsystem
Precision-Turn-Cut-System

Bastall-Mr. | Type 5T-B St-T B H E Schraubs Wendeplatten
order-ne. | typ Max. screw inzers
MTR
AT o
# Schiiissel im Lieferumfang 308168160 | TCO-16 0.5-4.0 45 16 16 80 1.3 | 91036612 .,_J.}-:—:-:i e &
enthalten 208.20200 | TCQ-20 0.5-4.0 45 20 20 100 1.3 |910.35620 “-’-1TE. T4
[Best.-Mr.: 940.44155) 308.25250 | TCQ-25 0.5-4.0 45 25 25 100 1.3 |910.35620 Ir-’-H.I{ TE
® Koy included by delivery f‘-J'1T-D:- }._ﬁ f
[order-no.: 940.44155) | B
_.a,_g,D_._.,__ ST-T max.
e e :'
2|
P
. - L e b ]
_ Schraube
— 7 serew
7 s R e
s
! ST—B
#® Rechls und links verwendbar
& for right- and left-hand application
Einsatzbeispiele
action examples
I PP

“onstrukticnsdndeungsn vorbehalten

3.

(%]

_© ;ij

o /// L

change of construction reservad
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TURN-CUT

Prézisions-Dreh-Stechsystem
Precision-Turn-Cut-System

TCF

® Schiissel im Lieferumfang
enthalten
(Best.-Nr.: 240.44155)

® Key included by delivery
{order-no.: 940.44155)

Grundhalter/base noldar

Bestall-Nr. | Type ST-B ST B H L E
arder-no. typ max.,
305.16181 | TCF-18/R | 3.0-4.0 45 16 18 100 1.3
30520201 | TOF-PO0/R | 3.0-4.0 45 20 20 120 1.3
0525251 | TOF-25/R | 3.0-4.0 45 25 25 120 1.3
30616162 | TGF-18/L | 3.0-4.0 45 16 16 100 1.3
30520202 | TOF-204 3.0-4.0 45 20 20 120 1.3
a05.2505% | TOF-25/L | 3.0-4.0 45 25 25 120 1.3
|
|
L e

Schraube

/ SCrEw

TCF /R

——

TCF /L

Einsatzbeispiele
action examples

Kenstruktionséndsmungen vorbenaltsn

Schrauns Wendeplatien
| Borew insers
| 910.35612 "
91035620 =
MTC ol
210.35620 MTR .Tﬁ %
glogsete |\oe Bx |
910.35620 o £ E |

91035620

9812

change of construction raserved
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|

KLRC

Brmax.

TURN-CUT

Prazisions-Dreh-Stechsystem

E

Precision-Turn-Cut-System

® Schllissel im Lieferumfang enthalten {Best.-Nr.: 940.44155)
® Keyincluded by delivery jorder-no.: 840.44155)

910.35620
¢

l . = '-'-I!I—' 7
|
B J e s KRC/R 4
e % - o ?
P2 4 h% . -
I —
| —ee-
| e i JO | xren =
I Bastall-Mr. Typa &T-B 5T & H =B L | h hy i '-.“.-'ﬂr:hselp!at:e_r"
arcler-ra, tyo MK, K. nserts
«~Rechts/Right” ‘
260.20401 KLRC-20/R-4.0 4.0 21 42  20x1B 120 115 30 5 [
260.20561 KLRC-20/R-5.0/8.0 5.0/8.0 1 42 P0=16 150 115 30 5 MTE [
260.25401 KLRC-25/R-4.0 4.0 31 80 25x20 185 115 40 10 | goreSoseno/g
260.25561 KLRC-25/R-5.0/6.0 5.0/6.0 31 80 25x20 185 115 40 10 | oo ﬁaqe 2.9/9
nLinks/Left® MRC 71 |
260.20402 KLRC-20/L-4.0 | 4.0 21 42 20x18 150 115 30 5 | gjeheKatalog BB
25020562 KLRC-20/L-5.0/6.0 50/60 21 42 20x16 150 115 30 5 | |ookatcatalogue
| 260.25402 KLRC-25/-4.0 | 4.0 31 80 25x20 185 115 40 10
260.25562 KLRC-25/L-5.0/6.0 2.0/8.0 31 80 25x20 165 115 40 10
c #® Schilssel im Lieferumfang enthalten {Best.-Nr.: 940.44158)
KLR ® HKey included by delivery (order-no.: 940,.44156)
g-dg::'_ o
91035825
.. 1T /
' I’!‘ = i ‘ KLRC/R m&
| . . :  — = =
. . i 5
Fhs
> 4
I =3
| o = =
L n_,. Q|| Ko i
Bestell-Mr. | Type ST-B 5t-T HxE L h h; Wechselplatten
orgEr-na. | Ly Mmax. insarts
I HHechts.-“Hight“—l [
| 260.25801 KLRG-25/R-8.0 £.0 31 25x20 165 115 40 10
260.3280 KLRC-32/R-8.0 8.0 41 32 =32 175 115 40 3 MTE-....
[ . siehe Seite 3.2/0
| wLinks/Left"
1 look at e 3.2/9
260.25802 KLRC-25/L-8.0 &.0 K3 2h=20 1685 115 40 10 RS
260.32802 KLRC-32/L-8.0 8.0 41 32x32 175 115 40 3
B Achtung! BeiVerwendungvon Wechselplattan-Type MTE-. -BA " mub der Haller slimseitig dem Aadivs der Schneidolatte angapalit werden,

O Aftention! ‘When using tha inserts-typ "MTE-...-RA..." the holder must be adaptad to the insett radius on the front face,

changs of construction reserved

9812

Konstruktionsgnderungan vornehalten
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TURN-CUT

Prazisions-Dreh-Stechsystem
Precision-Turn-Cut-System

CCN-KL f_ﬁ_l'y ndhalter/base holdar | -

Bastell-Mr. | Type h b L h; b- H Schraube
arder-no. typ SIS
& speziell flir Werkzeugrevolver mit 20525600 | CON25/B0-KL | 25 23 120 ¥8 583 102 | 91021041
verdeckt liegenden Spannelementen. 20532600 | CON32/G0-KL | 32 30 120 78 &5 102 910.21041
. iTer treb s with 20540600 | CON4DBO-KL | 40 38 12 78 73 102 210.21041
s 20550600 | CCNSO/BO-KL | 50 43 120 78 78 102 | 910.21041
coverad clamping fixtures. | )
Schraube

AN

& . Il‘ ? U
o |
- j_ o
i
T
[ M. _
MRS |
S "SR by [
A [0
910.34520 — l-::n—

O

1o I

Unterstiitzhlatt [ Ersatzieiles/spare parts
Bestell-Mr. W Stechbraite  Stechtisfe B L Wachselplatten Schraube Schldsssal
ordar-no. typ widthofcut  depth of cut inzerts sCrew ke
311.80601 ZTC-8.0-60-10 & 70 B0 230 | MTE -3.0-.... 8910.34520 940.44161

siehe Seite 3.2/9
look at page 3.2/9

Konstruklionsdndarungen varbehalten changs of construction reservead

9812 a.2/7




TURN-CUT

Prizisions-Dreh-Stechsystem
Precision-Turn-Cut-System

Baslall-MNr. Type Clualitdt e - - - Stechlisfernax.
‘ ardar-nc. t',,Ep guality P23 | P40 | K10 12407 | 2950 | RA ';t' depehof el mas,
Index o1 | -02 | -04 | -15 | -07
ridsx
69330000 MTC-3.0-KXD-8 » L ] L 0.15
E[EIE 9. 40000 WATC-4.0-KXD-8 . " [ ] - & | 020
Type ,MTR"
69330150 MTR-3.0/1.5-KXD-8 | @ @ o L] ]
@IEI@ G893, 38190 MTR-3.8/1 8-KxD-8 | @ i ] o L ] 1.90
Type MTG"
H G583 40055 MTE-4/55"-KXD-8 ) * 0.2 25"
B93,A0060] MATE-4/60° - KXD-B i o | O i n.z2 B0-
Type "MTHK-R"
G533 DE00 MTK-0.5-R . L ] * * * 15
B93.10001 WTH-1.0-R W (] S £y ® a0
E :U 52315001 MTK-1.5-R = . L ] x s 3.0
fed, A0 ATK-2.0-R < | W s * £ 4.0
623.25001 MTK-2.5-R ® # ® X E 4.0
:dEFE H93.30001 ATH-3.0-R P % P ® . 4.0
B23,35001 WTH-3.5-R k5 # # : 3 4.5
Type  MTHK-L" [
—, a9 De00A MATK-0.5-L 5 .: e Y 4 1.5
“7 G23.10002 WATH-1.0-L ® 3 ® E E 3.0
59315002 ATH-1.5-L b * * * 30
A3, 20002 b TH-2.00-1 ® x by % 4.0
Ga3.25002 MTK-2.5-L * 3 kS * X 4.0
':':lam 93, 20002 BATH-5.0-L b ] P ® ® 4.0
G623.35002 MTH-3.5-L * X ks kS # 45
Type ,MTA®
93, 30020 KT A-5.0-KXD-E DB 20 2 7 5 3.5
2340020 MTA-4.0-KXD-20B 20 # 35
Type ,MTS" ST-B |\ Stech-| - gigelicke
Sicherungsringe DIM 471 Regelausfiihrung -0.05 | tiefe 1
B DA R00 MATS-0.409 * £ = 4 = 3,49 D0 0.4
G23.060900 MTS-0.69 * X # x x 0.69 | 010 0.6
e GE3.07R00 MTS-0.70 b ® * * * .79 | 015 0.7
| "'.E .' [I' 7 GO3,08200 WTS-0.88 S s * # ® 0.89 | D.20 0.8
- ! GR3. 10000 MTS-1.09 * * # kS / 1.08 | D40 1.0
B3 12R00 MTS-1.20 ¥ = = o Y 1,28 0.55 1.2
G23.15800 MTE-1.58 * ¥ # x oy 1.50 | 1.00 1.5
GE3.17400 MTS-1.74 * ® ¥ * x 1.74 1.25 1.6
EGE]} F93, 18400 WATE-1.54 S £ £ # S 1.84 1.76 1.75
G23.20000 MTS-2.00 * / ks \ 1y 202 | 1.50 2.0
Q322400 MTS-2.24 = Y = E o A4 1.745 215
G23.25000 MTE-2.60 * # # 3 »* 2.5 1.75 2.5
GE3. 20500 MTS-3.09 b ® * * * a0 [ 1.75 30

= ab 70 mm Mut-AuBendurchmesser (4.0) ab 200 mm Mut-Audendurchmesser (3.0) konnen Standardwandeplattan  MTC® 2um Axialstechen verwendat werden.
- from 70 mm groove-outside diameter (4.0 from 200 mm groove-outside diameter (3.0) standard insens *MTC" can be used far face graoving.

- Zwischenmale (Stechorsite, Winkal, Badien und Durchmessarberaicne) sowie Soenderformen aller nier aufgefibrien GriBen auf Anfrage.
- fractional size (widih of cut, angle ramius and diametarn) as wall as extra form for all the above szes upon reguesl.

= Hartmetallgualitéten/hardmetal-quality Ra
K0, P25 P40, Z40T - unbeschichtet/uncoated

2930 - mehriagig baschichtel multi-layar coatad M

X
[

=W

e

Type ,MTG* :[ Type ,MTR" Type ,MTC*

Type .MTA"
T—
Ra0.2 Fa ik
Konstruktionsanderungen virbshaltsn change of construction resarved
3.2/8 @& ab Lager lieferbar - Zwischenverkauf vorbehalten #® on stock, subject to prior sale Q817
0 mittelfristig lieferbar (-~ 2-3 Wochen) - middle term (— 2-3 weeks)

= mnicht lagerhaltig — Lieferzeit auf Anfrage = not on stock, delivery time upon request



TURN-CUT

Prézisions-Dreh-Stechsystem
Precision-Turn-Cut-System

=1 1 =l
! e ‘ tij;"* ‘ Q.::Ju.d.:llllii!- zva | k1o | 830 | zg25 | zga0 | zcs | Ra
‘ ndeXy | -25 | -04 | -88 | -32 | -70 | -52

Type,MTE-KXD"
£92.04000 MTE-4.0-KXD-10 o c e | o | a2
£93.05000 MTE-5.0-KXD-10 o ® | @ 0.2
£93.06000 MTE-6.0-KXD-10 o o | @ 0.4
" 0 0.4

@:@ B93.08000 MTE-8.0-KXD-10 : a | @
1

Type ,MTE-KXG" (prazisionagsschliffsn]
G55 04300 MATE-4.0- KX GE-10 & 0.2
G§93.05500 MTE-5.0-KXD-10 &I&I:h = 0.2
683.06500 MTE-&.0-¥XD-10 g 0.4

% B3, DEA00 MTE-B.0-KXD-10 3 0.4

Type,MTE...RA"
69304020 FATE-4.0-HXD-10-RAZ.0 ] = ] 20
E93.05025 MTE-5.0-KXD-10-RA2.5 (] - 25

593.08030 MTE-6.0-KXD-10-RA3.0 o 2.0
% BRS040 WMTE-3.0-KXD-10-RAL.0 o O & 4.0
‘_E Type ,MTEV*

SR

Bo3.04035 MTEW-4/35 G i & & o 0.2
= 653.05035 MTEW-8/35 5 o 8] o 0.8
= ZwischenmabBe [Stechbraite, Radien) sowis Sonderformen aller higr aulgefihnisn Graizsn auf Anfrages,
= fractional size (width of cut, radius) as well as extra form for all the above sizes upon reguast.
— Quialitaten/qualities
b AN — Hartmetall unbeschichtet/ carbids uncoated
ZgEs, g4 = Hartmetall mehrlagig beschichtet /carkids muli-layer coated
ZC4a - Carmat
- Stechbreitentoleranzen/ cutting width tolerances
Mannmalnominal size + 3,3 mm
Type .MTE...RA® Type .MTE" Type .MTEV"
o el L1
RA RA RA
RA
35
Konstruktionsanderungen vorbehalten changa of construction resarvad
9812 ® ab Lager lieferbar — Zwischenverkauf vorbehalten ® onstock, subject to prior sale 3.2/9
o3 mittelfristig lieferbar (-~ 2-3 Wochen) 1 middle term (- 2-3 weeks)

# nicht lagerhaltig = Lieferzeit auf Anfrage = not on stock, delivery time upon request



TCI

B Achtung! Bei Verwendung von Wechselplatten-Type .MTGJ, .MTEJ", ,MTSJ" muB der Halter am Unterstiltzblatt gekirzt werden!

Grundhalterbass holder

TURN-CUT

Prazisions-Dreh-Stechsystem
Precision-Turn-Cut-System

Bestell-Mr. | Tyne
order-no. | typ

| 20610001 'TCI-10.-'H| 3

30612001 | TCIH12R| 3

305.20000 | TGI-20/R | 3-4
3062500 | TCI-25/R | 3-4
J06.32001 | TCI-32/R | 3-4
30610002 | TCI-10/L

30612002 | TCI-12/L

S5t-B

ST
ITE.

25
2.5

non o

R 1o
2n o

v Lh Ch

=

i

fu i
10
12

20
25

32

10
12

20
25

i, E H & l
10 13 95 8 15
125 1.3 115 125 20
165 13 18 200 30
25 13 23 200 5
20 13 30 250 60
10 1.3 0.5 B5 15
125 13 1156 125 20
165 13 18 200 30
55 13 23 200 50
30 13 30 250 80

910.33616

5

306.20002 | TC20AL | 3-4
306.25002 | TCI-25/L | 3-4
306.32002 TCI—SE.-"L_ 3-4
E

w

=]

E

=

1

%5 ]

Schrauos
/

SCrew

® Schiiissel im Lieferumfang enthalten

Schraube | Schilssesl Wendeplatten
SCrew key inserts
910.23302 | 940.41515 MT O EJ-GR3
810.254710 | 943.50715 MT OEJ-GR2
91025512 | 94350720 ] MTC MTH.
910.33614 | 94044159 MTR. TS
910.33616 | 94044159 I MTGJ ™ ™
910.23302 | 24041515 MT D EJ-GR2
91025410 | 943.50715 MT O EJ-GRZ
910.25612 | W43.50720 | § MTCJ MTK.
910.33614 | 940.44159 } MTR. h-"ITS:.I
940.44159 MTG

Wendeplatten siche Seite 3.2/13
insarts look at page 3.2/13

{siehe Tabelle)
® Key included by delivery
{look at table)

1 Attention! When using the inserts type ,MTGJ*, \MTKJ", ,MTSJ" the holder must be shortened at the support blade!

Einsatzbeispiale
action examples

ronstroktionsdndeungen varbehaltan

3.2/10

272277

AN

|
]
!
!

change of construction reserved
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TURN-CUT

Prazisions-Dreh-Stechsystem
Precision-Turn-Cut-System

A5

Tc Grundhalter/bases holdar

| Bestell-Nr. | Type StB  StT D

| order-riy, | Typ max.  gh
313250010 | TCP-25/R | 344 3.5 25

| 1332001 | TOP-32/R | 3+4 3.5 a3z

313.26002 | TCP-25/1 | 3+4 3
313.32002 | TCP-32/L | 3+4 35 32

Schraube
Sorew

Ddmn,  H

26 23
33 a0
26 23
33 30

200
250)

200
250

Schraube

| screw

910.356512
91035512

910.35512

910.35512

Schllssel

ke
94044154
94044154

| 940447154
840, 44154

Wendeplatten
ingerts

MATA

siehe Seite
3.2/9

look at pags
3.2/9

® Schiissel im Lieferumfang enthalten

Einsatzbeispisle
action examples

[siehe Tabella)
#® Heyincluded by delivery
(look at table)

adrmln.
|
Py,

gdrmin.+0.5

7
1S

i

3.5max.

il

Konslrukiinnsdnderungan vorbehalten

change of conslruchon resenved
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TURN-CUT

Prazisions-Dreh-Stechsystem
Precision-Turn-Cut-System

RI AK Grundhalter/base holdar -

TcsK FEI?:.‘]T[—':J-NF. :I";p:-: D L ks
arder-ro. by

20730000  RlAK 30 30 250 50

207 40000 FIAK, 40 40 250 &0

Grundhalter rechts und links einsetzbar.
base-holder for right- and left-hand application.

Stechkopf —R Grundhalter Schraube /scraw
cutting head—R bose holder 2

L .

- : 7 / \
|

o 2

A [
R S
. L
5T-B
—L=
20 L
R o T & L hl:ﬂw—1b-
Schroubs /scraw

,_Jg “HR—
i

Stechkopf —L
cutting head—L

Stechkopf / culling-head

Bastell-MNr, | Typa Bohr.-@D1 min. | ST-B| ST-T | Schraube Schraube Grundhaltar Schnaidplatten
order-no. typ hole-01 rmin. max.  screw 1 sorew 2 base holder inzerts
31234321 | TCSK-3/4-32/R 33 3+4| 8 510.23600 | 910.23603 | RIAK-30 -l
312,344 TOSK-3/4-42/R 43 344 [ 14 910.23601 810.23603 RlAkK-40 MTC o fj
31234521 | TOSK-3/4-52/R | 53 344 | 24 | 91023602 | 91023603 | RIAK-40 MTRL- 2%
312.34322 | TCSK-3/4-32/L | 33 | 3+4 | B 01023600 | 910.23608 | RIAK-30 MTCEJ-.. & i:‘
31234422 | TOSK-3/d-42/L 43 3+4 | 14 91023601 | 910.23603 | RIAK-40 MTREJ-... % £
[ 31234522 | TOSK-3/4-52/0 53 3+4 | 24 910.23602 | 1023603 | RIAK-40 w2

B ACHTUNG! Eei Stechtiefan = 12 mm und oder Sackbobrungen, bitte Schneidplattan der Typan WMTCES bzw, MTREJ" verwenden!
I ATTENTION! When the depth of cut is more than 15 mm and or for bottom holes, please use insert type MTCES" or ,MTREJ"!

IS oz 2T
) £ i MTR-... 1 MTRE-..
G e i
Konstruktions@ndarungsn vorbehalten change of construction reserved
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TURN-CUT

Prézisions-Dreh-Stechsystem
Precision-Turn-Cut-System

Beastall-hr. Ty Qualitdt . | 5, - - Stachtiede ma.
Ry ‘ 1-;;:. ‘ quaity® | P25 | P40 | K10 |Z40T | 230 | R + | doatofci
Indlex 4 . ; .
‘ bt -0 -2 | -0 | -15 | -07F
@ Type ,MTCJ
B3 30800 ATC)-3.0-KXD-5 L L L @ 0.13
@E]E 593 40800 MTC-4.0-KXD-8 o | e o | o | o |02
Type .MTRJ* |
@I%‘J@ BO3.30815 BATR-5.001 5-KED-8 1.50
BUE.aa1s FATR.J-3. B 8-KXD-8 2 o & 1.80
Type .MTGJ"
@Eﬂ:} £93.40855 MTGJ-4/55"-KXD-8 « oz | s5
§93.40360 FATG-A/B0 - D-5 * 0.2 Bl
Type .MTKJ-R"
BE3.05301 MATH.-0.5-R S i £y ® ® 1.5
Q G883 10801 MTKJ-1.0-R X % * * S 3.0
e 893.15801 MTKJI-1.5-R Y * ES E * 3.0
5232050 MTKS-2.0-R * S b " Ee 4.0
A 03, 25801 MTKJ-2.5-R % x : : " an
8 E0EM MTKJ-3.0-R S s s - ¥ 4.0
G493 35601 MTKJ-3.5-R * ks * * * 45
Type MTHEJ-L"
593053802 PATHL-0,5-1 # \ W ® ® 1.5
q ; g, 10802 RATHL-1 0L x x . - x 3.0
f9d 15802 MTKJ-1.5-L ® S # * ® a0
693 20802 MTKJ-2.0-L * S # * F 4.0
e —— . 69325802 MTK-2 5-L || x | x| x 4.0
62:3,320802 FATR-3.0- * # b # x 4.0
B, SEED2 PATH.-3.5-L < x x % / 4.5
633.20700 MTCEJ-3.0-KXD-8 115
@[@] 6932.40700 MTCE-4.0-KXD-8 .20
Type ,MTREJ"
G93.30715 MTREJ-3.0/1.5-KXD-5 3] = @ @ 015
=] £93.38719 MTREJ-5.8/1.8-KXD-5 s | & | ® o |oze
Type .MT O EJ-GR2“
c.-'ﬁf.':l = 69530702 MTCEJ-3.0-KXD-8-GR2 % x | 048
ﬁﬂ}'iﬂ BRE.A07 20 MTREI-3.0/1 5-KXD-8-GR2 o e 5 \ 1.50
ﬁﬂﬂ Type ,MT [ EJ-GR3*
_ @ @_] @:_‘I 59330707 WMTCES-3.0-KED-8-GR3 E # 0.15
BES.30730 MTREJ-3,0/1 . 5-KED-B-GRE F ® 1.40)
ST-B St.ech- Ringdicke
Type MTSJ* -0.05 | tiets i
Sicherungsringe DIN 472 Regelausfiihrung
z 693.10980 WATS-1.09 , * # # x 1.0¢ | 0.50 1.0
i 805 124980 MTS)-1.26 S . # # = 1.29 0.85 1.2
QZ Ba3_ 15980 MT5J-1.58 ® # 4 ® kS 1.59 1.00 1.5
8O3 17480 MTSJ-1.74 ~ F4 * ® # 1.74 1.25 1.6
§93.18480 MTEJ-1,84 * £ E * s 1.84 1.25 1.75
393.20980 BTS2 0 ks S W * * 209 1.50 2.0
EC[E[>’ BS.2480 MTSJ-2.24 % * : * v | 224 | 1.75 215
8835 25980 MTSJ-2.58 S # * 3 S 259 1.75 25
693 30380 MTSI-3.08 o £ E £ b .09 1.74 30
= ZwischenmaBe [Stechbreite, Winkal und Badien) sowie {';
Sonderformen allsr hier aufgefilnnen Sraten auf Anfrage. 4
- fractional size {widlh of cut, angle and radius) as wall as extra
form for all the above sizes upon reguest
— Hartmetallgualitdten/hardmetal-quality Typa  MTGS Type MTRJ" Type MTCY™

K10,P25, P4, Z40T

Zg

unkeschichtet! uncoated

a0
3
rmehragia beschichlat/multi-layer coated

Konstruktionsdndserungen vorbehalten

9812

# ab Lager lieferbar - Zwischenverkauf vorbehalten
2 mittelfristig lieferbar (- 2-3 Wochen)
= nicht lagerhaltig — Lieferzeit auf Anfrage

5T-B.
L.

—-

changs of construction resered

® on stock, subject to prior sale

7 middle term (- 2-3 weehs)

= not on stock, delivery time upon reguest
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Empfohlene Schnittgeschwindigkeiten und
Vorschiibe zur Innen- und AuBenbearbeitung
von Stdhlen mit TURN-CUT

Schnittgeschwindigkeit m/min. 2925/ 7930/ Vorschub mmiL.
Werkstoff 40T VAP 25/P A0 | Zg40/iCh
St37/Cr1s | @0- 120 890 -180 140-210 0.05-0.20
St50/C50 | 80- 110 80-150 110-170 0.05-0.20
Ste0-70/Ca0 g0- 100 70-140 100 -160 0.05-0.25
16 M Cr 25- 856 a0-120 a0-160 0.05-0.20
42 0o 4,500V 4 HAl- 95 S0-120 80-160 0.06-0.25
Warkzeug und H55-5t8hle | 40- 70 I an- 80 70 -100 0.05-0.20
| Rostbestandige X-CriNi-Stahle 40- &0 40- 80 50- 920 0.05-0.15
| Schnittgeschwindigkeit m/min. Vorschub mmiL, =1
Werkstoff K10
Farritizch austenitische Stahle 10- 44 0.05-0.15
GGE-10 G- 180 008-0.25
GG -30 G- 150 0.08-025
Temperguli GT . 40- 100 0.05-0.20
Bei Nichteisen-Werkstoffen (mit Klihlung)
Alurein/ Alu Guld 200 - 2000 0.05-0.30
Fretlegienung 200 - &00 0.05-0.30
Lagiarung 50- 250 0.05-0.25
Messing 100- 400 0.05-025
Fupfer 120- 250 0.05-0.30
Rotguiz 120- 400 0.05-0.30
Bronce 100- 350 [ 0.05-0.25

Kunst- und Prefistoffe (chne Kihiung) [

Hartgurmmi A00- 700 0.056-0.40
Movotax, Pertinax, Bakelit A)- 300 0.05-0.40
Hartpapier 200- &00 0.05-0.40

® Spantiefe max. 2,5 - 3,0 mm beim Langsdrehen und Kopieren.

® [n case of straight turning or copy operations, the maximum depth of cut is 2.5 - 3.0 mm.
#® Bei Qualitat ,ZC 5" (Cermet) kein Kihimittel erforderlich.

® Lising quality "ZC 5" (Germet) no coolant necessary.

Bearbeitungshinweise
® Fur Reduzierung des Freiflachenverschleifes ist baim Inneneinstachen die Schneidkante 0,10 mm Ober die Werkstickachse zu setzen.

® Wird baim Innensinstechen mit dem max. Vorsehub von 0,10 mm gefabren, soist dieser um 30% zu reduzieren, wenn in kleine
Innendurchmesser eingestochen wird.

® Beim Aulenginstechen empfehlen wir zur Reduzierung des Freiflachenverschlzifes die Schneidkante 0,10 mm untar die Werk-
stllckachse zu setzen.

Sind beim Hinterstechen und Langsdrehen die Schneidbreiten kleiner
als 3 mm, so empfehlan wir, nicht mit ginem groBeren Vorschub als [ = 0,05 zu beginnen.

Beim Langsdrehen sollte der Vorschub 5% der Schneidanbreita nicht Uberschreiten.
Dabai soll die Spantiefe = dar Schneidenbraite sain.
Setzen Sie beim Abstechen die Schneidkants 0,10 mm dber dis Werkstlckachss.

Wird bei Abstechoperationen mit hdheran Vorschiiben gafahren, so emplehlen wir, bai Anndherung an die Werkstiickmitta, den
Vaorschub aul 0,05 rrm 2u verringem.

Werwenden Sie bitte KOhlmittsl!

Konstrukiionzandarungan verbshalisn changs of construction reserved

ZINNER G MBH Prazisions-Werkzeugfabrik

Postfach 840153 - 90257 Nlrnberg - Germany - Telefon (0911) 939739-0 - Telefax (0911) 3262389
Internet: http://www.zinner.com - e-Mail: info@zinner.com Your distributor:

32/14 CENTRA-TECH
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