Wie unser ... aus lhren Heavy Duties
Kopierfraser UD90... ein Easy-Going macht

< 4-schneidige UDGT-WSP universell einsetzbar,
auch in hochlegierten Stéhlen
< ideal auch zum Taschenfrasen
< Erhéhung des Zeitspanvolumens Q selbst bei
extremer Auskragung

< deutlich weicherer Schnitt

< hervorragende OberflichengUte

< Schlichtqualitat auch bei hohen Vorschiben
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Primavant UD90 geschraubt
Artikel D D, H dgs M SW  Zer ap Rampe |k Kg WSP

18U.2532.080 25 14,6 32 12,5 12 17 2 1,3 4,0° ja 0,10 UD..0803.R
18U.3240.080 32 21,7 40 17 16 25 4 1,3 2,8° ja 0,18 UD..0803.R
18U.3240.100 32 18,6 40 17 16 25 3 1,7 3,5° ja 0,19 UD..10T3.R
18U.3540.080 35 247 40 17 16 27 4 1,3 2,5° ja 0,22 UD..0803.R
18U.3540.100 35 216 40 17 16 25 4 1,7 2,9° ja 0,20 UD..10T3.R
18U.3540.070 35 19,6 40 17 16 30 3 2,0 3,8° ja 025 UD..1204.R
18U.4040.080 40 27,2 40 17 16 30 5 1.3 2,3° ja 0,26 UD..0803.R
18U.4040.100 40 26,6 40 17 16 30 4 1,7 2,5° ja 027 UD..10T3.R
18U.5040.070 50 335 40 17 16 30 5 2,0 3,0° ja 036 UD..1204.R
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Artikel D D2 H dH7 Zeff ap Rampe lk Kg WSP
18U.5050.100 50 36,6 50 22 6 1,7 2,1° ja 0,38 UD..10T3.R
18U.5050.070 50 335 50 22 5 2,0 3,0° ja 036 UD..1204.R
18U.5250.100 52 38,6 50 22 6 1,7 1,9° ja 0,40 UD..10T3.R
18U.5250.070 52 36,6 50 22 5 2,0 3,0° ja 0,42 UD..1204.R
18U.6350.100 63 49,6 50 22 7 1,7 1,6° ja 0,65 UD..10T3.R
18U.6350.070 63 46,5 50 22 6 2,0 2,0° ja 0,62 UD..1204.R
18U.6650.100 66 52,6 50 27 7 1,7 1,5° ja 0,65 UD..10T3.R
18U.6650.070 66 49,5 50 27 6 2,0 1,8° ja 0,67 UD..1204.R
18U.8050.070 80 63,5 50 27 7 2,0 1,3° ja 1,03 UD..1204.R
18U.8050.160 80 63,5 50 27 5 3,0 1,1° ja 0,94 UD..1606.R
18U.1050.070 100 83,5 50 32 9 2,0 1,2° ja 1,57 UD..1204.R
18U.1050.160 100 83,5 50 32 7 3,0 1,1° ja 1,57 UD..1606.R
18U.1263.070 125 108,5 63 40 11 2,0 0,8° ja 3,14 UD..1204.R
18U.1263.160 125 108,5 63 40 9 3,0 1,1° ja 3,10 UD..1606.R
18U.1663.160 160 136,2 63 40 10 3,0 0,8° ja 5,73 UD..1606.R*

*auf Anfrage
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WSP‘ Inkreisdurchmesser

Plattendicke

208= 8,40 S03= 3,20
210= 10,00 ST3= 3,97
Zuteilung Zerspanparamenter zu den AV Materialgruppen
Guss Stahl
Artikel AS | Schneidstoff D20 D18 D17 A22 A20 A18 A16 B15 B14
fz 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
SKY77
Ve 200-240 | 180-220 | 160-200 | 220-260 | 200-240 | 180-220 | 160-200 | 140-180 | 120-160
fz 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
UD..0803.. UD.0803.003.01 SR-28 4 AV1044
Ve 220-260 | 200-240 | 180-220 | 160-200 | 140-180 | 120-160
fz 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
AV1055
Ve 220-260 | 200-240 | 180-220 | 160-200 | 140-180 | 120-160
fz 1,2 1,2 12 1,2 12 12 1,2 1,2 1,2
SKY77
Ve 200-240 | 180-220 | 160-200 | 220-260 | 200-240 | 180-220 | 160-200 | 140-180 | 120-160
UD.10T3.002.01 SR-25 4
fz 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
AV1077
UD.10T3. Ve 220-260 | 200-240 | 180-220 | 160-200 | 140-180 | 120-160
fz 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
AV1044
Ve 220-260 | 200-240 | 180-220 | 160-200 | 140-180 | 120-160
UD.10T3.002.02 SR-28 4
fz 1,2 12 12 1,2 1,2 1,2
AV1055
Ve 220-260 | 200-240 | 180-220 | 160-200 | 140-180 | 120-160
Rostfrei Titan
Artikel AS Schneidstoff c11 c10 co9 cos
fz
SKY77
Ve
fz 0,7 0,6 0,6
UD..0803.. UD.0803.003.01 SR-28 4 AV1044
Ve 100-140 | 80-100 | 80-100
fz 0,7 0,6 0,6 0,4
AV1055
Ve 100-140 | 80-100 | 80-100 60-90
fz
SKY77
Ve
UD.10T3.002.01 SR-25 4
fz
AV1077
UD..10T3.. Ve
fz 08 0,7 0,7
AV1044
Ve 100-140 | 80-100 | 80-100
UD.10T3.002.02 SR-28 4
fz 08 0,7 07 0,5
AV1055
Ve 100-140 | 80-100 | 80-100 60-90
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WSP | Inkreisdurchmesser Plattendicke
212= 12,70 S04= 4,76
216= 16,50 S06= 6,35

Zuteilung Zerspanparameter zu den AV Materialgruppen

Guss Stahl
Artikel AS Schneidstoff D20 D18 D17 A22 A20 A18 A16 B15 B14
fz 1,5 1,5 1,5 14 14 14 14 1,2 12
SKY77
V¢ 200-240 | 180-220 | 160-200 | 220-260 | 200-240 | 180-220 | 160-200 | 140-180 | 120-160
UD.1204.002.01 SR-25 4
fz 1,5 1,5 1,5 1,5 11,3 13
AV1077
UD..1204.. Ve 220-260 | 200-240 | 180-220 | 160-200 | 140-180 | 120-160
fz 1,3 1,3 1,3 1,3 11 11
AV1044
\ 220-260 | 200-240 | 180-220 | 160-200 | 140-180 | 120-160
UD.1204.002.02 SR-28 4
fz 1,3 1,3 1,3 13 11 11
AV1055
V¢ 220-260 | 200-240 | 180-220 | 160-200 | 140-180 | 120-160
fz 2,0 18 1,8 1,8 1.8 1,8 18 1,6 1,6
SKY77
7 200-240 | 180-220 | 160-200 | 220-260 | 200-240 | 180-220 | 160-200 | 140-180 | 120-160
UD.1606.002.01 SR-25 4
fz 18 1,8 1,8 18 1,6 1,6
AV1077
UD..1606.. V¢ 220-260 | 200-240 | 180-220 | 160-200 | 140-180 | 120-160
fz 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
AV1044
A 220-260 | 200-240 | 180-220 | 160-200 | 140-180 | 120-160
UD.1606.002.02 SR-28 4
fz 1,8 1,8 1,8 18 1,6 1,6
AV1055
Ve 220-260 | 200-240 | 180-220 | 160-200 | 140-180 | 120-160
Rostfrei Titan
Artikel AS | Schneidstoff c11 c10 co9 cos
fz
SKY77
Ve
UD.1204.002.01 SR-25 4
fz
AV1077
UD..1204.. Ve
fz 1,0 0,8 0,8 0,5
AV1044
Ve 100-140 | 80-100 | 80-100 60-90
UD.1204.002.02 SR-28 4
fz 1,0 0,8 0,8 0,5
AV1055
\ 100-140 | 80-100 | 80-100 60-90
fz
SKY77
Ve
UD.1606.002.01 SR-25 4
fz
AV1077
UD..1606.. ve
fz 0,8 0,7 0,7 0,4
AV1044
Ve 100-140 | 80-100 80-100 40-70
UD.1606.002.02 SR-28 4
fz
AV1055
Ve
WSP
UD..0803.R 08B.0307.7991 TX208
UD..10T3.R 08B.3509.7991 TX215
UD..1204.R 08B.0411.7991 TX215
UD..1606.R 08B.0513.7991 TX220
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