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Glockenfraser GFG
Shell Type Milling Cutters GFG

Vorteile

Verklirzung der Bearbeitungszeit
Sehr hohe Standmengen erreichbar
Sehr hohe Gewindequalitat
Gewindemafhaltigkeit beeinflussbar

Rechts- und Linksgewinde herstellbar mit den
gleichen Einsatzen

Durch Wechsel der Einsatze konnen mit demselben Werkzeug
unterschiedliche Steigungen und Profile erzeugt werden

Einstellbare exakte Gewindetiefe
Optimale Kihlschmierung

Optimale Entfernung des unvollstandigen
ersten Gewindeganges

Ablaufschritte

@ Werkzeug fahrt auf Startposition zentrisch iiber den Bolzen

@ Werkzeug fahrt auf Starttiefe zum Gewindefrasen

@ Frasen des Gewindes

Advantages

Reduction of cutting time
Very long cutter life
Excellent quality threads
Thread dimension adjustment

Right and left hand threads can be cut with
the same inserts

Threads with different pitches and profiles can
be produced with the same tool by changing the inserts

Exact thread depth can be set
Optimum coolant supply
Optimum removal of the incomplete first thread

@ \Verfahren auf Startposition und Beenden des Bearbeitungsvorganges

Sequence of operations
@ Tool travels to initial position above centre of bolt

@ Tool descends to thread milling start level
© Thread milling
@ Return to initial position and end of machining cycle




Glockenfraser GFG-WP
Shell Type Milling Cutters GFG-WP

/ HSK-A63
HSK-A63 RFID-Chip mit Werkzeugdaten
RFID-Chip with tool data

IK fir Gewindefrasplatten
Internal cooling supply for
thread milling inserts

Verschlussschraube K Gewindefrasplatte
Closing plug for internal cooling supply Indexable thread milling insert

Glockenfraser mit Wechselplatten GFG-WP

Universell einsetzbarer Glockenfraser mit Wechselplatten, der sich durch optimale Zuganglichkeit und Einfachheit
auszeichnet. Viele verschiedene Wechselplatten mit verschiedenen Gewindeprofilen sind ab Lager verfiigbar.

Wechselplatten (Schneidlange 14 und 20 mm) sind fir M-Gewinde, G-Gewinde und UN-Gewinde verfiigbar.
Preis und Lagerbestand auf Anfrage.

Glockenfraser fiir die Vorbearbeitung
der Kontur

Shell Type Milling Cutter
for rough machining of contour



Glockengewindefraser GFG-WFE
Shell Type Thread Milling Cutters GFG-WFE

Ideal fur schwer zerspanbare Werkstoffe und grof3e Losgrof3en

Die wesentlich hohere Schneidenanzahl, die stabilere Bauweise und Lagerung der einzelnen Schneiden erlaubt hohere
Schnittgeschwindigkeiten und Vorschiibe - im Vergleich zu Wechselplattenfrasern. Dadurch lassen sich die Fertigungs-
zeiten erheblich reduzieren und die Standzeiten um 50% - und teilweise sogar um 100% - erhohen.

Ideal for difficult to machine materials and large batch production

The appreciably greater number of cutting edges, the rugged construction and the seating of the individual cutter
inserts permit higher cutting speeds and feeds compared with indexable insert milling cutters. Machining times
can be reduced appreciably thereby, while tool life is increased by 50%, or even 100% in some cases.

Die Vorteile:

* Reduzierung der Fertigungszeiten durch hohere Schnittwerte (Vorschub)
* Hohere Standzeit durch hohere Schneidenanzahl

* Hochwertigere Gewindeoberflachen durch stabilere Bauweise

* Einsetzbar fiir nahezu jedes Gewinde und Profil

* Besonders geeignet fiir die Stahlbearbeitung in der GroBserienproduktion
* Deutlich geringere Werkzeugkosten pro Stick

* Die Einsatze konnen, wie gewohnt, mehrfach nachgeschliffen werden

The advantages

+ Shorter machining times due to higher cutting speeds and feeds

+ Increased tool life due to larger number of cutting edges

» Higher grade thread surface texture due to rugged construction

+ Suitable for nearly any thread or profile

» Particularly advantageous for long run production of steel components
+ Distinctly lower tooling cost per workpiece

+ The inserts can be reground several times, as usual



Bearbeitungsbeispiel
Production example

Werkstick: Anzugsbolzen

Werkstoff: X5 Cr Ni Mo 17 13 3
Bearbeitung: Aussengewinde M 22 x 1,5 frasen
Gewindetiefe: 16 mm

Werkzeug: Glockengewindefraser mit Wechselfraseinsatzen
Steigung M 1,5 TiCN beschichtet

Schnittgeschwindigkeit: 100 m/min
Vorschub: Gewindefrasen 0,1 mm/Zahn
Bearbeitungszeit: 45 s

Workpiece: tightening bolt
Material: 17% Cr/13% Ni stainless steel
Operation: milling of M 22 x 1.5 external thread
Depth of thread: 16 mm
| 2

T T Tool: shell type thread milling cutter with M 1.5 pitch,
o ‘o Lg TiCN coated indexable thread milling inserts
‘ ‘ ‘ Cutting speed: 100 m/min
L L Feeds: thread milling 0.1 mm per tooth
I Machining time: 45 s
57




Glockengewindefraser fur Auf3engewinde GFG-WFE

Metrisches ISO-Gewinde DIN 13
UN-Gewinde ANSI B1.1

Shell Type Thread Milling Cutters for external threads GFG-WFE

Iso metric thread DIN 13
Unified national thread ANSI B1.1

D2

= Y

Grosse P z Maschinenschnittstelle
Size mm Gg/1" Schneidenzahl connector
No. of cutting edges

M
1,
1 14,00 48,00 6

0,5; 0,75; 1,0; 1,25; 1,5;
5; 2,0

~

14

20
UN 48; 44; 40; 36; 32; 28;

24; 20; 18; 16; 14; 13; 12

M 0,5 0,75; 1,0; 1,25; 1,5;
1,75; 2,0; 2,5
2 24,00 58,00 14 8 SK, HSK...
UN 48; 44; 40; 36; 32; 28; 24; 20
20; 18; 16; 14; 13; 12; 11; 10

M 0,5; 0,75; 1,0; 1,25; 1,5;
1,75; 2,0; 2,5
3 34,00 66,00 14 10
UN 48; 44; 40; 36; 32; 28; 24; 20
20; 18; 16; 14; 13; 12; 11; 10

Preis auf Anfrage
Weitere Abmessungen und Gewindearten auf Anfrage

Price on request
Additional dimensions and threadforms on request




Kombinationswerkzeuge fur Plan-,
Senk-, Bohr- und Gewindefrasbearbeitung

Combination Tools for spotfacing, counterboring,
drilling and thread milling in a single cycle

Ablaufschritte

@ Werkzeug fahrt auf Startposition zentrisch iber die Bohrung

© Bohren des Kernloches

© Planfras- und Senkoperation

@ Gewindefrasoperation

© Verfahren auf Startposition und Beenden des Bearbeitungsvorganges

Sequence of operations

@ Tool travels to initial position above centre of hole
@ Drilling of minor diameter hole

@® Spot facing and chamfering

@ Thread milling

© Return to initial position and end of machining cycle

Vorteile

Dieses Werkzeug ist ein Kombinationswerkzeug fir die Plan-, Senk-, Bohr- und Gewindefrasbearbeitung.
Durch die Zusammenlegung verschiedener Bearbeitungsoperationen in einem Werkzeugsystem ergeben sich
fir den Anwender erhebliche Zeiteinsparungen durch Reduzierung der Nebenzeiten wie Werkzeugwechsel
und Verfahrwege.

Advantages

This tool combines spotfacing, counterboring, drilling and thread milling in a single cycle.
The result is an appreciable reduction in the time required for such non-cutting elements
in the cycle as tool changing and traversing.




Kombinationswerkzeuge
Combination Tools

Kihtmittelzufuhr
Coolant supply

RFID-Chip mit Werkzeugdaten
RFID-Chip with tool data

Verschlussschraube K
Closing plug for internal cooling
Schaft SK40

IK fir Wendeschneidplatten
Internal cooling supply for indexable i

Stellschraube Anfaswendeschneidplatte

Indexable chamfering ins

Spannschraube fir Bohrgewindefraser

Plansenkwendeschneidplatte

Bohrgewindefraser mit IK

Beispiele von Kombinationswerkzeugen
Examples for Combination Tools

J J J

Kombinationswerkzeug mit

Kombinationswerkzeug mit Kombinationswerkzeug mit

76

Bohrgewindefraser M 12 2,5xD, IK
Plansenk- und Anfasplatte

Combination tool with M 12 2.5xD
drill thread milling cutter, including
internal cooling supply and index-
able facing and chamfering inserts

Bohrgewindefraser M 16 x 1,5
stirnschneidig und einer PKD
bestiickten Konturplatte zur
Bearbeitung einer vorgegossenen
Bohrung

Combination tool with M 16 x 1.5
drill thread milling cutter with
end teeth and a PCD tipped
contoured insert for machining

a pre-cast hole

Standard-Bohrgewindefraser M 12 x 1,5
1,5xD, IK und 2 Plansenkplatten

Combination tool with standard

M 12 x 1.5 1.5xD drill thread milling
cutter, including internal cooling supply
and two indexable facing inserts




Schneidplatten und Klemmschrauben
Indexable Inserts and Clamping Screw

Indexable Inserts
Length of cutting edge Torx-Screw

6 M2x5,4
9 M2,2x6
" M2,5x6
1) M3,5x6,9
16 M3,5x9
J 22 M4x0,5x14

Indexable Inserts
Length of cutting edge Torx-Screw

M2x5,4
1 M2,5x6
J

Indexable Inserts
Length of cutting edge Torx-Screw

M3,5x9
12 M4,5x12
J

Inserts
Length of cutting edge Torx-Screw

M3x7,5
11 M3x7,5
13 M3x7,5
J

Fiir die Planfras- und Fasbearbeitungen werden bei JBO geschliffene T-, V- und S-Wendeschneidplatten
eingesetzt. Es konnen auch Formplatten verwendet werden.

Ground triangular T-type, diamond shaped V-type and S-type indexable inserts are used by JBO
for facing and chamfering. You can use mould inserts also.

Auf Anfrage liefern wir auch PKD- und CBN-bestiickte Wendeschneidplatten. “

On request, we can also supply PCD or CBN tipped indexable inserts.
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